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CERTIFICAT D'APTITUDE PROFESSIONNELLE
DE
MOULEUR-NOYAUTEUR

Arrété du 22 février 1951

(Technique, Jeunesse et Sports)

Vu L. 25~7-1919, not. art. 47 et 48 mod. par L. 18-8-1941;
A. 17-12-1943; sur probosition de la Commission Nationale
Professionnelle Consultative de la Métallurgie.

objet : Création sur le plan national d'un certificat
d'aptitude professionnelle de Mouleur-Noyauteur.

ARTICLE PRIMIER.- Est créé sur le plan national un
certiflcat d'aptitude professionnelle de Mouleur-Noyauteur.

Ce certificat est délivré A la sulte d'un examen qul
comporte 1'une des quatre optlons sulvantes an choix du candi-
dat

Fonte
Acler moulé

culvre et Bronze gpiéces mécaniques, pldces d'orne-
ment, robinetterlé)

- Alllages 1légers.

Les candidats ne peuvent subir, i 1a méme session,que
les dpreuves d'une seule option.

ART. 2.- Les titulalires du certificat d'aptitude pro-
fessionnelle de Mouleur-Ncyauteur peuvent, s'ils le désirent,se
présenter, lors d'une session ultérieure, aux épreuves d'une
nouvelle option (une seule par session). Dans ce cas 1ls subl-
ront seulement les épreuves sulvantes :

- Travall manuel relatif A la nouvelle option

- Technologie générale

~ Technologle professionnelle particullidre A la nou-
velle option.

Fd. 1938




2 il Te-§3/B, EXAMENS ET (DNCOURS

ART. 3.- L'examen conduisant i la délivrance du cer-
tificat d'aptitide professionnelle mentionné i l'article pre-
mier est organisé dans le cadre départemental.

11 comprend des épreuves pratiques, des épreuves
écrites et des épreuves orales dont la nature, la durée, les
coefficlents et les programmes sont déterminés par les anne-
xes jointes au présent arrété qul seront publiées au Bulletin
officiel de 1'Education Natlonale.

ART. 4.- Dans chaque département, 1l est institué un
ou plusieurs centres d'examen, par déclision du préfet.

ART. 5.~ Le Jury est composé :

1*) d'un inspecteur de 1'Enseignement technique, ou
4 défaut 4'un délégué du préfet, président,nommé par le pré-
fet,

2°) d'un nombre égal de professeurs de l'Enselgne-
ment technique, d'employeurs et de salarids de la profession.

Les membres du jury sont nommés par le préfet sur
proposition du président du jury.

ART. 6.~ Les sujets des épreuves, communs pour tous
les centres d'examen de 1'Académie, sont cholsls par le rec-
teur assisté de l'inspecteur principal de l1'Enseignement tech-
nique, sur proposition des jurys départementaux.

La date et l'horalre des épreuves sont fixés par le
recteur.

ART. 7.~ La désignation du service public chargé des
inscriptions et des convocations est falte par le préfet.

ART. 8.~ Peuvent prendre part i 1l'examen :

a) les candidats qui ont sulvi pendant trols ans au
moins les cours professionnels,

b) les candidats qu! ont terminé leurs études dans
une école publique ou privée A'Enselgnement technique d'une
durée de scolarité de trols ans.

AToutefois, les candidats ﬁgés de 17 ans accomplls
pourront &tre admis % se présenter meme s'lls ne peuvent Jus-
tifler avolr sulvi pendant trols ans les cours professionnels.

ART. 9.- Le dossler de chaque candidat dolt compor-
ter :

1°) Un bulletin de naissance ou toute autre pléce
talsant connaftre, de manldre certaine, 1'état-civil et 1'dge
Au candldat.

2°) pour les candidats &gés de moins de 17 ans, un
certificat délivré par le Directeur de 1'Etablissement fré-
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quenté par le candldat et attestant que ce dernier a effectué
les trols années de cours professionnels ou de scolarité pré-
vues par les § a et b de 1'article 8.

3°) yne demande d'inscription établie sur papier 1i-
bre par le candidat, falsant connattrg 1'optlon cholisie confor-
mément % l'article 18T du présent arrété, et adressée au préfet

du département.

ART. 10.~ Sont déclarés admis les candidats guil, pour
1'ensemble des épreuves, ont obtenu une moyenne générale au moins
égale 2 10/20, sans note particulidre inférieure 3 l'une des no-
tes élimlnatoires détermindes par le rdglement de 1'examen.

La mention "Trds blen" est décernée aux candidats ayant
obtenu une moyenne au moins égale A 16/20, la mention *Bien",
ceux qul ont obtenu une moyenne égale au moins A 14/20.

ART. 11.- I1 est établi dans chaque centre d'examen un
procés-verbal comportant le tableau des notes obtenues par les
candidats. Les procds-verbaux sont transmls au recteur de l'aca-
démie (Inspection princlpale de 1'enseignement technique) par le
président du jury et par 1'intermédliaire du préfet Intéressé.

ART. 12.- Les dipldmes du certificat d'aptlitude pro-
fesslonnelle sont signés par le préfet et par le président du
jury du centre dfexamen dont dépend le candidat. )

Les dipldmes Indiquent 1'option cholsle. Des mentlions
gseront ajoutées ultérleurement, le cas dchdant, sur les diplfmes
des candlidats ayant subi avec succds les épreuves complémental-
res prévues i 1tarticle 2 du présent arrété.

ART, 13.— Le Directeur Général de 1'Enselgnement tech-
nique, les recteurs et les préfets sont chargés chacun en ce qul
1es concerne, de l'exécution du présent arrété qui abroge tous
arrBtéds antérieurs relatifs aux examens de méme nature et qul
entrera en application X la session de 1953.

Ed. 1958




4 1 Te-§3/ B,

ANNEXE |
REGLEMENT D'EXAMEN

EXAVENS ET (DNCOURS
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(beffi- Note éli‘
) minatoire

cient inf.

ese /20

EPRRUVES

A.- EPREUVES PRATIQUES

1*) Travanx manuels : con-
sistant dans 1l'exécution d'un
moule et de noyaux d'apreés mo-
déle et bottes Anoyaux de A1f-
ficulté moyenne {1), en sable 9 12
vert ou étuvé,sulvant décision
du Jjury.

Nota - Chaque fois que l'exé-
cution en sera possible, 1les
candidats procdderont au remou-
lage et assisteront i la cou-
1ée qui sera falte depréféren-
ce par le candidat.

2°) Dessin : Exécution d'un
croquis coté (4 main levée) se
rapportant Aune pléce de méca~ 3 5
nique.

B.- EPREUVES ECRITES

1°) Frangais : Rédactlon
simple sur un sujet usuel inté-
ressant depréférence le travall
de laFonderie (Lettre,rapport,
description)~La rédaction ser=- 2 5
vira également d'épreuve d'or-
thographe et de présentation,

2°) Calcul et Applications:
Deux problidmes simples pouvant
comporter plusieurs questions
e;; se rapportant 3 la profes~ 2 5
sion.

C.- EPREUVES ECRITES QU

ORALES ' 2!

1°) Techmologie ‘3! - 1e
candidat aura A répondre i 2
sujets :

8h
minimum|

2h

1h 12

2h

Note éli-
Coeffi-| minatoire
EPRRUVES cient inf. A Durée
s 20
a) un sujet de technolo- 103 15mn
ie générale, commun & tous pour
es candidats; épreuves
orales
b) un sujet de technolo-
gle professionnelle pouvant
comprendre plusleurs questions
relatives A la Fonderie de
Fonte, d'Acler, de Cuivre et
Bronze, d'Aluminium ou d'sal- 3 5 2h
llages légers,sulvant la spé- pour
clalité choisle par le candl- épreuve
dat. écrite
2") Hygidne pratique et
1égislation (4} - Instruction
civique - Réglementation du 10 mn
travail - Prévention des accl- 1 5 par
dents. interro-
gation

(1) La note donnée devra tenir compte de fa méthode d'exdcu-—
tion, du temps et de la présentation de la pidce.

{21 La préférence doit aller aux questions orales, mais le
grand nombre des candidats peut conduire Aadopter la for-
me dcrite. Dans ce cas la durée de 1'épreuve sera d'en-
viron 2 h.

(3} Le Jury devra prévoir pour {a Technologle :
1°) un sujet de technologie générale,commun i toutes les

mentions cholsies par les candidats;

2*) un sujet de technologie professionnelle,spéclal pour
¢hacune des mentions cholsies @ Fonderie Fonte, Fon-
derie Acier, Fonderie Culvre et Bronze (pidces méca-
niques ~ Pidces d'0Ornement, Robinetteriel, Fonderle
d*Alumintum et Alttages Légers.

{4) Dans le cas oir cette épreuve eft écrite,sa durée sera de
l'ordre de 30 minutes environ.

F.»do 1958
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ANNEXE |1

PROGRAMME

A) Epreuves pratiques

-3
1°) Travaux manuels :

L'apprent1 mouleur-noyauteur doit &tre capable, en fin
dtapprentissage d!'exécuter un moule et des noyaux, d'ap;és un
gg;iége;t ?es boftes(f nogaux. présentant des difficultés

qui correspondent 1'apprentissage des différen
opérations énumérées cl-aprds : & ves

1*) Serrage d'une partie de chissis sans moddle sur u
n mar-
bre - vérification de la serre au dolgt.

noya§°) Serrage d'une partle de chissis avec moddle simple sans

3°) Finitlon d'un joint plat sur une partie serrée sur un
marbre.

4°) Serrage d'un joint plat a la pllette ou i la
finition A 1a truelle. la batte et

5°) gSerrage d'une partle de ch@ssls sur une autre partle
serréde sur un marbre - Serrage du sable sur une partle moins
résistante qu'un marbre et ayant tendance i se déformer.

6*) Exécutlon d'un repiére au creux - Tallle "franche".

7*) Exécutlon d'un repere en relief - Serr
inclinde. errage sur partie

8°) Découpage du sable dans un moule,

9°) Exécution des canaux, attaques de coulée, évents et
masselottes de tous les types usuels.

10°) Exécution d'un moule avec modéle simple dont toutes les
parties sont dans le dessous,

11°) Exécution d'un moule avec moddle simple dont une partie
se retrouve dans le dessus:
a) - Moddle coupé en deux
b) - Moddle non coupé.
12°) Exécution d'un moule avec modéle dont les partles se

moulant dans le dessus ont peu ou pas de dépoullle - Ebranle-~
ment du modele entre deux sables.

13*) Exécution d'un moule avec moddle ayant une partlie dé-
montable horizontale.
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14*) Exécution A'un moule avec modéle ayant une partle dé-
montable verticale.

15°) Exécutlon d'un moule avec moddle donnant une motte X
monter dans le dessus.

16* ) Exécution d'un moule avec modele donnant une motte
importante A falre monter.

17°) Exécution d'un moule avec modele donnant une surface
de joint quelconque et non plane.

18°) Exécution d'un moule nécessitant une chape.
Ccas de chape mince.

19°) Exécution d'un moule nécessitant une pldce battue.
confection de la pldce battue. )

20° ) Exécution d'un moule avec modele présentant des par-
ties de sable minces et hautes % démouler.

21°) Exécutlon d'un moule avec modéle relativement haut.

22°) Exécution 4fun moule avec modéle comportant des par—
ties difficlles A atteindre au serrage.

23" ) Exécution d'un moule avec moddle comportant 3 la fols
des partles démontables se démoulant verticalement, latérale-
ment et obliquement.

24*) Exécution d'un moule ol des piléces battues éviteront
1texdcution d'un Joint décroché.

25°) Exécution d'un moule de poulle 3 gorge -Modele 2 pldces.
26°) Exdcutlon dtune poulle & gorge - Modele 1 pldce.

27°) Exécutlon d'un noyau simple sur une bofte en forme de
cadre - Confection des armatures - Evacuatlon des gaz.

28°) Exécution d'un noyau aylindrique de falble longueur.

20°) Exécutlon d'un noyau cylindrique de grande longueur
sur bofte goujonnée ou dans un tube.

%0°) Exécutlon 4'un noyau simple sur une bolte montée sur
fond (1 face i racler) - Démontage éventuel de la bofte - Ra-
clage -~ Tlrage de l'alr.

21°) Serrage d'un noyau sur une grande hauteur et son Aé-
montage sans le casser.

32°) Exécutlon d'un noyau comportant des parties démonta-
bles i retirer aprés le déboltage.

3%°) Exécution d'un noyau n'ayant pas de face plane se dé-
moulant sur du sable avec cadre de démoulage.

34°) gxécution d'un noyau n'ayant pas de surface plane se
démoulant sur du sable sans cadre de démoulage.

Ed. 1958
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35°) Exécution d'un noyau dont le serrage se falt moltld
dans le dessous, moltlé dans le dessus de 1a bofte.

36°) Exécution d'un noyau se serrant en imprimant un é1d-
ment dans la bofte.

37°) Exécutlion d'un noyau de moyenne dimension ayant une
forme complexe.

38°) Exécutlon d'un moule ave: noyau c¢ylindrique placé
horizontalement dans deux portées.

3°) Exécution d'un moule avec un noyau cylindrique placé
verticalement et malntenu par une seule portée.

40°) Exécution A'un moule avec noyau cylindrique placé
verticalement et maintenu par 2 portées.

41° ) Exécution d'un moule avec un noyau coudd placé hori-
zZontalement et maintenu par 2 portées.

42" ) Exécutlon d'un moule avec noyau placé en porte A faux
dans une portée A talon.

43°) Exécution d'un moule avec noyau placé en porte A faux
dans une portée i renflement.

44" ) Exécution d'un moule avec noyau suspendu dans le des-
sus.

45%) Exécution d'un moule avec noyau cylindrique de grande
longueur placé horizontalement dans 2 portées.

48°) Exécution d'un moule avec noyau A'un poids Important
reposant dans de petites portées.

47°) Exécutlion du moule d'une pidce simple sans moddle.

48°) Exécutlon d'un moule avec un moddle ayant de hautes
faces verticales.

49°) surmoulage d'une pidce simple.

50°) Exécution d'un moule avec moddle comportant plusieurs
noyaux s'emboftant les uns dans les autres.

51°) Exécutlon d'un_moule avec moddle nécessitant une ou
plusleurs chapes devant €tre retourndes séparément.

52°) Moulage A découvert - Préparation de 1a couche de
moulage.

53°) Moulage d'armatures pour noyaux.

54° ) Moulages au trousseau -Mlse en chantler du trousseau -
Exécution du trousseau.

55%) Troussage d'une pldce simple A parol plane.
(Plateau - galet rond).

58° ) ?roussagi ?'une pidce présentant une partle incurvée
couvercle).

e
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57°) Troussage d'une partle nécessitant une chape.

58%) Troussage d'un volant ou d'une poulle A bras droits
ou courbes, obtenus par moddle imprimé et par gabarits et ra-
clettes.

Nota.- S1 le modéle ne comporte qu'un noyau cylindrique unique,
le candidat devra obligatolrement exécuter un autre noyau
nécessitant des armatures.

*

2°) Dessin :

Exécution d'un croquis A main levée d'un organe de ma-
chine & exécuter en fonderie d'aprds un dessin {ou pidce, le cas
échéant) comportant différentes vues, ou dessin établi en pers-
pective cavaligre.

L'épreuve pourra comporter également une étude trés
simple Au moulage de la piédce, la mise en place de la descente
de coulde, des évents et des masselottes.

Le croquis demandé pourra correspondre comme niveau 3
1texdcution des pidces sulvantes données pour exemple :

1 - Blelle 12 - Supports de pointe moblle

2 - Mors mobile d'étau 13 - Support plvotant

3 - palier double 14 - T&te coullssante

4 - Mors fixe d'étau 15 - Chaise pendante

5 - Support 16 - Couvercle avec rainures T

6 - Bolte A clapet ’ 17 - Bati1 osclllant

7 - Chape A tourillon 18 - Support d'engrenages

8 - Chariot de machine 19 - Chapeau de lunette

9 -~ Support i fourche 20 - Croquis de moule fermé
(dtaprds plece) # A! engrenage

10 ~ Coullsseau 21 - Croquis de moule fermé de

carcasse de moteur

11 - Support tournant

(d'aprés pidce) etc...

Les candidats devront appliquer en dessin les régles
des conventions normalisées pour la représentation ou les 1ndi-
catlons d'exécution en ateller.

Ed. 1958
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B) Epreuves écrites

1°) Francais :

Le programme de frangals dolt &tre une révision géné-
rale et une consolidatlion des connalssances acquises & 1'école
primaire en vue de l'examen du C.E.P.E. (Certificat d'Etudes
primaires élémentaires).

Les lectures et les textes i étudier seront choisis de
manidre A avoir un rapport avec la Profession et les rédactlons
seront limitdes X des lettres usuelles ou 3 des comptes rendus
d'événements de la vie ouvridre ou de 1'ateller de Fonderie (si
le sujet n'est pas commun % toutes les professions).

Exemples : Rapport sur protection - Description des
scénes de la vie d'ateller : coulée par exemple -~ Demande d'eme
plol - Suggestions pour une meiflleure utilisation de matériel,
etCsse

Le vocabulaire sera enrichi par l'apport de termes
techniques étudiés dans les lectures.

2*) cCalcul et applications :
a) Arithmétique

Numération décimale : Nombres entiers et nombres
décimaux,

Les quatre opérations : Addition - Soustraction -
Multiplication - Division.

Preuve par 9.

Les fractioms : Définition - Fractions ordinaires -
Fractions décimales - Simplification - Réduction au méme déno-
minateur.

Opérations sur les fractions : Addition ~ Soustrac-
tion -~ Multiplication -~ Division - Nombres fractionnaires -
Fractions irréductibles.

Exemples d'application : Production d'un certain
nombre d'ouvriers - Capacité des poches suivant la quantité de
fonte soutirde, etc...

Rapports et proportions : Rapport de 2 grandeurs.
Grandeurs directement, inversement proportionnelles. Régle de
trols - partages proportionnels - Echelles,

Applications : Partage de salaires, de primes sui-
vant rebus de fonderie.

Tant pour cent - Appllcation au calcul d'une pente
et d'une conlcité - Retrait - Perte au feu.

Mélanges et alliages : Titre d'un alllage. Calcul
du titre moyen ~ Calcul du rapport et des polds des composants.
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Application au calcul de titres d'alliages simples.
Changement de titres - Alliages de métaux non ferreux. Calcul
des charges du cubilot.

Systime métrique : Unités - Symbole - Mesures de lon=-
gueur, de surface, de volume, de poids - Relation entre ces
mesures - Densités - polds spécifiques - Unités modernes.

Nombres complexes :Mesure des arcs et des angles.

Jnités - Mesure du temps - Conversion.

Applications en fonderie - Changement dtunitds - Caleul
des dimensions du modéle ou des piéces suivant le retrait.

Surface latérale ou totale de piéces - Volume des pié-
ces ou des poches.

Poids des piéces en fonction du métal could - Pous sée
exercée sur les moules - Jaugeage des poches au creuset.

b) Géométrie
Définition : Corps - Volume - Surface.
Ligne - point - Figures géométriques.

la ligne droite : Définition - propriétés.
Application : Vérification d'une surface ou a'un plan
¢ l'aide des instruments utilisés 4 l'atelier.

Les angles : périnition - angle aigu, angle obtus, an-
gle droit, angles égaux, angles adjacents, angles opposés par
ie sommet, angles supplémentalires, angles complémentaires.

Rapporteur - Bissectrice d'un angle - Détinition et
propriétés de la blssectrice - Con§trucc1on.— Construcglon 4! an-
gles de 30°, de 45°, de 60°, de 90°, de 120° et de 135°.

Perpendiculaires et obliques : Droites paralldles.

Droites sécantes - Symétrie - Distance d'un polnt 2
une droite - Construction géométrique.

&
Les triangles : Définition - Droltes remarquables -
Hauteur, Médlane, Bissectrice. Somme des angles d'un triangle.

Le triangle rectangle : Définltion. Propriétés.

le triangle isocéle -~ Le triangle dquilatéral : pro-
priétés - Hauteur.

(onstruction des triangles : connalssant :

a) ses 3 cBtés,
b) un cbté et 2 angles adjlacents,
¢) deux cbtés et 1'angle comprls entre ces cOtés.

les quadrilatdres : parallélogramme - Rectangle - Car-
ré - Losange - Trapdze - propriétés générales.

Ed. 1958
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Ia circonférence et le cercle : Définition - Rayon -
Diamétre ~ Corde - Secteur ~ Segment - Couronne - Division de
la circontérence et du cercle -~ Construire une clrconférence
passant par 3 points donnés.

Mesure des arcs et des angles : Angle au centre - An-
gle inscrit.

Position relative d'une droite et d'une circonférence;
Sécante - Tangente.

Position relative de 2 circonférences : Constructions
graphiques - Tangente A une ou deux circonférences - Raccorde~
ment de droltes et de circonférences.

Mesures des aires : Carré, rectangle, triangle et fi-
gures planes précédemment étudiées.

Slides géométriques : Cube, parallélépipdde, prisme
droit, surface latérale, surface totale, volume.

Cylindre drolt : surface et volume.

Cone et Tronc de cBne : surface et volume.

Pyramide et Tronc de pyramide : surface et volume.

Sphére : surface et volume.

Solides composés : Notlons sur le calcul du volume
d'un corps gquelcongue simple.

Application en fonderie au calcul du volume des plé-
ces.

c) Sciences appliquées
1) PHYSIQUE :
Pesanteur : Polds des corps - Densité.

Chaleur : Température ~ Quantité de chaleur.
Dilatation linédaire - Effets.

Asplications en fonderie : Crampage des chdssis - Di-
latation des barres de foyers - Kffets produits dans les par-
ties métalliques des fours en général.

Dilatation des liquides.

Application en fonderie : le retraif.

Fusion et solidification.

Application en fonderie : Fusion des métaux purs et
des alliages.

Principe d'Archimdde - Principe de Pascal : Applica-
tions en fonderle aux efforts développés sur les moules et les
noyaux.

Leviers : Différents genres de leviers.

C-A.P. MOULEUR-NOYAUTEUR 11 Te-§3/8, 13

2) GIIMIE :
Notions simples sur 1l'eau, l'air, 1'oxygene dans leurs
applications en Fonderle : fonctionnement de machines.

Convertisseurs et fours.
Le Carbone.
Nota : Les legons et épreuyes de mathématiques et de sciences

ii.des devront étre essentiellement concues vers les
Zgg%ngtions pratiques de fonderie de maniére & intéres-

ser au maximum L'apprenti 4 sa profession.

Ed. 1958
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c) Epreuves écrites ou orales : 1) Métaux et alliages ferreux :

1°) TECHNOLOGIE a) le fer

A.- Technologie générale

1) - Généralités ; Historique de la fonderie.
Qualités exigées du bon mouleur.
Principales opérations de fonderie.

b) les fontes
c) les tontes malléables

d)

les aciers moulés

B) Métaux non ferreux :

Dispositions générales d'une fonderie. a) le culvre

Le Modelage - Moddles - Boftes A noyaux. b) le zinc

Les sables de fonderle - caractéristiques. c) 1'étaln

La Sablerie. d) 1le plomb

Le Moulage - Différents types de moulage. e) 1taluminium
Moules - Noyaux - Efforts supportés. f) le magnésium
Comparalson des différents procédés utiiisés. g) le nickel

Le Noyautage - Généralités.
Le Démoulage - Précautions i prendre.

la coulée des alliages fondus.

Le décochage.
Principaux défauts de fonderie.
Manifestations - Causes et remedes.

¢) Alliages non ferreux :

e
f

Le Remoulage - Précautions nécessalres. a) laiton

L'étuvage - Principes généraux. b) bronze

la Coulde - Précautions A prendre - Coulée des ¢) malllechort
différents alllages - précautlions i prendre pour le transport et d) antiftrictions

alliages d'aluminium
alllages de magnésium

4) - Appareils de fusion :

2) - Matériaux et produits industriels autres que

é i bilot : Descriptlon - Mlse en service
les métaux utilisés en fonderie - Notions simples : 4) Cubi

Allumage, chargement, conduite de la coulée.
a) Bols Incidents de marche. '

b) Caoutchouc Entretlien général. ¢

¢) Prodults réfractalres
d) Enduits

e) Fondants

£) Combustibles divers

g) Agglomérants

h) pubrifiants principaux
1) Sables

B) Four Martin : Description et utilisation (notions simples).
¢) Convertisseur : Description - différents types.
principe du fonctlonnement.

D) Pours & creusets : Description - Difrérents types de fours -
Mise en service
Manipulation des creusets.

E) Pours électriques : Description - pifférents types :
3 résistance, & arc, i Ilnductlon.

3) - Métanx et alliages de fonderie : Propriétés
principales et notions de métallurgie en insistant surtout sur
ce qu! intéresse le mouleur-noyauteur.

Fours particullers pour aluminium.
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5) -~ Machines de fonderie :

moteur, Machines A mouler - Différents types - Agent

Machines pour noyaux,

Machines spéclales : -
tonneaux rotatifs de dessablage, Sableuses Tables et

types. Machines 4 ébarber - Meules - Différents

6) - Rau et ai {mé .
tés sur leur emglol. air comprimé en fonderie : Générall-

Notions sommaires sur l'ac -
lique et le compresseur d'air. cunulateur hydra

Description et notlons simples sur 1!

util-

égge pneumatique : marteaux-burineurs, fouloirs, vibrategrgil
cocheurs, soufflettes, vérins de manutention. ’

Notions simples sur les ventilateurs.

Fonderie : 7) - Appareils de levage et de manutention en

Notions sommaires sur les ponts rou
les grues, les palans et les vérins de manutegtion. tants,

Chariots divers,

B.— Technologie professionnelle

t11lage. Outillage du mouleur : Gros outlllage, petit ou-
ROle des outils.

A i H

borts, ete. .. ccessoires de moulage : clous, pointes, sup-
Chissis : Description - Classification.
Construction - Qualités exigées.
Chfissis spéclaux.

Sables : Préparation des sables.

Etude des mach
(notions simples). ines de sablerie fixes et moblles

Entretien des machines de sablerie.
Qualité des sables - Sables A noyaux.

Moulage : Exécution du moule.

Serrage du sable - comparalson entre les diffé
rents types de serrage : petits €1 |
s e e e ag P él1éments, pression, secousse,

Serrage % la machine.

v S P BN
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Différents genres de moulage :
1') & vert : Généralltés - genres - spéclalités. Conditlons du
progrés du moulage i vert.

2*) étuvé : Généralités — Moulage au trousseau - Moulage sur
carcasses - Moulage d'art et de cloche - Moulage des tuyaux

et condultes.

3°) en coquille : a) par gravité,
b) par centrifugatlon,
¢) sous pression (notions simples).

Noyautage : Serrage des noyaux = Aération et sé-

.

chage - vérificatlon - Noyaux en saple de moulage aggloméré et
en terre - Agglomérants utilisés.

Mise en chantier.
Démoulage : Précautions i prendre.
Remoulage : Précautions nécessaires.

Btuvage : Principes généraux - construction des
étuves - Dittérents types d'étuves - principe des fours sé-

cheurs.

(ouléde : Les poches de coulée - pifférents ty-
pes -~ construction des poches - Réfection - Les Creusets -
Diftérents types - Réfectlon.

Matériel accessoire de coulée - précautions gé-~

nérales.

Dicochage : Généralités - Apparells 3 décocher.

Prodnits réfractaires : Utilisation.
(puches - Endnits - Isolants : Utilisation.
Fondants : But et utilisation.

Métanx d'addition : But et utilisation.

Plaques moddles : But et conception de la plagque
moddle - Définitlon d'une couche et d'une plaque - Différents
genres de plaques - construction et réalisation des plaques mo-

ddles.

Machines de Fonderie : Installatlon et entretlen
des princlpales machines de moulage, de sablage et de dessa-
blage.

précantions relatives au montage et A 1templol
des moules. punettes de protectlon.

pareils de fusion : Notlons générales d'entre-
tlen des principaux appareils de fusion.
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2°) HYGIENE ~ PREVENTION DES ACCIDENTS - LEGISLATION
PROFESSIONNELLE
A.- Hygiene
1) HYGIENE INDIVIDUELLE :
a) Hygldne de la personne, de la peau (a
et antlsepsie), des 1 ) Tepats
des nerfs, de la vuev? ffeQS?pirgggfrfzé g;lééggg?reil dlgestlfs

b) Hygldne de la malson familiale.

¢) Hygildne par 1'éducation physiqu
sports - Rdégles X observer - Précautions A ngndge? ot les

d) Les maladies socla :
lose, maladies vénériennes. tes : alcoolisme, tubercu-

e) Principales maladi -
tions A prendre - Vacoination. es contagleuses - précau-
2) HYGIENE PROFESSIONNELLE :

a) Hygidne des atell - - _
tion - éclalrage - chauffage. ers - aération - ventila

Nettoyage du lieu de travall.
b) Entretien du matériel et de l'outlllage.

c) Tenue et propreté dans le travall,

B.~ Prévention des accidents - Précautions et assu-
rances

Défrinition de 1'accident du travall.

A.- CAUSES DES ACCIDENTS IU TRAVAIL :
a) Canses originelles :
1°) Physiologiques
2°) psychologlques

2°) Techniques
4") Saisonnidres

b) Canses immédiates.

B.~ OONSEQUENCES DE L'ACCIDENT IU TRAVAIL :

ag pour 1l'ouvrier
b) pour l'employeur
c) pour la collectivité

C. A P. MOULEUR-NOYAUTEUR 111 Te-§3/8, 19

C.- PRINCIPAUX TYPES D'ACCIDENTS :

Accidents de clrculation dans 1'usine et hors
de 1'usine,

Accldents de manutention.
Accldents dus aux transmissions.

Accidents dus au courant électrique moyenne
et haute tension.

Accidents dus aux outlils i main.

Accldents dus aux machines-outils : volants,
engrenages.

Accldents dus aux pressions de fonctionnement
des machines.

D.- MOYENS D'EVITR LES ACCIDENTS :

Remédes aux causes originelles : vEtements,
lunettes, protecteurs, gants, masques, sabots... dispositifs
de sécurité.

Remédes aux causes immédiates : survelllance
des ateliers et chantiers - Controles réguliers.

F.- Notions sommaires sur les soins immédiats a
donner aux malades et aux accidentés en at-
tendant llarrivée du médecin.

C.— Notions de législation professionnel le

a) Le contrat d'apprentissage.
b) Les cours professionnels.
¢) Le contrat indlviduel de travall.

d) La rémunératlon et la nature des catégorles
professionnelles.

e) L'horaire du travail - Le repos du travall-
leur. ’

f) Le travall des femmes et des enfants.
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g) La sécurlté sociale :

h)
1)
3

1)

1°) Les assurances soclales
2°) Les prestatlons famlliales
3°) Les accldents du travall :

- organismes de prévention dans le cadre de
la Sécurité soclale,

- comité A'hygidne et de sécurité,
- soclétés de secours.
Les conventions collectives du travall.
La juridiction du travail.
Les syndicats professionnels.

Les comités d'entreprise : délégués ouvriers,
etCeus

Le réglement d'ateller.

T
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CERTIFICAT D'APTITUDE PROFESSIONNELLE
de MOULEUR - NOYAUTEUR

Mention complémentaire
de MOULEUR - PLAQUISTE

Arrété du 9 avril 195U

(Technique,se bureau B)

Vu L. 25-7-1919; A. 22-2-1951

Objet : Création d'une mention complémentaire de Mouleur-
plaquiste pouvant s'ajouter au certificat d'Apti-
tude professionnelle de Mouleur-Noyauteur.

ARTICLE PREMIER.- Une mention complémentalre facultative de
sMouleur-plaguiste™ est ajoutée au certificat dtaptitude pro-
fessionnelle de Mouleur-Noyauteur créé par 1'arrété du 22 fé-
yrier 1951 susvisé.

ART. 2.- Cette mentlon est réservée aux apprentis et profes-
sionnels déja titulaires d'un Certificat d'aptitude profes—
slonnelle de Mouleur-Noyauteur, qui auront accompll au mini-~
mum une année de spéclalisatlon, dans une école d'enseigne-
meng technique ou dans une usine, dans le travall sur plaques-
modeles.

ART. 3.— L'examen en vue de 1a délivrance de la mention complé-
mentaire consiste en une série d'épreuves précisées dans les an-
nexes I et II au présent arrété.

ART. 4.- Le Directeur Ggénéral de 1'Enselgnement technique, les
Recteurs et les préfets sont chargés, chacun en ce qul le con-
cerne, de 1'exécution du présent arrété, qui entrera en appli-
cation A compter de la session de 1954.

Bd. 1958
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ANNEXE I

REGLEMENT D' EXAMEN

; _|Note éli-
Ongﬁt minatoire] Durée
inf. a/20

EPREUVES

A.- EPREUVE PRATIQUE '’
Une épreuve manuelle compre-

nant soit :
- la réalisation et 1l'essal 5 12 h
d'une plaque modele. mfgimuw

- l'exécution et1'essal d'une
bofte & noyau et d'une co-
quille de séchage.,

B.~ EPREUVES ECRITES

a) Dessin industriel :

Exécution Al'alde des ins~
truments courants ou de pré-
térence Amain levée depld-
ces de fonderie destindes 3
8tre placées sur une pla- 2 5 3 A
que modle. 4h

Ce dessinpourra comprendre
plusieurs vues ou coupes i
une échelle donnée d'aprés
une pidce ou un moddéle ou
d'apres une perspective.

b) Technologie :

Une épreuve de technologle
professionnelle se rappor-
tant spéclalement Ala pla-
que modle et aux carac-
téristiques de fonderie des 3 5 2
alliage3 utlilisés pour la
réalisation des plaques et
des pipces 4 livrer.

{1) La note donnée devra tenir compte de |a méthode d'exétutlion
du temps, de la présentation et de |'aessal de !a pidce. Le’
baréme sulvant sera appliqué :

1 - rapidité d'exétution - coefficient 1

2 - soln apporté 2 1'exécutlion du moule - coefficient 1

3 - valeur de la plaque, de la bofte 2 noyau, ou de fa co-
qullle de séchage au point de vue de la compréhension,
de la conception et des résultats obtenus aprds l'essal.
Coefficlent 3.
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ANNEXE I
PROGRAMME  D'EXAMEN

A) Epreuve pratique :

L'apprenti mouleur-plaquiste doit 8tre capable en fin
d'apprentissage d'exécuter correctement tous les types de pla-
ques-modéles moulées et de bottes i noyaux présentant des dif-
ficultés moyennes et se rapportant aux dilverses opérations énu—

mérées ci-dessous :

- Opérations d'usinage 3 effectuer sur 1'un des mé-
taux sulvants :

Fonte, métaux légers, bronze, plomb antimonieux,
régule.

Notions de précision et de tragage - Emploi du pled
A coullisse, du palmer, des jauges, calibres, marbres, vés, r&-
gles et outils de tragage. .

pratique du sclage, du 1image, du burinage, du per-
gage, du grattage, polissage. .

Emplol des outlls portatifs : meuleuses, fralseuses,
polisseuses.

Exécution de congés et d'arrondis - Emplol des call-
bres.
Tracé et exécution des dépoullles normalisées.

Ajustage de partles de moddles ou de boftes Anoyaux.

Notions d'assemblage =~ AJustage des parties démon-
tables - Goujonnage - Taraudage.

Soudure au chalumeay, et au feT.
Travall du pldtre - Qutillage utilisé - Bmplol.

Entretien et réparation des moddles, des plagues-—
moddles et des boftes métallliques.

- Opérations de moulage.

- composition d'une plaque-moddle :

Détermination du joint, de 1a position des pldces sur la pla-
que, des talus de joints, du mode de coulée et de la forme
des attaques, des possibilités de sclage sur la grappe cou-

1ée.
- Vérification au marbre d'un moddle regu.

- Exdcutlon d'une fausse partle et de joints plan et gauche.
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- Exécution d'un moddle métallique en deux parties et montage
des goujons.

- Montage d'un moddle usiné sur un marbre.
- Tirage A'épalsseur 3 1'alde de galettes.
- Tirage d'épalsseur i la pige.

- Fabricatlon des refroidisseurs.

- gxécution de boltes 3 noyaux en platre.

- pxdcution d'évidements par emplol de noyaux puls finitions
par grattage.

- Exdcution d'une couche plitre.

- Exdécution d'une coquille de séchage par tlrage d'épalsseur.
- Exdcution d'une couche avec régulage partlel.

- gxécutlion A'une plaque-moddle reversible.

- Exécution d'une plaque modele carapace.

- Exécution d'une plaque moddle carapace & Jolnt décroché.

- Exdcution d'une plaque modele double face.

— gxécution d'un pelgne par tirage d'épalsseur et ajustage sur
le modgle.

- Exécution d'un Aépoussoir par tirage d'épalsseur et ajustage
sur le moddle.

- Exécution d'une plague moddle avec certalnes partles du modéle
venues sur le pelgne.

- Exécution d'une plague moddle avec pelgne et dépoussolr.
- Fxécutlon d'une bofte i noyau % chape.
— Exdcution d'une plaque moddle monobloc.

Toute exdcution de plaque doit ttre suivie dtun essal
et A'une vérification complite des pizces obtenues (formes -
Almensions, santé - présentation). 2

C. AP. MDULEUR-NOYAUTEUR 11 Te-§3/8 25

g) Epreuves écrites :
a) DESSIN INDUSTRIEL

L'épreuve de dessin industriel sera, par rapport A
celle du Certlficat d' Aptitude professionaelle de Mouleur-
Noyauteur, d'un niveau sensiblement supérieur et plus spécla-
1ement orientée vers la technique des Dlaques-modéles.

Flle consistera dans 1rexécution, 2 1'alde des ins-
truments courants ou de prérérence 3 main jevée, dtun croquls
coté ou de vues en perspective de pidces destinées 3 étre pla-
cdes sur une plaque-modele.

NOT4 : Le programme du COUTS de dessin de l'annde sera celui
de la préparation au c.4.P., auquel on adjoindra des

s

notions plus orientées vers les constructions géomé—
triques et la symétrie.

b) TBQINOLOGLE
1) Technologie générale :

- Le plaquiste - définition
qualités exigées d'un bon plaquiste
travaux confiés et opérations principales
outillage nécessalre au plaquliste

- Notions d'usinage relatives 4 la fonte, les alliages légers,
le bronze, le régule.

- Notlons de métrologle et de précislon.
- Le sclage - Les scles et leur emploi.

- Le pergage — Les perceuses.= ditférents types - leur emplol.
Les forets : description - utilisation et af-

titage.
- Le burlnage.
- Le limage - les llmes et leur emplol.

- Le tragage - outlls utilisés - Emploi des vés et des reégles
de tragage.

- vérification des surfaces al marbre.

- Le dressage et le grattage - outils utilisés.

- Les étaux-limeurs et les fratseuses - leur emploi.

- Les divers modes d'assemblage des parties démontables.

- Les goupilles : formes et emplols.

- Les goujons - dlvers types - cholx et montage.

- Travall du plétre - outlls utilisés - Troussage du plétre.

Ed, 1958
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Matériaux utilisés pour la confection des modiles et plaques
moddles :

- Le bols

- Le bols métallisé

- L'acler

- La fonte

- L'aluminium et alltages légers
- Le bronze

~ Le métal sans retralt

- Le plétre

- Le platre amélioré

- La métallisation - description du matériel.
- Soudure : chalumeau, fer i souder.

- Caractéristiques de fonderie des alllages utllisés dans la
réalisation des moddles, des plaques et des pldces & livrer.

- Fusion et élaboration de la fonte - de 1'aluminium, du bronsze,

du régule.

Fours de fusion utilisés - conduite et entretien
Apparells de coulée utilisés par le plaquiste — pré-
cautions A prendre au cours de la coulée - sécurité,

2) Technologie professionnelle :
Outillage du plaquiste

(hissis utilisés - Description du matériel
Qalités exigées d'un bon chlssis
Systimes de repérage
Mise en place des bagues et des goujons de
repérage
Principe du régulage
Emplol des frettes

Sables - Sables utilisés pour l'exdécution des couches,

préparation et caractéristique des sables

Modéles - Détermination du joint

Teintes conventlonnelles

Dépouille ~ Retralt - Double et triple re-
tralt - Surépalsseurs d'usinage - Mod2le
au naturel - Moddle avec noyau - parties
démontables - Guldage et repérage - Mon-
tage des mod2les sur les plaques

Entretien des moddles et plaques moddles.

Monlage
A) Généralités :

Le serrage du sable - principe et intensité
de serrage

E
|
4
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Le contre-moulage - définition - but

Le surmoulage - définition - but

Repérages au joint - Rappuyage - Chanfrein
de démoulage

Cordons de tamponnage et d'étanchéité

Rainures de tirage d'air

Le tlrage d'épalsseur sur le mod2le et sur
les portées

procédés A la plge ou par galettes

Exécution des dvidements A l'intérieur des
modéles

B) Divers types de plaques :

1*) Moddtles montés sur marbre
Moddles métalllques usinds montés sur marbre
Mod®les métallliques coulés montés sur marbre
Montage des moddles 2 Joints plans
Montage des moddles tournés
Marbre en bols avec moddle en bols f1xé
Marbre en bols avec moddle en bols métallisé rixé

Les plagues unlverselles - montage des moddles

2*) Les couches
principes A'exécutlon :
- Couches reversibles - principe, réalisation - Alsposl-
tion des modeles

- plaques moddles double face - réalisation et grillage
du moule - pose des frettes et lutage

- Plaque moddle avec carapace - princlipe dtexécution et
matériel utillsé

- Plaque monobloc - cogceptlon et exécution
- Les pelgnes - but et réalisatlon

- Les dépoussolirs - but et réallsation

- Le clichage - but et princlpe

Avantages et inconvénlents de chaque type de plaque,

Facteur ddterminant le choix d'un type de plaque.

Dispositifs de chauffage sur les plaques.

Emplacement et montage des vibrateurs.

péfaut des plaques-moddles.

Mise en place et régulage des goujons et des bagues sur les
plaques.

Noyautage :
Exécution des noyaux - divers types de portées
Les bottes A noyaux - classification
Les boTtes A noyaux en plitre )
Les boftes A noyaux métalliques )

Diffrérents types -
mode d'exécutlon
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Les boftes X noyaux types

Formes 1 noyaux

Modes de repérage sur les bottes

Calibres de ripage

Ccalibres de montage et de remmoulage

Les coqullles de séchage - emploil - conception - réalisation
Entretien des boftes i noyaux et des coqullles de séchage
Essal des coqullles de séchage.

Coulée :

Alimentation des pléces dlsposées sur la plaque

Déterminatlion de la position du jJet, du chenal et des attaques
de coulée

cas d'emplol des évents et des masselottes

Refroldisseurs ) utliliser pour chaque type d'alllage

Finition :

Ebarbage des plaques modéles
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