Ce referentiel se substitue ay réferentiet gy domaine prg-
fessionnel dy dipléme du C.A.p. . Mige en ceuvre des ceoutchoues

defini per 1'arrété du 22 juin 1987

Quil concerne L& prepz-ation dy dipléme en formatign initiate,

Il introcduit Les élements Permettant d'organiser L’acces ay
domaine professionnetl gu dipléme par unites Cepitalisables
cette poesibilite Est cuverte & tpys les cancicste & L'exception

de ceux guj 50Nt sous statut scolagire gu EEpPrentis ., .



ORGANISATION ET UTILISATION DU
REFERENTIEL :

s s -

Le référentiel du domaine professionnel duv dipléme est construit & parcir
du réferentiel de 1'emploi établ: pour ce dipléme. Il définit les
COMPETENCES caractéristiques du dipléme, regroupées autour de capacités
igénérales.

{ Chaque compétence et le niveau devant étre attein: sont caractérisés par
des SAVOIR FAIRE et ies SAVOIRS ASSOCIES.

Les savoir faire sont définis par
- Ce gue le candidat doit ETRE CAPABLE de rézliser.
- Les conditions de réalisation
- Les ressources.
- Les indicateurs et les criteres de réussite.

- Les niveaux d'exigence pouZl les unités intermédiaires et
terminales.

Les savoir associés sont definis au regard des savoir—-£faire par:
—~ Les. connaissances nécessalres.

- Le pniveau exigé de ces connaissances est exprimé par
des "“&tre capable de”.

e e rr b
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ACCES AU DOMRINE PROFESSIONNELL
PARAR UNITES CRPITARLISABLES

il

~FFEL : les candidats sulvant La preparation par La voie scolaire ou

& Celle Qe L'apprentlssage ne peuvent uUtlllser Ce mMoce ¢ 'ACCEss1on
su dgJipléme, :

CRCANISRTION DES UNITES CAPITALISABLES :

- Le domaine protessigonnel du C.R.P.
cong titue d'une yni1te terminale et de deux unites intermeglaires.

- Les unites 1ntermeglaires sont CONGUES pour permettre aux can-
crgats qQul. lLe ogesirent d'acceqer progressivement a L'unite term:-
naLe gu gomaline.

CAP.

LICENDE

i

SRVDIR-FRIRE SEvGI&S -

Ui 1D 201Ut

CCmPDSITION DES UNITES INTERMEDIRIRES ET TERMINALES A PARTIR DU REFE-
RENTIEL

1. Pour Les unites intermédiaires

- s2uls Lles savolr-faire sOnt pris en ccmpte, pour L 'evalua-
1100 Qgpe uwnltes 1ntermediaires, ainsi

* Le contenu Of L'unitg intermegiaire U.I. i est conms-
titue par L'ensemble ges cavolr-faire reperes par I
0ans {es tableaux Qges zavolir-1aire.

= U'e gontenu ce L'unite intermeaglsire U.T1. 2 #5951 CoNne-
titue per L'ensemble Ces savoir-faire repéres par !
Il gans Les tableecux ces savolr-faire.

rs

FOuUr L'unlte terminale

-~ Le contenu gde L 'unite terminate U.T. .pst constltud D"
L ensemble ces ssvolr-faire reperes par I, I et II1 cenru
LB5 tatbleaux ges sesvelr-faire el Les sav0lrs 35:%cCles co
respocngents & ceux-c)y. {volr t&bleau Oe mise en FreLalICn et
savolr-taire et Qes S$avDllrs assoCcies)
I ISR YT
1T 1T ; S
I I - LI LAV LI R B lAy e LN -
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AP, E MISE EN -OEUVRE DES CAQUTCHOUCS & 6

DEG ELASTOANZRES  THERITPLASTITUES

CRGANISATION DU DOMAINE PROFESSICOHNEL

POUR LES CANDIDATS ACCEDANT AU DIPLONME

PAR UNITES CAPITALISABLES

Le ccmzine professionne] est constitué

- de 1'unité terminale u.
- de 1'unité intermédiaire : u.
- de 1’unité intermédiaire U.

et~

2.
T

OBJECTIF GLOBAL DE CHAQUE UNITE

L'acces a 1'unité terminale U T
n'est pas subordonné 3 1la possession
des unités intermédiaires U1 2 et U1 1

UNITE TERMINALE U.T.

Il est capable ,a partir d'un dossisr tscr-icus
et d'instructions ,cde metire en oceuvre dez or- -
petences professionnelles cdans lss dovzirzz
DCMAINE PROFESSIONNEL ‘====§§ suivants :

- analyse de documsntes de travail
- réglage de l'instellztion ,

- mise en marche et arirft css grozidorzz ol

UNITE TERMINALE des équipements ,
C.A P, U.T. - participation & l'zssurancs quziiid
- maintenznze des movens oe crofostice

E UNITE INTESMEDIAIRE U.T. 2.
i1

URITE U.T. 2. ' ! A ce niveau,il peut
partielle suv cours
Il est czpable:
~ de décoder et d=
technigues rela
- d'afficher les
LHITE UYL Y. - de conduire 1= :
- - de vérifier la

N7

WITE TRTERMIDIATRE VT, 3,
A ce niveau, 1l ne ceout traveiller onoZotitoe
mig. Il est cepable :

~ - de s'assurer de la Cieponinilitd cC=c -
=3 tériels et des mztigres c'ozuwvrs
- d'identifier les instructicns reiztives

a la fabrication ,
-~ de maintenir 1'état de propretl cu oz
de traveil et dszs éguipsmonte |




ANALYSE DE LTACTIVITE



' Face 3 1'évolution technologique et organisationnelle des Entreprises, 1la
conduite des moyens de production et de mise en ceuvre des caoutchoucs et-
des €lastoméres. thermoplastiques demeure et se transforme. Il s'agit
d'assurer la conduite de matériels er d'installations de Plus en plus
complexes et automatisés ainsi que d'en assurer la maintenance de premier

niveau. o .

Cette évolution se traduit par un décloisonnement des services production et

maintenance et par la rationalisation de la mainterance elle-méme.

Les interventicns d'un opérateur de niveau C.A.P. sout de pPlus en plus inté-

grées 2 une économie de l& production dans son ensemble s
- optimisation de l'utilisation des machines et des équipements,
- prévision et prévention des incidents,

- gestion de la gualite.

De ce fait, l'cpérateur de niveau C.A.P. doit prendre en compte les inpératifs
de gestion et de qualité des produits de 1'Entreprice et cozuniquer avec les

services se situznt en az=ent et en aval de sa foncrtion.

poterntiel azceru d'initiztives, de cormunication et ce participation & lz

définitien de ses zctions.



‘

1 - COMPETENCE GLOBALE

le titulaire du C.A.P. de mise en oceuvre des caoutchoues et des élastoméres
thermoplastiques prenant en compte les impératifs de gestion, de qualizé des
produits et de communication avec les services, est capable de s'adapter
rapidement aux différentes fonctions lides & la production et assure en outre,
les taches correspondantes de contrdle et de maintenance de prezmier niveau.

Il intervient notamment dans les domaines sulvants :

- pesée et préparation des produits,
- melangeage,
- mise en for?e et confection,

- vulcanisation;

- finition.

Cela implique :

- d'avoir les comnaissances technmologiques de base des divers procédés de
mise en oeuvre, des principaux matériels, des outillages er des équipe-

ments périphériques ;

~ de connaltre les grandes familles d'élastoméres, leurs caractéristiques

en relation avec leurs applications courantes ;

= de comnaitre le rdle des principaux ingrédients qui entrent dans la
compesition des mélanges ;
pour assurer la mise en production des technigues cicées ci-dessus, de

savoir :

- utiliser l'cutil informatique ;
utiliser les matérielsg périphériques {éruves, réchauffeurs, mélangeurs;..)

. monter les moules, les filiéres;...

. régler sur les machines les courses, les vitesses, les pressions, les
températures, les temporisations, les positions;...
appliquer, au niveau du poste de travail, les ccnsignes de sécurité et
‘de propreté ;
TettTe en route la fabrication ;
vérifier la conformité des produits finis 3 la définition des fiches
d'instruction : aspect, forme, poids, dimensions ;

- démonter et nettcyer les outillages ;

- participer & la gestion de 1la qualice ;

- de savoir assurer l'entretien courant et la maintenznce de premier niveau
(dans la limite de ses compérences) ;

= de savoir localiser l'origine des parnes (mécanique, électrigue, hydraulique
ou pneumatique) ;

- de savoir effectuer des dépannages simples sous la responsabilité de la maitrise



MISE EN RELATION DU REFERENTIEL

DES ACTIVITES PROFESSIONNELLES ET DU DIPLOME

DOMAINE PROFESSIONNEL

10
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CAPACITES ET COMPETENCES

REEQUISES DU DOMAINE PROFESSIONNEL
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SAVOIRS TECHNOLOGIQUES ASSOCIES

2g



Sy
5.3
S.4
5.5
5.6
5.3
5.8
5.3

: Marériaux (élastomeéres, ingrédients...) -

29

SAVOIRS ET SAVOIR-FAIRE TECHNOLOGIQUES ASSOCIES

physique, chimie

: Expressien foncrionnelle et grapnique

: Sysrtémes mécanisés, automatisés er informatisés

: Marériels et apparelllages

Produits et procedés de mise en oceuvre {technigues de fabrication)

: Organisation et gestion de la production
: Processus et moyens de la qualité

: Sécurité professiomnelle



C.A P, DE MISE EN CEUVRE DES CACUTLHOUCH

OPTION ! /

Saveivs ¢

savoir-frire techncloyioucs associés -

5.4:

- PAYSIQUY -~ CHIMIT

Capacichs concerades : CL2 =~ (A = CA2 =~ €43 - C§) - C52 - c&al - ca2

CONNA|SSANCES (Programme de forration)
Pt il dedsoil

ETRE CAPABLE DE (RE[Czantiel du dipidme)

Points-clég :

5.4 PHTSIOUE - camMIx |

Fhysique
I, Transfert de chaleur

- diffizenta wodes de transfert
de ehaleur,

=~ comduetibilité therwmique,

- cheuffage, réfrigération,
isclation,
ApplicaCion 4 L4 mide eo oeuvee
(er & la mise en forme; des
€listomeTes

= pesures et Tegularios des tegperature

2. Ecoulesernt das fluides viggueux
Kotion de viscoriti
Rotion de perte de charge.
Chimie :
i. Chimie organizue
- hyezocarbuTes, formules d&ve
loppéas,
= lsomérie, bowenclarure,
- rézczics d'addition, de sube-
titzrien.
2. Motions de chainc sacroecléculiiryg
et distribution moléculaire.

Capacités communes i 1'epsexble du chapitre

Mobiliser les covnaisscances mathématiques
er sciencifiques indispensables a la
résolution des probléemes spécifiques
€voqués au chapitres §.7, 5.8 er 5.11,

L

30



C.A.F, DE MISE EN OEUYRE DES CAJUTCHOUCS QPTION //

Sevoire wt esvoir-faire Cechnologiques sesocifs

. 5.1 ¢ EIPRESSION FONCTIQSNZLLE ¥T GRAMEIQUE

Cepacicés copoermbes : €11 = 1.3 = 1d - 2.2 = 3,3 = Fl = 5.0 = 5.2 - 6.2 -6,3-

CONHA [ SSANCES (Programwe de foreacing) ]ETRE CAPABLE DE (Réfirectiel du ¢iplomm)
e datdadeedt ST DELE MR

Poipte—vlés
LoADIFTELEE

l. = kigle de représentation graphique

. Normes et rep:i-cn:nt;_o'nl EpE- décoder et identifier les éléments de
cifigues, clrcuits électriques, hydrauliques,
. Schémas Ciectriques, hydrau=~ pheumatiques.

Lliques, precmaciques o oo

2. = Lecture et ntilisation de dossiers
teriuiquas pouvant coepremdre : . . .
‘ P lire er interpréter les renselignemencs

» dessin ¢'etseable accowpapné de donnés par un dessin  d’ensemble, un
s melaturs, des;m de définition, uyn schéma, une

. dexsio de dé€finition, Rotice, un cacalegue.

. schémmg,

. Datices,

. cazzlogues.

3. - luh"u‘:’” dant ls Tospest de réaliser ou compléter :
‘la oorsalisation : < un crequis d'inforzacion, un dessip
. aché foactionnels, e définition d une pi‘ece_ du dcmafne
. croquit, dzlla Prof:;slon,‘un scf-.olz:za éonc:;cn-
: P s . nel en uctilisgnt les regles ce re-
: n‘f"l‘“ de dilizition de pilee presentacion ;:a;.—.i:ue.g
simple.

N.BL: L'étude de cas relatifs 3
la Profession doit &tre
privilégice,

el



C.A.P, DE MISE EN OEUVRE DES CAOUTCHOUCS

CPTION @
— |/

Savoits et savoir-faire technologiques awsocify :

S.} ¢ STSTEMES MECANTSES, AUTOMATISES ET INFORMATISES

Capacitds concerndes @ CI.I/CI.3/CI.6/C2.E/CZ.2/CZ.JIC2‘4/CJ.ZJCQ.Z/C&.B/Cj.lf

C3.2/C6.1/C8,2/C8.)

CONNA JSSANCES (Prograumce de tormation)

ETRE CAPABLE DE (RSférentiel du €iplanc)

Poinrgvclés :

- MECANIQUE GENERALE

1. Utilisarion ec vonditions

4'emploi

+ des ourillages tourancs
(pioces et clefs diverses
dont clef dymmoométrique,

presse ...)

€lézents d'assemblage et
d'encralnexent (vis, rondel~
les, fcraus, claverres,
geupllles. ..}

- des dpparelllages de mesure Courants

+<. Mécaulsmes élémentaires {engronages,
réducteurs, transmissions, leviers
ec zenou:lleras, exbraviges, freins...)
Hoorage ec démontage ¢ éléments simples
{positicas p€omeérrigues relacives des
différents éléments),
izDeriance des jeux, e alignements

les =eg3ux e aulres

LLen

3. Noticens
nGLETdLX
Decanigue,
Nerions &'usinage, traifements
theTmiques, Traituments de surface.

sur
stiilses en ¢onstou

4. Eztrveriez preventif {grval
cozrrdle de ziveaux, <obl
syzboles norzalisés...)
Dépacnages sirmples et tecknigues
carrespondantes (pergage, alésage,
taraudage...)

age,
les d'usure,

s

Capacités comenmes 3 l'ensemble du chapitre

~ localiser sur le site les éléxencs
constituants d'un systeme, en
expliquer 1'ctilicé ;

= situer les risques er appliquer les
consignes de sécuricé (condamnation)

- en cas de dvsfoncrionnemenc, fzice
une premiere localisation pour
déclencher ou réaliser 1'interven-
tion nécessajre aprés avoir pris les
mesures de sayvegarde, consigner
1'anomalie et l'action effectuée.

A 1'aide d'un plan ou d'une notice,
monter et démonter un ensemble
mécanique sizple comportant guelcues
réglages ec permetrant d'utilizer
les dlézents d'assemhliage ec
d'outiilage étudids.

A l'alce ces focyments d'entzetien,
téaliser un grilssdge et une
vidange.




C.A.P, DE MISE EN OFUVRE DES CAQUTCHOLCS CPYICN ¢

Savoirs ar gavoir~faire technologiques aseccids :

$.4 : STSTEMES MECANTSES, AUTOMATISES ET INTORMATISES

Capacités concernies :Cl.!/Cl.J/CI.i/CI-l/CZ.l/CZ.J!CE.AICB.2!ﬁé.2/Cb.3!&5-I/
€5.2/CH.1/C8.2/€6.3

CONNATSSAKCES (Frogramme de formatien) (ETRE CAPABLE DE (Référentiel du dipléme)

Pointy=clés 3 B
A AT L

ELECTROTECHNIQUE ~ FLECTRONIQUE

Dangers de l'élecericité

Régles géuérales de sécurité élecrrique
(limites au niveau des iprerventions -~
mesures de szuvegarde), 1
Horions sur les circuits €lectriques
(circuirs de puissance, circuits de
commande }.

Lecture de schemas.

Notions sur les appareils de mesure,
de protection, de comsande.
Utilisacion d'un multimetre.

Notioos sur les moteurs €lectriques,

latervenctions simples (réarmement
des discontacceurs, raccordement
des thermocouples, réglages de
fin de course, de temporisation..)

PNEMMATIQUE - EYDRAULIONE

Regles générales de sécurite et
mesures de sauvegarde.

Motiocs aur les circuits preuma~

tiques et bydrauliques (cocpres-

teurs, pompes, répulateurs, discri-
. buteyrs, réccptevrs...).

Lecrure de schiémag,

Otilisation ces appereils de mesure
corTespandancs.

Intervezticns siwples {chingement
de jeints, de flexibles, vErifica-
tion ¢f cowplfment de piveau...}.




C.A,P, DL MISE EN CEUYRE DES CAOUTCHOUCS

CPTION

Savoirs e¢ saveir-fgire technologiques asscciés :

5.3 H

SYSTLMES HUCANTSES, AUTOMATISES ET INFORMATISES

Capaciede concerndes :CI.1/C1.3/C1.4/U2.1/C2.2/C2.3/€2,4/C.2/C4.2/C4.3/C5.1/C5.2/

CE.1/c6.2/C6.3

CONNATSSANCES (Programme de formation)
SR ERARES

ETRE CAPABLE DE {Référeatiel du dipléme)

Pointa-clés
e s

SYSTEMES AUTIMATISES

4. Seruciures de rystises sutmesxtisds
(pertie opérative, purtie coemande,
pupitre...).

2. Circuits logiquea, boucle d'usser-
vVisseaent, lecture de schéma,
Tablesy synoptique.

3. Initiation 2u GEAFCET de niveag .

4. Initiation R 12 cosande mumérique
EC JuX AyCimAtes progracmables.

+ SYSTRMES INFORMATISES

~ Ioitietion sux applicaticns de
1'inforzatique limitde 2 1'utili=
sstion 3 l'acelier.

Expliquer yn Grafcet

Utiliser un tercinal




C. A, P.

‘ DE MISE EN CEUVRE DES CAQUTCHQUCS

ET DES ELASTOMERES THERMOPLASTIQUES

S-4. MATIRIAUX (¢lostoméres, ingrédients,...)
CAPACITES CONCERNEES : C 11, € 12, C 21, C 23, C 41, C 43, C 51, ¢ 52,
CONYNAZSS2NCES (rrogramme de formation) ITRZ CaPaABYE DE
(réferentiel du dipléme)
. Expliquer :
PLASTICITE ET ELASTICITE . la démarche générale de la cacutchouter:
— —- e J - industrielle
les raisons du respect des formulses et
des conditions d'utilisarion dans le bu-
d'obtenir et de conserver des propriécé:
conformes au cahier des charges ;
Caractériser l'érat Plastique et 1'écar
élastique,
GRANDES FAMILLES D'ELASTOMERES |
(mise en oceuvre, vulcanisation, proprié-
tés, prix, applications).
1. Nowd d Ivméri o Indiquer les propridtés et les applicaticr:
 notions de polymerisation des principaux types d'élastomdres
. . . y usage général
. Les élastoméres i usape général
. czcutchoucs naturels et polvlsupreﬁes -
de swvnthése,
. copolyméres butadiéne - styréne (S.B.R.)
polybutadiénes T
- N - ,‘,_ e isux 5
3. les elastomeéres a usEges speclaud
czcutchoucsnitrile
colychleorcprenes
- 29;15 - b Les connaiscances sur les élestoméres
:"‘l‘“ aurres qu'z usage général et les plascice
cuty.es >ser0ﬁt vériZides lors de i'épreuve |
(enrretien avec le candidat)
4. Les 2lastomeéres & usage tres speclaux
5. Les élastoméres thermoplastiques )
NOTIONS SUR LES PLASTIQUES
VULCANISATION DES ELASTOMERES K
A
1. Mécanisme de la vulcanisation - Expliquer le mécanisme de la vulcanisacicr
. . et le rBle des principaux agents vulcani-
2. Vulcanisation par le soufre, cants :
. (=Y
accélérateurs et activateurs. !
3. Aurres systémes de vulcanisation Lire une courbe de vulcanisation

(péroxydes, oxvdes métalliques,..)



CCNNAISSANCES (programne de formation)

2L

ETRE CAPABLE DE

(référentiel du dipléme)

o
.

Ly

.

AENFORCEMENT ET CHARGES

Réle des charges
Noir de carbone

Charges claires (silices, kaolins,
craies...)

AUTRES FAMILLES D'INGREDIENTS

FPlastifiants
Agents de protectien.

Autres ingrédients

TEXTILES, CABLES ET INSERTS METALLIQUES

Fibres textiles .
Ceblés métalliques
Adhérisation des textiles et inserts

métalliques.

NOTIONS DE FORMULATION DE MELANGE

METEODE DE DETZRMINATION DES PRINCI-
PALES CARACTERISTIQUES PHYSIQUES

£7 MECANIQUES DES MELANGES ET DES
VULCANISATS

ONDITIONS CPTIMALIZS D'UTILISATION
T DE STCCRAGE DES MELANGES ET DES
HODUITS

RURul ]

Expliquer le rdle des agents de renfor-
cement et des charges

Expliquer le rdle des principales autrres
familles d'ingrédiencs.

Les connaissances sur les textiles, cZble:s
et inserts métalliques seront vérifides
lors de 1'épreuve 1,1, (entretien avec 1ls
candidat),

Expliquer 1"influence de modifications

de formulatign sur les caractéristicues
du prodult, '

Exposer les principales mesures de
cacutchouterie

module d'élasticité

Tésistance 3 laz rupture

consisrance, dureté, courbe rhécmérrigus

Les connaissznces sur les mesures spéci-
fiques seront vérifides lors de 1'épreuve
(entretien avec la candidat),

xpli I'influence des conditions
'uti tion et de stockage.

oL M
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DE MIst EN OEUVRE DES CAQUTCHOUCS

ET pES ELASTOMERES THERMOPLASTIQUES

S. & MATERIELS ET APPAREILLACES

CAPACITES CONCERNEES : & !0, € 14, C 23, € 31, € 32, € 42, C 43, C 52, C 61, C 62,

¢ 63,

e SO

CONNAISSANCES (programze de Fomation)

EIRE CAPAELE DE

H,

(référenriel du dipldme)

. MATERIELS

MATERIELS DE MELANCEAGE

1. Mélangeurs :
. mélangeurs 2 cyliwlves
. mélangeurs internvd
. autres meélangeurs

2. Matériels périphéri:nes

zncheuses, matérh
tériels de :

rt, dispositi
atch off), granu

{areurs, ...

MATERIELS D'EXTRUSTUM

1. Extrudeuses pour
. caoutchoucs

¢lastoméres thernn'|'43SCigQUES

[E%3

Outililzges
Tetes, filiéres, )
3. Matériels périphérinie?
Systimes d'aliment 11300
Systémes de récep! D

MATERIZLS DE Caranniack

1. Calandres : ciffére! 3 TYPES

2. Matériels périphériqnes
systémes ¢'aliment 0100 €L
d'achérisztion ‘
systémes de réceyl 0D

MATERIFLS DrenpucTi

1. Les métiers a enduit®
2. Systemes d'alimentat!
réceprion

on et de

Capacités cozmunes & 1'ensemble du chapi-

\[s de pesée,
stockau® °F d? trans-
f5 dn vefroidissement

Décrire les éléments consitutifs des
différencs tvpes de machines, des matéri-
périphérigues, en indiguant leurs possi-
bilités raspecrives.

Enoncer la procédére pour monter et
démonter les outillages relatifs aux
matérials du secteur incdustriel du
candidac.

Expliquer 1l'intérét d'zssocier différent:
machines pour constituer un ensemble

2UTOTETLISE.



CUSNAISSANCES (prograsme ce formation) ETIE CAPABLE DE

MATERIELS DE CONFECTION pour

. les pneumatiques {enveloppes et
chambres & air)

. le caoutchouc industriel
(courroies, bandes transporteu—
ses, tuyaux, ...)

MATERIELS‘S?ECIFIQUES A LA MISE EN
OEUVRE DES LATEX

MATERIELS DE VULCANTSATION

1. Vulcanisation aprés formage :
. étuyves et tunnels
. autoclaves
. bains de sel
. fours 3 micro-ondes
. autres matériels

2. Vulcanisaticn avec moulage :
presse de

. Ccompression

. compression - transfert
. injection

. Totatives

. moules

. matériels périphériques (préfor—
wmateurs, svstémes de chargement
et de déchargement, matériels de
nettoyage des moules, ...).

MATERIELS DE MOULAGE DES
ELASTOMERES TrZrMOPLASTIQUES

. presses, moules, ...

.
TS Enoncer

) contrdle z:
. consiston :

o
. rhéomérres
dynanométres
. autres appareillages

domzines d'utiilisation.




C.A/P, DE MISE EN OEUVRE DES CACUTCHOUCS

OPT!ION

Savoire et savoir-faire technclogiquers avmociés :

C4.) - C5.2

546 : PRODUITS ET PROCEDES DE MISE EN OFUVERE (cechniques de fabrication)

Cdpacitée concernfes : £1.] - Cl.4 - 2.2 - €2.3 =~ C3.) - €3.1 = C4,) ~ C4.2 -

CONMATSSANCES (Trograme de formation)
e e

ETRE CAPABLE DE (Réiférenziel du diplome)

Pointa-clgg
——T e

=~ PRDDUITS FINIS

T. Caoutchour industriel
(bandes transparceuses,
courroies, joints, profilés,
chaussures, gants, fuysux,
pigces caourchouc wéral, rissus
enduits, caoutchoucs alvénlaires,
cibles électriques, ...)

+2. Pneumitiques (enveloppes et
chambres a air)

~ MILANGEACE
.1. Préparacion des mélanges :
Pesde, Plastification, addizion

des ingrédients, rtefroidisscawent,
Slockege et repérage.

2.Difffrents procidés - Influences
des paramécres de rravaii (cempé~
Tatyre, vitesse de Totation,
fricvion, tamm de Tewpilasage,
ordre d'introdaction des ad juvanrs

3.Corduite des prockdes temps,
temérature, puissance abaorbie.,,

i PREPARATION DES DISSOLUTIONS
utilisatiIon des sclvants,

addition des ingrédients, malaxage,
Précautions de préparation, de
stockage et d'utilisation,..

pawg dope]
TooAllmentrticn (hamde chicade, bepce
froide, gozmaléy er _mtruwe.,,),

- Dilféreats procedes - riles des
PArEDeTTES de Trgvay; {tezpératires,
vitesres, pressions, débirs,
Pulssasces, ., ),

3. Uxwpciom dea prufilée (différuncy
prockide. ., ).

Déerire succintement les diffdrents types
de produicts et leurs principales ucili-~
satious.

Capacités communes aux procddés de mige
€0 deuvre,
=2 lcuvre

Davs le secteur d'accivité du crodidat,
énoncer les procédures de téalisacion des
principales opérations de fabrication.

39



C.A, P, DE MISE EN OEUVRE DE® CAOUTCHOUCS

GPTION

3avoirs er savoir-faire tectoologiques dswociix :

5.¢. : PRODUITS ET PROCEDES DE MISE EN CEUVRE (techniques de fabricacion)

Capacitiés concerades : Cl.) - Cl.é = C2.2 - £2.3 = €3.] - €32 = CA.1 -~ 4.2 =

Ca.3} ~ C3.2

CONMAL

SSANCES (Progresme de formation)

ETRE CAPABLE DE (Référantiel du dipldes)

Pointa~clfe 3 °

ra

=

ta

ta

—
. Alimentation (baode chawde

- Récepcion et cooditiounement des

CALAKDRAGT
bande froide, gTmaules, dlé-.enu
de reaforcemest et aurres i)

- Mocesdés - Wle des parmettres

de trevai} {tempcrazure, vitesses,
ccarzement, flexise et moyens de

TACCTapape des c-_rli.udm..-)_ |

- Procedés de wirificacion - €paisseur, ‘

dapecz. .,

Pe i
)
produire, !
|
EXDUCTION
Différents procedés d'emducrion
(piein baun, & la ricie, au cylindre...)

ile des parametres de travail

temperature, vitesses, débic, ecarteowent.d.

* ProcedEs de verificacion {epaisseur,
aspec:s}

- AEception et tondirionnement des produita

- PRINCIPEZ DE CONTECTION

Paeumatiques (enveloppes et
chasbres 4 air)

Caoutchoue induszriel {ccurroies
tuysux,:chaussures, joints,
bandes transporreuses ...}

- MISE TN TEUVIE DU OLATEX

Préparaticn des kains

rabritaticn zes zincs, =
cnoucs alvéciarres, file

Tlques,

aouL=
dias~

- YULCASTSATION 1PRES FORMAGE

Les mcvens , 2ruves, runnels,
autoclives, bains de sel,
CleTo~ondes,

2. Influence des parasérres de

travail (tecpératures, remps,
vitesses).

40



C.A.P, DE MISE EN CEUVRE DEY CADUTCHCUCS OPTION :

Savoirr ec sevoir-faire techoolagiques 3ssocién

S.§ : PRODUITS ET PROCIDES DR MISE EN OEUVEE {rechniques de Zabricaticn})

Capacitis concermées ; Cl.l ~ Cl.4 = €2.2 - C2,3 = 3.1 - ¢€3.2 = &&.1 - C&.2 =

G4.3 - C5.2

CONNA [ SSANCES (Programse de formation)

ETRE CAPABLE DE (Riféranricl du diplowe)

Poinfs—clés ¢

t,

VULCANISATION AVEC MOULAGE

Préparation des macieres
d'oeuvre (ébauchage, adhérisa-
tion,...) '

. Compression, compression - trans—

LA

fert, imjectiorn,

Influence des patamétres de travail
F

(températures, temps, vitesses,

pressions, ...}

MISE EN OEUVRE DES FLASTCMERES
TEERMOPLASTIOUZS

PROCEDES DIVERE ET DE FINITICN
Trongennage, deécoupage, ebarbage,

43



C. A P,
DE MISE EN OEUVRE DES CAQUTCHOQUCS

ET DES ELASTOMERES THERMOPLASTIQUES

S.F ORGANISATION ET GESTION DE LA PRODUCTION

CAFACTITES CONCERNEES : C 11, C 22, € 23, C 24, C 41, C 42, C 43, C 51, C 52, C 53

CONNAISSANCES (prograomme de Formation) ETRE CAPARLE DE

(référentiel du dipldme)-

Points clés
GENERALITES

\ 1. Notions d'éconcwie d'entreprise Décrire les principales fonctions d'une
. définition, création, fonctions, entreprise ;
organisation d'une entreprise ;
. le marché du caoutchouc Enoncer les grands secteurs d'activité cu
{matieres premiéres, produits caoutchouc et donner quelques chilires
finis) concernant son marché.

2. Assurance qualité production : Transposer cecte relation au niveau de
la relation client é+ fournis- sa fonction dans l'entreprise.
seur”au nivesu du posre de
travail.

NOMENCLATURE Dans le secteur d'activité du candidacs

. Identité de tous les produits
utilisés (semi-finis et finis).

CONSTITUTION DU PRODUIT 2) ldenciZier les produirs url
: : ; . aonner leurs T€ments
Toroduir pris dans lz liste donnée > BuZS &.Snments comst:
&7 5.9,1.) leurs relations et leurs pris

de fabricztion.

fonction de chague é€lément ¢'un
produit & constituants oulriples
fabrication de chacun des é€léments
constitutifs ;

relation des éléments entre eux. p,

CETENTION DE LA QUALITE
1, Gestiom A

Recherche d'informations sur les
documents fournis (consignes, fiches
technigues...)

"tragabilité" d'une fabricaticn
(procédure de trzitement des
prodults conformes ¢t neon conformes)

$b) Appliquer ses connaissances & un
cas concret.




4

S~ SNAISSANCES (pregramme de formation) ETRE CAPA3LE DE

- Gestion des stocks sur le poste de
travail ou son environnement

- Prise en compte des exigences et : c) APalys?r ec uciliser les Inforzaticns
: . . Sy 2 icm.
informarion des postes de travail ° mises a sz dispositioc
amont et aval. ST

A

2. Interventions

. Observarion, aznalyse et interpré-
tation des phénoménes simples a
1'side d'outils mathématiques et
scientifiques :

. Consctatc de :

- la conformité des produits mis
en oeuvre :
d) Expliciter les movens permettant
d’assurer une production dans le
- la mise en oeuvre des produirts, | Tespect de la qualité.
du matériel,

-~ des conditions d'utilisation des
. . LY
produits :

e) Prendre ou indiquer les mesures

; nécessal .
. Interventicn sur les "non confor- Ssalres

mités",
. Vérification de chaque opération
. Evacuation des chutes, déchets...

- Réalisation des réglages machine
et de la maintensnce de ler et de
2&me niveau (projet de norme
AFNOR X 60-010)

ORDONNANCEMENT D'UNE FABRICATICN

. Gazme
f) Situer son action professicnneile dans

. Enchainement des opératicns une orgznisation dennée.

2. Potentiel de fabrication

. ccnnaissance des czracitds des g) Expliciter les possibilicis des
maztériels matériels et =movens cde procductiza.
3. Iemande Z2u client
4. Plan de charge de l'instzllartion
5. Procédures de mise en oeuvre
(planning)

h) Receonstituer les étapes d'unm circuit
Le programme a réaliser matiére ce son secteur d'activizé.
. La gestion des stocks {(matériaux, .
matériels, fournitures...)

NOCTIONS DE COUTS

1. Colic de revient ) i _
i} Donner l'ordre de grandeéur du ccut

©r Froduecivité des éléments qu'il utill?e (matlEf§a
machine, énergie, main—d' oceuvre...).

N

3. Amortissement




C. A. P.
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DE MISE EN OEUVRE DES CACUTCHQUCS

ET DES ELASTOMERES THERMCPLASTIQUES

5. 8.

PROCESSUS ET MOYENS DE LA QUALITE

CAPACITES CONCERNEES

C 61,

:C 21, €22, C 23, C2, C41, C42, C 43, C 51,

C 52, C 53,

CONNAISSANCES (programme de formation)

ETRE CAPABLE DE

(référenciel du dipldme)

r2

. Notions élémentaires de statistiques,

QUALTTE

)
Historique, définition, motivation

Composantes (performances, délais,
coiits)

Moyens

QUTILS D'QOETENTION DE LA QUALITE

moyennes, histogramme, diagramme

de Pareto, cartes de contrdle, écart
type ...

Cahier des charges, spécificatrions,
tolérances, valeur & obtenir

Contrdle aux mesures, contrdle par

attributs,

ASSTRANCE DE LA QUALITE

.« Méthodes

. Définition (relations clients,

fournisseurs).
Notions des SLOCKE,

£
incidents, !

os (d
i -

%

ZET0S gfauts,
délais, pannes)

PTEVOir
. faire
. Prouver
. Autc-qualicé
. maltrise du procédé (stezbilité,
reproductibilité)
. audit
CERPCLES DE PROCRES

Définition, foncticnnement,
objectifs,

Définir
qualité, non qualité, assurance de 1:
qualicé

cahier des charges, référentiel, not:
de tolérance, contrat.

Utriliser un histograrme, une carte de
ceatrdle ;

Iffectuer un ccntrdle aux Tesures avec -
zvpereils zpprepriés =t éncncer le résul
avec la pricision exigie.

Expliquer le fonctionnement d'un cercle
de progres.



C.
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P.

DE MISE EN OEUVRE DES CAQUTCHQUCS

ET DES ELASTOMERES THERMOPLASTIQUES

5.9 SECURITE PROFESSIONNELLE

CAPACITES CONCERNEES : C 11, € 12, C 21, € 23, € 24, C 31,
C 531, C52, C53, €61, Ch2.C KA.

C 32, €41, ¢C &2, C 43,

CONNATSSANCES (pro ramme de formation)

ETRE CAPABLE DE :

(référentiel du dipléme)

La sécurité doit &cre développée par une’
démarche active, notamment dans son
aspect prévention, intégrée et concertée
dans tous les dcmaines de la formation.

Le cas de
doit Etre

facteurs de risques cumulatifs
particuliérement @is en évidence.

On dévelcoopera entre autresles régles
particulifres & la spécialité, relatives
aux :

. matigres d'oeuvre

. condicions et précautions de stockage

. zatérizls, équipements et outillages
travaux de mzintenance

. lieux de travail,

On insistera sur le respect des rigles et

des consignes concernant la sécurité

individuelle et collective relative &

chague poste de travail

Svmbeles, couleurs, sigznaux...

PROCEDURES

consignes
incendie
. émanarion
accidents
Tisques exceptionnels
évacuation

CAPACITES COMMUNES A L'ENSEMBLE DU CHAPITX:

- Eponcer et appliquer les consignes de
sécurité ;

- Utiliser les moyens conformément aux
régles en vigueur ;

- Vérifier que les dispositifs de sécuricé
sont en parfait état de fonctionnement.




“CNNALSSANCES (progoamme de Formacicn)

»

JTILISATICN DES MOYENS DE SECOURS

extincteurs

lances d'incendie
civiéres

couvertures anti-feu
douches, lave ceil
prodults et antidotes.

UTTLISATION DES MOYENS DE MANUTENTION

palans

chariots
transpalettes
€lingues

ponts roulants ...

MANUTENTION, STOCKAGE ET MANIPULATION
DES SOLVANTS ET AUTRES PRODUITS
DANGEREUX .

SECURITE POUR L'UTILISATION DES
INSTALLATIONS

(doit @tre inclusedams les medes
opératoires)

arrérs et dispositifs d'urgence

remise en service

consignations d'installations et de

réseaux. f
]

REGLES GENERALES DE SECURITE ELECTRIQUE

MCYENS DE PROTECTION INDIVIDUELLE

lunetres, gants, chaussures, cesques,
tabliers métalliques, masques...)

FCRMATION AUX GESTES ET POSTURES DE

T2aVaIL

a1



A NNEXE II

REGLEWMEWT d EXANLU.

A - LISTE DES DOMAINES

LISTE SES DCGMAINES

(B3

PROFESSIONNE!

2 GENERAUX

- MATHEMATIQUES-SCIENCES PRYSIQUES
- ECOnNOMIE FAWMILIALE ET SOCIALE-
LEGISLATION Du TRAVAIL

- EDUCATION PHYSIQUE E7T SPORTIVE
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| 1
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I - FRANCAIS !
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| 1
[ ]
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checun des cdomsines ficurent ci-dessus correspond une unaté
tzliceble terminele constitutive Cu diplome.

I'éducation physigue et spertive ne fait pas l'objet d'une éwlustion lcrsaue
1= gipldme est postulé dans le cedre des unites capitaiisables.



&. EXAMEN PAR EPREUVES TERMINALES

EPREUVES COEFF. DUREE NATURE
DOMAINE PROFES8SIONNEL
EPl1 - Technologie 5 4 H écrite
EP2 ~ Mise en oeuvre 11 as pratique
DOMAINE GENERAUX
EGl - Expression frangalse 2 2 H écrite
EG2 - Mathématiques - Sciences 2 2 H écrite
Physiques
EG3 - Economie familiale et 1 1H écrite
sociale~Législation
du travail
EG4 - Education Physigue et 1

sportive

4y



DEFINITION DES EPREUVES TERMINALES
DU DOMAINE PROFESSIONNEL

thBREEER

EP /1-TECHNOLOGIE

L'épreuve consiste en une série de questions se rapportant au matériel, aux
matiéres, aux produits et aux techniques utilisées. Elle comporte: un exercice de
représentation graphique.

EP/2- mj

L’épreuve a pour but de vérifier I'aptitude du candidat & procéder s'il y a lieu,
4 la mise en place des outillages sur une machine, puis 4 effectuer les différents réglages,
4 assurer la mise en marche, 'approvisionnement en matiére d’oeuvre, les réglages, la
vérification du produit, la surveillance de la fabrication, I'arrét et la mise en sécurité, le
diagnostic et 'intervention.

Elle doit permettre également de vérifier que le candidat est capable de
mobiliser les connaissances scientifiques et technologiques acquises.

[’épreuve comporte deux séquences :
1/ Réalisation sur un secteur de fabrication,

le candidat désigne le secteur de fabrication dans lequel il souhaite réaliser
ses travaux pratiques.

A partir d’un ordre de fabrication et d'une spécification ou d'un mode
opératoire, le candidat doit, si nécessaire, mettre en place et régler les outillages,
conduire une fabrication répondant & des contraintes techniques précises ;
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Cette réalisation comporte::
* J'observation et la préparation du poste de travail (montage d’outillage, réglages des
parameétres),

* la conduite en situation de production et ]a mise a I'arrét dans le respect des régles de
sécurité,
Durant ces deux premiéres parties
les examinatewrs observent le candidat
pendant son activité mais n'interviennent
pas.
’ . . - . - .
* L entretien avec le candidat : il porter en particulier sur ses connaissances et ses

compétences concernant le diagnostic en cas de dysfonctionnement et les interventions a
conduire. I porte  également sur les acquis propres & son domaine industrie] -

2/ Etude technique d’une autre opération de fabrication

L’épreuve porte: . sur une autre opération de fabrication. Elle ¢s T attribuée
par tirage au sort parmi les techniques relatives au domaine industriel du candidat
(caoutchouc industriel, pneumatiques...)

Le candidat et interrogé par les examinateurs, sur le poste de travail
correspondant ; il detl montrer sa compréhension du procédé de fabrication, repérer

les éléments constitutifs, indiquer leur rdle et décrire les différentes phases
d’élaboration du produit ou de Popération concemée) notamment,

- les ensembles cu éléments de mécanique, d’hydraulique, d’électricité...

- les automatismes,

pBétirmition des epreuves terminales OBSCOM3INES QENETAUX

Ces détinitions tigurent en ennexe de l'arréteée cdu 11 janvier 1988
portant definition des Eépreuves sanctionnant les domaines
généraux des brevels d'études protessicnnelles et des certiticats
d'aptatude protessionnelle.



