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Arrêté du 12 Mai 2009,
Portant création du Baccalauréat professionnel TCI


LES DIFFERENTS ACTEURS ET LEURS ROLES DURANT LES PFMP


L’entreprise d’accueil
Elle présente :

 	- L’entreprise et sa structure.
	- L’élève stagiaire à son tuteur.
	- L’élève stagiaire à l’ensemble du personnel.
	- Le personnel et leurs fonctions.


Le tuteur 
C’est un professionnel confirmé, sensibilisé à l’encadrement. Il doit piloter l’élève stagiaire, le mettre en confiance, participer à sa formation et évaluer ses compétences, c’est- à dire :

		- Conseiller son stagiaire.
		- Veiller au bon déroulement de la période.
		- Diriger l’élève dans les réalisations (en lui présentant les règles de sécurité).
		- Intégrer le stagiaire à l’équipe de travail.
		- Communiquer avec l’enseignant chargé du suivi.
		- Contrôler rigoureusement les absences et signaler tous les manquements au lycée.
		- Evaluer chaque période de formation avec le professeur de la spécialité ou / et avec 
     le professeur chargé de suivi. (cf. livret de suivi)
· Réaliser conjointement avec le professeur de la spécialité, l’évaluation obligatoire pour l’obtention  du BAC.
· …


L’élève stagiaire
Il doit :
- Découvrir le milieu professionnel.
- S’intégrer à la vie de l’entreprise.
- Exécuter des tâches professionnelles dans le contexte des activités professionnelles de l’entreprise.
- développer ses compétences- Développer son autonomie.
- Se conformer aux règles de sécurité.
- Prévenir le lycée de toutes absences et les justifier.
- S’informer sur ses progrès réalisés pendant la période de formation.
- Renseigner régulièrement le livret de suivi.





Le professeur de la spécialité ou / et le professeur chargé du suivi
Il doit :  
- Préciser le contenu de la formation. (cf. livret de suivi).
- veiller à la tenue du livret de suivi par l’élève.
- Veiller au bon déroulement de la formation en étroite collaboration avec le tuteur.
- Apporter éventuellement un complément méthodologique pour la  partie formation
 - Participer avec le tuteur à l’évaluation de l’élève dans le cadre de son examen






L’ÉLEVE


	
NOM :...............................................................................................

	
	

	
PRENOM :.........................................................................................

	
	

Photo

	
DATE DE NAISSANCE :..................................................................

	
	

	
TELEPHONE :...................................................................................

	
	

	
ADRESSE :.......................................................................................

..........................................................................................................

	
	

	
	
	



L’ÉQUIPE PÉDAGOGIQUE


	PROVISEUR
	

	PROVISEUR ADJOINT
	

	CONSEILLER PRINC. D’EDUC.
	

	CHEF DES TRAVAUX
	




	PROFESSEURS
	

	PROFESSEUR PRINCIPAL
	

	PROFESSEUR chargé du suivi
	

	COMMUNICATION TECHNIQUE
	

	ARTS APPLIQUES
	

	MATHEMATIQUES/SC-PHY
	

	FRANCAIS
	

	ANGLAIS
	

	PREVENTION SANTE ENVIRONNEMENT
	

	ENSEIGNEMENT PROFESSIONNEL
	

	ENSEIGNEMENT PROFESSIONNEL
	

	ENSEIGNEMENT PROFESSIONNEL
	

	EDUCATION PHYSIQUE ET SPORTIVE
	




	
NOM Prénom :ESSAI Marcel

Classe : TCI 1

ANNEE SCOLAIRE : 2010 2011
	 (
FICHE INDIVIDUELLE
 DE POSITIONNEMENT 
 
)

	                       
                                                  DATE :               

	15/09
	29/09
	10/10
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
                            SUPPORTS/ACTIVITES



COMPETENCES


	FOND
	COUVERCLE
	DE
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
C.1. Identifier et interpréter les données de définition
d’un ouvrage ou d’un matériel.

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
C.2. Vérifier les caractéristiques d’un ouvrage ou
d’un matériel.

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
C.3. Interpréter un planning de fabrication.


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
C.4. Définir le processus de réalisation d’un sous-
ensemble.

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
C.5. Établir les documents de fabrication d’un ou
plusieurs éléments.

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
C.6. Configurer, régler et conduire les postes de
fabrication d’un élément.

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
C.7. Réaliser un sous-ensemble d’un ouvrage


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
C.8. Préparer et mettre en œuvre le montage et
l’assemblage des éléments d’un ouvrage

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
C.9. Préparer et réaliser la réhabilitation d’un
ouvrage sur site.

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
C.10. Émettre des propositions d’amélioration d’un
poste de fabrication

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
C.11. Assurer la maintenance de premier niveau des
moyens matériels.

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
C.12. Coordonner des activités d’une équipe.


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
C.13. Se situer dans l’entreprise et dans le cadre
juridique des rapports de travail.

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	



	
	Seconde maxi
	Première maxi
	Terminale

	COMPETENCES
	Autonomie partielle
	Autonomie totale

	Autonomie partielle
	Autonomie totale

	Autonomie partielle
	Autonomie totale


	NON ACQUISE
	
	
	
	
	
	

	ACQUISE
	
	
	
	
	
	







LES ENTREPRISES D’ACCUEIL

PERIODE N° 1 
DU .................................. AU .........................................
Entreprise : Nom:...........……...........................................................................

	Adresse :.......…….........................................................................................

	..................................................................................................………........

	Téléphone :......................................Fax :..........................................……....

	Tuteur d’entreprise :.......…….......................................................................

	Code N.A.F.OU APE :...................................................................................

Secteur d’activité :  	Chaudronnerie industrielle  	Tôlerie industrielle	Tuyauterie industrielle


PERIODE N° 1 BIS
DU .................................. AU .........................................
Entreprise : Nom:...........……...........................................................................

	Adresse :.......…….........................................................................................

	..................................................................................................………........

	Téléphone :......................................Fax :..........................................……....

	Tuteur d’entreprise :.......…….......................................................................

	Code N.A.F.OU APE :...................................................................................

Secteur d’activité :  	Chaudronnerie industrielle  	Tôlerie industrielle	Tuyauterie industrielle





























OBJECTIF DES PÉRIODES

Elles permettent à l’élève de compléter et de renforcer ses compétences et ses connaissances. 
Les activités professionnelles décrites ci-après, déclinées à partir des fonctions d’entreprise, constituent le référentiel des activités professionnelles du technicien en chaudronnerie industrielle. C’est à partir de ces activités que l’élève sera mis en situation de réaliser tout ou partie des tâches professionnelles selon les périodes de formation en milieu professionnel. 







	Fonctions
	Activités
	Tâches professionnelles

	ANALYSE – ÉTUDE
	1. Analyse et exploitation des spécifications techniques définissant un ouvrage à réaliser
	1.1. Identification de la fonction et du mode d’assemblage des éléments constitutifs de tout ou partie d’un ouvrage.

	
	
	1.2. Extraction des données de définition d’un élément à partir d’un dessin d’ensemble

	
	
	1.3. Décodage des dessins de définition, des plans isométriques et des nomenclatures.

	
	
	1.4. Identification des contraintes réglementaires liées à une norme.

	PRÉPARATION DE
LA FABRICATION
	2. Élaboration, avec ou sans assistance numérique, d’un processus de réalisation d’un élément
	2.1. Définition de la chronologie des étapes de la réalisation.

	
	
	2.2. Choix des moyens, outils et paramètres.

	
	
	2.3. Détermination et/ou identification des données opératoires.

	
	
	2.4. Élaboration des fiches de phase et des fiches de débit.

	
	
	2.5. Développement d’éléments avec une assistance numérique.

	
	
	2.6. Élaboration, à l’aide d’un logiciel de FAO, du programme de pilotage des moyens de réalisation numériques.

	FABRICATION – CONTRÔLE
– QUALITÉ
	3. Lancement et conduite d’une réalisation
	3.1. Préparation de l’environnement des postes de fabrication.

	
	
	3.2. Mise en œuvre des postes de fabrication en respectant les prescriptions des modes opératoires ou des nomenclatures.

	
	
	3.3. Reproduction d’un traçage sur élément  formé ou sur tôle à plat.

	
	
	3.4. Mise en œuvre de la fabrication d’un ensemble ou sous-ensemble.

	
	
	3.5. Conduite des moyens de production d’une unité de fabrication et renseignement des documents de suivi.

	
	
	3.6. Réalisation des montages d'assemblage.

	
	
	3.7. Préparation et assemblage des éléments de chaudronnerie, de tôlerie, de tuyauterie.

	POSE – MAINTENANCE – RÉHABILITATION SUR SITE
	4. Réhabilitation sur site d’un sous-ensemble chaudronné ou de tuyauterie ou de tôlerie
	4.1. Détermination par relevé des données de définition.

	
	
	4.2. Participation à l’élaboration d’un processus de réhabilitation.

	
	
	4.3. Réalisation d’une réhabilitation.

	GESTION – ORGANISATION 
	5. Organisation technique et économique des activités de réalisation
	
5.1. Identification des tâches liées à sa réalisation au sein d’un planning.

5.2. Organisation des activités d’une équipe de production.



L’enseignant du domaine professionnel chargé d’effectuer le bilan de chaque période assistera le tuteur dans l’identification des tâches professionnelles exécutées. Ils rédigeront ensemble les appréciations

RÈGLEMENT D’EXAMEN  DU BAC PRO TCI

	

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL

TECHNICIEN
EN 
CHAUDRONNERIE INDUSTRIELLE

	Voie scolaire dans un établissement public ou privé sous contrat, CFA ou section d'apprentissage habilité, formation professionnelle continue dans un établissement public

	Épreuves
	Coef.
	Unités
	Mode
	Durée

	E1 : Épreuve scientifique 
	3
	
	
	

	Sous-épreuve E11 :
Mathématiques et sciences physiques
	2
	U11
	CCF
	2h

	Sous-épreuve E12 :
Travaux pratiques de sciences physiques
	1
	U12
	CCF
	45 min

	E2 : Épreuve technique

	6
	
	
	

	Sous épreuve E21 :
Analyse et exploitation de données techniques



	3
	U21
	CCF
	 (
Les activités en milieu professionnel correspondent  à 15%  de l’évaluation totale de l’enseignement professionnel
, mais elles sont le moteur principal de la motivation
)

	Sous épreuve E22 :
Elaboration d’un processus de fabrication 
	3
	U22
	CCF
	

	E3 : Épreuve pratique prenant en compte la formation en milieu professionnel
	10
	
	
	


	Sous-épreuve E31 :
Suivi d’une  production en entreprise
	2
	U.31
	CCF
	

	Sous-épreuve E32 :
Lancement et conduite d’une production
	3
	U.32
	CCF
	

	Sous-épreuve E33 :
Réalisation :
- Fabrication, assemblage
- Réhabilitation
            Sous-épreuve E34 :
               - Economie gestion
            Sous-épreuve E35 :
               - Prévention santé environnement




	3


1

1
	U.33


U.34


U35
	CCF
(2 situ)

CCF


CCF
	

	E4 : Épreuve de langue vivante
	2
	U4
	CCF
	

	E5 : Épreuve de français, histoire et géographie
Sous épreuve E51 : Français
Sous épreuve E52 : Histoire et  Géo.
	
2.5
2.5
	
U51
U52
	
Écrite
Écrite
	
2h30
2h

	E6 : Épreuve d’éducation artistique, arts appliqués
	1
	U6
	CCF
	

	E7 : Épreuve d’éducation physique et sportive
	1
	U7
	CCF
	

	Épreuves facultatives (1)
Langue vivante
Hygiène prévention secourisme
	
	
UF1
UF2
	
Orale
CCF
	
20 min
2h


(1)  Seuls les points excédant dix sont pris en compte pour le calcul de la moyenne générale en vue de l’obtention du diplôme et de l’attribution d’une mention.

ACTIVITE REALISEE PAR LE STAGIAIRE 
 (
LES ACTIVITES DE L’ELEVES SONT REALISEES EN FONCTION
DE L’ACTIVITE DE L’ENTREPRISE
)

Contexte professionnel :
Dans le cadre d’une fabrication en série ou unitaire, il est demandé à un technicien (stagiaire) de lancer  et de conduire la fabrication .Il s’agit de préparer et régler  la production pour que des opérateurs (stagiaire ou autre) puissent mettre en œuvre la fabrication.

Dans cette situation professionnelle, on veillera que  le technicien (stagiaire) puisse  réaliser 5 taches d’activités professionnelles support de son évaluation. Chacune de ces tâches fera l’objet d’un compte rendu à rédiger sous forme de fiche.

Tâche n°1 : Préparation de l’environnement des postes de fabrication.

Tâches n°2 : Mise en œuvre des postes de fabrication en respectant les prescriptions des modes opératoires ou    des         nomenclatures.

Tâches n°3 : Reproduction d’un traçage sur élément formé ou sur tôle plat.

Tâches n°4 : Mise en œuvre de la fabrication d’un ensemble ou sous-ensemble.

Tâches n°5 : Conduite des moyens de production d’une unité de fabrication et renseignements des documents de suivi.

Les 5 tâches d’activités professionnelles  devront être réalisées sur une situation ou des situations professionnelles différentes.
Pour chaque situation professionnelle, l’entreprise veillera, dans la mesure du possible, à fournir à l’élève :

· Le dossier de fabrication
· Les postes de fabrication et de contrôle avec leurs outillages, leurs équipements périphériques et les matériels de manutention.
· Les dossiers machines.
· La matière d’œuvre et les consommables.
· Les documents de production (fiches d’autocontrôle, fiche de suivi , document qualité…)
· Les documents liés à l’hygiène, la sécurité, l’ergonomie et la sauvegarde de l’environnement.
 	































 (
FICHE D’ACTIVITE N°1
Tâche n°1 : Préparation de l’environnement des postes de fabrication.
)




	Date de la situation :…………………………………..




Ton objectif,
Dans le cadre d’une fabrication unitaire ou en série, tu dois préparer l’installation des moyens de protections individuels et collectifs, le stockage des éléments. Tu prévois également la mise en œuvre des moyens de manutention et le repérage des flux matières.

1) Qu’est ce qu’un équipement de protection individuel ? Entoure la bonne réponse
	
[image: Afficher l'image en taille réelle]

	
[image: Afficher l'image en taille réelle]
	[image: http://t0.gstatic.com/images?q=tbn:NwUMVJPctSYcqM:http://millmatproartisan.unblog.fr/files/2008/09/wil3143.jpg]
	[image: http://t3.gstatic.com/images?q=tbn:RX7TuYZvLnA_2M:http://www.kiloutou.fr/filer/Upload/Materiel/Image350/020016_350.gif]
	[image: http://t3.gstatic.com/images?q=tbn:bDwT67nEjIdLlM:http://www.mondedutravail.fr/IMG/arton559.jpg]
	[image: Afficher l'image en taille réelle]

	oui
	non
	oui
	non
	oui
	non
	oui
	non
	oui
	non
	oui
	non



2) Qu’est ce qu’un moyen de protection collectif ? Entoure la bonne réponse
	[image: http://t1.gstatic.com/images?q=tbn:ScnFMowycmdzrM:http://www.reosign.com/images/products/couverture_anti_feu.gif]
	

[image: http://t0.gstatic.com/images?q=tbn:qIKMN6ILyMhPdM:http://www.optimachines.com/file/products/2552/RBM.jpg]
	[image: http://t0.gstatic.com/images?q=tbn:DUe0GiWh2TVEyM:http://www.laboutiqueduscoutisme.com/images/705108.jpg]
	[image: http://t2.gstatic.com/images?q=tbn:SQG6D224zNNTZM:http://www.machine-outil.com/gfx/produits/4290-weltek-ecran-protection-soudage-ecran-protection-soudeur.jpg]
	[image: http://t2.gstatic.com/images?q=tbn:JvPefc_s1RLjcM:http://www.artsetmetiers.net/images/image_g/124.jpg]
	[image: Afficher l'image en taille réelle]
	[image: http://t1.gstatic.com/images?q=tbn:bmR9pyU2Soh9fM:http://www.dumont-securite.fr/images/extincteur-co2.jpg]

	oui
	non
	oui
	non
	oui
	non
	oui
	non
	oui
	non
	oui
	non
	oui
	non



3) Tu es seul et tu dois manutentionner  une tôle de dimension 2000 x 1000 .Coche les éléments que tu dois ou tu peux utiliser pour réaliser cette tâche.

	[image: http://t3.gstatic.com/images?q=tbn:8KpPqNH6iTzmxM:https://embassyforboulanger.com/magasin/images/gants%2520protection%2520boul.jpg]
	[image: Afficher l'image en taille réelle]
	[image: http://t1.gstatic.com/images?q=tbn:G28V8VBfpKP7YM:http://www.hellopro.fr/images/produit-2/8/8/5/pince-de-levage-pour-tole-160588.jpg]
	[image: http://t1.gstatic.com/images?q=tbn:6vmVQ95bg_kjGM:http://www.manutention-industriel.fr/Images/chariot-elevateur.jpg]
	[image: http://t1.gstatic.com/images?q=tbn:q2wB_W1cAjTE-M:http://www.karister.com/196-257-memecategorie/chariot-manutention-2-ridelle-tubulaire.jpg]
	[image: http://t0.gstatic.com/images?q=tbn:acgoQ30tZ4NaJM:http://www.localand-40.fr/images/location/manutention/chevre2.jpg]
	[image: http://t1.gstatic.com/images?q=tbn:kg5ZtLl9I0BQhM:http://www.levage-industriel.com/equipements-industriels/elingue-chaine/4390-elingue-chaine-leve-toles.gif]

	
	
	
	
	
	
	



4) Décris, en quelques lignes la situation professionnelle que tu as choisie pour réaliser la tâche n°1. (fabrication d’une pièce, préparation d’une fabrication série)
 (
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………….
)






5) Quelle  tâche t’as  t- on demandé de réaliser. Coche une (ou les) proposition(s)



5) Décris-moi, en quelques lignes, la tâche professionnelle réalisée. Tu devras préciser les moyens techniques, les documents utilisés. Tu pourras également les joindre au dossier.

	Préparation des  moyens de protection
	

	Mise en oeuvre des moyens de manutention 
	

	Stockage des matières avant ou après la fabrication
	

	Autre :(à préciser)


	













 (
Descriptif de la tache
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………..
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
)










 (
Documents utilisés
………………………………
………………………………
………………………………
) (
Moyen
s
 utilisé
s
………………………………
………………
………………….
……………………………….
)








6) Cette dernière partie est réservée à ton tuteur.

	Tâche °1 : Degrés d’autonomie

	
	Mettre une croix

	Complète
	

	Partielle
	

	Aucune
	









 (
Appréciation  générale :
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………………………………………….
)












 (
Signature :
) (
Date :……………………………………………………..
)
 (
FICHE D’ACTIVITE N°2
Tâches n°2 : Mise en œuvre des postes de fabrication en respectant les prescriptions des modes opératoires ou des nomenclatures.
Tâche n°1 : Préparation de l’environnement des postes de fabrication.
)




	
Date de la situation : …………………………………..





Ton objectif,
Tu dois installer les outils et outillages dans le respect des procédures .Tu devras, le cas échéant, transférer des données numériques sans erreur selon le protocole de communication fourni.

1) Parmi les machines ci-dessous, identifie celles que tu as dans l’atelier de ton entreprise d’accueil.
	Photo de la machine
	Nom de la machine
	L’entreprise possède t- elle une machine qui a la même fonction ?

	
	
	oui
	non

	[image: C:\Documents and Settings\go\Mes documents\Mes documents\parc-2010\photo\guillotine.JPG]
	
	
	

	[image: C:\Documents and Settings\go\Mes documents\Mes images\Machines3006\P6301496.JPG]
	
	
	

	[image: C:\Documents and Settings\go\Mes documents\Mes images\Machines3006\P6301487.JPG]
	
	
	

	[image: C:\Documents and Settings\go\Mes documents\Mes images\Machines3006\P6301497.JPG]
	
	
	

	[image: C:\Documents and Settings\go\Mes documents\Mes images\Machines3006\P6301498.JPG]
	
	
	

	[image: C:\Documents and Settings\go\Mes documents\Mes images\Machines3006\P6301491.JPG]
	
	
	



2) Sur quelle(s) machine(s) du plateau technique de l’entreprise peux-tu faire des réglages numériques.
Machine n°1 : …………………………	Machine n°2 : ………………………….    Machine n°3 :………………………….
3)  (
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
)Décris, en quelques lignes la situation professionnelle que tu as choisis pour réaliser la tâche n°2. (fabrication d’une pièce, préparation d’une fabrication série) .Tu pourras fournir des documents pour compéter ton explication. 








4) Quelle  tâche t’as t- on demandé de réaliser. Coche une (ou les) proposition(s)


	Remplacement d’un outil
	

	Réglage d’une machine
	

	Transfert de données numériques
	

	Autre :(à préciser)


	










5) Décris-moi, en quelques lignes, la tâche professionnelle réalisée. Tu devras préciser les moyens techniques, les documents utilisés. Tu pourras également les joindre au dossier.

 (
Descriptif de la tache
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………..
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………..
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………..
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………..
…………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………..
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..
)
















6) Cette dernière partie est réservée à ton tuteur.

	Tâche °2 : Degrés d’autonomie

	
	Mettre une croix

	Complète
	

	Partielle
	

	Aucune
	








 (
Appréciation  générale :
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
)











 (
Signature :
………………………………………………………………….
) (
Date :……………………………………………………..
)




 (
FICHE D’ACTIVITE N °3
Tâches n°3 : Reproduction d’un traçage sur élément formé ou sur tôle plat
e
.
)






	Date de la situation : ………………………………….




Ton objectif,
Tu dois reproduire un traçage sur un élément formé ou sur tôle plat. On te fournira un gabarit de traçage .Tu devras respecter la qualité attendu ainsi que les délais.

1) Quel est l’intérêt d’un gabarit de traçage ? Coche les bonnes réponses parmi les propositions suivantes :
 
	Débiter les éléments de l’assemblage
	

	Avoir un modèle pour reproduire le tracé à l’identique
	

	Connaitre la forme de la pièce
	



2) Quels sont les éléments parmi ceux présentés ci-dessous qui te paraissent nécessaires pour réaliser ton traçage ?
Entoure la bonne réponse.
	
[image: Afficher l'image en taille réelle]
Pointe à tracer
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Réglet
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	oui
	Non
	oui
	non
	oui
	non
	oui
	non
	oui
	non
	oui
	non



3) Décris, en quelques lignes, la situation professionnelle que tu as choisies ou que l’on t-a proposée pour réaliser la tâche n°3. 
Tu pourras fournir pour compléter ton explication, le gabarit de traçage. 

 (
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
)



















4) Cette dernière partie est réservée à ton tuteur.

	Tâche °3 : Degrés d’autonomie

	
	Mettre une croix

	Complète
	

	Partielle
	

	Aucune
	








 (
Appréciation  générale :
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………..
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………….
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………..
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………..
)













 (
Signature :
………………………………………………………………….
) (
Date :……………………………………………………..
)



































 (
FICHE D’ACTIVITE N
 °4
Tâches n°4
 : 
Mise en œuvre de la fabrication d’un ensemble ou sous ensemble
Tâche n°5 : Conduite des moyens de production d’une unité de fabrication et renseignements des documents de suivi
)







	
Date de la situation :………………………………





Ton objectif,
Dans le cadre d’une production en série, tu devras valider la mise en service des postes (conformité de réglages et respect des procédures) .Tu effectueras les contrôles de présérie, apportera des modifications si nécessaire. Tu communiqueras également avec les opérateurs machines. (Tâche n°4) 
Enfin, tu contrôleras la qualité de la fabrication et vérifieras  les fiches de contrôle et de suivi complétées par les opérateurs. Tu devras rendre compte des problèmes rencontrés. (Tâche n°5)


1) Décris-moi en quelques lignes, la situation professionnelle (production en série) que tu as choisis ou que l’on t-a proposée pour valider les tâches N°4 et N°5.Tu pourras joindre au dossier les documents fournis par ton tuteur.
 (
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
)












2) Parmi les tâches professionnelles, coche celles que l’on t-a demandée de faire dans le cadre de la production en série.
	Tâches
	
	

	N°4
	Vérifier la conformité des réglages et respect des procédures
	

	N°4
	Contrôler la qualité des pièces réalisées en  pré-série
	

	N°5
	Contrôler la qualité des pièces réalisées
	

	N°5
	Vérifier les fiches de contrôle et de suivi
	








3) Précise-moi le travail réalisé pour chacune des tâches effectuées (cf question n°2)
	Vérifier la conformité des réglages et respect des procédures

	
Pour quelle machine as-tu vérifié les réglages ?
	Machine n°1 :

	
	Machine n°2 :

	
	Machine n°3 :

	Une fiche de procédure t-a-t-elle été transmise ?
Tu pourras fournir en document cette fiche ?
	OUI
	
	NON
	














	Contrôler la qualité des pièces en présérie 

	

Comment s’est effectué ce contrôle ?
	Contrôle visuel
	

	
	
Contrôle dimensionnel 
	Par réglet
	

	
	
	Par gabarit étalon
	

	
	
	Par ultra-son
	

	
	
	Autre
	

	Une fiche de contrôle  t-a-t-elle été transmise ?
Tu pourras fournir en document cette fiche ?
	oui
	
	non
	



	





		



	Contrôler la qualité des pièces et vérifier les fiches de contrôle et de suivi

	

Comment s’est effectué ce contrôle ?
	Contrôle visuel
	

	
	
Contrôle dimensionnel 
	Par réglet
	

	
	
	Par gabarit étalon
	

	
	
	Par ultra-son
	

	
	
	Autre
	

	Une fiche de contrôle  t-a-t-elle été transmise ?
Tu pourras fournir en document cette fiche ?
	oui
	
	non
	

	Une fiche de suivi de production t-a-t-elle été transmise ?
Tu pourras fournir en document cette fiche ?
	oui
	
	non
	
















4) Cette dernière partie est réservée à ton tuteur.

	Tâche °4 : Degrés d’autonomie

	
	Mettre une croix

	Complète
	

	Partielle
	

	Aucune
	


	Tâche °5 : Degrés d’autonomie

	
	Mettre une croix

	Complète
	

	Partielle
	

	Aucune
	




 (
Appréciation  générale :
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
)











 (
Signature :
……………………………………………
) (
Date :…………………………………………………
)

















INVENTAIRE DES ACTIVITES QUE L’ELEVE DEVRA REALISER PENDANT SA FORMATION EN ENTREPRISE

Ces activités seront évaluées par le tuteur et l’enseignant chargé du suivi de l’élève

Activité 1 : Analyse et exploitation des spécifications techniques définissant un ouvrage à réaliser.
	Période de Formation en Milieu Professionnel
	PFMP N°1

	Tâches professionnelles
	à réaliser
	exécutée

	Identification de la fonction et du mode d’assemblage des éléments constitutifs de tout ou partie d’un ouvrage.
	
	

	Extraction des données de définition d’un élément à partir d’un dessin d’ensemble.
	
	

	Décodage des dessins de définition, des plans isométriques et des nomenclatures.
	
	

	Identification des contraintes réglementaires liées à une norme.
	
	















Activité 2 : Élaboration, avec ou sans assistance numérique, d’un processus de réalisation d’un élément.
	Période de Formation en Milieu Professionnel
	PFMP N°1

	Tâches professionnelles
	à réaliser
	exécutée

	Définition de la chronologie des étapes de la réalisation.
	
	

	Choix des moyens, outils et paramètres.
	
	

	Détermination et/ou identification des données opératoires.
	
	

	Élaboration des fiches de phase et des fiches de débit.
	
	

	Développement d’éléments avec une assistance numérique.
	
	

	Élaboration, à l’aide d’un logiciel de FAO, de programme de pilotage des moyens de réalisation numériques.
	
	




















Activité 3 : Lancement et conduite d’une réalisation
	Période de Formation en Milieu Professionnel
	PFMP N°1

	Tâches professionnelles
	à réaliser
	exécutée

	Préparation de l’environnement des postes de fabrication.
	*
	

	Mise en œuvre des postes de fabrication en respectant les prescriptions des modes opératoires ou des nomenclatures.
	*
	

	Reproduction d’un traçage sur élément formé ou sur tôle à plat.
	*
	

	Mise en œuvre de la fabrication d’un ensemble ou sous-ensemble.
	*
	

	Conduite des moyens de production d’une unité de fabrication et renseignement des documents de suivi.
	*
	

	Réalisation des montages d’assemblage.
	
	

	Préparation et assemblage des éléments de chaudronnerie, de tôlerie, de tuyauterie.
	
	




















Activité 4 : Réhabilitation sur site d’un sous-ensemble chaudronné ou de tuyauterie ou de tôlerie.
	Période de Formation en Milieu Professionnel
	PFMP N°1

	Tâches professionnelles
	à réaliser
	exécutée

	Détermination par relevé des données de définition.
	
	

	Participation à l’élaboration d’un processus de réhabilitation.
	
	

	Réalisation d’une réhabilitation.
	
	












Activité 5 : Organisation technique et économique des activités de réalisation.
	Période de Formation en Milieu Professionnel
	PFMP N°1

	Tâches professionnelles
	à réaliser
	exécutée

	Identification des tâches liées à sa réalisation, au sein d’un planning.
	
	

	Organisation des activités d’une équipe de production.
	
	




SAVOIR-ETRE – COMPORTEMENT

PERIODE N°1
NOM :					PRENOM :

	PONCTUALITÉ
	*

	N’est jamais en retard 	
	

	A eu quelques retards 	
	

	Souvent en retard 	
	

	ASSIDUITÉ
	*

	Toujours présent 	
	

	Quelques absences justifiées 	
	

	Des absences injustifiées 	
	

	RESPECT    DES    RÈGLES    en usage dans l’entreprise 
	*

	Applique spontanément les règles 	
	

	Enfreint les règles par inattention 	
	

	Ne se soucie pas des règles 	
	



ÉVOLUTION DE L’ATTITUDE FACE AUX PROBLÈMES TECHNIQUES
Les  problèmes  techniques seront du niveau des acquis du stagiaire


	L’AUTONOMIE
	*

	Identifie seul et rapidement le problème 	
	

	Identifie le problème avec aide 	
	

	N’identifie pas le problème 	
	

	L’APTITUDE   À   RENDRE   COMPTE
	*

	Rend compte précisément au tuteur 	
	

	Rend compte partiellement 	
	

	Ne rend pas compte 	
	

	++6+6LA QUALITÉ   DES   PROPOSITIONS
	*

	Propose une solution adaptée 	
	

	Propose une solution partielle 	
	

	Propose une solution erronée 	
	

	L’EXIGENCE    DE   SÉCURITÉ
	*

	Applique les consignes 	
	

	Quelques oublis par inattention 	
	

	N’applique pas les consignes 	
	



Observation éventuelle du tuteur :

…………………………………………………………………………….....................................................................................

……………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………

Date :				

Signature :                           	
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