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SIEMENS

Stratégie développée dans l'industrie
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Vision Siemens Industry Automation SIEMENS
Unification Produit & Production

Stratégie :

Créer des cycles de vie intelligents
produit et production

“Faire converger les mondes virtuel et
reel

“Plateforme pour I'ingénierie
numeérique

“Partage du savoir

PRODUCT & PRODUCTION
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SIEMENS

Cycle de vie d’'un projet de fourniture d’un bien de pro duction
(état actuel)

Conception des
déplacements machines

Conception mécanique des
Equipements

Programmes

\"%{ Installation Robots Debug
> Cost and Ti”r_sgnchroniser Synchroniser Synchroniser ‘
modifications modifications modifications
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SIEMENS

Cycle de vie d’'un projet de fourniture d’un bien de pro duction
(état futur)

Process Planning & Documentation

IL FAUT

Conception de la logique Debug
VIRTUALISER

\‘ B ——
Conception °~5 AL D
Z P ,. N Synchroniser | )
- déplacements nrachines = . @) -

—_,' Synchroniser
Conception mec: e

Equipments ‘ l

L . Debug Test /Robot
\%; 4 Installation (Physique) P

' -
\ £
> Cout / Temps %

off-line programming = OLP -
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OUTILS de SIMULATION VIRTUELLE b SIEMENS
L

Bénéfices f
&
7z

L/

/e

v Réduction des risques majeurs:

;2 v'Process matures
3_) ) v'Bon la premiére fois

v'Standardisation des process et composants
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SIEMENS
Domaines d’application pour l'usine numerique

NX CAM & Part Planning Assembly Planning & Validation

Technical
Package

CAM-CNC
PLM-MES closed loop

Dimensional planning & validation
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Fabrication de pieces mecaniques SIEMENS
intégration CAO-FAO

1: CAM-CNC Interface 2: Virtual Machine - ‘

Part Tooling & CAM Shop Floor / ToolData \ Measurement
Design Fixture Design & Simulation set-up & Management Quality - CMM
testing

..........

Direct

Tool Process Shop Floor dath Controller /

S . ; Numerical .
Libraries Planning Programming _access )\ conol \Machme Tool )
frompep.,.,,.,.,. to production
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Digital Manufacturing

sLes enjeux nécessitant L’'Usine Numerique
L’exemple de la mise en place d’'un moyen
de production

sLa réponse Siemens
Connecter le monde virtuel au monde réel

«Comment virtualiser la fabrication ?
la plateforme de virtualisation Process
Simulate
La mise en route virtuelle
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De la planification & la production SIEMENS
Relier le monde virtuel au monde réel

Exigences Conception Planification Validation Réalisation modifications
du marché produit Production Et savoir faire

Virtual e
Définir le plan... PhySICal
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SIEMENS

L’'ingenierie des moyens de fabrication aujourd’hui

Mechanics Automation

Office Tools —— Electrics

= Activités organisées par discipline
» Pas de méthodologie commune intégrée
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SIEMENS

Choix de I'environnement virtuel

Mécanique - P, Electrique
: e S ek - IR v '

=Cinématique grc B~ o] ' =Entrées / Sorties

=Programmes Robot :«é’ v K | =Logique

=Séquences Mécaniques R =|Inter verrouillages

*|mplantation : *HMI

=Collisions \// -Diagnostiques
*Temps Cycle I: :I =Sécurité

Process Simulate Fournit un environnement commun pour I'évaluation du
comportement des systemes Mécaniques et Electriques

Page 12 Siemens PLM Software



PROCESS SIMULATE

% Process Simulate - [Zone1_CEE_initial]
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Programmer et tester les
mouvements de
machines

O I
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Mettre en route
virtuellement l'installation

Définir et Implanter les
moyens

Base Release - Latest Wersion
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Le flux de travail dans I'environnement

SIEMENS
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SIEMENS

Process Simulate :les fonctionnalités

2"

) CEE ( ESRC
Event-based .
[opt | (_(Robotics) )
NOTA ¢+ OP3 |

Station / Line Model

‘ Material Flow

Components

Cyclic Event Evaluator

Emulated Specific Robot Controller
Sensors
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Evaluateur d’ événements cycliques

Fonction clef

e Simulation basée sur les événements

e Validation au niveau Zone

Process Simulate

Sequence-based

Bénéfices

* lalogique et les variantes sont validées

« Simulation proche de la réalité.
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OP1

SIEMENS

! OP2
] OP3
What if OP3 needs to be
preformed instead of OP2.
This would required logic:
IF A=True Do OP2
Event-based IF A=False Do OP3
OP1
A OP2
NOTA O— OP3
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SIEMENS

Flux des pieces

Process Simulate

Fonction clef
e Gestion des pieces sur la ligne

» Gestion des assemblages par poste

Bénéfices
* Permet la simulation des variantes pieces

» Analyse possible du changement de lots
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SIEMENS

Cre i
ate Joint Valye Sensor @
Name: [W
Pose: =
Joint: ‘\
HOME

Qlﬁﬂl

Capteurs virtuels

Process Simulate

Fonction clef
» Description de différents type de capteurs

Bénéfices
 Validation proche de la réalité

* Permet I'analyse des problemes liés aux
capteurs

Siemens PLM Software
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SIEMENS

Composants intelligents

Process Simulate

k= Resource Component
Fonction Clef —*—'IXH] Geometric Constraint }

« Composants combinant la géométrie ,la —#E— 2 Application / Kinematics
cinématique et le comportement logique

—i—iﬁ Internal Logic }

—+—  External }

Interfaj//
Bénéfices
e Réduit le temps nécessaire a la création
des simulations

» Encourage l'utilisation de standards

S,
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SIEMENS

Programmes Robot

Process Simulate Robotics

Fonction clef Edit Viewer B | Bl ]
- = i sy : @
« Simule et valide les programmes robots T Us i) F'tahy
aths & Locations a — ~29ram Edikor
complets P ths & Locat | Path#t fii =
« Inclus toutes les trajectoires du |
programme.
Bénéfices

» Programmation plus proche de la réalité

» Maintenance et édition des programmes
aisée.
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SIEMENS

Entrés/Sorties robot

Process Simulate Robotics

Fonction clef

« Signaux d’E/S traités comme dans la : e S
i k35004 or 2 Nurbey m:.[ = - Signal Funcy
Baie robot A T 0 Suncton
ki350R4g 2 Endeq | “'9¢NCyStop 0 | Piogam i 2em
, , AL g K304 g N o SEndeq Q| Progap g
» Evénements de départ/arrét n'importe ou KIS0 g PN e Numbey 1| Ending prgp 9 St
kr35u240.“d‘Hm:~Edy (obotRe 30N urnbey : |‘E14:rro; Py 2 Nump,
H U il
|

sur la trajectoire. “L
Pose Signay
— .

Bénéfices
» Reéalisme de la programmation hors [ sowsmarmmo |
I i g n e Send program Start the synchronization signal

numbhberto rohot [ exchange ]

L] —

Get mirroring (i fi (i
[ et mirrofing (reconfirmation) on [ Get the end signal from the robot ]

program number from robot "
React on status info
e.g. emergency stop

» Etude des procédures de sécurité.

|
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SIEMENS
Support langage natif robot (“‘ESRC")

Process Simulate Robotics

Fonction clef

* Interprétation des principaux langages de
robot (ABB,KUKA, Fanuc, Motoman,
Comau)

Bénéfices

» Evaluation fidele du mouvement et de la
logique robot

» Programmes téléchargés plus fiable

 Intégration aisée des standards
constructeurs

Emulated Specific Robot Controller
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SIEMENS

Mise en service virtuelle (Virtual Commissioning )

Process Simulate Commissioning

Fonction clef
e Connexion par OPC avec l'automate réel

» Tableaux de sighaux entre automate et
moyens virtuels.

Bénéfices
e Réduit le temps/colt d’'une mise en service

* Meilleure qualité des programmes
automates

» Echanges plus efficaces entre mécaniciens
,roboticiens et automaticiens
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SIEMENS

Simulation des Pannes & Outils de diagnostic

Lancer des scénarios de

pannes Outils de Diagnostic

Simulation de panne

Forcer manuellement un
signal est possible
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Intégration conception mécatronique SIEMENS
Environnement complet pour conception et validation

Mechatronic Engineering Virtual Commissioning

Mechanical Engineering Production
Tecnomatix Process Simulate

PS Commissioning

Model
Integration

Signal
Mapping

PLM Backbone

Electrical & Automation Engineering slghiigis
SIMAT"‘I»(‘ZflAutomation Designer M Intégration de l'ingénierie
T — BLC code Automatique

—— M Génération de code
- B aTe M Mise en service virtuelle
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SIEMENS

TIA Automation Plateforme de Siemens Industry

SIMATIC Controleurs d‘automatisme programmable
SIMATIC Contréleurs modulaire SIMATIC contré

Communication et diagnostic = standard + Securité Ma  chine en option

Industry Sector




Un environnement d'ingénierie centralisé pour SIEMENS
une intégration et une uniformité completes

Le Totally Integrated Automation Portal  constitue I'environnement de travail
pour une ingénierie cohérente avec SIMATIC STEP 7 et SIMATIC WIinCC.

Start

Devices &
Metworks

PLC
Programming

= - . ——— - 8
L& [ | i i o
- - g . 1 | =
¥ o | I 9 = - 2 E B _I_
Visualization i i q il - ] S = lt‘l‘iw F _.

Online &
Diagnostics

Controleur SIMATIC IHM SIMATIC Entrainements
SINAMICS

Industry Sector



SIMATIC STEP 7 V11
Ingenierie cohérente pour tous les  contrbéleurs SIMATIC

STEP 7 Professional + HMI + DRIVE

yd

Edition
énierie

STEP 7 Basic +HMI + DRIVE

Ing

SysML compatible

Appareils

SIEMENS

Industry Sector



Le développement du portefeuille Industry Automation :
R bortereul Y . SIEMENS

permet d’ameliorer la relation client et de raccourcir le

delai de mise sur le marché

Automatisation manufacturiere Automatisation des procedés
. _,‘I > ﬁ?%’i E,r" i I L, IR
.-.:. ;

e

Simulation

(7}
D o
o 2
c o
L
o
X O
w e

il Spécifications

Conception / Ingénierie Fabrication
Acquisitions : UGS, Innotec, ELAN

Seite 29 Industry Sector



Le chemin le plus court entre I'idée de
conception et la fabrication SIEMENS
Intégration de la chaine complete d’outils d’'ingénierie

Aujourd’hui
Processus: série série, assisté par des outils parallele

Produit G

Processus <

Mécanique

Electronique

Automatisation

Temps Temps

Planification de la Planification de
production I'automatisation
. Product h

A 3 - Lif I
Developpement =
produit

Les logiciels de gestion du cycle de vie des produits (PLM) permettent de
reduire de moitié le delai de mise sur le marche.
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Sur la voie de I'usine numérique SIEMENS
Intégration du cycle de vie des produits
et de la production

Cycle de vie des produits et de la production :

Développement Planification de Ingénierie q I,r:g_(lanlerl_e de Exploitation,
produit la production de production € a's(;r\r/ri](';e €hn maintenance

Totally Integrated Automation

Industrie des procédés

SIMATICIT <= COMOS SIMATIC IT

Teamcenter & 1 SIMATIC PCS 7, COMOS
COMOS

Automation
Designer

¢ N

Teamcenter SIMATIC S7 / WIinCC

SIMATIC IT
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Notre stratégie d’amélioration de la productivité SIEMENS
repose sur le concept Totally Integrated Automation

L’approche TIA assure la gestion compléte Engineering

du cycle de vie des installations en se fondant
sur les six piliers de base de I'automatisation.

'._._TIII'IIIJI'II

cazion Scalability
M odularity
""r\ Pl
%unhg Execui jexl

-~ e cortrol Sysil Flesxibi ity
:—ﬁth'ﬂ Cormrmurt
AN hMachine 138

Innovaticn

Internatiorality

Energy
Efficiency

Transparency
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Intégration des cycles de vie produit et production SIEMENS
ameélioration continue - produit, process and atelier

Product Design Manufacturing Production
Engineering Operations

= e T #
ACON G W6 P - :
L o e T ! o -

Fermer la boucle avec la plateforme
Siemens PLM Software
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La prochaine fois

Nous utiliserons
Virtual

Commissioning

Siemens PLM Software
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Merci pour votre attention !

Laurent Mismacque
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