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définition
SQ2-Industrialisation des
Réalisation d’un chantier e
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Module 5 : Industrialisation d’un chantier de
1 projet maintenance (dépose/repose d’un sous-ensemble)
e Préparation, évaluation et validation de processus
2 modules a e Etudiants assurant la fonction de préparateur
suivre
Module 6 : 2e lancement apreés validation de
processus dans le module 5

e Les BTS sont chefs d’équipes

® Des Bac Pro assurentle réle de compagnons

Avantage : au plus pres d’une situation
professionnelle réelle
Inconvénient : coordination BTS / Bac Pro en

M Od u Ies fonction des emplois du temps
S5etb

2 projets

L prefEglelie] indépendants
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Module 5 : Industrialisation d’'un chantier d’assemblage ou de maintenance
* Préparation et validation de processus (maquette CAO siassemblage)
* Validation par simulation numérique des processus

Module 6 : Organisation d’un chantier de maintenance
* Les Processus sontdonnés

* Les étudiants planifient, I'enseignant interagit pour amener des
perturbations dans le processus prévisionnel

Avantage : Solution la plus souple (pas de contrainte d’antériorité)

Inconvénients:

* Module5 : mise en place de la simulation numérique siassemblage

 Module 6 : nécessité d’avoir une documentation aéronef directement
exploitable en atelier (répondant aux standards en vigueur)

2 projets

L prefEglelie] indépendants
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Modules 5 et 6 en parallele .
1 projet
Industrialisation et organisation d’un chantier
d’assemblage (CAO + Simulation numérique) ou de
maintenance (aéronef en atelier)

2 modules a
suivre

Avantages:

* Proches des conditions réelles,

* Organisation (bon compromis entre solutions 1
et 2)

Inconvénients:

* Perte de sens de I'organisation en modules

* Neécessité de mettre en avant |’évaluation par
séquence

Modules
5etb6

2 projets

L prefEglelie] indépendants
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Intégration des commandes de freins Dépose/ Repose d’un réservoir additionnel
Intégration de la commande de direction Dépose/ Repose d’une sonde d’incidence
Intégration des feux de navigation Groupes de 5 etudiants Dépose/ Repose de commandes de vol

Processus récurrents
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SQ3 Les étudiants devront a tour de role

/ )

Concevoirun processus

_ J

4 N
SQ2 Evaluer/ Validerun processus

_ J

4 )

Garantirla conformité des travaux

SQ1l

Identifier des axes d’amélioration

Gestion « Agile »
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Indicateurs de performance

£ Les écarts entre processus attendu et réalisé sontidentifiés . ,- .
ClzBraluerlzs \ ) Outils de modélisationde
performance d’un - N
processus Les résultats sont traités et synthétisés processus (ca rtogra phle des g s
d’assemblage ou > 2
de maintenance Les résultats sont transmis aux parties prenantes ainsi ﬂUX)
| qu’aux partiesintéressées AN Y,
4 1\
4 N
SQA-Mi Cl14-Concevoiret Outilsde relevé (Analyse de
Q4-Mise en ACEMSE e déroulement)
ceuvre et d’améliorati
i : amélioration L )
validationdes [R§ ) e D
processus p . Facteurs Humains et Systéme
de Gestion de la Sécurité
C31-Conduire un
22h contréle ouun (SGS)
essai N~ ~
& )
C )
Situations
d’évaluation type

A )
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C31-Conduire un
contréle ouun
essai

A

Situations
d’évaluation type

e N
MéthodologiesLean de
résolution de probleme
(Muri/Mura/Muda + QRQC)
N J
[ Les problémes (Jidoka) sontidentifiés, recensés et @ )
| caractérisésenrespectantlesconceptsdulean i )
[ Une méthode adaptéealaproblématique arésoudre est Methodes de travall €en
( choisie groupe (Aglle)
Pourchaque phase de I'action d'amélioration, des outils
__qualité sont choisis et utilisés - Y,
e N
Outils de recherche de cause
(5 pourquoi)
\ J

\—I sa2

atans [ estion « agle »
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Indicateurs de performance Savoirs associés @%/‘;ﬂ

sQ2

C13-Evaluerles al r/% 5\1
performance d’un s
[bmupcs de 5 étudiants

N o)

( . . o 7 \
S Architecture et applicabilité
de maintenance de la documentation
(& /
technique de I'aéronefet de
4 N N
L ses systemes )
. C14-Concevoiret P ~N
SQ4-Mise en organiserune |
action Santé et sécurité au travai
?ﬁUV!’G et d’amélioration DUERP
validationdes [ ) _ _
rocessus [ La réglementation applicable et le contexte de réalisation | Grilled’a nalyse de risques
P __de |'essai sontidentifiés J U Y,
[ Lesdocumentsen cours de validité permettantlamise en 1l . 1 <
22h C31-Conduire un | ceuvre du contréle ou de I'essai sontidentifiés ) Gestlon au SOI de I aeronef
contrdle ouun ( ) i i
essai Le protocole d'essai est vérifié . (COﬂfIgU ratlon-,
p 1 environnement, outillages,
\ Le contréle oul'essai est réalisé en respectant le protocole J servitudes) )
@ D 4 )
Situations Communicationde
d’évaluation type I'information

A ) - J
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e D N N\ N s
Eﬁf_grﬂ::crelzsﬁun - Valider les données fournies par le - Msm
processus préparateur (Srovre o5 avtems ) sestomereter )
d’assemblage ou Controleur - Mettre en ceuvre le processus
de maintenance prescrit
= - - Assurer la tragabilité
( N 1\ J J
) Cl14-Concevoiret . ( N ( )
SQ4-Mise en organiser une Mise en ceuvre Identifier les problemes
ceuvre et action de validation du - Proposer une solution d'amélioration
. . d’amélioration rocessus (3 roles Qualiticien (contréle - Communiquer aux services
validation des L y, P de la conformité) compétents(en fonction des
processus durantles sprints procédures du centre de formation)
4 ) d'évaluation) - Controler les regles HSE
22h C31-Conduire un - N N
contréle ouun
essai

- Identifier les Muri/Mura/Muda

- ~ Process Performance
- Réaliser un QRQC

Situations

d’évaluation type

Référentiel des activités professionnelles: T1.3.2 et T3.1.1
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5-Exemple de séquence (Module 5-séquence 4)

Exemple d’organisation

R’ - ) . ) 'S )
Prépasprint 1 Review 1
Review 2 Review 3
Vérif données de navigabilité Finalisation /MaJ des docs
Définition des KPI Retour d’expérience Finalisation /MaJ des docs Finalisation /MaJ des docs
Prépa Analyse déroulement Root Cause Analysis
Prépa QRQC Prépa sprint3 Prépa éval
Répartition des réles Prépa sprint2
J - v - o S . S
4 4 7 *-* ,
Séance 1 4 % Séance 3 f % Séanceb Ve % Séance 7
(Cours 2h) (TD 4h) R (Cours 2h) HL@. (cours 2h)
_.i"f k{ K_.
Séance 2 Séance 4 Séance 6 Séance 8
(TP 3h) (TP 3h) (TP 3h) (Eval TP 3h)
( h 4 h ” R (" Evaluation séquence )
Daily sprint1 Daily sprint 2 Daily sprint3 Retex par équipe
Validation des objectifs
Test gamme(s) Test gamme(s) Test gamme(s) Identification des écarts
Eval Processus Eval Processus Eval Processus sl it e may e TS
Controle conformité Controle conformité Controle conformité individuelle (entretien)
Préparation dossier
- J - J . J

Y d’évaluation de module m



