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Prévoyez 2 heures de votre temps pour effectuer cette prise en main rapide 

Pré -requis  

 

La machine, le logiciel CharlyGRAAL et le logiciel STRATOCONCEPT III sont installés. Vous pouvez 

maintenant faire votre première application. 

Munissez-vous du rapport du procédé de Stratoconception® intitulé "modele-fonderie", de votre Kit 

de démarrage et de votre Kit de montage. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Kit de montage 

Rapport du procédé de stratoconception 
Kit de démarrage 
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Partie logicielle  

Durée: 20min 

Lancer le logiciel de Stratoconception® en cliquant sur l'icône  

 

Modèle  

 

Ouverture du fichier stl  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Chemin d'accès : C:\pièces\P-M-R\P-M-R_0\modele-fonderie.stl 

 

Tranches  

Le modèle est décomposé en couches élémentaires 3D. 

 

Ouverture de la fenêtre de tranchage  
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Choix des paramètres de tranchage  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Sélection de l'axe Z pour le 

tranchage de la pièce 

Sélection d'un médium de 10 mm 

d'épaisseur de 600x400 mm 
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Résultat du tranchage  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Sélection du mode 

recto uniquement 

Lancement du calcul de tranchage 
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Mise en place et paramétrage des inserts  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

Mise en place 

des inserts  

Modification des 

paramètres des inserts 

(coordonnées et diamètre) 
Démarche:  ¶sélectionnez la case à modifier 

  ¶entrez la valeur souhaitée au clavier 

¶pour passer d'une case à l'autre 

utilisez la touche "TAB" 

Pour sortir du mode inserts, re-cliquez sur l'icône « Placer des inserts directement avec la souris » 

Démarche: A l'aide de la souris et du bouton gauche, 

       placez les inserts directement sur la pièce. 
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Strates  

 

Chaque tranche est décomposée en sous éléments 2D appelés passes. 

 

Choix des paramètres de stratification  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ouverture de la fenêtre 

Paramètres de Stratification 

Choix d'une 

précision de 0.2mm 

Lancement du calcul de 

stratification 

Sélection dans la 

liste déroulante 
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Résultat de la stratification  
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Parcours d'outil et cod e machine  

 

Le parcours est la définition des trajectoires d'outils, effectuant la découpe des strates mises 

en panoplies sur les plaques de matière brute. 

Le code machine est le code transmis à la commande numérique. 

 

Ouverture de la fenêtre de génération du parcours d'outil et choix 

des paramètres pour l'usinage des inserts  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Choix des paramètres 

d'usinage des inserts 

Ouverture du tableau 

pour choisir un outil de 

la base de données 
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Choix des paramètres pour l'usinage des surfaçages  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Choisir dans la liste d'outil de la 

catégorie "fraise 2 tailles" l'outil de 

diamètre 3mm 

Notes : ¶ Cliquez sur "OK" pour 

valider la sélection 

¶ La fréquence de rotation et 

l'avance sont calculées 

automatiquement. 

Choix des paramètres 

d'usinage des surfaçages 

Démarche : La démarche est identique au choix des paramètres pour l'usinage des 

inserts. 

Vous allez choisir l'outil N°3 nommé D:3 HAM rèf:44800300, puis cliquez 

sur "OK" pour valider votre sélection 
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Choix des paramètr es pour l'usinage de la découpe et exécution de 

la génération du parcours d'outil  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Choix des paramètres 

d'usinage de découpe 

Démarche : 

 La démarche est identique au 

choix des paramètres pour 

l'usinage des surfaçages. 

Vous allez choisir l'outil N°3 

nommé D:3 HAM rèf:44800300, 

puis cliquez sur "OK" pour valider 

votre sélection 

Exécution de la génération du 

parcours d'outil 
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Résultat du parcours d'outil  

 

 
 

 

 

Génération du code iso  

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Notes: Le code machine est le code transmis à la 

commande numérique. Il est spécifique à chaque 

station de Stratoconception®. 

On retrouve le fichier dans l'arbre de conception 


