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A quel besoin répond le PRIMAFIX ?

	Bête à corne
	Diagramme des inter acteurs
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BRICOLEUR

 

PRIMAFIX

 

PIECE A MAINTENIR

 

PERMETTRE AU BRICOLEUR D’IMMOBILISER UNE PIECE 

PAR RAPPORT A UN SUPPORT EN VUE DE REALISER UN 

TRAVAIL SUR CELLE

-

CI.
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	FP1 : permettre au bricoleur de positionner et maintenir en position une pièce
FP2 : rendre la pièce solidaire d'un support.
FC1 : s'adapter aux différents matériaux et aux formes de la pièce à saisir.
FC2 : se fixer et se désolidariser facilement du support avec ou sans outillage annexe (visserie).
FC3 : être facile d’utilisation (transport, rapidité d’utilisation).
FC4 : être conforme aux normes d’ergonomie.

FC5 : être esthétique
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Cahier Des charges Fonctionnel Partiel (NFX 50-150)

	Fonctions
	Critères

d’appréciation
	Niveau
	Flexibilité
	Observations

	
	
	
	Limite
	Taux
	

	FP1
	Partie Etau

Capacité d’ouverture 

Surface de serrage

Effort de maintien 

Orientation pièce 
	100 mm

L = 110 mm

h = 60 mm  

variable de 0 à 500 daN.

0° à 360°
	- 5mm 

( 1 mm

( 1 mm

-10 daN


	-5 (
(1 (
(1.7 (
-


	Dépend de l’orientation du support

	FP2
	Epaisseur de support

Surface de maintien  étau

Surface de maintien pince
	60 mm 

35 < L < 250mm 

25 < l < 110mm 

L = 35 mm

l = 25 mm


	max. 

( 1 mm

( 1 mm

(0.5mm

(0.5mm
	(0.4 (
(1 (
(1.5 (
(2 (
	Dépend de la surface disponible du support

	FC1
	Mors interchangeables :

Tous types de matériaux à saisir


	Hauteur : 55 mm

Largeur : 110 mm

Epaisseur : 8 mm

Temps d’interchangeabilité : 2sec.

- mors élastomère

- mors acier lisse

- mors « tube »( PA 6-6)


	( 1mm

( 1mm

( 1mm


	(2(
(1(
(12 (

	

	FC2
	Temps fixation (ou désolidarisation) sans outillage

Temps fixation (ou désolidarisation) avec outillage


	5 sec.

5  min.


	(1sec.

-1min.
	(20(
-10(
	

	FC3
	Poids étau + pince

Encombrement système en service

Etau

Encombrement du système entier rangé

Temps de serrage pièce

Temps de fixation sur support (idem FC2)
	Poids net  

Volume d’encombrement :

L = 260 mm

l = 110 mm

h = 115 mm

Volume d’encombrement :

L = 285 mm

l = 240 mm

h = 120 mm

10 sec.

5 sec.


	3 kg

(1mm

(1mm

(1mm

(1mm

(1mm

(1mm

(1sec

(1sec.


	maxi

(0.5(
(1(
(1(
(0.5(
(1(
(1(
(1(
(20(
	

	FC4
	Forme levier 

Ne pas blesser l’utilisateur
	Adapté à la main de l’utilisateur : forme en T.

Pièces moulées en matière  plastique (pas d’arêtes tranchantes)

 Effort exercé sur le levier
	287 N
	maxi
	

	FC5
	Forme/Matière

Couleur
	Pièces moulées en matière plastique (congés, arrondis…)

Divers.


	
	
	


FASTS PARTIELS : fonction de contrainte FC3 et fonction principale FP1

FC3 : être d’utilisation facile (seul l’aspect compacité de l’étau est détaillé)
FP1 : permettre au bricoleur de positionner et maintenir en position une pièce en laissant libres les mains de l’utilisateur pour les travaux à effectuer.
FP1 est assurée par les deux fonctions techniques (FT1 : positionner la pièce) et (FT2 : maintenir la pièce en position par rapport au corps sans l’endommager). Les sous-fonctions techniques de FT1 et FT2 sont présentées ci-dessous


²
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Caractéristiques des matériaux injectés

	
	PA 66 TECHNYL A216 (non chargé)
	PA 66 TECHNYL A216V50 (chargé 50% fibre de verre)

	Fournisseur
	Rhône Poulenc
	Rhône Poulenc

	Polymère type
	PA 6-6
	PA 6-6

	Structure
	Cristalline
	Cristalline

	Fibres de renfort
	--
	Fibre de verre

	% de renfort
	--
	50 %

	Masse volumique
	1140 kg/m3
	1570 kg/m3

	
	
	

	Conditions de transformation
	
	

	Température d'injection
	290 °C
	290 °C

	Temp. d'injection Maxi
	320 °C
	320 °C

	Temp. d'injection mini
	260 °C
	260 °C

	Température du moule
	90 °C
	90 °C

	Temp. du moule Maxi
	110 °C
	110 °C

	Temp. du moule mini
	70 °C
	70 °C

	Température d'éjection
	158 °C
	158 °C

	Temp. de non écoulement
	245 °C
	260 °C

	Contrainte maxi cisaillement
	0,31 MPa
	0,31 MPa

	Taux de cisaillement maxi
	100 000 s-1
	100 000 s-1

	
	
	

	Caractéristiques thermiques
	
	

	Température de fusion
	255 °C
	255 °C

	Temp. de fléchissement sous charge (0,45 Mpa)
	223 °C
	255 °C

	Temp. de fléchissement sous charge (1,80 Mpa)
	82 °C
	255 °C

	Coef. de dilatation linéique
	7,00 10-5 K-1
	1,50 10-5 K-1

	Retrait
	2,00 %
	0,5 %

	
	
	

	Caractéristiques mécaniques
	
	

	Module de traction

(sens écoulement)
	1370 MPa
	13400 MPa

	Contrainte à la rupture

(sens écoulement)
	75 MPa
	170 MPa

	Allongement à la rupture
	300 %
	2 %

	Module de traction

(perpend. à l'écoulement)
	1370 MPa
	8090 MPa

	Module de flexion
	1300 MPa
	9300 MPa

	Module de cisaillement
	496 MPa
	4750 MPa

	Module de traction fibres de verre
	--
	85500 MPa


CDCF
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FT111





Commander l’ensemble des déplacements du système par un levier en rotation





FT1111





Réaliser une liaison pivot entre le levier et �HYPERLINK "ressources\\ensemble mobile.pps"��l’Ensemble Mobile�





FT11111





Guider le levier en rotation





FT11112





Réaliser un arrêt en translation





�HYPERLINK "ressources\\cylindres_lev_coulis_axe_E.jpg"��Alésages levier et coulisseau


Axe_E�





�HYPERLINK "ressources\\plans_lev_coulis_axe_E.jpg"��Surfaces planes du coulisseau


Surfaces planes du levier�





FC3





Etre d’utilisation facile





FC31





Etre facilement transportable





FC32





Etre d’utilisation rapide





FC311





Etre compact





FC312





Etre léger





FT1





Réaliser la transmission commande-mors mobile la plus compacte





FT11





Réaliser la transmission commande-mors mobile par système came





FT112





Lier la came et le levier





FT113





Guider la came sur l’axe de rotation du levier





FT114





Transmettre  efforts et mouvement au mors mobile





FT1





Positionner la pièce





FT11





Positionner la pièce entre le Mors Mobile et le Mors Fixe





FT111





Approcher rapidement le Mors Mobile de la pièce plaquée contre


 le Mors Fixe





FT1111





Réaliser une liaison glissière entre l’Ensemble Mobile et le Mors Fixe





FT112





Laisser une mobilité de translation au Mors Mobile pour le serrage





FT11111





Guider le Mors Mobile en translation par rapport à l’Ensemble Mobile





FT11112





Réaliser un arrêt en rotation





�HYPERLINK "ressources\\guidage_ens_mobile.jpg"��Double guidage cylindrique des tiges guide étau sur les axes ressort étau�





FT1121





Réaliser l’Ensemble Mobile en 2 parties





Le Mors Mobile n’est pas encastré dans le coulisseau





FT113





Figer �HYPERLINK "ressources\\positions.pps"��la position d’approche� de l’Ensemble Mobile sur le Mors Fixe avant le serrage





FT1131





Immobiliser le coulisseau par rapport au corps





FT11311





Immobiliser par obstacle : �HYPERLINK "ressources\\chien-crém.avi"��contact de denture droite type crémaillère�





FT113112





Lier la partie complémentaire au corps





�HYPERLINK "ressources\\cremallère_corps.jpg"��Fixation de la crémaillère sur le corps par 2 vis CHC�





FT1131111





Guider le chien en translation dans le coulisseau





�HYPERLINK "ressources\\chien_coulis.jpg"��Surfaces de contact prismatiques entre le coulisseau et le chien�





FT113111





Disposer la partie escamotable dans le coulisseau





FT121





Permettre le déplacement de l’Ensemble Mobile lorsque �HYPERLINK "ressources\\positions.pps"��le levier est en position haute� 





FT12





Commander manuellement par levier





FT122





Figer la position de l’Ensemble Mobile par rapport au coulisseau lorsque �HYPERLINK "ressources\\positions.pps"��le levier est en position au repos� 





FT1211





Commander la montée du chien par le levier





FT1221





Commander la descente du chien par le levier





�HYPERLINK "ressources\\levier-chien.pps"��Contact chien-levier : 


2 ergots cylindriques contre 2 surfaces planes�





Rappel du chien par les 2 ressorts de compression 5 placés entre le coulisseau et le chien





FT2





Maintenir en position la pièce par rapport au corps sans l’endommager





FT21





Exercer un effort de serrage sur la pièce réglable





FT211





Avancer le Mors Mobile �HYPERLINK "ressources\\positions.pps"��de la position d’approche à la position de serrage�





FT212





Pouvoir définir toute position comme position de serrage





FT2111





Transmettre la puissance au mors mobile par la rotation du levier





FT2112





Réaliser une liaison glissière entre le Mors Mobile et le coulisseau





FT21111





Transmettre la puissance par came





FT21121





Guider le Mors Mobile en translation





FT21122





Arrêter le Mors Mobile en rotation





FT211111





Guider la came en rotation/axe du levier





FT211113





Transmettre l’effort de la came au Mors Mobile





FT2111111





Définir un axe de rotation





FT2111112





Réaliser un arrêt en translation





FT2121





Rendre le système irréversible dans la limite du CdCf





FT21211





Empêcher le Mors Mobile d’entraîner la came





FT2111131





Transmettre par un contact quasi-ponctuel





FT2111132





Maintenir le contact quasi-ponctuel





�HYPERLINK "ressources\\contact_lev_came.jpg"��Surfaces latérales du levier et de la came�





�HYPERLINK "ressources\\cylind_came_coulisseau.jpg"��Alésage came


et Axe_E�





�HYPERLINK "ressources\\contact_came_pastille.jpg"��Contact came mors mobile avec interposition de la pastille�





Ressorts 8 montés entre les  axes ressort et le coulisseau





�HYPERLINK "ressources\\came_joint.jpg"��Interposition du joint torique entre la came et l’axe dans le coulisseau�





Guidage par les deux guides �HYPERLINK "ressources\\guidage_coulis_guide.jpg"��coulissant dans le coulisseau�





FT213





Libérer l’espace de travail





FT2131





Abaisser le levier sans modifier le serrage





FT21311





 Rendre la liaison fixe  


levier-came débrayable





Ensemble tige-cliquet déclencheur, ressort 15
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