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	Certificat d’aptitude professionnelle

MAINTENANCE DES MATÉRIELS

Option B : Matériels de construction et de manutention 



	SITUATION TERMINALE DE FORMATION
Durée estimée : 2 heures


	RÉALISATION D’UNE INTERVENTION SUR UN MATÉRIEL
Activité de fabrication mécanique




	DOSSIER TRAVAIL



L’activité a pour objectif l’évaluation de tout ou partie de la compétence suivante :
· C4.6 Réaliser des opérations de fabrication mécanique

Tâche à réaliser :
· T3.2 Exécuter des opérations simples d’adaptation, de préparation du matériel
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	Situation terminale 
de formation 
	Nom :
Prénom :
CAP – Maintenance des matériels 
Option B Matériels de construction et de manutention
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Demande client : 
· Le client vous sollicite pour équiper sa chargeuse d’un gyrophare. 


Commande du réceptionnaire :
· Le réceptionnaire vous demande de fabriquer le support de fixation du gyrophare (non livrable par le constructeur) 




	Consignes de sécurité

· Matériel immobilisé, zone d’activité délimitée
· Respecter les consignes de sécurité et utiliser les E.P.I. adaptés 
· Attention aux parties tournantes lors d’utilisation de machine de fabrication
· Attention de bien respecter le mode d’utilisation des outils
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	FICHE D'ACTIVITÉ ÉLÈVE
	Classe : Terminale CAP MM : Option B

	
	NOM Prénom :

	
	N° de l'activité : 	TPF.1	

	Centre d'intérêt :
FABRICATION
	Objectif de la séquence :

	Réaliser des opérations de fabrication mécanique

	Pré-requis : (ce que je dois savoir faire avant l’activité)

Connaissance des savoirs technologiques de base sur la fabrication mécanique
Maîtrise des savoir-faire en fabrication mécanique

	Description de l'activité : (ce que je vais faire)

Fabriquer un support de gyrophare pour une chargeuse KUBOTA RO85

	

	 Ressources : (ce que l’on me donne)
Un dossier d’activité – Les plans – Le matériel et sa documentation technique
Les matériaux débités pour la fabrication de la pièce et les consommables 
Le mannequin d’aide au montage de la chape
L’équipement et l'outillage de base de fabrication mécanique 

	Etre capable de : (ce que l'on me demande)

Compléter un document (ordre de réparation) 
Réaliser la pièce mécano-soudée suivant les plans 
Contrôler la qualité de son travail

	Appel du professeur :
Appel professeur pour validation de la compréhension des plans
Appel professeur pour validation du fonctionnement  de la pièce

	 On exige que : (ce que l'on attend)

L’ordre de réparation soit complété correctement. Il est exploitable
Les règles de sécurité soient respectées
La pièce mécano-soudée remplit sa fonction


	

	 Compétences évaluées :
- C4.6.1 Réaliser des opérations élémentaires de soudage
- C4.6.2 Réaliser des opérations de base : perçage,…
- C4.6.3 Réaliser des opérations de filetage (taraudage)
- C4.6.1, C4.6.2, C4.6.3 bis  Respecter les règles d’hygiène, de sécurité, d’ergonomie et de protection de l’environnement lors des opérations de fabrication mécanique  
 Compétences seulement mobilisées :
- C 4.7.1 S’assurer de la réalisation et de la qualité des différentes étapes de l’intervention
- C 1.2.2 Compléter un document (ordre de réparation) 
	

	
	

	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	

	Observations :


Mise en situation et problématique:
Le réceptionnaire vous confie le matériel de la société BFHM. La société vient d’acquérir une chargeuse KUBOTA RO85 et désire l’équiper d’un gyrophare. Le constructeur ne peut fournir rapidement le support de fixation mais a fourni un plan pour le réaliser. On vous demande de réaliser ce support de gyrophare.
Mise à disposition:
· Le matériel
· La documentation technique du matériel
· Les plans de définition et de fabrication du support de gyrophare
· Les équipements et l’outillage de fabrication mécanique
· Les générateurs de soudage et de soudo-brasage
· Les consommables (électrodes rutiles 2,5 et baguettes de soudo-brasage)
· Les pièces débitées en acier
· La visserie 
Consignes de travail:
1. Décodez les plans (positionnement des pièces, cotation géométrique, cotation des soudures) 

2. Appel professeur pour validation du décodage des plans
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3.  (
C 
4.6.1 / C 4.6.2 /C 4.6.3/ C 4.6.1-2-3 bis
)Réalisez la pièce mécano-soudée avec les débits fournis, en vous aidant des plans pages suivantes. L’application des règles d’hygiène et de sécurité sera évaluée tout au long de cette situation de travail.

4. [image: ]Appel professeur pour validation du bon fonctionnement de la pièce
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5. [image: E:\cap fabrication\vue iso.JPG][image: ]Complétez l’ordre de réparation (libellé des travaux réalisés, fournitures et pièces sorties du magasin)
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 (
Client : 
BFHM
Adresse : 10, avenue Aristide Briand
CP : 10030
Ville : TROYES
Propriétaire : BFHM
Marque : KUBOTA
 
Modèle
 : 
RO85
Année
 : 
2017
Fabrication
 d’u
n support de gyrophare pour équiper
 une chargeuse KUBOTA
 RO85
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 (
Client : BFHM
Adresse : 10 rue du chemin
CP : 10250
Ville : LE COURANT
)


 (
Propriétaire : BFHM
Marque : KUBOTA
Modèle : 
RO 85
Année
 : 
2012
)
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Lycée Val Moré
Produit d'éducatign

Support de fixation gyrophare
DT 1 : Assemblage a souder

SOLIDWORKS - A titre éducatif uniquement.

Dessiné par :
0. Raudin

Date : 20/09/2017

MAJ : 6/02/2018

fichier : Assemblage a souder.slddrw

Feuille 1/1
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ARTICLE Nom de piéce DESCRIPTION QTE
1 bossage diameétre 20 épaisseur 5 mm 1
2 chape droite 50 x 30 épaisseur 5 mm 1
3 fc:}gﬁggec'”‘:he 50 x 30 épaisseur 5 mm 1
4 embase 30 x 20 épaisseur 5 mm 1
5 plat de fixation 100 x 30 épaisseur 5 mm 1
Dessiné par :
0. Raudin

E] @ FOATat

Support de fixation gyrophare

Lycée Val Moré

Produit d'éducatiq

DT 2 : Débit de pieces

n SOLIDWORKS - A titre éducatif uniquement.

Date : 20/09/2017

MAJ : 6/02/2018

fichier : debit pieces.slddrw

Feuille 1/1
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ORDRE DE REPARATION N° ...

Date: .../ .........

w
\l a I m 0 r e Client : Mr Sachauffe
Adresse 10 rue de I'Intensité

lycee professionnel

lycee des metiers Tél: 02 05 38 65 72

CP: 27250 Ville : LE COURANT

Propriétaire : Mr Sachauffe L1 L=
Marque: RENAULT N° de série : 5320872

Modele : ARES 556 N°® immatriculation: ...
Année : 08/2002 Nb heures compteur: ...........coooiviinii e

Demande(s) du client:
Le client se plein d’'un problémes de démarrage a froid.

Le réceptionnaire, aprés avoir réalisé un pré-diagnostic vous demand
préchauffage car il met en cause sont relais.

e de contréler I'état du circuit de

Observation concernant le matériel lors de son entrée aux ateliers:

En signant I'ordre de réparation, le client reconnait avoir pris

connaissance des conditions générales de réparation:

RAS Visa du responsable Visa du client
Libellé des travaux réalisés Temps
Fourniture et piéces sorties du magasin
Référence Désignation Quantité

Anomalie(s) constatée(s) durant I'intervention et/ou travaux a prévoir:
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