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Mise en situation
Vous êtes un technicien de maintenance supérieur travaillant pour la société CLIMASCOL. Vous avez en charge la maintenance et l’optimisation des différentes installations du site de production appartenant à la société MECAPROD.
Pour des raisons économiques et de production, MECAPROD a décidé de rassembler sur son site l’ensemble de ses services. Pour cela de nouveaux bureaux ont été créé pour accueillir le service R&D.
Ces aménagements ayant une incidence sur la centrale de traitement d’air (CTA) neuf des bureaux, des modifications doivent être apportées afin de prendre en compte les nouveaux besoins. 
On vous demande, dans le cadre de votre contrat, d’analyser les nouvelles caractéristiques de fonctionnement de l’installation et de déterminer les modifications à apporter. Votre expertise portera plus particulièrement dans le cadre de cette étude sur la modification des conditions de soufflage :
Détermination de la nouvelle vitesse de rotation,
Modification du rapport de réduction,
Sélection du nouveau matériel : courroie, poulies, etc..,
Diagramme de cas d’utilisation de la Centrale de Traitement d’Air

Diagramme de définition de bloc interne



Schéma de principe de l’installation





1. Conditions initiales :
· L’alimentation électrique est en 400 V – 50 Hz.
· La référence du moteur électrique est LS 90 SL.
· L’entraxe entre le moteur est le ventilateur est de 525 mm.
· Le rendement de la transmission poulie courroie est de 85%.
· Le disjoncteur moteur est un GV2 ME07.
· Le débit de soufflage, ainsi que de reprise, est de 1800 m3/h.
· Les ventilateurs équipant la CTA sont des RZR E0-0180 de chez NICOTRA™.
· Les pertes de charge totale sont de 700 Pa. Elles comprennent :
· Réseau de gaine : 270 Pa.
· Éléments de la CTA déterminées grâce au logiciel Winclim de la société Wesper™ (filtres, batteries, etc…) : 430 Pa.
[image: ]
2. Conditions après modification :
· Le débit de soufflage est de 2400 m3/h.
· Les pertes de charge sont maintenant de 850 Pa. C’est le résultat de la modification des tronçons d’acheminement d’air ainsi que de la modification du débit.
Travail demandé - 1ère partie
Vous devez remplir le bon de commande avec les éléments permettant d’équiper la centrale pour satisfaire le cahier des charges. Pour ce faire vous devez réaliser une notice de calcul vous permettant de trouver et relever sur le bon de commande toutes les références dans les différents catalogues à votre disposition. La démarche à suivre sera la suivante :
· En utilisant le catalogue NICOTRA™, déterminez à partir du courbier :
· La nouvelle vitesse de rotation du ventilateur,
· La puissance utile sur l’arbre du ventilateur.
· Vérifiez la puissance disponible au niveau du moteur. En changer le cas échéant.
· Calculez le rapport de réduction à mettre en place connaissant la vitesse de rotation du moteur en utilisant la méthode du cours ou bien une méthode constructeur. Attention, les constructeurs parlent de rapport de transmission. Pensez à vérifier l’exactitude de ce que vous calculez…
· Sélectionnez les poulies et moyeux amovibles dans le catalogue Prud’homme ou Challenge. 
· [bookmark: _GoBack]Calculez la longueur et le nombre de courroie à commander et inscrivez sa référence.
· Calculez la tension à régler sur le tensiomètre traditionnel pour le technicien.
· Calculez l’intensité nominale du moteur électrique.
· Indiquez le réglage à effectuer sur le disjoncteur moteur. Si cela n’est pas possible, commandez la nouvelle référence.
· Reportez dans un tableau toutes les références à commander.
Travail demandé - 2ème partie
Afin de pouvoir intervenir efficacement en vue d’un éventuel défaut sur la CTA il vous est demandé de vous familiariser avec l’armoire électrique et ses différents composants. Pour ce faire :
· Tracez le chronogramme, situé à la page 17, de la phase de démarrage en respectant l’échelle de temps indiqué.
· Tracez le chronogramme lors d’un défaut de soufflage représenté par l’état de B2.
Annexes
Le document page 5 explique la lecture et l’utilisation d’un courbier de ventilateur.
Les documents des pages 5 à 15 sont des extraits des catalogues suivants :
· Page 6 = NICOTRA™ ventilateurs centrifuges – entraînement par courroie et roues libres - page : 8, 9.
· Page 7 = Leroy-Somer™ IMfinity Moteurs asynchrones triphasés – page : 66, 67.
· Page 8 = Catalogue disjoncteur moteur TESYS de Télémécanique - page : 16.
· Page 9, 10, 11 et 12 = TEXROPE® Méthode de calcul – page : 10, 11, 12, 13, 14, 15, 34, 35.
· Page 13 et 14 = Prud’homme Transmission - page :
· Page 15 = TEXROPE® Guide d’entretien des courroies industrielles – page : 4, 5.
Il est possible d’utiliser le catalogue CHALLENGE en allant aux pages suivantes :
· Courroies : p127,
· Procédure de sélection : p130,
· Facteur de charge et section des courroies : p132, 133;
· Rapport de transmission : p134,http://pdf.directindustry.fr/pdf/challenge-power-transmission-plc/challenge-technical-catalogue/69450-466603.html 

· Calcul de la tension : p138,
· Sélection des poulies : p150 à 153,
· Sélection des moyeux amovibles : p201 à 208.
Le document de Schneider Electric™ : Guide technique HVAC&R permet une présélection des éléments électriques.http://www.schneider-electric.fr/fr/download/document/CPTG007_FR/ 


· Page 16 = schéma électrique partiel de l’armoire électrique de la CTA
Débit volume, vitesse de l’air et pression dynamique
Fréquence de rotation du ventilateur
Mode opératoire sur l’utilisation du courbier :

· On place le débit, dans l’exemple 1800 m3/h, ainsi que les pertes de charge, dans l’exemple 300 Pa.
Le point d’intersection permet de déterminer les valeurs suivantes :
· Vitesse de rotation du ventilateur : 1600 tr/min,
· Un rendement de 50%,
· Un niveau sonore de 75 dB(A),
· Une puissance sur l’arbre récepteur de 0,3 kW.
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Schéma partiel de l’armoire électrique de la CTA
20s
· Le pressostat différentiel B2 s’enclenchera, par commodité, 5 secondes après la mise en route du soufflage.
· L’ipsotherme B1 est une protection thermique du moteur.
· Les relais minuteur TP1 et TP2 se comportent comme des bobines temporisées.

Chronogramme du fonctionnement de l’armoire électrique 
0
1
S2
0
1
TP1
0
1
S3
0
1
TP2
0
1
S4
0
1
B1
0
1
Q1
0
1
B2
0
1
Q2
0
1
F1
0
1
KA1
0
1
F2
0
1
KA2
0
1
KM1
0
1
KA4
0
1
KM2
0
1
KA5
0
1
KA6
5s

image2.png
utilisateur

Technicien

Uc:CTA J

run air traité et filtré.
dans unlocal

Vair dulocal

Contrélerla teneuren
humidité

Batiment

Réseau
dlectrique

EpurerFair

Protégerles personnes,

d

Contrdlerla température

pra
fabrication, ...

Refroidir Vair

Air
extérieur

Air
rejeté

Groupe
deau
glacée

Chaudiere





image3.png
utilisateur

Technicien

Uc:CTA J

Respirer unair traité et filtré
dansunlocal

Contrélerla teneuren
humidité

Renouvelerl'air dulocal

Batiment

Réseau
électrique

Controlerla température

Protégerles personnes,
machines, processusde
fabrication, ...

Refroidir Vair

Réchauffer Vair

Air
extérieur

Air
recyclé

Air
rejeté

Groupe
d'eau
glacée

Chaudiére

>0 | [ >@| |>e| |[>e| |>e| ([>e] |>e





image5.jpeg




image6.jpeg




image7.jpeg




image8.png




image9.gif




image10.jpeg




image11.jpeg




image12.jpeg




image13.png




image9.png
& WinClim I Version 2.0.83
Fichier Données Pre:

Jection

Configuration Composants Dimensions Vue Flux  Cté de raccordement et de service  Trongonner
800 /1600 w/h 05705 /s

Calcul du mélange d ai
Cliquez drit surla fonction pour ffectue des moifcations ~
[Affchage
& Dessin
Affcher
Ipiiner
Modfir
- Coractsistiques techriques
Affcher

& P
& Orche de commands.
Exporter en fchier WORD/FDF

=

Twanis

Vue latérale

r N cotatin, Fapene. L. Apprabtion chvit
esper

Dt Mookl o i
13/02/2017 PR 040

fodmte & tsmoon)
P





image10.png
P Respectez les zones sur les courbes caractéristiques!
a
4500 _H_Noc_;o:w_mw&“umm "
4000 [ Ne pas utiliser dans cette zone
3500 e
—_————— T
3000+ o N N o S
© w 4.0 o
2500 kw 30 hd
2.2 - ~
—
2000 T . Q &
I Ll AN
5 1
N
N
1500 13 — N NG
Y
- ~ N2
0.75 \ aAI
1000 - == A :
055 . .
800 N
54 2 B dsim
037 = = AN
7 V!
600 VA P
500 0.25
7 - \
0.18 f—
400 7
71 |||ldmlv4|l P
0.12 i
300 - <
85
< oce S a4
| N NG
200 006 vA* \ A
4 Aw 0 \
150 0.04- 4 7 N /
7 y
7
] o K, s |
100 £ —
i i e oy
n 70
80 B d'utfisation normale J
v
60
w
& 40
300 400 500 600 800 1000 1500 2000 3000 4000 5000 6000 méh
T T T T T T T
0.1 0.2 0.4 0.6 0.8 1 2 m¥s
Qy —_—
T T T T T —— T T r
2 3 4 5 6 7 8 910 14 20 30 40 m/s
Vo —_—
T — T T 7 T T T T
2 3 4 6 8 10 20 40 60 80100 200 400 600 800 Pa

Mesuré
selon la

¢

1/min
4400

4000

3600
3300
3000

2700

2400

2100

1800

1600

1400

1200

1000




image16.png
NICOTRA|Gebhardt Ventilateurs centrifuges pour entrainement par courroie

Courbes

s o« g
caractéristiques
Caractéristiques techniques
Caractéristiques de turbine Caractéristiques de turbine
Diamétre de turbine D, 180 mm Poids turbine m 15 kg
Nombre d'aubes z 40 Densité du fluide de transport  p4 12 kg/m3
Couple d'inertie de masse: J 0,010 kgm? Classe de précision (DIN 24166) 2
P Respectez les zones sur les courbes caractéristiques! Mesuré dans l'installation B
a .
45001 O Nocﬂ tous les »Mumw ” selon la norme 1SO 5801:
4000 D e pas utiliser aans celte zone ~.__—
3500 e
—_————— T
3000 s 5 & P S
© w 4.0 o
2500 kw 30 hd
2.2 - ~
—
2000 T Q &
5 I L1 AN 1/min W w
N 4400 29 29
N
1500 13 — N NG
7 4000 [26 26
0 * N
075 = f— N 3600 24 |24
1000 i\
0.55 ] \ 3300 (22 |22
800 N
. e N 3000 20 f20
037 — — AN
7 V! L L
600 T 2700 (18 18
0.5
500 5 A 2400 16 |16
400 /018 = \ \
1
s A EEANS ; 2100 14 |14
0.12 i
300 - S|
85 L2 |
Q< 009 ] ~ NA( J/ / 1800 |12 |12
| N NG
200008 vANN \ﬁ 1600 [11 |11
Aw 0 \
0044 =717 A, N \ 1400 Fo |9
150 AN T
7 v
L 1200 8 |8
= g
100 K ST s |
i A N
i 70
80 B d'utfisation normale J 10004 7 (7
v
60
o o
w w
5|3
&40 zl< | < o
300 400 500 600 800 1000 1500 2000 3000 4000 5000 6000 méh Puissance dissipée
T T T T T T T dans les roulements
0.1 0.2 0.4 0.6 0.8 1 2 m¥s
Qy —_—
T T T T T —— T T r
2 3 4 5 6 7 8 910 14 20 30 40 m/s
Vo —_—
T — T T 7 T T T T
2 3 4 6 8 10 20 40 60 80100 200 400 600 800 Pa




image11.png
NICOTRA|Gebhardt Ventilateurs centrifuges pour entrainement par courroie

Courbes

s o« g
caractéristiques
Caractéristiques techniques
Caractéristiques de turbine Caractéristiques de turbine
Diamétre de turbine D, 180 mm Poids turbine m 15 kg
Nombre d'aubes z 40 Densité du fluide de transport  p4 12 kg/m3
Couple d'inertie de masse: J 0,010 kgm? Classe de précision (DIN 24166) 2
P Respectez les zones sur les courbes caractéristiques! Mesuré dans l'installation B
a .
45001 O Nocﬂ tous les »Mumw ” selon la norme 1SO 5801:
4000 D e pas utiliser aans celte zone ~.__—
3500 e
—_————— T
3000 s 5 & P S
© w 4.0 o
2500 kw 30 hd
2.2 - ~
—
2000 T Q &
5 I L1 AN 1/min W w
N 4400 29 29
N
1500 13 — N NG
7 4000 [26 26
0 * N
075 = f— N 3600 24 |24
1000 i\
0.55 ] \ 3300 (22 |22
800 N
. e N 3000 20 f20
037 — — AN
7 V! L L
600 T 2700 (18 18
0.5
500 5 A 2400 16 |16
400 /018 = \ \
1
s A EEANS ; 2100 14 |14
0.12 i
300 - S|
85 L2 |
Q< 009 ] ~ NA( J/ / 1800 |12 |12
| N NG
200008 vANN \ﬁ 1600 [11 |11
Aw 0 \
0044 =717 A, N \ 1400 Fo |9
150 AN T
7 v
L 1200 8 |8
= g
100 K ST s |
i A N
i 70
80 B d'utfisation normale J 10004 7 (7
v
60
o o
w w
5|3
&40 zl< | < o
300 400 500 600 800 1000 1500 2000 3000 4000 5000 6000 méh Puissance dissipée
T T T T T T T dans les roulements
0.1 0.2 0.4 0.6 0.8 1 2 m¥s
Qy —_—
T T T T T —— T T r
2 3 4 5 6 7 8 910 14 20 30 40 m/s
Vo —_—
T — T T 7 T T T T
2 3 4 6 8 10 20 40 60 80100 200 400 600 800 Pa




image12.png
Niveau relatif de la puissance acoustique pour le coté d‘aspiration

iveau relatif de la puissance acoustique pour le coté de refoule-

@
M ] m Alyreia(A) Lyrel7 dans les fréquences centrales d‘octave fy, ment L4 avec les fréquences centrales d‘octave f,
3 =
28 =
1/min dB 125 | 250 | 500 | 1000 4000 | 8000 | Hz 63 | 125 | 250 1000 4000|8000 | Hz
SX_ [ 3500 3 -7 -2 -5 -9 -10 | dB 7 10 11 ] dB
SX_| 2400 2 -10| -6 -11 | dB 10 -13 | dB
SX_[ 1400 1 6 5 -14 | dB " -16 | dB
Oy ot | 3500 3 6 | 9 9 [ dB 10 [ dB
Oy gt | 2400 2 10 | -6 dB 12 | dB
Gy gy | 1400 1 6 | 5 dB 15 | a8
DX | 3500 2 -10 | -10 dB -8 | dB
DX | 2400 1 -17 -13 7 dB -10 | dB
DX | 1400 0 -13 8 6 dB -13 ] dB





image14.png
NICOTRA|Gebhardt Ventilateurs centrifuges pour entrainement par courroie

Dimensions ADH ..-0180

Dimensions en mm, sous réserve de modifications.
ADH E0-0180 6 kg

370 167 154 157

6. o
& 3 = ’
D9
20,7 ! S [
O S 2 N o
=t n
Q r i 3 g =
| — = - i -
+ S : 28
0229 o
| s 021295
259 al6 00285
289
ADH E2-0180 7.8 kg
370 320 323
20 154 157
6 o [ bt
N 3 T m=——t= m
29
| gl 2
B | it o | TS ] o o
|0 8
,,,,,,, - — - -
0229 \ i =
02x 1295
180
0285 290 30





image140.png
NICOTRA|Gebhardt Ventilateurs centrifuges pour entrainement par courroie

Courbes

s o« g
caractéristiques
Caractéristiques techniques
Caractéristiques de turbine Caractéristiques de turbine
Diamétre de turbine D, 180 mm Poids turbine m 15 kg
Nombre d'aubes z 40 Densité du fluide de transport  p4 12 kg/m3
Couple d'inertie de masse: J 0,010 kgm? Classe de précision (DIN 24166) 2
P Respectez les zones sur les courbes caractéristiques! Mesuré dans l'installation B
a .
45001 O Nocﬂ tous les »Mumw ” selon la norme 1SO 5801:
4000 D e pas utiliser aans celte zone ~.__—
3500 e
—_————— T
3000 s 5 & P S
© w 4.0 o
2500 kw 30 hd
2.2 - ~
—
2000 T Q &
5 I L1 AN 1/min W w
N 4400 29 29
N
1500 13 — N NG
7 4000 [26 26
0 * N
075 = f— N 3600 24 |24
1000 i\
0.55 ] \ 3300 (22 |22
800 N
. e N 3000 20 f20
037 — — AN
7 V! L L
600 T 2700 (18 18
0.5
500 5 A 2400 16 |16
400 /018 = \ \
1
s A EEANS ; 2100 14 |14
0.12 i
300 - S|
85 L2 |
Q< 009 ] ~ NA( J/ / 1800 |12 |12
| N NG
200008 vANN \ﬁ 1600 [11 |11
Aw 0 \
0044 =717 A, N \ 1400 Fo |9
150 AN T
7 v
L 1200 8 |8
= g
100 K ST s |
i A N
i 70
80 B d'utfisation normale J 10004 7 (7
v
60
o o
w w
5|3
&40 zl< | < o
300 400 500 600 800 1000 1500 2000 3000 4000 5000 6000 méh Puissance dissipée
T T T T T T T dans les roulements
0.1 0.2 0.4 0.6 0.8 1 2 m¥s
Qy —_—
T T T T T —— T T r
2 3 4 5 6 7 8 910 14 20 30 40 m/s
Vo —_—
T — T T 7 T T T T
2 3 4 6 8 10 20 40 60 80100 200 400 600 800 Pa




image170.png
Niveau relatif de la puissance acoustique pour le coté d‘aspiration

iveau relatif de la puissance acoustique pour le coté de refoule-

@
M ] m Alyreia(A) Lyrel7 dans les fréquences centrales d‘octave fy, ment L4 avec les fréquences centrales d‘octave f,
3 =
28 =
1/min dB 125 | 250 | 500 | 1000 4000 | 8000 | Hz 63 | 125 | 250 1000 4000|8000 | Hz
SX_ [ 3500 3 -7 -2 -5 -9 -10 | dB 7 10 11 ] dB
SX_| 2400 2 -10| -6 -11 | dB 10 -13 | dB
SX_[ 1400 1 6 5 -14 | dB " -16 | dB
Oy ot | 3500 3 6 | 9 9 [ dB 10 [ dB
Oy gt | 2400 2 10 | -6 dB 12 | dB
Gy gy | 1400 1 6 | 5 dB 15 | a8
DX | 3500 2 -10 | -10 dB -8 | dB
DX | 2400 1 -17 -13 7 dB -10 | dB
DX | 1400 0 -13 8 6 dB -13 ] dB





image180.png
NICOTRA|Gebhardt Ventilateurs centrifuges pour entrainement par courroie

Dimensions ADH ..-0180

Dimensions en mm, sous réserve de modifications.
ADH E0-0180 6 kg

370 167 154 157

6. o
& 3 = ’
D9
20,7 ! S [
O S 2 N o
=t n
Q r i 3 g =
| — = - i -
+ S : 28
0229 o
| s 021295
259 al6 00285
289
ADH E2-0180 7.8 kg
370 320 323
20 154 157
6 o [ bt
N 3 T m=——t= m
29
| gl 2
B | it o | TS ] o o
|0 8
,,,,,,, - — - -
0229 \ i =
02x 1295
180
0285 290 30





image15.png
IMfinity® moteurs asynchrones triphasés - Rendements IE2 - IE3 - IE4 -Non |E
Carter Aluminium IP 55
Caractéristiques électriques et mécaniques

Rendement Non IE - Alimentation réseau

380V 50Hz 415V 50Hz 460V 60Hz
Puissance
Vitesse  Intensite Facteurde  Vitesse  Intensité Facteurde Puissance Vitesse  Intensité Facteurde

Type nOmNAe  minale  nominale ReMeMeNt Licorce nomingle nominale Redement iiicoice ‘nominale nominale nominale Rendement pliccnod

P, N, N 0 Cosg N, N 0 Cosg P, N, I, 0 Cosg

W mint A 44 4 min! A 44 44 KW mint A 44 44
2poles
LS56L* 009 2850 042 56,0 0,60 2870 049 510 050 o1 3450 047 590 050
LS56L* 042 2800 047 600 0,65 2830 050 56,0 0,60 015 3400 047 610 0,65
LS63M*_ _ 018 2750 053 650 0.80 2800 055 65.0 0.70 022 3400 053 690 0.75
LSE3M*_ _ 025 2750 073 650 080 2810 074 67.0 070 030 %20 065 720 080
LSTIL* _ 037 2780 097 68,0 085 2820 095 68,0 080 044 3380 093 700 085
LSTIL* _ 055 2750 133 740 085 2810 136 750 075 0,66 3380 134 770 080
LSTIL* _ 075 2800 1,69 719 087 2640 166 785 080 090 3410 1,67 799 085
LS80L 075 290 185 706 0,88 2840 175 726 082 0.86 325 1,70 a7 084
LS80L 1.1 2800 2,60 741 087 2845 250 754 081 127 A3 245 773 084
LS90SL 15 2860 345 764 086 2890 335 7.5 081 173 A75 330 780 085 -
LS90L 22 2855 485 790 087 2890 465 80,3 082 253 3465 460 805 0,86 w
LS100L 3 283 6,60 807 0,86 2870 645 814 079 345 3455 625 828 084 =
LST00L 37 2690 7.90 825 0,86 2910 775 828 080 4.26 3505 75 836 085 <)
LS 1120 1 2875 835 825 088 2900 815 833 082 4,60 3485 7.9 840 0.86
151328 55 2910 111 814 089 2930 11,0 846 082 6,33 3520 106 852 088 =
LS132§ 75 2900 150 855 089 2925 152 851 080 863 3520 143 857 087
LS132M 9 2925 184 864 0,86 2940 183 86,7 079 1035 3535 178 873 084
LST60MP 11 2930 23 875 0,86 2945 27 875 077 1265 3540 215 881 084
LST60MR 15 2925 29,1 88,1 089 2945 279 89.0 064 17,25 3500 27,7 890 0,88
LST60L 185 293 355 890 089 2945 356 894 081 2128 3505 3.2 896 087
LS180MT 22 2930 426 893 088 2945 410 90.2 083 25,30 3535 205 902 087
LS200R __ 30 2045 576 902 088 2954 545 90.9 084 34,50 3550 55,0 907 087
LS200L 37 2925 708 903 087 2945 67,0 91,2 084 4255 3540 67.5 909 087
LS225MT 45 293 864 912 087 2950 818 918 083 51,75 3505 82,0 921 0,86
4 poles
LSS6L* 009 1380 038 56,0 065 1410 040 520 060 on 1700 036 620 060
LSG3M*_ _ 012 1365 047 56,0 070 1390 046 56,0 065 015 1680 046 590 070
LSE3M*_ _ 018 1375 068 620 065 1400 068 61,0 0,60 022 1690 064 650 065
LS7TIL* _ 025 1425 078 700 070 1430 084 69.0 060 030 1720 0.76 710 070
LSTIL* 037 1410 1,10 730 0.70 1430 110 720 0,65 oM 1720 1,06 750 070
LSTIL* _ 055 1385 159 700 075 1410 156 700 0.70 0,66 1700 151 730 075
LS80L 055 1390 1,65 675 075 1415 175 655 067 063 1710 140 716 070
LS80L 075 1380 2,05 683 081 1410 205 69.0 073 0,86 1705 195 733 076
LS80L 09 1415 245 730 077 1435 250 720 070 1,04 1715 220 755 078
LS90SL 11 1420 340 778 0,86 1440 325 795 080 127 1730 240 788 064
LS90L 15 1425 440 788 0,85 1445 400 80,3 0.78 173 1735 320 812 083
LS90L 18 1410 260 743 087 1435 245 77.0 082 207 1735 390 818 082
LS100L 22 1425 4,90 793 086 1445 490 806 078 253 1735 470 824 082
LS100L 3 1425 6,50 813 0,86 1440 630 82.7 080 345 1735 6,15 838 084
LST12M 4 1420 8.90 809 0,84 1440 910 814 075 460 1735 870 834 0.80
L5132 55 1440 1.5 845 0,86 1456 11,2 855 081 6,33 1756 110 867 083
LS132M 75 1445 159 865 083 1415 143 655 067 8,63 1740 148 879 083
LS132M 9 1440 184 865 0,86 1410 169 69.0 073 1035 1745 17,2 887 085
LST60MP 11 1450 28 885 0,83 1435 206 720 0,70 1265 1745 208 897 085
LST0LR __ 15 1450 310 887 083 1440 278 795 0.80 17,25 1745 264 898 085
LS180MT _ 185 1450 369 838 086 1445 %9 80.3 078 21.28 1762 %5 921 084
LS180IR __ 22 1460 231 892 087 1435 408 770 082 25,30 1768 204 927 085
LS200R 30 1458 564 914 085 1445 556 806 078 34,50 1764 55,0 929 085
LS2258T _ a7 1472 739 906 064 1440 653 827 080 4255 1776 68,9 934 083
LS225MR 45 1466 888 922 0.8 1440 784 814 075 51,75 1770 826 936 084
6 poles
LS63M* 009 840 047 350 084 880 046 3,0 080 o1 1060 044 450 070
LSTAIL* _ 042 910 062 500 059 925 067 47,0 053 0.1 1120 0,60 530 0.55
LSTIL* _ 018 850 082 500 067 895 082 51,0 0,60 022 1100 079 580 0,60
LSTIL* _ 025 830 1,09 490 071 890 105 520 064 030 1080 1,00 570 0,66
LS80L 037 945 125 631 070 958 135 60.8 063 043 1154 125 666 064
LS80L 055 952 2,05 637 064 960 235 57,9 0,56 063 1156 2,00 669 059
LS90SL_ __ 075 945 225 699 072 956 230 701 0,65 0,86 1154 225 728 0,67
LS90L 11 930 310 717 075 945 305 730 0,68 127 1145 3,00 758 0.70
LS100L 15 915 4,05 738 076 935 405 755 0,68 173 1135 385 786 072
LST12NG _ 2.2 952 585 765 075 962 560 719 071 253 1160 550 795 073
51328 3 954 7,80 788 074 964 765 799 0,68 345 1160 7,50 816 071
Ls132M 4 956 9,60 800 080 966 915 816 075 4,60 1162 910 825 077
LS132M 55 960 134 825 075 970 135 834 0,68 6,33 1158 124 839 0.76
LST60M 75 970 173 84 078 976 174 845 [0 8,63 1174 16,6 859 0.76
LS160L 11 960 2.1 854 081 968 236 864 075 1265 1162 20 878 082
LS180LR _ 15 952 323 860 082 964 314 87.3 0.76 17,25 1150 314 872 079
LS200IR 185 968 393 878 082 976 368 89.0 078 21,28 174 369 893 081
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IMfinity® moteurs asynchrones triphasés - Rendements IE2 - IE3 - IE4 -Non IE
Carter Aluminium IP 55
Caractéristiques électriques et mécaniques

Rendement Non IE - Alimentation réseau

% Moment Moment Intensité 400V 50Hz

a fomiae nomal “Momest Nomem Imenits. dpage Masse BUL  Viewe menste  cRendement Facteur

= Type nominal  nominal  nominale nominale  nominale S de puissance

H P, M, MM, MM, y MB3 P N 0 Cosg

- kW Nm kgm? kg db(A) A 44 34 24 44 34 24

—

2 2poles

— LS56L*" 009 03 55 56 49 000015 38 54 2860 04 540 450 370 055 045 040

M LS56L* 012 04 4.1 42 456 000015 38 54 2820 050 580 540 450 060 055 045

=) LS63M* 018 06 34 30 50 000019 48 57 2790 052 670 660 590 075 065 055
LS63M* 025 08 34 31 54 000025 60 67 2800 _ 071 680 670 590 075 065 055

-l LS71L* 037 13 32 38 52 000035 _ 64 62 2800 098 680 670 630 080 070 060

A LS71L* 055 19 32 31 6.0 000045 7.3 62 2800 132 750 750 710 080 070 055

7 LS71L* 075 25 36 34 6.7 000060 _ 90 62 2825 167 776 777 748 083 076 064
LS80L 075 26 22 24 5.1 000070 "82 56 _ 280 _ 175 721 734 715 085 077 064

-4 LS80L 1.1 37 24 26 53 000090 97 56 2830 _ 250 750 763 749 084 077 03

- LS90SL 15 50 25 30 6.1 000140 135 66 _ 2880 _ 335 772 778 1763 084 077 066

w LS90L 22 73 28 29 6.1 000210 156 _ 67 2870 485 797 810 803 08 080 069

= LS100L 3 10,0 29 29 6,0 000220 195 _ 70 2860 645 815 87 815 082 075 062

o LS100L 37 12,2 37 39 8,1 000290 248 _ 66 2905 780 827 832 80 083 076 065
LS 112m 4 132 36 36 79 000290 248 66 2890 8,20 831 840 833 085 079 068

= L5 1325 55 18,0 23 32 74 000790 358 63 2925 _ 110 847 850 833 085 079 067
L5 1325 75 246 24 31 7.6 000960 394 63 2915 _ 146 850 866 855 086 079 067
LS132M 9 293 22 30 6.6 001100 507 _ 71 2935 18.0 868 874 866 083 077 066
LS 160 MP 11 358 22 31 6.7 001260 617 _ 74 2935 24 876 878 866 081 074 063
LS 160 MR 15 488 27 33 7.1 001500 725 _ 75 2935 283 887 893 887 086 082 073
LS160L 185 60.1 27 34 74 004400 _ 100 72 2940 352 893 893 883 085 080 069
LS 180 MT 2 715 27 32 73 005200 105 73 2940 _ 416 899 906 903 085 081 012
LS200LR 30 971 31 36 83 009010 158 74 2950 _ 558 907 911 908 086 082 074
LS200L 37 120 20 28 65 011700 198 74 2040 _ 679 912 918 918 086 083 076
LS 225NT 5 146 23 33 72 013890 200 73 295 _ 833 o7 923 923 085 081 073
4 poles
LS56L* 009 06 28 28 32 0,00025 1400 039 550 496 428 060 052 042
LS63M* 012 08 25 24 32 0.00035 1380 044 560 540 468 070 058 047
LS63M* 018 12 27 27 37 0.00048 1390 064 620 580 510 065 055 044
LS7TIL* 025 17 27 29 46 0,00068 1425 080 690 670 600 065 056 045
LS71L* 037 25 24 28 49 0,00085 1420 106 720 720 660 070 059 047
LS7T1L* 055 38 23 25 438 0.00110 1400 162 700 700 650 _070 062 049
LS80L 055 38 22 23 39 000128 1405 170 669 646 573 071 059 046
LS80L 075 51 18 22 43 000164 1400 205 693 688 640 077 067 053
LS80L 09 61 31 31 56 0.00240 1425 245 730 730 700 073 067 054
LS90SL 11 74 15 22 45 0,00265 1425 250 761 784 776 084 077 064
LS90L 15 10,0 19 24 53 0,00337 1430 330 792 808 796 083 075 061
LS90L 18 120 20 26 56 000380 143 395 799 813 800 082 074 060
LS100L 22 14,6 23 27 57 000430 1435 480 802 816 804 082 074 061
LS100L 3 20.0 26 31 6.7 0.00570 1435 6,35 822 837 830 083 076 064
LS 112M 4 2,7 27 31 59 0,00620 1430 8,95 814 824 806 079 070 055
LS 132§ 55 36,1 26 32 7.0 001450 1456 15 854 859 845 081 074 060
LS 132 M 75 494 23 30 59 001920 1450 156 868 877 869 080 071 056
LS 132M 9 593 24 30 66 002280 1450 178 875 889 891 083 077 064
LS 160 NP 11 72,3 29 33 69 002780 1452 221 838 897 893 081 072 058
LS 160 LR 15 9856 29 34 75 003570 1454 30.0 891 899 894 081 073 059
LS 180 MT 185 121 21 32 80 0,08440 1464 36,0 893 901 901 083 077 066
LS180LR 2 143 26 34 84 0,09560 1466 419 899 907 906 084 079 068
LS200LR 30 196 20 26 76 015630 1464 574 9.7 916 917 083 078 069
LS225ST 37 240 27 27 61 022040 472715 912 920 621 082 077 067
LS225NMR 45 292 23 24 6.8 0.28850 1472 853 917 923 923 083 078 068
6 poles
LS63M* 009 09 18 18 21 000060 _ 55 48 860 046 350 320 260 080 070 063
LS7T1L* 012 13 25 26 29 000070 _ 6.5 52 920 064 490 450 360 055 048 040
LSTIL* 018 18 19 20 27 000110 76 52 _ 895 081 520 500 430 062 053 043
LS7IL* 025 26 17 17 25 000130 7.9 52 840 100 500 520 470 070 059 048
LS80L 037 37 21 25 39 000320 97 41 954 130 617 503 503 066 055 044
LS80L 056 55 26 30 34 000420 110 _ 41 956 215 610 474 474 060 050 040
LS90SL 075 75 19 24 37 000330 148 43 952 225 700 668 668 068 058 04
LS90L 11 1.2 1.9 22 39 000380 160 _56  _ 940 305 729 722 722 071 061 047
LS100L 15 154 20 23 38 000437 138 70  _ 930 400 752 760 760 072 062 048
LS 112 MG 22 219 21 24 48 001520 304 _ 50 960 560 777 780 780 073 085 052
LS 1328 3 298 24 27 50 001920 384 _ 49 960 765 797 798 798 071 083 050
LS 132 M 4 39,6 22 26 54 002528 230 _ 53 964 925 814 826 826 077 071 059
LS 132 M 55 544 26 28 56 003027 380 _ 58 966 13,1 831 837 87 073 066 053
LS 160 M 75 735 1.7 27 5.2 008840 480 _ 59 974 172 847 833 833 074 066 053
LS160L 11 109 19 26 53 011600 656 59  _ 966 236 864 866 866 078 070 057
LS 180LR 15 149 18 25 48 013900 788 _ 59 960 319 870 882 882 078 073 061
LS200LR 185 181 26 29 6.7 025000 100 58 974 3.7 886 897 897 080 075 064
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IMfinity® moteurs asynchrones triphasés - Rendements IE2 - IE3 - IE4 -Non |E
Carter Aluminium IP 55
Caractéristiques électriques et mécaniques

Rendement Non IE - Alimentation réseau

380V 50Hz 415V 50Hz 460V 60Hz
Puissance
Vitesse  Intensite Facteurde  Vitesse  Intensité Facteurde Puissance Vitesse  Intensité Facteurde

Type nOmNAe  minale  nominale ReMeMeNt Licorce nomingle nominale Redement iiicoice ‘nominale nominale nominale Rendement pliccnod

P, N, N 0 Cosg N, N 0 Cosg P, N, I, 0 Cosg

W mint A 44 4 min! A 44 44 KW mint A 44 44
2poles
LS56L* 009 2850 042 56,0 0,60 2870 049 510 050 o1 3450 047 590 050
LS56L* 042 2800 047 600 0,65 2830 050 56,0 0,60 015 3400 047 610 0,65
LS63M*_ _ 018 2750 053 650 0.80 2800 055 65.0 0.70 022 3400 053 690 0.75
LSE3M*_ _ 025 2750 073 650 080 2810 074 67.0 070 030 %20 065 720 080
LSTIL* _ 037 2780 097 68,0 085 2820 095 68,0 080 044 3380 093 700 085
LSTIL* _ 055 2750 133 740 085 2810 136 750 075 0,66 3380 134 770 080
LSTIL* _ 075 2800 1,69 719 087 2640 166 785 080 090 3410 1,67 799 085
LS80L 075 290 185 706 0,88 2840 175 726 082 0.86 325 1,70 a7 084
LS80L 1.1 2800 2,60 741 087 2845 250 754 081 127 A3 245 773 084
LS90SL 15 2860 345 764 086 2890 335 7.5 081 173 A75 330 780 085 -
LS90L 22 2855 485 790 087 2890 465 80,3 082 253 3465 460 805 0,86 w
LS100L 3 283 6,60 807 0,86 2870 645 814 079 345 3455 625 828 084 =
LST00L 37 2690 7.90 825 0,86 2910 775 828 080 4.26 3505 75 836 085 <)
LS 1120 1 2875 835 825 088 2900 815 833 082 4,60 3485 7.9 840 0.86
151328 55 2910 111 814 089 2930 11,0 846 082 6,33 3520 106 852 088 =
LS132§ 75 2900 150 855 089 2925 152 851 080 863 3520 143 857 087
LS132M 9 2925 184 864 0,86 2940 183 86,7 079 1035 3535 178 873 084
LST60MP 11 2930 23 875 0,86 2945 27 875 077 1265 3540 215 881 084
LST60MR 15 2925 29,1 88,1 089 2945 279 89.0 064 17,25 3500 27,7 890 0,88
LST60L 185 293 355 890 089 2945 356 894 081 2128 3505 3.2 896 087
LS180MT 22 2930 426 893 088 2945 410 90.2 083 25,30 3535 205 902 087
LS200R __ 30 2045 576 902 088 2954 545 90.9 084 34,50 3550 55,0 907 087
LS200L 37 2925 708 903 087 2945 67,0 91,2 084 4255 3540 67.5 909 087
LS225MT 45 293 864 912 087 2950 818 918 083 51,75 3505 82,0 921 0,86
4 poles
LSS6L* 009 1380 038 56,0 065 1410 040 520 060 on 1700 036 620 060
LSG3M*_ _ 012 1365 047 56,0 070 1390 046 56,0 065 015 1680 046 590 070
LSE3M*_ _ 018 1375 068 620 065 1400 068 61,0 0,60 022 1690 064 650 065
LS7TIL* _ 025 1425 078 700 070 1430 084 69.0 060 030 1720 0.76 710 070
LSTIL* 037 1410 1,10 730 0.70 1430 110 720 0,65 oM 1720 1,06 750 070
LSTIL* _ 055 1385 159 700 075 1410 156 700 0.70 0,66 1700 151 730 075
LS80L 055 1390 1,65 675 075 1415 175 655 067 063 1710 140 716 070
LS80L 075 1380 2,05 683 081 1410 205 69.0 073 0,86 1705 195 733 076
LS80L 09 1415 245 730 077 1435 250 720 070 1,04 1715 220 755 078
LS90SL 11 1420 340 778 0,86 1440 325 795 080 127 1730 240 788 064
LS90L 15 1425 440 788 0,85 1445 400 80,3 0.78 173 1735 320 812 083
LS90L 18 1410 260 743 087 1435 245 77.0 082 207 1735 390 818 082
LS100L 22 1425 4,90 793 086 1445 490 806 078 253 1735 470 824 082
LS100L 3 1425 6,50 813 0,86 1440 630 82.7 080 345 1735 6,15 838 084
LST12M 4 1420 8.90 809 0,84 1440 910 814 075 460 1735 870 834 0.80
L5132 55 1440 1.5 845 0,86 1456 11,2 855 081 6,33 1756 110 867 083
LS132M 75 1445 159 865 083 1415 143 655 067 8,63 1740 148 879 083
LS132M 9 1440 184 865 0,86 1410 169 69.0 073 1035 1745 17,2 887 085
LST60MP 11 1450 28 885 0,83 1435 206 720 0,70 1265 1745 208 897 085
LST0LR __ 15 1450 310 887 083 1440 278 795 0.80 17,25 1745 264 898 085
LS180MT _ 185 1450 369 838 086 1445 %9 80.3 078 21.28 1762 %5 921 084
LS180IR __ 22 1460 231 892 087 1435 408 770 082 25,30 1768 204 927 085
LS200R 30 1458 564 914 085 1445 556 806 078 34,50 1764 55,0 929 085
LS2258T _ a7 1472 739 906 064 1440 653 827 080 4255 1776 68,9 934 083
LS225MR 45 1466 888 922 0.8 1440 784 814 075 51,75 1770 826 936 084
6 poles
LS63M* 009 840 047 350 084 880 046 3,0 080 o1 1060 044 450 070
LSTAIL* _ 042 910 062 500 059 925 067 47,0 053 0.1 1120 0,60 530 0.55
LSTIL* _ 018 850 082 500 067 895 082 51,0 0,60 022 1100 079 580 0,60
LSTIL* _ 025 830 1,09 490 071 890 105 520 064 030 1080 1,00 570 0,66
LS80L 037 945 125 631 070 958 135 60.8 063 043 1154 125 666 064
LS80L 055 952 2,05 637 064 960 235 57,9 0,56 063 1156 2,00 669 059
LS90SL_ __ 075 945 225 699 072 956 230 701 0,65 0,86 1154 225 728 0,67
LS90L 11 930 310 717 075 945 305 730 0,68 127 1145 3,00 758 0.70
LS100L 15 915 4,05 738 076 935 405 755 0,68 173 1135 385 786 072
LST12NG _ 2.2 952 585 765 075 962 560 719 071 253 1160 550 795 073
51328 3 954 7,80 788 074 964 765 799 0,68 345 1160 7,50 816 071
Ls132M 4 956 9,60 800 080 966 915 816 075 4,60 1162 910 825 077
LS132M 55 960 134 825 075 970 135 834 0,68 6,33 1158 124 839 0.76
LST60M 75 970 173 84 078 976 174 845 [0 8,63 1174 16,6 859 0.76
LS160L 11 960 2.1 854 081 968 236 864 075 1265 1162 20 878 082
LS180LR _ 15 952 323 860 082 964 314 87.3 0.76 17,25 1150 314 872 079
LS200IR 185 968 393 878 082 976 368 89.0 078 21,28 174 369 893 081
* génération non IMfinity®

Leroy-Somer - IMfinity® moteurs asynchrones triphasés - 5147 fr -2016.09/ 67




image22.png
IMfinity® moteurs asynchrones triphasés - Rendements IE2 - IE3 - IE4 -Non IE
Carter Aluminium IP 55
Caractéristiques électriques et mécaniques

Rendement Non IE - Alimentation réseau

% Moment Moment Intensité 400V 50Hz

a fomiae nomal “Momest Nomem Imenits. dpage Masse BUL  Viewe menste  cRendement Facteur

= Type nominal  nominal  nominale nominale  nominale S de puissance

H P, M, MM, MM, y MB3 P N 0 Cosg

- kW Nm kgm? kg db(A) A 44 34 24 44 34 24

—

2 2poles

— LS56L*" 009 03 55 56 49 000015 38 54 2860 04 540 450 370 055 045 040

M LS56L* 012 04 4.1 42 456 000015 38 54 2820 050 580 540 450 060 055 045

=) LS63M* 018 06 34 30 50 000019 48 57 2790 052 670 660 590 075 065 055
LS63M* 025 08 34 31 54 000025 60 67 2800 _ 071 680 670 590 075 065 055

-l LS71L* 037 13 32 38 52 000035 _ 64 62 2800 098 680 670 630 080 070 060

A LS71L* 055 19 32 31 6.0 000045 7.3 62 2800 132 750 750 710 080 070 055

7 LS71L* 075 25 36 34 6.7 000060 _ 90 62 2825 167 776 777 748 083 076 064
LS80L 075 26 22 24 5.1 000070 "82 56 _ 280 _ 175 721 734 715 085 077 064

-4 LS80L 1.1 37 24 26 53 000090 97 56 2830 _ 250 750 763 749 084 077 03

- LS90SL 15 50 25 30 6.1 000140 135 66 _ 2880 _ 335 772 778 1763 084 077 066

w LS90L 22 73 28 29 6.1 000210 156 _ 67 2870 485 797 810 803 08 080 069

= LS100L 3 10,0 29 29 6,0 000220 195 _ 70 2860 645 815 87 815 082 075 062

o LS100L 37 12,2 37 39 8,1 000290 248 _ 66 2905 780 827 832 80 083 076 065
LS 112m 4 132 36 36 79 000290 248 66 2890 8,20 831 840 833 085 079 068

= L5 1325 55 18,0 23 32 74 000790 358 63 2925 _ 110 847 850 833 085 079 067
L5 1325 75 246 24 31 7.6 000960 394 63 2915 _ 146 850 866 855 086 079 067
LS132M 9 293 22 30 6.6 001100 507 _ 71 2935 18.0 868 874 866 083 077 066
LS 160 MP 11 358 22 31 6.7 001260 617 _ 74 2935 24 876 878 866 081 074 063
LS 160 MR 15 488 27 33 7.1 001500 725 _ 75 2935 283 887 893 887 086 082 073
LS160L 185 60.1 27 34 74 004400 _ 100 72 2940 352 893 893 883 085 080 069
LS 180 MT 2 715 27 32 73 005200 105 73 2940 _ 416 899 906 903 085 081 012
LS200LR 30 971 31 36 83 009010 158 74 2950 _ 558 907 911 908 086 082 074
LS200L 37 120 20 28 65 011700 198 74 2040 _ 679 912 918 918 086 083 076
LS 225NT 5 146 23 33 72 013890 200 73 295 _ 833 o7 923 923 085 081 073
4 poles
LS56L* 009 06 28 28 32 0,00025 1400 039 550 496 428 060 052 042
LS63M* 012 08 25 24 32 0.00035 1380 044 560 540 468 070 058 047
LS63M* 018 12 27 27 37 0.00048 1390 064 620 580 510 065 055 044
LS7TIL* 025 17 27 29 46 0,00068 1425 080 690 670 600 065 056 045
LS71L* 037 25 24 28 49 0,00085 1420 106 720 720 660 070 059 047
LS7T1L* 055 38 23 25 438 0.00110 1400 162 700 700 650 _070 062 049
LS80L 055 38 22 23 39 000128 1405 170 669 646 573 071 059 046
LS80L 075 51 18 22 43 000164 1400 205 693 688 640 077 067 053
LS80L 09 61 31 31 56 0.00240 1425 245 730 730 700 073 067 054
LS90SL 11 74 15 22 45 0,00265 1425 250 761 784 776 084 077 064
LS90L 15 10,0 19 24 53 0,00337 1430 330 792 808 796 083 075 061
LS90L 18 120 20 26 56 000380 143 395 799 813 800 082 074 060
LS100L 22 14,6 23 27 57 000430 1435 480 802 816 804 082 074 061
LS100L 3 20.0 26 31 6.7 0.00570 1435 6,35 822 837 830 083 076 064
LS 112M 4 2,7 27 31 59 0,00620 1430 8,95 814 824 806 079 070 055
LS 132§ 55 36,1 26 32 7.0 001450 1456 15 854 859 845 081 074 060
LS 132 M 75 494 23 30 59 001920 1450 156 868 877 869 080 071 056
LS 132M 9 593 24 30 66 002280 1450 178 875 889 891 083 077 064
LS 160 NP 11 72,3 29 33 69 002780 1452 221 838 897 893 081 072 058
LS 160 LR 15 9856 29 34 75 003570 1454 30.0 891 899 894 081 073 059
LS 180 MT 185 121 21 32 80 0,08440 1464 36,0 893 901 901 083 077 066
LS180LR 2 143 26 34 84 0,09560 1466 419 899 907 906 084 079 068
LS200LR 30 196 20 26 76 015630 1464 574 9.7 916 917 083 078 069
LS225ST 37 240 27 27 61 022040 472715 912 920 621 082 077 067
LS225NMR 45 292 23 24 6.8 0.28850 1472 853 917 923 923 083 078 068
6 poles
LS63M* 009 09 18 18 21 000060 _ 55 48 860 046 350 320 260 080 070 063
LS7T1L* 012 13 25 26 29 000070 _ 6.5 52 920 064 490 450 360 055 048 040
LSTIL* 018 18 19 20 27 000110 76 52 _ 895 081 520 500 430 062 053 043
LS7IL* 025 26 17 17 25 000130 7.9 52 840 100 500 520 470 070 059 048
LS80L 037 37 21 25 39 000320 97 41 954 130 617 503 503 066 055 044
LS80L 056 55 26 30 34 000420 110 _ 41 956 215 610 474 474 060 050 040
LS90SL 075 75 19 24 37 000330 148 43 952 225 700 668 668 068 058 04
LS90L 11 1.2 1.9 22 39 000380 160 _56  _ 940 305 729 722 722 071 061 047
LS100L 15 154 20 23 38 000437 138 70  _ 930 400 752 760 760 072 062 048
LS 112 MG 22 219 21 24 48 001520 304 _ 50 960 560 777 780 780 073 085 052
LS 1328 3 298 24 27 50 001920 384 _ 49 960 765 797 798 798 071 083 050
LS 132 M 4 39,6 22 26 54 002528 230 _ 53 964 925 814 826 826 077 071 059
LS 132 M 55 544 26 28 56 003027 380 _ 58 966 13,1 831 837 87 073 066 053
LS 160 M 75 735 1.7 27 5.2 008840 480 _ 59 974 172 847 833 833 074 066 053
LS160L 11 109 19 26 53 011600 656 59  _ 966 236 864 866 866 078 070 057
LS 180LR 15 149 18 25 48 013900 788 _ 59 960 319 870 882 882 078 073 061
LS200LR 185 181 26 29 6.7 025000 100 58 974 3.7 886 897 897 080 075 064
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Références

Constituants de protection TeSys
Disjoncteurs-moteurs magnéto-thermiques
GV2 ME, GV3 P et GV3 ME80

GV2 ME10

GV3P

4 4 r rdemen

GV2 ME avec commande par boutons-poussoirs

Puissances normalisées des moteurs triphasés 50/60 Hz ~ Plage de réglage Courant de Référence Masse
en catégorie AC-3 des déclenchement

400/415 V 500 V. 690 V. déclencheurs =s.n= ique.

P lou lcs P lou lcs(7) P lcu los(7) thermiques  1d£20%

) @)

kW kA % kW kA % kW kA % A A kg
- . - - - . - - - 0,1...0,16 15 GV2MEO1 0,260
006 * * - - - - - - 0,16...0,25 24 GV2ME02 0,260
009 * * . = - . . = 0,25...040 5 GV2MEO03 0,260
0,12 * * - - - 0,37 * * 0,40...0,63 8 GV2ME04 0,260
018 * * - - - - - -
025 * * - - - 055 * * 0,63...1 13 GV2MEOS 0,260
037 * * 037 * % [ — 25 GV2 ME0G 0,260
055 * * 055 * * 0,75 * *
- - - 015k * 1,1 % %
075 * * 1,1 * * 15 3 75 335 GV2MEQ7 0,260
11 * * 15 * * 22 3 75 25..4 51 GV2ME08 0,260
15 % Kk 22 K K 3 3 75
22 *x * 3 50 100 4 3 75 4.63 78 GV2ME10 0,260
3 * * 4 10 100 55 3 75 6...10 138 GV2ME14 0,260
4 * * 55 10 100 75 3 75
55 15 50 75 6 75 9 3 75 9..14 170 GV2ME16 0,260
- 1.3 75
75 15 50 9 6 75 15 3 75 13..18 223 GV2ME20 0,260
9 15 40 1 4 75 185 3 75 17..23 327 GV2ME21 0,260
M 15 40 15 4 75 - - - 20...25 327 GV2ME22(3) 0,260
15 10 50 185 4 75 22 3 75 24..32 416 GV2ME32 0,260
GV3 P : commande par bouton tournant

Raccordement par connecteurs EverLink®, a vis BTR (4)
55 100 50 75 12 50 1 6 50 182 GV3 P13 1,000
75 100 50 9 1250 15 6 50 252 GV3 P18 1,000
1 100 50 15 12 50 185 6 50 350 GV3 P25 1,000
15 100 50 18,5 12 50 2 6 50 448 GV3 P32 1,000
185 50 50 22 10 50 37 5 60 560 GV3 P40 1,000
22 50 50 30 10 50 45 5 60 700 GV3 P50 1,000
30 50 50 45 10 50 55 5 60 910 GV3 P65 1,000

GV3 ME80 : commande par boutons-poussoirs, raccordement par vis-étriers
Raccordement par connecteurs
37 15 50 45 4 100 55 2 100 56...80 GV3 MEBO (5) 0,700

GV3 (6)

Pour obtenir un disjoncteur-moteur GV3 P, UL 508 type E, associer au disjoncteur :

m un capot “Large Spa GV3 G66,

m un contact de signalisation de court-circuit GV AM11.

(1)En % de lcu.

(2) Le réglage du thermique doit se situer dans 'amplitude marquée sur le bouton gradué.

(3) Calibre maximal pouvant étre monté dans les coffrets GV2 MC ou MP, consuiter notre agence régionale.
* > 100 kA.

(4) Vis BTR : & 6 pans creux. L utilisation d'une clé Allen isolée, en accord avec les régles locales d'habilitation électrique, est
requi

(5) Association avec un contacteur recommandée.

(6) Accessoires : voir page 19.

%* > 100 KA.

]

Telemecanique
(€3] Telermecanique |
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fa

Références Constituants de protection TeSys
Disjoncteurs-moteurs magnéto-thermiques
GV2 ME, GV3 P et GV3 ME8O
Disjoncteurs-moteurs de 0,06 a 15 kW / 400 V, raccordement par vis-étriers
‘GV2 ME avec commande par boutons-poussoirs
Puissances normalisées des moteurs triphasés 50/60 Hz  Plage deréglage Courant de Référence Masse
en catégorie AC-3 des déclenchement
400415 V. 500 V. 690V, déclencheurs  magnétique
Pl Tes P ou es() Pl les () .mw_‘ass. K208
)
KW KA % KW kA % kW kA % A kg
- - - - - - - - - 15 GV2MEO1 0,260
GV2 ME10
006 x * - - - - - - 0,16..025 24 GV2ME02 0,260
009 x * - - - - - - 0,25...0,40 5 GV2ME03 0260
012 x * - - - 037 * * 0,40...0,63 8 GV2ME04 0,260
018 x * - - - -
025 x * - - - 055 * * 0,631 13 GV2ME05 0,260
037 x % 037 x % - - - 1.6 25 GV2ME0S 0,260
5 055 * *k 055 * * 075 *  *
3 - - - 015k * 11 % %
< 075 x* * 1,1 x % 15 3 75  16.25 335 GV2MEO7 0260
&
3 11, x 15 X % 22 3 75 25.4 51 GV2ME08 0,260
m 15 *x  *x 22 Kk ok 3 3 715
]
m 22 x % 3 50 10 4 3 75 4.63 78 GV2ME10 0,260
2 Al
2 3 x % 4 10 100 55 3 75 138 GV2MET4 0,260 -
m 4 * * 55 10 100 75 3 75
2
S a
2 55 15 5 75 6 75 9 3 75 9.14 170 GV2ME16 0,260 -
s - - - - - - 13 75 v
75 15 s 9 6 75 15 3 75 13.18 223 GV2ME20 0,260
9 15 4 11 4 75 1853 75 17.23 327 GV2ME21 0,260 N
n 15 40 15 4 B - - - 20..25 %27 GV2ME22(3) 0,260 B
g 5 10 50 185 4 75 22 3 75  24.32 16 GV2ME32 0,260 =
s
‘GV3 P : commande par bouton tournant
| Raccordement par connecteurs EverLink®, a visBTR (4) |
55 100 50 75 12 5 11 6 50 182 GV3P13 1,000
75 100 50 9 12 5 15 6 50 252 GV3 P18 1,000
1100 50 15 12 50 185 6 50 350 GV3 P25 1,000
15 100 50 185 12 50 22 6 50 248 GV3 P32 1,000
N 18550 50 22 10 5 37 5 60 560 GV3 P40 1,000
H 2 50 50 30 10 5 4 5 60 700 GV3 P50 1,000
30 5 50 45 10 50 55 5 60 910 GV3 P65 1,000
m ‘GV3 ME80 : commande par boutons-poussoirs, raccordement par vis-étriers
GV3P | Raccordement par connecteurs - . |
N 37 15 50 45 4 100 55 100 56..80 GV3 MESO (5) 0,700
m GV3 (5)
Pour obtenir un disjoncteur-moteur GV3 P, UL 508 type E, associer au disjoncteur :
m un capot “Large Spacing” GV3 G66,
w m un contact de signalisation de court-circuit GV AM11.
H (1)En %de lcu.
8 (2) Le réglage du thermique doit se situer dans lamplitude marquée sur le bouton gracué.
& (3) Calibre maximal pouvant étre monté dans les coffrets GV2 MC ou MP, consulter notre agence régionale.
* > 100 kA.
(4) Vis BTR : & 6 pans creux. L utilisation d'une clé Allen isolée, en accord avec les régles locales d'habilitation électrique, est
5 requise.
g (5) Association avec un contacteur recommandée.
£ (6) Accessoires : voir page 19.
*> 100 KA.
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| TEXROPE )

Calcul d'une transmission
(courroies étroites VP 2 - HFX)

REMARQUE EXEMPLE
Utilisez le questionnaire-transmission ‘Machine motrice: moteur élecirique — Pu. = 45 kW — ny = 1455 tr/min
Notations et unités en page 49 (& photocopier]. Machine conduil —ho 1300 fr/min — couple uniforme

pompe.
Conditions d'uiisation: 16 heures par ou on omosphére normelo
Entraxe souhaité: 600 mi

CHOIX DE LA SECTION
* Déterminer le facteur de service S Voir page 13 es5-1,12
 Calculer la puissance de calcul Pe=45x1,12 2504 kW
P.=Pux S
* Choisir la section de courroie en fonction de la Voir graphique page 13 Courroies VP 2 Courroies HEX
puissance de calcul P, et de la vitesse n,de la peite SPB XPB
poulie
I
CHOIX DU DIAMETRE DES POULIES Voir diogrammes: n
Diamtre primiif de la P.. Puissance absorbée par A r i = * RopportR = o= % 1,119 21,1
grande poulie (mm) la machine ou puissance | * Calculer le rapport de transmission: 7} pogels
n, Vitesse de la grande nominale du moteur (kW) R=D our= 2 XPZ
poulie (tr/min) S Facteur de service = d 180 mm
d  Diametre primitif de la Pc Puissance de calcul (KW) | « Choisir les diaméres de poulie, d‘abord d puis D SPA)  poge 18 200 mm
petite poulie (mm) P Puissance brute XPA
n, Vitesse de la pefite transmissible par Choisir les diamétres standard aussi grands que
< boulle (ir/min). courroie (kW] possible afin de réduire le nombre de gorges ) poge2 180 1455
R Ruppof? de fransmission C Fl:deur dz correction de | o virifier S5 T AT I e e e s XPB * Vitesse linéoire de la courroie V = 510752 = 13,7 m/s
V  Vitesse linéaire des longueurds cowtola el fime:
£ Eane it R V- =) e
E'  Entraxe souhaité (mm) poulie (degré) (V<40 m/s) (V<45m/s)
b i @ Facteur de correction I
théorique de la courroie d'arc de contact
() o N Nombre de courroies CHOIX DE LA LONGUEUR DES COURROIES Choixdo la longuour S S Sy .
L Longueur primitive de la nécessaires « Calculer la longueur de référence L théorique de la = 1200- 180)°
courroie (mm) courroie: , Voirblonn L=2x600+ 1,57 (200 + 180) + 20180 _ 1767 mm
_op D-dp ¢
Formules Lo b Pad)dty 7 « Longueur de référence siandard choisie L = 1800 mm
: « Choisir la longueur de référence standard L la plus SPA X
* Rapport: R = o d tovjours 2 1 ] el rtse B ] pages 42- 43 « Enfraxe réel pour L = 1800 mm:
(en transmission multiplicatrice: grande poulie sur arbre moteur) |« Calculer I'entraxe réel: e 1800 - 1,57 (200 + 180) (200 - 180}
XPZ - - = 601,6 mm
« Vitesso ls yonxd_ mxD E-L-1,57(D+d) D-d XPA 2 4[1800- 1,57 (200 + 180]]
sse lindaire: V =10 700= 19100 2 AL-1,57 D +d] G rp ooy
« Entraxe: -g:ﬂggrﬁhgi(:nd)dd(uwl ou plus simplement: E = E'+ L1s £- 600+ 18001797 015
- 2
gl-157D+d _ (D-dp —
2 AL-1,57 D +d) CALCUL DU NOMBRE DE COURROIES Voir fableaux: * Puissance brute issil o Pui brute issibl
- plus simplement si R<3 . r:" puism;c.; brute transmissible par ielen a7 } pages 146t 16 gy b o]o::v]ofw
e e Il cion do &R e n, pour = 180" ofongueur i
primitive de base
) oy SPA] pages 17 et 19 .DE'd 7°° ”‘"—ooaa doi facteur d'arc a = 1
ol dhenmabaE s 157D ad): AE' « Rechercher le facteur d'arc a en fonction de XPA
« Facteur d'arc (et arc de contact sur petite poulie): « Rechercher le facteur de longueur C. oo} poges20et22 * Facteur de longueur C, = 0,88 * Facteur de longueur C, = 0,94
voir ableau en fonction de "E;" repris pour chaque section . Calculepr !?Snombre dePcaurroles: SO} o 23025 . :ombve de courroies * Nombre de;éwlroies_ oo
* Facteur de correction de longueur C: S P.xaxC, P.xaxC, - T4Tx1x0,94~ 7"
voir tableau pour chaque section
* Nombre de courroies: N =sP=x5__ __F-__ s
PoxaxG PoxaxG i : CEDD 4 5PB 180
« Tension, implantation et réglage, voir pages 32 - 37. SOLUTION Poulie conduite: 6 SPB 200 4 SPB 200
Courroies: 6 courroies VP 2 SPB 1800 4 courroies HFX XPB 1800
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| TEXROPE )

Calcul d'une transmission
(courroies étroites VP 2 - HFX)

REMARQUE EXEMPLE
Utilisez le questionnaire-transmission ‘Machine motrice: moteur élecirique — Pu. = 45 kW — ny = 1455 tr/min
Notations et unités en page 49 (& photocopier]. Machine conduil —ho 1300 fr/min — couple uniforme

pompe.
Conditions d'uiisation: 16 heures par ou on omosphére normelo
Entraxe souhaité: 600 mi

CHOIX DE LA SECTION
* Déterminer le facteur de service S Voir page 13 es5-1,12
 Calculer la puissance de calcul Pe=45x1,12 2504 kW
P.=Pux S
* Choisir la section de courroie en fonction de la Voir graphique page 13 Courroies VP 2 Courroies HEX
puissance de calcul P, et de la vitesse n,de la peite SPB XPB
poulie
I
CHOIX DU DIAMETRE DES POULIES Voir diogrammes: n
Diamtre primiif de la P.. Puissance absorbée par A r i = * RopportR = o= % 1,119 21,1
grande poulie (mm) la machine ou puissance | * Calculer le rapport de transmission: 7} pogels
n, Vitesse de la grande nominale du moteur (kW) R=D our= 2 XPZ
poulie (tr/min) S Facteur de service = d 180 mm
d  Diametre primitif de la Pc Puissance de calcul (KW) | « Choisir les diaméres de poulie, d‘abord d puis D SPA)  poge 18 200 mm
petite poulie (mm) P Puissance brute XPA
n, Vitesse de la pefite transmissible par Choisir les diamétres standard aussi grands que
< boulle (ir/min). courroie (kW] possible afin de réduire le nombre de gorges ) poge2 180 1455
R Ruppof? de fransmission C Fl:deur dz correction de | o virifier S5 T AT I e e e s XPB * Vitesse linéoire de la courroie V = 510752 = 13,7 m/s
V  Vitesse linéaire des longueurds cowtola el fime:
£ Eane it R V- =) e
E'  Entraxe souhaité (mm) poulie (degré) (V<40 m/s) (V<45m/s)
b i @ Facteur de correction I
théorique de la courroie d'arc de contact
() o N Nombre de courroies CHOIX DE LA LONGUEUR DES COURROIES Choixdo la longuour S S Sy .
L Longueur primitive de la nécessaires « Calculer la longueur de référence L théorique de la = 1200- 180)°
courroie (mm) courroie: , Voirblonn L=2x600+ 1,57 (200 + 180) + 20180 _ 1767 mm
_op D-dp ¢
Formules Lo b Pad)dty 7 « Longueur de référence siandard choisie L = 1800 mm
: « Choisir la longueur de référence standard L la plus SPA X
* Rapport: R = o d tovjours 2 1 ] el rtse B ] pages 42- 43 « Enfraxe réel pour L = 1800 mm:
(en transmission multiplicatrice: grande poulie sur arbre moteur) |« Calculer I'entraxe réel: e 1800 - 1,57 (200 + 180) (200 - 180}
XPZ - - = 601,6 mm
« Vitesso ls yonxd_ mxD E-L-1,57(D+d) D-d XPA 2 4[1800- 1,57 (200 + 180]]
sse lindaire: V =10 700= 19100 2 AL-1,57 D +d] G rp ooy
« Entraxe: -g:ﬂggrﬁhgi(:nd)dd(uwl ou plus simplement: E = E'+ L1s £- 600+ 18001797 015
- 2
gl-157D+d _ (D-dp —
2 AL-1,57 D +d) CALCUL DU NOMBRE DE COURROIES Voir fableaux: * Puissance brute issil o Pui brute issibl
- plus simplement si R<3 . r:" puism;c.; brute transmissible par ielen a7 } pages 146t 16 gy b o]o::v]ofw
e e Il cion do &R e n, pour = 180" ofongueur i
primitive de base
) oy SPA] pages 17 et 19 .DE'd 7°° ”‘"—ooaa doi facteur d'arc a = 1
ol dhenmabaE s 157D ad): AE' « Rechercher le facteur d'arc a en fonction de XPA
« Facteur d'arc (et arc de contact sur petite poulie): « Rechercher le facteur de longueur C. oo} poges20et22 * Facteur de longueur C, = 0,88 * Facteur de longueur C, = 0,94
voir ableau en fonction de "E;" repris pour chaque section . Calculepr !?Snombre dePcaurroles: SO} o 23025 . :ombve de courroies * Nombre de;éwlroies_ oo
* Facteur de correction de longueur C: S P.xaxC, P.xaxC, - T4Tx1x0,94~ 7"
voir tableau pour chaque section
* Nombre de courroies: N =sP=x5__ __F-__ s
PoxaxG PoxaxG i : CEDD 4 5PB 180
« Tension, implantation et réglage, voir pages 32 - 37. SOLUTION Poulie conduite: 6 SPB 200 4 SPB 200
Courroies: 6 courroies VP 2 SPB 1800 4 courroies HFX XPB 1800
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Comportement dynamique
des machines les plus courantes

MACHINES Symboles  MACHINES Symboles
AGITATEURS METALLURGIE ET
pur (densité constante) U | TRANSFORMATION DES METAUX
a d V| Banc d'éfirage v
Liquide en mélange avec des matiéres solides V| Bancs & tréfiler v
ALIMENTAIRE (Industrie) Enrouleuses (couple variable] u
Péirins - Coupe racines - Hachoirs & viande V| Trains de rouleoux: - non réversibles v
Emboiteuses. 1] o - réversibles v
BRASSERIE DISTILERIE Machines & cintrer - Cisailles rofatives v
Service confinu: broyeurs - cuiseurs - cuves U | PAPETERIE
Machines & embouteiller u Dech-que'em v
T [ e ) v reurs - Maloxeurs - Raffineurs coniques v
BRIQUETERIE Phosramavses u
4 Pressepates - Cylindres aspirants - Presses aspirantes V
Presses & briques - Movleuses TV | Colandres - Presses coucheuses - Cylindres sécheurs V-
Meélangeurs & argile - Machines diverses V| Erctlevees M
BROYEURS PETROLE (Industrie du)
@ boulets V| Pompes de forage v
 galets - & marteaux TV | Fours rotafifs - Filres presses pour paraffine v
ﬂOU'I‘CHOUC (Industrie du) ES
POMPES
irs - Boudineuses - Calandres - Coupeuses V' | Centrifuges U
I langeurs TV | & engrenages et & paleftes u
CIMENTERIE S e v
Fours v - double effet: 2 cylindres ou plus v
Tambours Sécheurs - Extracteurs v - simple effef: 1 ou 2 cylindres v
COMPRESSEURS - double effet: 1 cylindre v
Cenfrifuges U | SCIES
Soufflantes (genre Roots) V| amouvement continu U
~ & pistons muliicylindriques V| & mouvement alienaif v
- & pistons monocylindriques v TEXTILES
'CONCASSEURS TV | Colandres - Cordes v
Machines & imprégner, enduire, imprimer u
Sz‘u:,l;ﬁ(;e"ﬁ T v | Machines de blanchiment, apprét et teinture v
-avec circulation d'eau ) || Ezmezizm Y
e 1v | Séchoirs u
DRAGAGE TONNEAUX
Excavarices Tv | Dessablage v
Tambours enrouleurs de cables v | Polissage, efc. v
ELEVATEURS TRANSMISSIONS (Arbres de)
& godets, charge uniforme et constante u ;"'J"Cllpuux x
& godets, grand débit, charge importante et variable V' Ll
& godes, de grande hauteur, charge importante et TRANSPORTEURS
variable - Ascenseurs TV | Service nomal
Monteharge V' | - godets, & chaines, & courroies, de four, u
- & racleftes, & fablier u
SENERATRICES N E e — ¥
r Service lourd
QCIIENEHD M chaines, & courroies, de four, v
IMPRIMERIE (Machine d’) u godels @ racltes v
a v
LESSIVEURS ME y
& mouvement réversible V| Chines de montage v
MACHINES-OUTILS TREUILS
Cisailles - Machines & planer Ty | Treuils de skips, de halage v
Estampeuses (commande par courroie) U | VENTILATEURS
Poingonneuses (commande directe) TV | Ventilateurs indusiriels - Cenfrifuges u
Autres machines-outils: - coupe V| Grands ventilateurs (mines, efc.) \
- avance U | Tours de réfrigération v
MELANGEURS
Densité constante u
Densité variable v
U = couple uniforme V= couple variable TV = couple frés variable

=12

Facteurs de service

L TEXROPE®))

Conditions de fonction t
8 heures/jour 16 heures/jour 24 heures/jour
Facteurs de service Couple Couple Couple
Couple | Couple | trés | Couple | Couple | trés | Couple | Couple | trés
H uniforme |variable | variable |uniforme | variable | variable | uniforme | variable | variable
u v
m‘;’iﬁm;‘;ﬂmml 1 102 | 1,25 | 102 | 125 | 140 | 1,08 | 1,32 | 1,50
3"&.’2‘2‘322’22‘11?;‘32".9, 112 | 1,25 | 1,40 | 1,25 | 1,40 | 1,60 | 1,32 | 1,40 | 170
Mofeur élecirique & couple
',’,‘eo,‘i?,',":y"c mie‘”e”‘\’;',eur 108 | 1,32 | 1,50 | 1,82 | 1,50 | 1,70 | 1,40 | 1,60 | 1,80
diesel a 1 ou 2 cylindres
Inversions de sens ou
fﬂe‘)’g’r’?ﬁ"ﬁ;ﬂﬁgﬁem 132 | 1,50 | 1,70 | 1,50 | 1,70 | 190 | 1,60 | 1,80 2
démarrage
Choix de la section de courroie
o o mini = diamtre minimal possble (mm) o o mini = diamtre minimal possible (mm)
o | = x
o e @ mini =140
. | mini = 2
200 0 /
/ XPB.
s o mini =90
$® 2
g =2 xen | 1)
3w R mini = 631
iz D)
g H
E 2w
s " 8
g” g XPZ
= ¢ H mini= 50
v 0l "
Lo . 2 1L
7 4 2 [l
: 3 1
s : [l
2 2 td
4 ’
g % FERSE cIGY 5284 §
Vitesse n, de la petite pouie (ir/min]

Remarque: Au voisinage d'une ligne de démarcaion enire 2 sections de courroies, il peut éfre avaniageu de comparer
les 2 sections au point de vue encombrement e prix.
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Comportement dynamique
des machines les plus courantes

MACHINES Symboles  MACHINES Symboles
AGITATEURS METALLURGIE ET
pur (densité constante) U | TRANSFORMATION DES METAUX
a d V| Banc d'éfirage v
Liquide en mélange avec des matiéres solides V| Bancs & tréfiler v
ALIMENTAIRE (Industrie) Enrouleuses (couple variable] u
Péirins - Coupe racines - Hachoirs & viande V| Trains de rouleoux: - non réversibles v
Emboiteuses. 1] o - réversibles v
BRASSERIE DISTILERIE Machines & cintrer - Cisailles rofatives v
Service confinu: broyeurs - cuiseurs - cuves U | PAPETERIE
Machines & embouteiller u Dech-que'em v
T [ e ) v reurs - Maloxeurs - Raffineurs coniques v
BRIQUETERIE Phosramavses u
4 Pressepates - Cylindres aspirants - Presses aspirantes V
Presses & briques - Movleuses TV | Colandres - Presses coucheuses - Cylindres sécheurs V-
Meélangeurs & argile - Machines diverses V| Erctlevees M
BROYEURS PETROLE (Industrie du)
@ boulets V| Pompes de forage v
 galets - & marteaux TV | Fours rotafifs - Filres presses pour paraffine v
ﬂOU'I‘CHOUC (Industrie du) ES
POMPES
irs - Boudineuses - Calandres - Coupeuses V' | Centrifuges U
I langeurs TV | & engrenages et & paleftes u
CIMENTERIE S e v
Fours v - double effet: 2 cylindres ou plus v
Tambours Sécheurs - Extracteurs v - simple effef: 1 ou 2 cylindres v
COMPRESSEURS - double effet: 1 cylindre v
Cenfrifuges U | SCIES
Soufflantes (genre Roots) V| amouvement continu U
~ & pistons muliicylindriques V| & mouvement alienaif v
- & pistons monocylindriques v TEXTILES
'CONCASSEURS TV | Colandres - Cordes v
Machines & imprégner, enduire, imprimer u
Sz‘u:,l;ﬁ(;e"ﬁ T v | Machines de blanchiment, apprét et teinture v
-avec circulation d'eau ) || Ezmezizm Y
e 1v | Séchoirs u
DRAGAGE TONNEAUX
Excavarices Tv | Dessablage v
Tambours enrouleurs de cables v | Polissage, efc. v
ELEVATEURS TRANSMISSIONS (Arbres de)
& godets, charge uniforme et constante u ;"'J"Cllpuux x
& godets, grand débit, charge importante et variable V' Ll
& godes, de grande hauteur, charge importante et TRANSPORTEURS
variable - Ascenseurs TV | Service nomal
Monteharge V' | - godets, & chaines, & courroies, de four, u
- & racleftes, & fablier u
SENERATRICES N E e — ¥
r Service lourd
QCIIENEHD M chaines, & courroies, de four, v
IMPRIMERIE (Machine d’) u godels @ racltes v
a v
LESSIVEURS ME y
& mouvement réversible V| Chines de montage v
MACHINES-OUTILS TREUILS
Cisailles - Machines & planer Ty | Treuils de skips, de halage v
Estampeuses (commande par courroie) U | VENTILATEURS
Poingonneuses (commande directe) TV | Ventilateurs indusiriels - Cenfrifuges u
Autres machines-outils: - coupe V| Grands ventilateurs (mines, efc.) \
- avance U | Tours de réfrigération v
MELANGEURS
Densité constante u
Densité variable v
U = couple uniforme V= couple variable TV = couple frés variable

=12

Facteurs de service

L TEXROPE®))

Conditions de fonction t
8 heures/jour 16 heures/jour 24 heures/jour
Facteurs de service Couple Couple Couple
Couple | Couple | trés | Couple | Couple | trés | Couple | Couple | trés
H uniforme |variable | variable |uniforme | variable | variable | uniforme | variable | variable
u v
m‘;’iﬁm;‘;ﬂmml 1 102 | 1,25 | 102 | 125 | 140 | 1,08 | 1,32 | 1,50
3"&.’2‘2‘322’22‘11?;‘32".9, 112 | 1,25 | 1,40 | 1,25 | 1,40 | 1,60 | 1,32 | 1,40 | 170
Mofeur élecirique & couple
',’,‘eo,‘i?,',":y"c mie‘”e”‘\’;',eur 108 | 1,32 | 1,50 | 1,82 | 1,50 | 1,70 | 1,40 | 1,60 | 1,80
diesel a 1 ou 2 cylindres
Inversions de sens ou
fﬂe‘)’g’r’?ﬁ"ﬁ;ﬂﬁgﬁem 132 | 1,50 | 1,70 | 1,50 | 1,70 | 190 | 1,60 | 1,80 2
démarrage
Choix de la section de courroie
o o mini = diamtre minimal possble (mm) o o mini = diamtre minimal possible (mm)
o | = x
o e @ mini =140
. | mini = 2
200 0 /
/ XPB.
s o mini =90
$® 2
g =2 xen | 1)
3w R mini = 631
iz D)
g H
E 2w
s " 8
g” g XPZ
= ¢ H mini= 50
v 0l "
Lo . 2 1L
7 4 2 [l
: 3 1
s : [l
2 2 td
4 ’
g % FERSE cIGY 5284 §
Vitesse n, de la petite pouie (ir/min]

Remarque: Au voisinage d'une ligne de démarcaion enire 2 sections de courroies, il peut éfre avaniageu de comparer
les 2 sections au point de vue encombrement e prix.
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SPZ courroies TEXROPE® VP 2 (3V)

Pui brute tr issible P, par courroie (kW)
sur la base d’une durée de vie théorique de 24000 heures.

P. = puissance de calcul
i brute issible par courroie

a = facteur d’arc
€. = facteur de longueur

Nombre de courroies N Fxexc

P, = puissance brute trans ible (kW) pour L = 1600 mm et a = 180° (arc de contact)
ne d (mm) =
(te/min)
n o7 85 90 95 125 132 140 150 160 180 200
200 02 03 4 06 06 07 08
02 03 4 06 06 07 08
02 03 4 06 06 07 08
02 03 04 06 07 07 08
02 03 04 06 07 07 08
400 04 05 07 L2 13 14
04 03 07 o2 13 14
04 03 07 T2 13 14
04 05 08 o2 13 15
04 05 08 213 14 1%
730 07 08 12 19 20 22 24
07 08 12 ve 21 22 24
07 08 13 1o 21 23 25
07 08 13 20 21 73 25
07 08 13 20 21 23 25
970 08 10 15 24 26 28 31
09 10 s 24 26 29 31
09 1o T 6 25 27 29 32
09 10 12 13 6 25 27 29 32
09 11 12 14 17 26 28 30 33
1165 00 15 8 28 30 33 36
o131 8 29 31 34 37
W12 14 13 19 29 31 34 37
12 T4 1 19 29 31 34 37
o2 va 1 20 30 32 35 3B
1455 11315 17 22 3437 40 44
Vi 1 18 22 35 37 41 45
T4 16 18 23 35 38 41 45
o5 17 19 23 35 39 42 4p
w17 1 2 36 39 43 47
1745 1315 1, 20 25 40
oV 3 40
415 6 41
ns o170 7 42
o7 2 B 42
2400 17 19 2 2 s
B 20 2 3 52
e 21 2 4 53
19 22 2 5 54
v 22 2 s 55
2910 19 22 2 ] 59
20 23 2 9 80
21 74 2 9 61
22 75 2 0 62
22 25 3 ] 63
3600 22 26 3, 3 68
23 27 3 5 69
24 78 3 s 70
25 29 34 38 43 47 72
2% 30 34 39 44 48 73
4500 25 29 34 39 44 49 75
2% 51 36 41 46 51 77
27 32 37 42 47 52 78
28 33 38 44 49 54 80
29 34 39 45 50 35 82
6000 27 32 38 44 49 54
29 34 40 45 51 56
30 35 42 47 53 58
Viesse lindaire supérieure & 32 m/s.
32 37 43 49 55 60
IR AR Vellr & equilbroge des poues.

[Liom | 0 740 a0 0 1000 120 120 1aow [100 a0 2000 2240 2500 20 3150 3550 |
| ¢ [ o0s0 083 086 085 091 093 095 098 [100 | 102 104 106 108 100 112 114 |

S14-

Sélection des poulies SPZ

| TEXROPE )

4 . e
E N} En fonction du rapport R =2 = ™ Facteur d’arc a
§ d n
%

i % Surla lign oblique du rappert R souhaié, a | a
P li pour un point donné:
) ] + en abscisse e diamre d de la pefile poulie; 180 | 00
g « en ordonnée le diametre D de la grande poulie. 178 599
b n Puis vériier sur le tableau inféieur la vitesse linéaire 173 1059
5 u de la couroie. 169 |-0:98
1651097 |
@ ifsa
2 151 1099
s 147 51|
B 141 1090
2 > 138
o8 %088
s 15 oe
2 122085
AN 084
s 123553
2 082
k2 18 02f
= 113|280
Z 111
%, o077
£ 076
104
s I8 0%
38 ooz
e,,, e
138 | 93 01|
I FEEET
143 | 89 048
8 - 145 | 87 |-
148 | 85 067
—
150 | 83 1046
" P T35 81 O
Ty [ T wa el s iaa [s2 il va[va o8 oz [ 2aTos] 3 | [ Visse lindaie conseiliée

| —r I 780 0 53 3 232 ) 3 2 ) 7 A (e S

 ——r S N S - 7 220 502 20 7 L1 B BT b

Poulies SPZ: caractéristiques (sclon NF T-47 140 et ISO 4183)

Diamétres de référence (ou primififs) normalisés En maigre: courroies HFX seulement
50 | &3 [ 75 | 85 | 95 | 106 | 118 | 132 | 150 | 170 | 190 | 212 | 236 | 265 | 300 | 335 | 375
5 | 71| 80 | 9 | 100 | 112 | 125 | 180 | 160 | 180 | 200 | 224 | 250 | 280 | 315 | 355 | a00

Dimensions: cofes en mm — o en degré:
B [ b h o
03 | 8s1 | 2 9 | s80 | 34
>80 | 38
* Les largeurs de référence (W) et diaméres de référence (d.) éfaient
écédemment nommés W, ef d, (largeurs et diameres primitfs).

VP 2 SPZ L = longueur de référence standard (mm)

500 | 580 | 662 | 722 775 | 862 | 937 1024 | 1090 | 1171 | 1250 | 1337 | 1437 | 1550 | 1662 [ 1800 | 1937 | 2137 | 2430 | 3000

512 | 600 | 670 | 730 | 787 | &75 | 950 (1030 | 1112 | 1180 | 1262 | 1347 | 1450 | 1562 | 1687 | 1812 | 1950 | 2180 | 2500 | 3070

515 | 612 | 687 | 737 | 800 | 887 | 962 (1037 | 1120 | 1187 | 1280 | 1360 | 1462 | 1587 | 1700 | 1837 | 1987 | 2187 | 2580 | 3150

530 | 615 | 690 | 750 | 812 | 900 | 975 (1047 | 1127 | 1202 | 1287 | 1362 | 1487 | 1600 | 1737 | 1850 | 2000 | 2240 | 2650 | 3250

545 | 630 | 697 | 758 | 825 | 912 | 987 (1060 | 1137 | 1212 | 1312 | 1387 | 1500 | 1612 | 1750 | 1862 | 2037 | 2287 | 2720 | 3350

560 | 637 | 710 | 762 | 837 | 922 /1000 1077 | 1150 | 1220 | 1320 | 1400 | 1512 | 1637 | 1762 | 1887 | 2060 | 2300 | 2800 | 3450

562 | 650 | 717 | 772 | 850 | 925 1012 |1087 | 1162 | 1237 | 1327 | 1412 | 1537 | 1650 | 1787 | 1900 | 2120 | 2360 | 2900 | 3550

HFX XPZ L= de référence dard (mm)

600 | 687 [ 775 | 825 | 900 | 950 [1000 [1080 | 1125 [ 1180 | 1250 | 1352 | 1437 | 1537 | 1650 [ 1850 | 2120 | 2650 | 3350

630 | 710 | 787 | 850 | 917 | 962 (1030 (1087 137 |1212 | 1280 | 1360 | 1450 | 1550 | 1700 | 1900 | 2240 | 2800 | 3550

660 | 737 | 800 | 867 | 925 | 975 (1037 {1110 | 1150 1220 | 1287 | 1400 | 1487 | 1587 | 1750 | 1950 | 2360 | 3000

670 | 750 | 817 | 875 | 937 | 987 |1060 |1120 | 1162 | 1227 | 1320 | 1412 | 1500 | 1600 | 1800 2500 | 3150
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SPZ courroies TEXROPE® VP 2 (3V)

Pui brute tr issible P, par courroie (kW)
sur la base d’une durée de vie théorique de 24000 heures.

P. = puissance de calcul
i brute issible par courroie

a = facteur d’arc
€. = facteur de longueur

Nombre de courroies N Fxexc

P, = puissance brute trans ible (kW) pour L = 1600 mm et a = 180° (arc de contact)
ne d (mm) =
(te/min)
n o7 85 90 95 125 132 140 150 160 180 200
200 02 03 4 06 06 07 08
02 03 4 06 06 07 08
02 03 4 06 06 07 08
02 03 04 06 07 07 08
02 03 04 06 07 07 08
400 04 05 07 L2 13 14
04 03 07 o2 13 14
04 03 07 T2 13 14
04 05 08 o2 13 15
04 05 08 213 14 1%
730 07 08 12 19 20 22 24
07 08 12 ve 21 22 24
07 08 13 1o 21 23 25
07 08 13 20 21 73 25
07 08 13 20 21 23 25
970 08 10 15 24 26 28 31
09 10 s 24 26 29 31
09 1o T 6 25 27 29 32
09 10 12 13 6 25 27 29 32
09 11 12 14 17 26 28 30 33
1165 00 15 8 28 30 33 36
o131 8 29 31 34 37
W12 14 13 19 29 31 34 37
12 T4 1 19 29 31 34 37
o2 va 1 20 30 32 35 3B
1455 11315 17 22 3437 40 44
Vi 1 18 22 35 37 41 45
T4 16 18 23 35 38 41 45
o5 17 19 23 35 39 42 4p
w17 1 2 36 39 43 47
1745 1315 1, 20 25 40
oV 3 40
415 6 41
ns o170 7 42
o7 2 B 42
2400 17 19 2 2 s
B 20 2 3 52
e 21 2 4 53
19 22 2 5 54
v 22 2 s 55
2910 19 22 2 ] 59
20 23 2 9 80
21 74 2 9 61
22 75 2 0 62
22 25 3 ] 63
3600 22 26 3, 3 68
23 27 3 5 69
24 78 3 s 70
25 29 34 38 43 47 72
2% 30 34 39 44 48 73
4500 25 29 34 39 44 49 75
2% 51 36 41 46 51 77
27 32 37 42 47 52 78
28 33 38 44 49 54 80
29 34 39 45 50 35 82
6000 27 32 38 44 49 54
29 34 40 45 51 56
30 35 42 47 53 58
Viesse lindaire supérieure & 32 m/s.
32 37 43 49 55 60
IR AR Vellr & equilbroge des poues.

[Liom | 0 740 a0 0 1000 120 120 1aow [100 a0 2000 2240 2500 20 3150 3550 |
| ¢ [ o0s0 083 086 085 091 093 095 098 [100 | 102 104 106 108 100 112 114 |

S14-

Sélection des poulies SPZ

| TEXROPE )

4 . e
E N} En fonction du rapport R =2 = ™ Facteur d’arc a
§ d n
%

i % Surla lign oblique du rappert R souhaié, a | a
P li pour un point donné:
) ] + en abscisse e diamre d de la pefile poulie; 180 | 00
g « en ordonnée le diametre D de la grande poulie. 178 599
b n Puis vériier sur le tableau inféieur la vitesse linéaire 173 1059
5 u de la couroie. 169 |-0:98
1651097 |
@ ifsa
2 151 1099
s 147 51|
B 141 1090
2 > 138
o8 %088
s 15 oe
2 122085
AN 084
s 123553
2 082
k2 18 02f
= 113|280
Z 111
%, o077
£ 076
104
s I8 0%
38 ooz
e,,, e
138 | 93 01|
I FEEET
143 | 89 048
8 - 145 | 87 |-
148 | 85 067
—
150 | 83 1046
" P T35 81 O
Ty [ T wa el s iaa [s2 il va[va o8 oz [ 2aTos] 3 | [ Visse lindaie conseiliée

| —r I 780 0 53 3 232 ) 3 2 ) 7 A (e S

 ——r S N S - 7 220 502 20 7 L1 B BT b

Poulies SPZ: caractéristiques (sclon NF T-47 140 et ISO 4183)

Diamétres de référence (ou primififs) normalisés En maigre: courroies HFX seulement
50 | &3 [ 75 | 85 | 95 | 106 | 118 | 132 | 150 | 170 | 190 | 212 | 236 | 265 | 300 | 335 | 375
5 | 71| 80 | 9 | 100 | 112 | 125 | 180 | 160 | 180 | 200 | 224 | 250 | 280 | 315 | 355 | a00

Dimensions: cofes en mm — o en degré:
B [ b h o
03 | 8s1 | 2 9 | s80 | 34
>80 | 38
* Les largeurs de référence (W) et diaméres de référence (d.) éfaient
écédemment nommés W, ef d, (largeurs et diameres primitfs).

VP 2 SPZ L = longueur de référence standard (mm)

500 | 580 | 662 | 722 775 | 862 | 937 1024 | 1090 | 1171 | 1250 | 1337 | 1437 | 1550 | 1662 [ 1800 | 1937 | 2137 | 2430 | 3000

512 | 600 | 670 | 730 | 787 | &75 | 950 (1030 | 1112 | 1180 | 1262 | 1347 | 1450 | 1562 | 1687 | 1812 | 1950 | 2180 | 2500 | 3070

515 | 612 | 687 | 737 | 800 | 887 | 962 (1037 | 1120 | 1187 | 1280 | 1360 | 1462 | 1587 | 1700 | 1837 | 1987 | 2187 | 2580 | 3150

530 | 615 | 690 | 750 | 812 | 900 | 975 (1047 | 1127 | 1202 | 1287 | 1362 | 1487 | 1600 | 1737 | 1850 | 2000 | 2240 | 2650 | 3250

545 | 630 | 697 | 758 | 825 | 912 | 987 (1060 | 1137 | 1212 | 1312 | 1387 | 1500 | 1612 | 1750 | 1862 | 2037 | 2287 | 2720 | 3350

560 | 637 | 710 | 762 | 837 | 922 /1000 1077 | 1150 | 1220 | 1320 | 1400 | 1512 | 1637 | 1762 | 1887 | 2060 | 2300 | 2800 | 3450

562 | 650 | 717 | 772 | 850 | 925 1012 |1087 | 1162 | 1237 | 1327 | 1412 | 1537 | 1650 | 1787 | 1900 | 2120 | 2360 | 2900 | 3550

HFX XPZ L= de référence dard (mm)

600 | 687 [ 775 | 825 | 900 | 950 [1000 [1080 | 1125 [ 1180 | 1250 | 1352 | 1437 | 1537 | 1650 [ 1850 | 2120 | 2650 | 3350

630 | 710 | 787 | 850 | 917 | 962 (1030 (1087 137 |1212 | 1280 | 1360 | 1450 | 1550 | 1700 | 1900 | 2240 | 2800 | 3550

660 | 737 | 800 | 867 | 925 | 975 (1037 {1110 | 1150 1220 | 1287 | 1400 | 1487 | 1587 | 1750 | 1950 | 2360 | 3000

670 | 750 | 817 | 875 | 937 | 987 |1060 |1120 | 1162 | 1227 | 1320 | 1412 | 1500 | 1600 | 1800 2500 | 3150
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Calcul de tension

RAPPEL DES DONNEES
Transmission XPB calculée @ la p. 11

 Moteur électrique P..= 45kW & 1455 tr/min — P = 50,4 kW
* Pompe centrifuge no = 1300 tr/min
« Entraxe E=601,6 mm
 Facteur de correcfion d'arc a=1
* Diamétre poulie mofrice d =180 mm
* Diametre poulie réceprice D =200 mm
* Vitesse linéaire V=137 m/s
 Nombre de courroies refenues 4 XPB 1800
FORMULES EXEMPLE DE CALCUL
CALCUL DE LA TENSION STATIQUE TENSION STATIQUE PAR BRIN
PAR COURROIE 50(2,5-1)45
T 1= T+ 002 13,7
NV T=653 doN
a: fonction de DE'd et de 'angle
NOTATIONS k: voir tableau cidessous
Rappels et compléments
CALCUL DE LA PORTEE PORTEE RODAGE DES COURROIES
Tension stafi bri daN CEan® = . L'adaptation des flancs de la courroie & la gorge de la poulie
ensmn; ique por :n o L-Esing - Ecos B L=co1,6[1-1 (200180 )] ainsi qu'un fassement interne des consfituants a pour efet de faire
Al Facteur de{corrschion|darc : diminuer la tension de pose installée.
P.. Puissance nominale kW 1 (D-d ) R S —— . Mo
- 1 (b-d premiéres minutes de fonctionnement, il se crée
P Puissance de caloul W owencoret=e1- 3 (2 ['] L= 601,5 mm un allongement apparent de la courrole supérieur au véritable
N Nombre de courroies allongement de I'armature.
) L Dés mise en route, I'allongement installé chute par adaptation de la
V. Vitesse linéaire m/s courroie pour tendre vers une valeur stable (A), égale selon le fype
k  Coefficient lié & la vitesse linéaire CALCUL DE LA FLECHE FLECHE de courroie & 60 & 70% de la valeur d'origine. Retendre aprés
. oo . une période de rodage (quelques heures) en appliquant un effort
SRoieRelPo Loy fo ks f=6mm de tension supplémentaire de 50 & 60% de la valeur initialement
E Entraxe mm installée. Il'y a nouvelle perte rapide de tension puis stabilisation &
£ Flache o la valeur d'allongement efficace (Au) souhaitée.
F Effort de flexion &N Le graphique illustre I'évolution de I'allongement dans le processus
o p & une retension décrit cidessus.
R Réaction statique sur arbre N
B Angle dinclinaison °
¢ AedbemEdsammes g o CALCUL DE ’EFFORT DE FLEXION EFFORT DE FLEXION
POUR UNE VALEUR DE FLECHE EGALE Fo 853 564
A 1% DE LA LONGUEUR DE PORTEE = 55 =26dN A%
[
Coefficient k lié & la masse linéaire des courroies 2
Acif
SPZ | 0,007 | XPZ | 0,069 z 0,006
SPA | 0012 | XPA | 0,122 A 0,011 As
SPB_| 0,019 | XPB | 0,192 B 0,019 CALCUL DE LA REACTION STATIQUE REACTION SUR ARBRES
SPC | 0038 | XPC | 0328 c 0,031 SUR ARBRE Retension = 50 - 60% de Ax
D 0,059 (effort de rapprochement des paliers) «=180° B=90- ‘Eﬂ -0

R, = 2NT cos B avec 8 = 90- % Temps.

cosB=1

o= fonction de 24
E =2x4x653=522daN
R=2x4x < Vérifier de nouveau la fension aprés 24 h ou 48 h de

[voir tables facteur d'arc 5 o s B
! J fonctionnement. Retendre & nouveau si nécessaire.

-34- -35-
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Calcul de tension

NOTATIONS
Rappels et compléments

Tension statique par brin daN
a Facteur de correction d'arc
Pwn  Puissance nominale kw
Pc  Puissance de calcul kw
N Nombre de courroies
V Vitesse linéaire m/s
k  Coefficient lié & la vitesse linéaire
L Longueur de portée mm
E Entraxe mm
f Fléche mm
F Effort de flexion daN
R, Réaction statique sur arbre daN
B Angle dinclinaison .
o Arc de contact des courroies sur la pefite poulie °

Coefficient k lié a la masse linéaire des courroies.

SPZ 0,007 XPZ 0,069 z 0,006
SPA 0,012 XPA 0,122 A 0,011
SPB 0,019 XPB 0,192 B 0,019
SPC 0,038 XPC 0,328 c 0,031

D 0,059

-34-

RAPPEL DES DONNEES
Transmission XPB calculée @ la p. 11

* Moteur électrique

* Pompe centrifuge

« Entraxe

© Facteur de correction d'arc

* Diamétre poulie motrice
 Diamétre poulie réceptrice

* Vitesse linéaire

* Nombre de courroies refenues

FORMULES

CALCUL DE LA TENSION STATIQUE

PAR COURROIE
_50(25-0) P,
T-0ES G Py

a: foncfion de DEJ et de l'angle o

k: voir tableau ci-dessous

CALCUL DE LA PORTEE

L=Esin® = EcosB

ovencoreL=€[1-1 (24 )]

CALCUL DE LA FLECHE

_L
f=150

CALCUL DE L'EFFORT DE FLEXION
POUR UNE VALEUR DE FLECHE EGALE
A 1% DE LA LONGUEUR DE PORTEE

o
F,E

CALCUL DE LA REACTION STATIQUE
SUR ARBRE
(effort de rapprochement des paliers)

R, = 2T cos B avec B = 90 - &

a = fonction de 24

(voir tables facteur d'arc a)

Pow = 45 kW & 1455 tr/min — P. = 50,4 kW
300 tr/min
E = 601,6 mm
a=1

d =180 mm
D = 200 mm
V=137 m/s
4 XPB 1800

EXEMPLE DE CALCUL

TENSION STATIQUE PAR BRIN
50(2,5-1) 45

T AT +002x 137
T=653daN
PORTEE

L-co161-1 [720&"730 )1

L=601,5 mm

FLECHE

f=6mm

EFFORT DE FLEXION
Fa 653
e = 2,6 doN

REACTION SUR ARBRES
a=180° ﬂ:oor‘iﬂ:o
cosB=1

R =2x4x653 =522 daN

RODAGE DES COURROIES

I'adaptation des flancs de la courroie & la gorge de la poulie
ainsi qu'un tassement interne des constituants a pour effet de faire
diminuer la tension de pose installée.

Pendant les premiéres minutes de fonctionnement, il se crée
un allongement apparent de la courroie supérieur au véritable
allongement de I'armature.

Dés mise en route, l'allongement installé chute par adaptation de la
courroie pour fendre vers une valeur stable (A), égale selon le type
de courroie & 60 & 70% de la valeur d'origine. Retendre aprés
une période de rodage (quelques heures) en appliquant un effort
de tension supplémentaire de 50 & 60% de la valeur initialement
installée. 1l'y a nouvelle perte rapide de tension puis stabilisation &
la valeur d'allongement efficace (A souhaitée.

Le graphique illustre I'évolution de I'allongement dans le processus
& une retension décrit cidessus.

N
3 N
Actf
As
Retension = 50 - 60% de As

>

Temps.

Vérifier de nouveau la tension aprés 24 h ou 48 h de
fonctionnement. Retendre & nouveau si nécessaire.

.35

@«

36/54

M|

B B

116,84%
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Température -40° a +110°
En gras, longueurs nomalisées & choisir en toute priorité

LISTE COMPLETE DES COURROIES TRAPEZOIDALES ETROITES
SERIE EUROPEENNE ISO ET SERIE AMERICAINE RMA

Réf. ISO - le chiffre inclus dans la référence indique la longueur primitive en mm (LP)
Réf. RMA - le chiffre inclus dans la référence indique la longueur effective en 1/10 de pouce (2,54 mm) - LE = en mm

q- Sad:, [ Les dimensions tramées

22r
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e 00|
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MOYEUX CONIQUES AMOVIBLES

SYSTEMES TAPER LOCK OU SIMILAIRES
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Poulies : Page 78
Accouplements : Page 298 HORS ATELIER...
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Température -40° a +110°
En gras, longueurs nomalisées & choisir en toute priorité

LISTE COMPLETE DES COURROIES TRAPEZOIDALES ETROITES
SERIE EUROPEENNE ISO ET SERIE AMERICAINE RMA

Réf. ISO - le chiffre inclus dans la référence indique la longueur primitive en mm (LP)
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lll. INSPECTIONS A

Les transmissions par courroies doivent étre réguliérement contrélées de facon
approfondie. La liste ci-dessous vous aidera a effectuer une maintenance

efficace, sire et relativement facile.

1. Contrdle du carter

- Retirez le carter et vérifiez-en I'état.

- Vérifiez s'il y a des signes d'usure ou de frottement
avec les composants de la transmission.

- Nettoyez si nécessaire.

2. Contrdle de la courroie

- Marquez la courroie
et tournez la
transmission.
Inspectez la courroie
sur toute leur
longueur et cherchez
des craquelures,
endroits brillants,
coupures ou autres
traces d'usure
inhabituelle.

- Vérifiez la température de la courroie.

3. Inspection des poulies

- Recherchez les traces d'usure ou de dommages sur les
poulies.

- Vérifiez, pour les transmissions & courroies synchrones,
le diamétre extérieur de la poulie sur toute sa largeur
afin de vous assurer qu’elle est conforme & nos
tolérances

- Contrélez I'alignement des poulies.

4, Contrédle des autres
composants de la transmission

- Assurez-vous de |'alignement correct et d’une bonne
lubrification des paliers.
- Serrez correctement les fixations du moteur.

5. Vérification de la tension

Une tension inadaptée - frop basse ou trop élevée - peut
causer des difficultés. Avec une tension insuffisante, la
courroie trapézoidale patine et la courroie synchrone
saute des dents. Bien que de nombreux techniciens
expérimentés aient développé un outil personnel pour
vérifier la tension des courroies (leur pouce), TEXROPE®
conseille I'vtilisation de ses tensiométres, qui permettent
une mesure de fension simple et fiable.

La procédure générale pour mesurer la tension d'une
courroie est la suivante:

Mesurez, au milieu du brin (f), la force de déflexion
nécessaire pour obtenir une fléche de 2 mm par
100 mm de longueur de brin & partir de la position
normale de la courroie.

Si la force de déflexion mesurée est inférieure & la
force minimale recommandée, les courroies doivent
étre retendues.

Les courroies neuves doivent étre tendues jusqu’a c
que la force de déflexion soit aussi proche que
possible de la force de déflexion maximale
recommandée
Pour faciliter la mesure de la tension, TEXROPE® a mis
au point différents types de tensiométres.

C.

Tensiométre traditionnel

Les tensiométres traditionnels TEXROPE® mesurent la force
de déflexion. Le tensiométre simple peut mesurer la force
jusqu'a £120 N. L'appareil est composé d'un ressort
calibré muni d’une échelle pour mesurer la déflexion et
d’une autre pour mesurer la force appliquée.

Procédez de la maniére suivante:

1. Mesurez la longueur du brin (t).

2. Positionnez I'anneau inférieur selon la fléche que vous
avez calculée. Mettez 'anneau supérieur a la
position zéro de I'échelle de force de

déflexion.

Placez le tensiométre perpendiculairement et

au centre du brin. Exercez une pression sur

fléchir la courroie

3.
I'appareil de maniére &
de la valeur indiquée par I'anneau inférieur.
Une régle, posée sur les deux poulies,
permettra une lecture plus précise.
L'anneau supérieur a maintenant co
long de I'échelle et indique la force de
déflexion. Lisez la mesure juste en dessous
de I'anneau. Cette valeur doit étre
comparée avec les forces de déflexion
minimales et maximales calculées selon les
formules suivantes:

Pour les courroies synchrones:
Force de déflexion minimale
F=Px25\)

v
Px60 )
v
Déflexion = longueur de brin/50 L

4, sé le

Force de déflexion maximale
F=
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Pour les courroies trapézoidales:

Force de déflexion minimale
T.
[N
25 ™

Force de déflexion maximale
FoLSXTe
25
Avec:
T

v
TS

Puissance du moteur en kW

Vitesse linéaire de la courroie en m/s
Tension statique par brin en N (voir manuel
de détermination E/80002)

Déflexion = longueur de brin/100

Tensiomeétre sonique

Masse par unité (g/m) des courroies TEXROPE®

Le tensiométre sonique opére par |'analyse des ondes
sonores produites par une courroie qui vibre. Une
courroie vibre & une certaine fréquence, déterminée par
sa fension, sa masse et par la longueur du brin. Le
tensioméfre mesure cette fréquence et la convertit en une
valeur de tension.

Ce tensiométre compact tient dans la paume de la main.
Opérant sur batteries ou sur le réseau électrique (pour le
305FD I'adaptateur est inclus), il est fourni avec deux
types de capteurs (flexible et filaire) & monter facilement
suivant les besoins du moment.

1. Saisissez sur le clavier numérique la masse par unité
de longueur de la courroie (voir ci-dessous), la largeur
et la longueur du brin. Ces données restent dans la
mémoire de |'appareil.

2. Amenez le petit capteur & proximité du brin et
frappez légérement la courroie afin de la faire vibrer.

3. Enfoncez le bouton “Measure”. L'ordinateur calcule
la tension au moyen des variations des pressions
sonores produites par la courroie. La valeur de
tension est affichée en Newton. Il est également
possible d'afficher les résultats en Hz.

Utilisez la formule suivante pour la
conversion en Hz
2= (Tx10%/(4xSxMxW)

T = tension du brin de la courroie

S = longueur du brin & mesurer (mm)

M= poids/unité de la courroie (g/m/mm)
f = fréquence naturelle de la courroie (Hz)
W= largeur de la courroie (mm)

Pour de plus amples informations concernant les
possibilités d'utilisation du tensiométre sonique sur les
différentes gammes de courroies, contactez votre
représentant TEXROPE®.

Avertissement

Le tensiométre sonique de TEXROPE® n’est pas
certifié pour |'utilisation dans des endroits &
risque d’explosion.

S84 z A B C D E 25
64 108 188 310 590 900 420

VP 2 SPZ SPA SPB SPC 19
68 120 194 375 270

HFX XPZ XPA XPB XPC
69 123 195 334

VSX H J K L M
59 8,4 20 30,9 1241

SPEEDFLEX®| TYPE | TYPE I TYPE Il

240 270 400

STB XL L H XH
24 3.2 3,9 11,3

HTD®150 M 14M
5,5 9,6
DF STB XL STB L STBH HTD® 8M | HTD® 14M

1,9 3,2 4,6 7,2 12,3
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lil. INSPECTIONS APPROFONDIES

Les transmissions par courroies doivent étre réguliérement contrélées de fagon
approfondie. La liste ci-dessous vous aidera a effectuer une maintenance

efficace, sire et relativement facile.

1. Contrdle du carter

- Retirez le carter et vérifiez-en Iétat.

- Vérifiez s'il y a des signes d’usure ou de frottement
avec les composants de la transmission.

- Nettoyez si nécessaire.

2. Controdle de la courroie

- Marquez la courroie
et tournez la
transmission.
Inspectez la courroie
sur toute leur
longueur et cherchez
des craquelures,
endroits brillants,
coupures ou autres
traces d'usure
inhabituelle.

- Vérifiez la température de la courroie.

3. Inspection des poulies

- Recherchez les traces d'usure ou de dommages sur les
poulies.

- Vérifiez, pour les transmissions & courroies synchrones,
le diamétre extérieur de la poulie sur toute sa largeur
afin de vous assurer qu’elle est conforme & nos
tolérances.

- Contrélez I'alignement des poulies.

4, Contrdle des autres
composants de la transmission

- Assurez-vous de |'alignement correct et d'une bonne
lubrification des paliers.
- Serrez correctement les fixations du moteur.

5. Vérification de la tension

Une tension inadaptée - trop basse ou trop élevée - peut
causer des difficultés. Avec une tension insuffisante, la
courroie trapézoidale patine et la courroie synchrone
saute des dents. Bien que de nombreux techniciens
expérimentés aient développé un outil personnel pour
érifier la tension des courroies (leur pouce), TEXROPE®
sation de ses fensiométres, qui permettent
une mesure de tension simple et fiable.

La procédure générale pour mesurer la tension d'une
courroie est la suivante:

TEXROPE®

A. Mesurez, au milieu du brin (), la force de déflexion
nécessaire pour obtenir une fléche de 2 mm par
100 mm de longueur de brin & partir de la position
normale de la courroie.

B. Sila force de déflexion mesurée est inférieure & la
force minimale recommandée, les courroies doivent
étre retendues.

C. Les courroies neuves doivent étre tendues jusqu’a ce
que la force de déflexion soit aussi proche que
possible de la force de déflexion maximale
recommandée.

D. Pour faciliter la mesure de la tension, TEXROPE® a mis
au point différents types de tensiométres.

Tensiométre traditionnel

Les tensiométres traditionnels TEXROPE® mesurent la force
n. Le fensiométre simple peut mesurer la force
+120 N. Lappareil est composé d’un ressort
calibré muni d’une échelle pour mesurer la déflexion et
d’une autre pour mesurer la force appliquée.

Procédez de la maniére suivante:
1. Mesurez la longueur du brin (1.
2. Positionnez I'anneau inférieur selon la fleche que vous
avez calculée. Mettez |'anneau supérieur d la
position zéro de I'échelle de force de

déflexion.
3. Placez le tensiométre perpendiculairement et
au centre du brin. Exercez une pression sur
‘appareil de maniére & fléchir la courroie
de la valeur indiquée par I'anneau inférieur.
Une régle, posée sur les deux poulies,
permettra une lecture plus précise.

4, |'anneau supérieur a mainfenant coulissé le
ong de I'échelle et indique la force de
déflexion. Lisez la mesure juste en dessous
de I'anneau. Cette valeur doit étre
comparée avec les forces de déflexion
minimales et maximales calculées selon les
ormules suivantes:

Pour les courroies synchrones:

Force de déflexion minimale

muvxmmazv
v

Force de déflexion maximale

F=Px60 1\

\

Déflexion = longueur de brin/50
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Pour les courroies trapézoidales: Le tensiométre sonique opére par |'analyse des ondes
sonores produites par une courroie qui vibre. Une

T courroie vibre & une certaine fréquence, déterminée par
F=—(N) sa tension, sa masse et par la longueur du brin. Le

25 tensioméfre mesure cette fréquence et la convertit en une

valeur de tension.

Force de déflexion minimale

Force de déflexion maximale

15xT Ce tensiométre compact tient dans la paume de la mai
F=—2"5(N) Opérant sur batteries ou sur le réseau électrique (pour le
25 305FD I'adaptateur est inclus), il est fourni avec deux
Avec: types de capteurs (flexible et filaire) & monter facilement
P = Puissance du moteur en kW suivant les besoins du moment.

v = Vitesse linéaire de la courroie en m/s L . L. "
. Ny ; . 1. Saisissez sur le clavier numérique la masse par unité
s = Tension statique par brin en N (voir manuel

de détermination E/80002) de longueur de la courroie (voir ci-dessous), la largeur
et la longueur du brin. Ces données restent dans la
mémoire de |'appareil.
2. Amenez le petit capteur & proximité du brin et
frappez légérement la courroie afin de la faire vibrer.
Enfoncez le bouton “Measure”. L'ordinateur calcule
la tension au moyen des variations des pressions
sonores produites par la courroie. La valeur de
tension est affichée en Newton. |l est également
possible d’afficher les résultats en Hz.

Déflexion = longueur de brin/100

Tensiométre sonique 3.

Utilisez la formule suivante pour la
conversion en Hz

= (Tx10%/(4xSxMxW)

ou:

T = tension du brin de la courroie

S = longueur du brin & mesurer (mm)

M = poids/unité de la courroie (g/m/mm)
f = fréquence naturelle de la courroie (Hz)
W= largeur de la courroie (mm)

Pour de plus amples informations concernant les
possibilités d'utilisation du tensiométre sonique sur les
différentes gammes de courroies, contactez votre
représentant TEXROPE®.

Avertissement

Le tensiométre sonique de TEXROPE® n’est pas
certifié pour |'utilisation dans des endroits a
isque d’explosion.

Masse par unité (g/m) des courroies TEXROPE®

S84
64 108 188 310 590 900 420
VP 2 SPZ SPA SPB SPC 19
68 120 194 375 270
HFX XPZ XPA XPB XPC
69 123 195 334
VSX H J K L M
59 8,4 20 30,9 1241
SPEEDFLEX®

STB

2,4 3,2 3,9 11,3

HTD®150

HTD® 8M | HTD® 14M
1,9 3,2 4,6 7,2 12,3

TEXROPE®
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Mise en situation


 


Vous êtes un technicien de maintenance supérieur travaillant pour la société 


CLIMASCOL


. Vous avez en charge la 


maintenance et l’optimisation des différentes installations du site de production appartenant à la société 


MECAPROD


.


 


Pour des raisons économiques et de production, MECAPROD a décidé de rassembler sur son site l’ensemble de ses 


services. Pour cela de nouveaux bureaux ont été créé pour accueillir le service R&D.


 


Ces aménagements ayant une incidence sur la centrale de traitement d’air (CTA) neuf des bureaux, des modifications 


doivent être apportées afin de prendre en compte les nou


veaux besoins. 


 


On vous demande, dans le cadre de votre contrat, d’analyser les nouvelles caractéristiques de fonctionnement de 


l’installation et de déterminer les modifications à apporter. Votre expertise portera plus particulièrement 


dans le cadre 


de cet


te étude sur la modification des conditions de soufflage


 


:


 


·


 


Détermination de la nouvelle vitesse de rotation,


 


·


 


Modification du rapport de réduction,
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Sélection du nouveau matériel


 


: courroie, poulies, etc..,


 


Diagramme de cas d’utilisation


 


de la Centrale de Tr
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