RESSOURCE

TP METHODE / USINAGE -

DCN 5 axes

BTS DRB

PROCESSUS SIMPLIFIE

Ouvrage :

Repére
Désignation

Qte/ouvrage

ENCOIGNURE REVERSIBLE Matériau : Panneau lamellé collé Hévéa
101 102 103 104 201 201 301
COTE D COTE G DESSUS TABLETTE O | [ e | | TaQuer
1 1 1 3 5 6 9
DEBIT DEBIT (eb 3)

DEBIT (ébauche de 2)

865 x 478

Bande larg. 352

Bande larg. 232

SCP 121

SCP

SCP

CALIBRAGE DE LONGUEUR (eb2)

SCIAGE DE LONG DES
BRUTS DES DESSUS
2 phases (coupe a 45° en
ébauche de 2 et coupe a
90° piéce unitaire)

SCIAGE DE LONG DES
BRUTS DES 3 TABLETTES
2 phases (coupe a 45° en
ébauche de 2 et coupe a

90° piéce unitaire)

850 0,2

Attention sens du fil

Coté
250 mini

Attention sens du fil

Coté
174 mini

SCF 131

SCF 131

SCF 131

PERCAGE - CALIBRAGE - PROFILAGE

PERCAGE - CALIBRAGE

PERCAGE - CALIBRAGE

DEDOUBLAGE COUPE 45° PROFILAGE PROFILAGE
DCN 621 + ventouses (a) DCN 621 + ventouses (a) DCN 621 + MU
PONCAGE
2 Faces + chants
PBL + manuel
POSE TOURILLON POSE TOURILLON
E sur contre-parement
Manuel Manuel Colle

,—l

ASSEMBLAGE OSSATURE

MANUEL (+ accessoires)

FINITION VERNIS

Pistolet

Vernis cellulo Bi.

,—l

MONTAGE TABLETTES ET TAQUETS

Manuel

(a) Les propositions d'implantation de ventouses sont fournies dans le dossier de travail.
L'étudiant doit choisir la meilleure configuration et installer les accessoires nécessaires




