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INTRODUCTION - LEIGHSPORTS

Intention pédagogique :

Développer une séquence de réalisation industiidligrant un systéme de distribution
sécurisé de matériel technique et participer agld@pement des compétences liées aux
taches professionnelles du référentiel de forma&@i.EC (voir fichier « taches
compétences Leighsport »)

Lancement de la séquence :

1- L’'armoire GOSTOCK est approvisionnée selon le plarchargement appelé
« gestion gostock »

2- Les badges d’acces sont distribués avec un parteuchéroté et le feuillet de gestion
des badges du fichier « gestion gostock » est teampt le nom des éléeves

3- Chague éleve recoit un dossier cartonné numér@mémumeéro que le badge) qui
contiendra les dossiers constitutifs de I'actieté&ui sera appelé dossier d’affaire

4- La fiche « procédure LEIGHSPORTS » est distribuéxpliquée, elle détaille les
étapes du travail ainsi que les ressources docaimesiet matérielles nécessaires a la
réalisation de 'activité. L’éléve coche les étapmminées sur ce méme document.

5- Les dossiers 1, 2 et 3 sont distribués et expligaés leur singularité et leur
utilisation.

6- Le dossier 3 est lu et signé par I'éleve commeepies connaissance et acceptation des
conditions de sécurité liées a l'activite.

7- A chaque séance, un éleve responsable encadeparation physique de ses
collegues conformément au dossier 3 et remplit @mendossier.

8- Les éleves suivent la fiche procédure intégranilisation de I'équipement
GOSTOCK aboutissant a la réalisation et la missegwice de I'équipement.

9- La livraison finale dans le pays de destinatioxetee sous la forme d’un jeu de réle
en anglais.



Retour sur expérience :

- L'utilisation des badges participe grandement aretippement de I'autonomie des
éléves dans la prise du matériel et libere ainsedps pour le professeur qui ne gere
plus cette distribution. Par conséquent, j’ai pdmsaicoup plus de temps a intervenir
pour la démonstration, le perfectionnement desgdsthniques et la gestion de la
gualité des productions que je ne pouvais le fifgaravant.

- L’approvisionnement dans I'armoire GOSTOCK se vaibntairement en plusieurs
temps, une implantation de platine, puis de pgues d’éléments externes. Le poste
de travail est moins encombré et plus sécurisé.

- Les éleves doivent reconnaitre, identifier le mat&@t compléter la référence sur un
document de suivi de I'approvisionnement, ceuxaquiune approche superficielle se
retrouvent bloqués et sont obligés de s’implig&eul devant I'armoire
d’approvisionnement avec une checklist il est diféi de faire comme le voisin.

- Les éleves doivent gérer leur acces a I'armoire B@WEK car ils ne peuvent y
accéder gu’'un seul a la fois, ils doivent aingdsecher sur une autre partie du travail
s’ils sont en attente et ne pas rester a ne riem & doivent gérer leur propre travalil
avec un temps limité mais avec des contraintesvd@mement.

- Les conducteurs sont pesés avec une conversiogteaga (voir document
« présentation de l'outil »), ils doivent estime&euongueur pour les difféerents types
de conducteurs (par exemple 10m de noir 1,5mm?2 1é€)10 m sont comptabilisés
sur le compte de I'éleve avec possibilité de raméneestant pour qu’il soit décompté
automatiqguement. Le contrble exercé permet de dppel I'éco responsabilité des
éleves et il ne faut pas les pousser beaucoupssiament plus sensibilisés sur ces
sujets que leurs ainés.

- Un avantage indéniable est qu'il est assez simméefois la premiere affaire réalisée
avec ses documents supports et la forme globaldasssers 1,2 et 3 de transférer nos
« anciennes activités » sur ce nouveau formaté&mtite plan de chargement de
I'armoire a partir d'une nomenclature existante.

- Enfin, I'ajout de cet outil et I'arrivée du réfetest MELEC a été I'occasion de
repenser ce type d’activité sous forme de procéeiude guidance, plus pres de ce que
NouUs pouvons Voir en visitant les entreprises disation d’armoires industrielles qui
sont nombreuses sur notre bassin industriel.






