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CONSTRUCTION  ET INDUSTRIALISATION



	Centre d’intérêt: Relation produit, matériau et procédé



	Support d’activité :

Flash-up


	Durée du TP : 4h

	Compétence attendue

C20 : Choisir un matériau et un procédé compatibles avec les fonctions et les formes de la pièce.



	Pré requis :

Initiation (ou connaissance)  à la mise en œuvre logiciel CES6.

Initiation (ou connaissance)  à la mise en œuvre logiciel CadmouldRapid

Connaissance des principes de moulage par injection des polymères.



	Connaissances associées :

S76 : Interaction fonction / matériau /géométrie /procédé.

S82 : La relation conception industrialisation, production, contrôle.

         Concept de chaîne numérique : simulation du procédé (logiciel de simulation)

S83 : Les procédés d’obtention des produits : capabalité, influence sur les propriétés du matériau.



	Descriptif de l’activité
	Problématique :

Valider la capabilité du procédé d’obtention au regard des exigences fonctionnelles et économiques du CdCF.



	
	Données :

Cahier des charges fonctionnel

Maquette numérique du flash-up.

Logiciel de choix de matériaux (CES6) et de simulation du procédé (CADMOULDRapid)

Dossier ressource.

Dossier technique.
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	Objectifs opérationnels du TP :

Vérifier à partir de critères clairement identifiés, le couple matériau /procédé.

Déterminer en justifiant ces choix les éléments caractéristiques du procédé : plan de joint, formes en contre dépouille, position du point d’injection, position des éjecteurs.

Vérifier par simulation la capabilité du procédé (moulage sous pression d’un polymère).




