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	Choix du Matériau et du Procédé du Boîtier
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	Durée : 4h 
	
	


FLASH-UP – Conception du boîtier

Choix du matériau et du procédé
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	PROBLEMATIQUE

	

	Vérifier, dans un contexte lié au cahier des charges fonctionnel, la compatibilité de la géométrie du boîtier du flash-up avec le matériau et avec le procédé de mise en forme choisi.

	OBJECTIFS DU TP

	

	Vérifier à partir de critères clairement identifiés, le couple matériau /procédé.

Déterminer en justifiant ces choix les éléments caractéristiques du procédé : plan de joint, formes en contre dépouille, position du point d’injection, position des éjecteurs.

Vérifier par simulation la capabilité du procédé (moulage sous pression d’un polymère).




	Moyens pour réaliser l’activité

	
Maquette numérique du flash-up.


Logiciel de choix de matériau/procédé CES EduPack .

 Logiciel de simulation du procédé CADMOULDRapid.


Documents : Sujet TP – Dossier Technique – Documents Ressources.

Travail demandé


1° PARTIE : Choix du couple matériau - procédé

1 : Critères de choix :
 Il s’agit de rechercher dans le  cahier des charges « CdCF », dans le dossier technique « DT », les contraintes ou impératifs influant sur le choix du couple matériau / procédé.

Q1 : Dans le tableau ci-dessous, définir les contraintes à prendre en compte.

	Définition et

Nature des contraintes
	Grandeur de la contrainte
	Influence sur
	Source

	
	
	Matériau
	Procédé
	DT
	CdCF

	Contraintes de fonctionnement


	
	
	
	
	

	Contraintes économiques


	
	
	
	
	

	Contraintes de montage


	
	
	
	
	

	Contraintes environnementales


	
	
	
	
	

	Contraintes de masse


	
	
	
	
	

	Contraintes mécaniques


	
	
	
	
	


2 : Détermination de procédés d’élaboration possibles 
Q2 : A l’aide du logiciel CES EduPack et à partir des  données du  tableau précédent concernant seulement le procédé :

· dégager une série de procédés acceptables pour réaliser cette pièce. 

· relever la démarche utilisée et présenter les résultats de chaque étape

· éditer les fiches « procédé» ainsi sélectionnées.

3 : Détermination des matériaux compatibles 

Q 3 : Après avoir intégrer les procédés trouvés à l’étape précédente dans un nouveau projet de CES EduPack :
· faire apparaître une série de matériaux et familles de matériaux compatibles.

· relever par copie d’écran la liste des grandes familles de matériaux trouvés

· affiner progressivement la recherche, en  ajustant les contraintes au plus près des valeurs cibles.

· établir ainsi la liste finale des familles de matériaux retenues.

2°Partie : Analyse morphologique de la pièce

Q1 : A partir du dessin de définition du boîtier du flash-up: 

·   repérer les surfaces fonctionnelles. 

·   déterminer  le plan de joint.

·   identifier, si elles existent,  les formes en contre dépouille.

·   déterminer le ou les points d’injection de la matière.

·   déterminer les zones de poussée des éjecteurs, justifier leur position.
3 ° Partie : Validation géométrie - procédé

  Il s’agit à partir des choix faits par le constructeur et à l’aide du logiciel CadmouldRapid de valider la géométrie de la pièce en simulant le procédé d’obtention.  

  1 : Préparation de la simulation 

Ouvrir le fichier numérique «boiter .stl » dans CadmouldRrapid.

Mettre en place le ou les points d’injections que vous avez définis.

Mémoriser les caractéristiques matière  (matériau choisi par défaut PA6 GrilonBS/1FA) et les paramètres de transformation affichés par défaut.

Nommer la simulation de votre nom  patronymique.

Lancer la simulation.

2 : Exploitation des résultats

Q1: Parmi les inclusions d’air détectés par le simulateur, quelles sont celles qui peuvent nuire à une bonne obtention de la pièce.

Q2 : Qu’est ce qu’une ligne de soudure ? A quel phénomène est-elle due ? Quel effet a-t-elle sur l’obtention de la pièce. Comment atténuer ce phénomène, et comment le déplacer dans une autre zone. Il est conseillé de simuler la direction des flux pour une meilleure interprétation des résultats.

Q3 : La gaine solide correspond à de la matière trop visqueuse (car trop froide) pour s’écouler dans le moule. Sa présence nuit au remplissage de l’empreinte. 

Dans l’interprétation des résultats du simulateur peut-on dire que ce phénomène nuit à l’obtention de la pièce ?

Q4 : Après simulation peut-on dire qu’il y a des risques de mauvais  remplissage  de l’empreinte.

Q5: Après simulation peut-on dire qu’il y a des risques de retassures ?

Q6 : Peut-on valider la géométrie de la pièce ? Justifier votre réponse.
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