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	TP
	Centre d’intérêt :

Représentation d’un produit technique
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	Durée : 4h 
	
	


FLASH-UP – Validation des formes du produit
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	PROBLEMATIQUE

	

	Réaliser un prototype du boîtier et valider le modèle d’étude.

	OBJECTIFS du TP

	

	Rechercher le procédé (disponible au lycée) le plus adapté  pour prototyper le boîtier.

Mettre en œuvre le procédé pour réaliser la pièce.

Analyser et interpréter les résultats obtenus. 

Valider le modèle d’étude proposé en vérifiant la bonne implantation des différents éléments dans le boîtier, le bon positionnement du couvercle sur le boîtier, l’esthétique de l’ensemble  et  son ergonomie.



	Moyens pour réaliser l’activité

	
Maquette numérique du produit à réaliser. Pièces voisines.


Logiciel de CAO CATIA – Imprimante 3D 


Documents : Sujet TP – Dossier Technique – Document Ressources

Travail demandé


L’objectif de la séance est de prototyper le boîtier du flash-up pour vérifier ses formes.

On dispose de la maquette numérique de cette pièce.

Pour cela nous procéderons de la manière suivante.

· Modifications si nécessaires (couleurs, inscriptions) avec le logiciel Z Edit. 

· Mémorisation des paramètres de construction des pièces prototypées avec le logiciel ZPrint et mise en œuvre de la machine.

· Finition des pièces

· Validation des pièces.

Le graphique nous montre les différentes étapes à mettre en œuvre.

Chaîne numérique du Prototypage Rapide
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 SHAPE  \* MERGEFORMAT 
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 SHAPE  \* MERGEFORMAT 
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1° Partie : Choix d’un procédé de prototypage

1.1 : Choisir les procédés les plus adaptés au prototypage du boîtier et du couvercle à partir des différents procédés de prototypage présentés dans le dossier ressources «  prototypage rapide », Expliquer les raisons de vos choix.

1.2 : Nous disposons de deux procédés de prototypage rapide (stratoconception  et imprimante 3 D).

Expliquer pour quelles raisons le procédé de stratoconception n’est pas adapté au prototypage du boîtier. 

2° Partie

2.1 : A l’aide du logiciel de CAO, générer les fichiers pièces au format STL 
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Pour la mise en œuvre des logiciels ZEdit, ZPrint et la mise en œuvre de l’imprimante 3D se référer aux fichiers ressources préparationZ510 et utilisation Z510
2.2 : Préparation à l’aide du logiciel ZEdit :

· Intégrer les couleurs définies dans le cahier des charges.

· Inscrire la dénomination Flash-up sur le boîtier (choix de la police, de la taille, de l’emplacement).

2.3 : Mise en œuvre de la machine 3D Z510
· Prendre connaissance des règles de sécurité relative à la machine (fiche machine). 

· Préparer le bac d’alimentation.

· Préparer le bac de construction (vérifier que le bac de construction est parfaitement rempli.

2.4 : Préparation à l’aide du logiciel ZPrint :

· Mémoriser les paramètres nécessaires au traitement de la  pièce. 

· Lancer le cycle d’impression

2.5 : Récupération des prototypes

· Sortir la pièce du bac et la mettre sur le plateau.

· Placer l’ensemble dans la dépoudreuse.

· Mettre en route l’aspiration et le compresseur.

· Dépoudrer la pièce à l’aide du compresseur

2.7 : Finition des prototypes

· Réaliser un post traitement permettant de durcir la pièce pour obtenir un prototype moins fragile.

· Recouvrir de résine époxy permettant un durcissement en profondeur.

3 : Validation de la conception

· Vérifier le positionnement correct des éléments contenu dans le boîtier

· Vérifier le bon positionnement du couvercle sur le boîtier.

· Vérifier l’esthétique de l’ensemble boîtier - couvercle -bracelet.

· Les caractéristiques de la dénomination Flash-up vous conviennent-elles ?

· Vérifier l’ergonomie de l’ensemble.
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Machine de Prototypage rapide 





Pièce prototype par PR
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Maillage de la pièce au format STL�





Fichier CAO de la pièce 
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