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NO

ACTEUR

POINTS A VERIFIER

5M

Anomalies et commentaires

1

Qualité

Les débits d’articles (piéces, matieres,
équipement) de la fiche suiveuse sont en
accord avec la nomenclature du plan en
référence et en quantité.

Matiere

&

Opérateur

Les débits d’articles (pieces, matieres,
équipement) de la fiche suiveuse sont
disponibles soit :

- sur USM

- en libre service a I'adresse indiquée
- & 'emplacement prévu pour les
éléments volumineux.

Matiere

L. PETIT
N° 80935

Opérateur

Les articles (matieres, standards, piéces,
équipements, sous-ensembles, EC, ...)
débités dans la fiche suiveuse ne géné-
rent pas, a la fabrication, de non-confor-
mité (défaut matiere, dimension, problée-
me de montage, ...).

Matiere

L. PETIT
N° 80935

Opérateur

La documentation de définition est citée
dans la fiche suiveuse.

Méthode

L. PETIT
N° 80935

Qualité

La définition débitée dans le dossier est
approuvée et disponible.

Méthode

Opérateur
Qualité

Les sécurités et protections spécifiées
sont disponibles et adaptées.

La zone de travail est adaptée aux
travaux a réaliser.

Milieu
Moyen

L. PETIT
N° 80935

Opérateur
Qualité

Les outillages (y compris les programmes
CN) sont :

- identifiés, leur identification est indiquée
sur la fiche suiveuse

- disponibles

- ils remplissent correctement leur fonc-
tion sans générer de non-conformité
(détrompeurs en place, ...).

Moyen

L. PETIT
N° 80935

Opérateur
Qualité

Les documents techniques nécessaires a
la fabrication, a la vérification, aux essais,
aux relevés et controles sont :

- explicites

- suffisants

- cohérents entre eux

- disponibles

pour les paramétres de réalisation et les
criteres d’acceptation.

Méthode

L. PETIT
N° 80935
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MSN de validation :

N°| ACTEUR POINTS A VERIFIER 5M Anomalies et commentaires
9 |Opérateur |Les opérations de la fiche suiveuse ou de |Méthode A6
Qualité la fiche d’instructions ont un ordre techni- L. PETIT
quement réalisable. N° 80935
Les opérations de vérification et de con-
trole sont correctement positionnées.
Les gammes d’assemblages s’enchainent
correctement sur leur station.
10 |Qualité Les opérations de la fiche suiveuse Méthode
appellent des postes de travail adaptés. |Main \81/
Les procédés mis en oeuvre sont qualifi- |d'oeuvre
és ou autorisés d’emploi.
Les postes de travail font appel aux bon-
nes compétences et qualifications.
11 |Opérateur | Le nombre d’opérateurs est adapté a la Main L. PETIT
tache. d’oeuvre N° 80935
12 |Qualité Les opérations sous-traitées sont Matiere | /&8N
validées, conformes et documentées. \BT/
13 |Qualité Le produit a été contrdlé et attesté confor- | Matiere

me au dossier de définition (+ litiges ac-
ceptés BE). Le résultat des essais est
conforme aux critéres spécifiés.

Actions correctives décidées :




