FLASH-UP
Présentation :

Le produit représenté ci-dessous est le flash-up.

Ce nouveau produit permet de signaler, aux autres usagers de la ville, son intention de tourner à bicyclette.

Chaque bras peut en effet être équipé d’un tel produit.

Lorsque le cycliste lève son bras pour signaler son changement de direction, le  flash-up  se met à clignoter, renforçant encore l’indication du cycliste, surtout par faible éclairement.

Ce produit peut en outre être utilisé par un piéton, un coureur à pied ou un randonneur pour signaler sa présence, le produit clignotant de manière continue.
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Le produit est muni d’un circuit électronique permettant de distribuer l’énergie aux leds et de la délivrer en fonction de la position du bras de l’utilisateur, ou non.
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Analyse fonctionnelle :

L’analyse fonctionnelle du système a permis de déterminer les fonctions attendues du système, pour répondre aux besoins des utilisateurs.
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FP : 
Permettre au cycliste de signaler visiblement son changement de direction.

FC1 : 
S’adapter au bras du cycliste.

FC2 : 
Protéger le cycliste.

FC3 : 
S’adapter à la dynamo pour permettre le rechargement.

FC4 : 
Etre visible par les usagers sans les éblouir.

FC5 : 
Etre agréable à l’œil.

FC6 : 
Résister au milieu environnant et le protéger.

Les 7 fonctions attendues du système permettent de mettre en évidence le besoin de l’utilisateur, aujourd’hui sensibilisé aux formes, matières et couleurs des systèmes mais aussi au besoin nouveau de produits « écologiques » et peu gourmands en énergie.

Eléments de cahier des charges :

Coût de revient du produit sans dynamo : 
8 euros.

Autonomie du  flash-up :

2h de clignotement.

Masse de l’ensemble :


30 g.

Puissance lumineuse :


50 cd (candella).

Diamètre de fixation au bras du cycliste :
80 mm < ( < 120 mm.

Dimensions générales :


Inscrit dans un pavé de 80 mm ( 50 mm ( 50 mm.

Série :




50 000 par an.

Packaging:

Plusieurs solutions possibles:
1 blister flash-up + bracelet






1 blisters 2 flash-up + 2 bracelets + dynamo.






1 blister  flash-up  bracelet + dynamo.

En utilisation normale et en cas de chutes du cycliste, le produit ne doit pas occasionner de blessures graves.

Taux de recyclage des pièces mécaniques : 100%

TP proposés :

Les différents TP proposés autour du produit précédent ont pour but de montrer la conception partielle d’un produit nouveau en utilisant la chaîne numérique, et en montrant l’intérêt  du prototypage rapide dans cette chaîne de conception, comme outil de prise de décision.

Le schéma suivant montre les différents TP qui seront développés autour du produit  flash-up  pour les sections de TS CPI.
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Choix du Produit :

Nous avons choisi ce produit simple pour pouvoir montrer aux étudiants de sections de TS CPI l’intérêt d’utiliser la chaîne numérique de conception dans la phase d’étude et de réalisation d’un produit.

En effet, la simplicité apparente du produit permettra aux étudiants de pouvoir gérer entièrement la phase de conception et d’industrialisation du produit.

Le schéma suivant montre le placement des TP dans le cycle de vie d’un produit :



De plus, ce produit permet de montrer l’implication du concepteur dans d’autres phases telles que la phase de commercialisation ou de recyclage, puisque le  flash-up  est un produit pour lequel le concepteur a intégré des contraintes d’éco-conception (système peu énergivore, et rechargeable manuellement) et fabriqué en matériaux recyclables.

Ce produit devra contribuer à la découverte de l’intérêt de concevoir en utilisant la chaîne numérique de CAO, à l’aide des outils de validation tel que le prototypage rapide mais aussi tels que les outils de simulation d’injection plastique …

De plus, la simplicité du produit devra permettre à l’étudiant de comprendre l’imbrication des différentes étapes du cycle de vie d’un produit (ex : liaison essentielle en conception et industrialisation …), et lui permettra de mettre à profit les différentes validations qui auront été faîtes pour effectuer un retour sur la conception à partir des conclusions apportées au cours de celles-ci, quelles soient réelles (prototypage rapide, présentation du produit dans son emballage) ou virtuelles (CAO, simulation d’injection plastique).

TP1 : 
RETRO CONCEPTION

A partir d’une forme existante, réalisée en plâtre, réaliser le nuage de points à l’aide d’un scanner 3D et concevoir en CAO la forme extérieure du boîtier.

Démarche : 

· Utilisation d’un scanner 3D pour obtention d’un nuage de points à partir d’un objet existant.

· Travail en CAO sur CATIA pour obtention d’un solide à partir du nuage.

· Création des formes intérieures et modification des formes extérieures pour assurer les fonctions du produit.

TP2 : 
REALISATION d’un PROTOTYPE du BOITIER et du COUVERCLE

A partir des fichiers CAO du boîtier et du couvercle, réaliser un prototype de l’ensemble en vue de valider les formes, les couleurs (si possible), l’ergonomie et le fonctionnement du système en intégrant les éléments intérieurs déjà conçus (circuit électronique, bracelet).

Démarche : 

· Découverte du prototypage rapide et de son rôle.

· Choix de méthodes de prototypage rapide.

· Mise en comparaison des 2 procédés disponibles au lycée LORITZ.

· Fabrication du prototype en impression 3D (intégration des couleurs).

· Validation de la conception (intégration des éléments intérieurs) et essais.

TP3 : 
CONCEPTION et REALISATION d’un BLISTER de VENTE du PRODUIT

L’objectif de ce  TP est la conception par l’étudiant, à partir d’un projet fini, du packaging .Ce packaging permettra  la vente ultérieure du produit sous blister thermoformé.

Démarche : 

· Agencement des produits sur un carton de vente.

· Choix des dimensions, intégration des éléments normalisés.

· Travail en CAO pour obtention du modèle nécessaire au thermoformage en intégrant les contraintes du procédé.

· Réalisation du modèle en stratoconception.

· Réalisation du blister en thermoformage.

· Validation du packaging.

TP4 : 
INDUSTRIALISATION du BOITIER

Ce TP permet à l’étudiant de simuler la fabrication du boîtier du produit en choisissant un mode de fabrication en injection plastique. Il choisira un matériau grâce au logiciel CES EduPack et validera la conception en utilisant le logiciel « métier » CadmouldRapid.

Démarche : 

· Détermination des procédés compatibles avec le produit.

· Choix des matériaux possibles pour le produit.

· Analyse morphologique de la pièce en CAO.

· Validation de la géométrie de la pièce en simulant l’injection de la pièce.
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Le produit est muni de 2 leds de couleur  orange, puissantes.


Elles sont alimentées par une batterie rechargeable.





La recharge de cette batterie peut s’effectuer au moyen d’une dynamo, vendue avec le produit et que l’on peut connecter au produit, fournissant une énergie électrique à la batterie, en tournant la manivelle rétractable.
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