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Gérifondiére - Rue du coulange - 38470 VINAY

Ce M France
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Type de machine
Nom du constructeur
Année de fabrication

Immatriculation

BEMA o
ECOLPAP
BEMA
2002
ECO P xxx
O

SECURITE

- Cartérisation de type polycarbonate

- Clés de sécurité

- Protection différentielle 30 mA

- Niveau sonore 1

nférieur a 70 Db
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La machine EEZ2#2 est destinée a la destruction de feuilles de papier et au conditionnement de
ces déchets sous un faible volume en vue de leur incinération.

Le film thermo-rétractable utilisé pour le conditionnement briile sans dégager
de gaz toxique.

Ce systeme a été congu par la société BEMA, de Vinay
(Isére) en collaboration avec
Monsieur POBLE LE.N. et Monsieur -
GEORJON, animateur de la filiere E
"maintenance" pour ; —}-_-,'

l'"Académie de LYON.

Le but n'était pas
de créer un systeme
économiquement
rentable, mais de
disposer d'un
systeme de
production
automatisé répondant
a des exigences de formation.

Ce systeme industriel de production est prévu pour servir de support permettant d'initier un nombre
important de situations de maintenance pour les formations préparant au B.E.P. et au BAC.PRO.
M.SMA.

Des éleves qui poursuivent d'autres formations : B.E.P. et BAC. S.T.1. Génie Electrotechnique, Génie

Productique, B.E.P. et BAC. PRO. E.I.LE, BAC. PRO. PSPA, B.T.S. Maintenance, Version - Toutes ontions
M.A.I et Electrotechnique, D.U.T..............cc.cccueeun..... peuvent utiliser avec profit ' ul
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MANUTENTION

La livraison s'effectue sur une palette de 2400 x 1600.
La hauteur totale du systéme est de 1900 mm et sa masse est d'environ 600kg.
Manutentionner le systéme a 'aide d'un transpalette qui sera introduit en dessous

de I'ensemble de compactage ( plus lourd ). Un second transpalette peut étre mis en
opposition afin de faciliter la manutention.

o’
<:| rourt Y isoupace
O%qu
»
TAPIS .
Transpalette Introduire le
en opposition transpalette
possible de ce coté
ARMOIRE %C)@
ELECTRIQUE p'
V‘\q'
o
4
o
N
&

Pour la dépose de 1'armoire électrique, la faire glisser au bord de la palette d'environ 600 mm
puis la relever manuellement avec une autre personne en opposition afin d'éviter que 1'armoire
glisse. (voir croquis ci-dessous).

<:| FOUR ¥ tsoupace
C&oqv

Nota :
/ I'armoire électrique dispose

Relever de trous permettant la mise

de ce coté @0@ en place d'anneaux de levage
& Réf AA3 XL2N
&
&
&
k\\Q'
e
Blocage
de ce coté

La dépose de la machine peut étre effectuée de plusieurs maniéres. Prendre soins préalablement

de retirer la centrale hydraulique de la palette ( flexible 3 métres) et d'oter les fixations de la
machine a la palette.

Manuellement :

Pour déposer la machine manuellement, regrouper 9 personnes et les disposer comme la figure

ci-dessous. Soulever 1égérement et se déplacer d'environ 600 mm dans la direction de dépose
indiquée. Reposer la machine.

Direction de dépose
1 personne@ 1 personne@ /

1 personne
<:| FOUR SOUDAGE <__L|
TAPIS
1 personneﬁ 1 personneﬁ ﬁ
1 personne @Q@
g 1 personne
&
1 personne @c&
\5@
o 5
0$ 0\3 EV\Q}\
S
ﬁl personne
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A l'aide de deux transpalettes a grande levée ou gerbeurs :

Pour déposer la machine a l'aide de transpalette a grande levée ou gerbeurs, disposer ces moyens
de manutention comme la figure ci-dessous. Soulever légérement la machine de la palette et retirer
cette derniére dans la direction de dépose indiquée sans bouger la machine puis la reposer au sol.

Introduire
le transpalette

@sous le four

¥

Direction pour retirer
la palette

<:| FOUR SOUDAGE <__L|
TAPIS .
Introduire
le transpalette
sous le compacteur
«“&
& ]
8" .
90”\ Attention au passage
& des flexibles hydrauliques.
o
N
&

A T'aide d'une grue d'atelier et d'élingues :

Pour déposer la machine a 1'aide d'une grue d'atelier, disposer des élingues multi-brins
polyester plates ou tubulaires de manutention comme la figure ci-dessous. S'assurer de la charge
admissible par ces élingues (minimum 250-300 Kg par elingues). Rassembler ces quatres élingues
a l'aide de crochet de sécurité pour élingues. Poser quatres nouvelles élingues de méme type
ou acier et les assembler sur un crochet de sécurité pour élingues (point d'encrage et de levée).
Soulever la machine a 1'aide de la grue d'atelier de quelques centimétres, afin d'enveler la
palette de dessous la machine puis la reposer au sol.

1 élingues vers

la guillotine-soudeuse
(attention aux vérins
et a l'arrét d'urgence)

1 élingues a la
sortie du four Point d'encrage et de levée

de la machine

- =
<( .p\ FOUR SOUDA

1 élingues sous le tapis
] ] transporteur vers l'angle
intérieur de la machine

Elingue —|

1 élingues entre
la déchiqueteuse
et le compacteur

'Y

Direction pour retirer
la palette

Elingue ——
Crochet a élingue ——
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Déplacement de la machine :

La machine peut étre déplacée de plusieurs manicres différentes, soit par coins roulants, soit
par coins roulants et transpalette a grande levée, soit par manutention avec la palette d'origine.
Prendre soins préalablement de déconnecter 1'armoire électrique. La centrale hydraulique

sera également déplacée avec 1'ensemble de la machine (coins roulants, palette).

Par coins roulants.

Pour déplacer la machine avec des coins roulants, 3 personnes sont nécessaires. Deux personnes
pour lever la machine et une autre pour introduire les coins roulants. Mettre en place ces coins
roulants sous chaque pied de la machine (entre 6 et 8 au total plus 2 pour la centrale).

Déplacer ensuite la machine avec précaution et déposer la machine de la méme maniére.

1 personne 2 ou 4 coins

roulants ?
'." \ 1 personne

@ 1 Z
P [ ey o
i

711

L 2 il

2 coins /
roulants \
®

1 personne 1 personne y
&
¥
c@q
@ Premicre opération =
1 personne &0 1 personne
@ Deuxiéme opération &
oy
e
9

@ Troisiéme opération

2 coins roulants

Remarque : Le déplacement de la machine peut étre fait par un mixte de coins roulants et
transpalette a grande levée (ou gerbeurs). Positionner alors deux coins roulants en position
3 (piétement du four). Positionner un transpalette a grande levée sous le compacteur et déplacer
la machine a l'aide de ce transpalette.

A T'aide de la palette d'origine :

Pour déplacer la machine avec sa palette d'origine, reprendre les méthodes de déchargement
pour remonter la machine sur la palette. Lever la machine et introduire la palette dessous.
En fonction de la géométrie et de la distance du déplacement prendre soins de fixer a nouveau
la machine si le parcours est "accidenté". Manutentionner et déposer ensuite la machine.

Introduire
le transpalette

@sous le four

<:| FOUR SOUDAGE <__L|
TAPIS .
Introduire
le transpalette
sous le compacteur
s ] <=
&
& .
CO\" Attention au passage
& des flexibles hydrauliques.
&
o
R
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IMPLANTATIONS POSSIBLES

Choisir un emplacement suffisamment éclairé (Minimum 200 Lux).

Utiliser les pieds réglables pour mettre le systéme de niveau et le rendre stable. L'armoire
¢lectrique doit étre fixée au sol a 'aide de goujons d'encrage M10 par exemple.

Hauteur totale du systéme 1800 mm.
Parmir toutes les implantations possibles, Nous vous proposons trois implantations ci aprés.
D'autres implantations sont possibles. Veuillez seulement a ce que I'armoire de commande ne

soit pas trop éloignée de la zone de travail.

Veillez également, a ce que les cables au sol ne représente pas un danger de chute pour 'opérateur.

Premiére possibilité.

2850

SOUDAGE

430

<:| FOUR

2700
53
%

2,5 m de cable électrique

ARMOIRE
ELECTRIQUE

Armoire électrique
fixée au sol.

2400

Deuxiéme possibilité.
o
< <:| FOUR SOUDAGE <__L|
TAPIS
S ﬁ
S
=]
&
&
$
&
3
$ »
ARMOIRE N @V\Qy le“\é
ELECTRIQUE U W
[QRY, O
O NG
& N
N T
Armoire électrique . .
fixée au sol. 2,5 m de cable électrique
Troisieme possibilité. 2400
r
Q i @\0«&
Q@ <:| FOURY & W soumczz<:__\_|
AN
1

2500

2,5 m de cable électrique

ARMOIRE
ELECTRIQUE

Armoire électrique
fixée au sol.
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Motoréducteur 24V courant continu.
Variation de vitesse par hacheur
piloté par potentiométre multitours
ou par sortie analogique 0 -10V de
l'automate (sur version pilotage).
Transmission par chaines et pignons.

Tunnel de chauffe équipé de deux résistances de 1500W,

chacune en 230V.

Ventilation par moteur asynchrone triphasé 230V/400V 0,55 kW.
Régulation de température par régulateur électronique ou par

automate (version pilotage).

Prise de l'information "température" par thermocouple "T" et

(pour l'option analogique) par thermocouple "J".
Thermostat de sécurité.

TRANSPORT A CHAINES |

| TUNNEL DE RETRACTION

Vérin pneumatique, diamétre 25 mm, course 160mm, ( soudeuse ).

Vérin pneumatique, diamétre 25 mm, course 125mm, ( immobilisation des

briquettes).

Douilles a billes et colonnes rectifiées pour les guidages.

Soudure par fils de résistances téflonnés, commandée par carte électronique.

GUILLOTINE-SOUDEUSE |

| SUPPORTS BOBINES |

e

<:| FOUR SOUDAGE <__L|
POSTE DE TAPIS o]
DECHARGEMENT
Q)
&V’O
@)
s/
QO
=
&
POSTE DE —> «\\00
CHARGEMENT S o
<
o o
ARMOIRE QQQ \300
ELECTRIQUE ¥
S
Q\

POUSSOIR

N

| POUSSOIR

| TAPIS A BANDE |

| COMPACTEUR

DECHIQUETEUSE

Choix d'emballage d'une ou deux briquettes. .
Cellule photo-électrique en barrage.

Bobines de film polyéthyléne non polluant lors de la combustion.
Roulement anti-retour.
Détecteur ultrasonique a sortie 0-10V.

Vérin pneumatique sans tige, diametre 16 mm, course 300 mm.
Détection briquette par cellule photo-électrique reflex.

Bande transporteuse animée par un rouleau motorisé a vitesse fixe
400V 20W.

Le compacteur se compose d'une matrice et piston hydraulique.

Vérin hydraulique diamétre 50mm, course 200 mm, avec trois capteurs a
galet, dont un permettant le réglage en hauteur de la briquette en papier.
Centrale hydraulique 25 litres avec moteur triphasé 230V/400V, 1,5kW.
Pompe a engrenages, clapet de protection, limiteur de pression 100 bar,
manométre et filtre.

Capteur de pression analogique 0-10V (avec option analogique)

Tiroir pneumatique: Verin pneumatique diamétre 63mm,course 200 mm
permettant la sortie de la briquette du compacteur

La déchiqueteuse est constituée de deux rangées de molettes en acier,
entrainées en rotation par un moteur électrique 230V, et des pignons,
permettant de découper, en bandelettes de 4mm de largeur, des feuilles
de 210mm de large ( format A4).

La rotation du moteur est déclenchée par une cellule ( proximité ) qui
détecte la présence d'une feuille a déchiqueter.

L'interrupteur de mise sous tension posséde 3 positions : "marche avant",
"arrét", "marche arriére".

Les bandelettes tombées dans le bac sont évacuées par soufflage

vers le compactage.
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Cycle

Sécurité Marche / Arrét
Auto / Manu

W éléct. W pneu.

>

F AB RIQUER DES Informations de controle

Feuille de papier format A4 BRIQUETTES DE
" PAPIER AEREES
ET ENROBEES

Briquette de papier enrobée

Film plastique ~
Machine Ecolpar
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Cycle
Auto / Manu

Marche / Arrét

l

Sécurité

Informations de contrdle
GERER LES >
INFORMATIONS Informations de commande
—D 1 )
Infos J
capteurs Zr Armoire A h
d'automatisme N
-
! ’
W élect. TRANSFORMER [y
A o L'ENERGIE
Groupe
\v \v hydraulique
Lanieres de papier
D DECHIQUETER LA
Papier A4 FEUILLE DE PAPIER |Infos capteurs AV AV
T 3 [ Briquette formée
FORMER LA
W pneu. ZrDéchiqueteur BRIQUETTE ﬁiapteurs
> 4
\VA \VA
ZrFormeuse Briquettes enrobées
ENROBER LES
\ ™ BRIQUETTES
. . Infos capteurs
Film plastique DEUX A DEUX
5
TEnrobeuse
- / /
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lSécurité Infos de commande
A A
/N
~
Laniéres de papier N MELER ET Infos( de contrdle
VEHICULER LES | A
Lanicres mélées
RN LANIERES
1
T Soufleuse
AVA AVA
W pneu. ) .| COMPACTER LA 7
< . .
W hydrau. BRIQUETTE Briquette compactée
)
2
TCompacteur
\VA \VA
5 EVACUER LA
\_ BRIQUETTE Briquette formée
3
T Vérin d'évacuation
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lSécurité Infos de commande
N N N
N\
l | \
Briquette formée
VEHICULER LA [{ooe N
BRIQUETTE en position
—
T Tapis v v
Film ENVELOPPER
plastique N DEUX Briquette )
veloppé
BRIQUETTES eeoppee
r 4 2
W pneu. < TEnveloppeuse v v
SOUDER ET J
W élec COUPER LE Enveloppe
. ) L soudée
< > FILM
3
TSoudeuse
L L Infos
capteurs
RETRACTER
\_ LE FILM Briquette enrobées
4
T Four tunnel
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W élec. Sécurité Infos de commande
/N
4 N\
N\
4 N N\
N\
( A
b
w
TRANSFORMER calorifique
D L'ENERGIE \
1
TRésistances \vi \vi
[ W calorifique
HOMOGENEISER homogéné
LA CHALEUR )
—
2
AV \v4 TVentilateur
L VEHICULER LA Briquettes dans enveloppe en mouvement
BRIQUETTE )

Briquette

dans 3

enveloppe

soudée

Tapis a chaines v v
Infos capteurs
5 CHAUFFER >
LE FILM Briquette enrobées
~ >
4

T Tunnel
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RACCORDEMENT ELECTRIQUE

Le raccordement électrique se fera par un cable 5 conducteurs de 2,5 mm? dont un conducteur
vert/jaune a partir d'une source triphasé 400V + neutre + terre, régime TT.

Le cable doit étre du type H 07 RNF 5 G 2.5%
Le cable doit passer par le presse étoupe situé sur la partie supérieure de l'armoire électrique.

Le schéma ci-dessous indique 1'emplacement du bornier XD, en haut, a gauche, dans I'armoire
électrique.

Effectuer le raccordement dans 1'ordre suivant:
le neutre, les phases 1,2,3, puis le conducteur de protection (fil vert/jaune).

Mettre en place sur les conducteurs ci-dessus, les manchons oranges fournis.
Remettre en place les capots de protection sur le bornier XD.

XD DISJ

RACCORDEMENT PNEUMATIQUE

Le raccordement pneumatique se fera par un tube de 6 x 8 mm ou par un tuyau en PVC tressé
010 intérieur sur le raccord situé a I'entrée de 1'ensemble conditionnement (Deux raccords vous
sont fournis, a savoir un raccord rapide 6/8 et un raccord cannelé pour tuyau ¢10 int.).

Le fonctionnement de la vanne cadenassable est expliqué sur le schéma ci-dessous.

VUE DE FACE

Pressostat /

Alimentation en air

g Ry

A\

VUE DE DESSUS i/ Fermé Régulateur

Ouvert —>

La pression du réseau sera comprise entre 6 et 8 bars.

Attention : un débit d'air trop faible (machine installée en fin de réseau par exemple) peut
provoquer des dysfonctionnements au moment du souflage des bandelettes de papier.

Ouvrir la vanne et régler la pression a 6 bars grace au bouton rouge situé au sommet du
régulateur.

Important : Le pressostat ne détecte que d'importantes chutes de pression (en dessous de
3 bars).
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PREMIERE MISE EN SERVICE

Vérifier la présence de 'alimentation en air comprimé.

Vérifier 1'état du disjoncteur (position ON).

Mettre sous tension en manoeuvrant l'interrupteur sectionneur situé sur le coté de l'armoire.
Le voyant blanc "sous tension" et le voyant rouge "arrét général" s'allument.

Mettre le commutateur rotatif 3 positions en position verticale.

Appuyer sur le bouton poussoir "Réarmement".
Le voyant rouge s'éteint si les sécurités sont "OK": portes fermées, arréts d'urgence non
enclenchés, pas de défauts thermiques des moteurs, présence d'air (pour les machines équipées

d'un pressostat). Le voyants vert "En service" s'allume.

Appuyer sur le bouton poussoir "Départ cycle"ou placer le commutateur "Arrét-Marche" sur
"Marche" (Suivant armoire).

Appuyer sur "Remise a zéro" (sous 1'impulsion, les moteurs tournent un court instant).
Vérifier le sens de rotation du moteur de la centrale hydraulique: une fléche rouge indique le
sens de rotation obligatoire. Si le sens de rotation n'est pas satisfaisant, inverser 2 phases au

niveau du bornier XD.

(ATTENTION, DEBRANCHER L'ALIMENTATION AVANT DE PROCEDER A
CETTE INVERSION).

Par réglage en usine, lorsque le moteur de la centrale a un sens de rotation correct,
les autres moteurs tournent correctement.

LE SYSTEME EST PRET A FONCTIONNER.

e Y
Ne pas mettre la main dans le tunnel de chauffe
Ne rien poser, et surtout pas d'objets en maticre plastique sur le tunnel de chauffe
Ne pas introduire d'objets métalliques dans la déchiqueteuse
Ne pas obstruer les orifices de ventilation des moteurs
Ne pas modifier les réglages : positions des capteurs
potentiometre
température du four
pression

MISE EN PLACE DES BOBINES DE FILM RETRACTABLE

\Ne pas introduire d'outils dans la cartérisation en tole perforée

Vérin de soudage '*

Sens du déroulement

BON MAUVAIS

Pour réaliser la premiére soudure:

- bien aligner les deux bandes de film (ci-contre),

- suivre la procedure : grafcet de conduite manuelle.
-ou a partir de la console de dialogue MAGELIS (uniquement sur version pilotage)

- Mettre le commutateur "Réglage-Manu-Auto" sur "Manu",
- Mettre le commutateur "Arrét-Marche" sur "Arrét" ou appuyer sur le BP "Arrét"
(suivant armoire),
- Appuyer sur la touche F12 de la console de dialogue pendant plus de 4secondes.
(lancement du cycle "Premiére soudure")
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PROCEDURE DE FONCTIONNEMENT

Alimenter la machine en air comprimé (cf page 1.5.1).

Mettre sous tension en manoeuvrant l'interrupteur sectionneur sur "1" situé sur le c6té
de l'armoire.

Le voyant blanc "Sous tension" et le voyant rouge "Arrét général" s'allument. L'automate et
le terminal de dialogue s'initialisent.

Attendre la fin d'initialisation.

Mettre le commutateur rotatif 3 positions en position verticale.

Si présent sur l'armoire mettre le commutateur rotatif "Arrét-Marche" sur la position "Arrét".
Appuyer sur le bouton poussoir "Réarmement".

Si toutes les sécurités sont "OK" :

Arréts d'urgence non enclenchés,

Porte fermées,

Relais thermiques non déclenchés,

Présence d'air,
le voyant rouge "Arrét général" s'éteint et le voyant vert "En service" s'allume si le cycle
d'initialisation de I'automate et du terminal de dialogue est "OK" (chien de garde automate a
l'état "1").

Appuyer sur "Remise a zéro".

Sélectionner le mode souhaité a 1'aide du commutateur
rotatif.

En position "Réglage" sur version pilotage et dialogue ou ""Manu" sur version standard:

Mettre le commutateur "Arrét/Marche" sur la position "Marche" ou appuyer sur le bouton
poussoir "Départ cycle" (suivant armoire).
Le cycle de fonctionnement est prét a démarrer.

L'appui sur le bouton poussoir "Phase/Phase" permet de dérouler un cycle légerement
différent du cycle automatique.

En effet ce cycle est un cycle de fonctionnement a vide et par conséquent quelques
opérations se font sans présence du papier (déchiquetage par exemple) et d'autres ne
s'executent pas (transfert par soufflerie).

En position "Manu" (uniquement sur version pilotage et dialogue) :

La position "Manu" permet de remettre la machine en état initial par appui sur le bouton
poussoir "Remise a zéro".
Dans cette position, nous avons accés aux touches de la console Magelis :
el

F1 :Menu réglages
F2 : Menu compteurs
F3 :Déchiquetage
F4 : Tunnel de chauffe
F5 : Tapis a bande
F6 : Compactage

F7 : Trans. a chaines
F8 : Soufflerie

F9 : Vérin tiroir

F10 : Vérin poussoir
F11 : Soudure film
F12 : Page principale

En position "Auto" :
Mettre le commutateur "Arrét/Marche" sur la position "Marche" ou appuyer sur le bouton
poussoir "Départ cycle" (suivant armoire).

Le cycle de fonctionnement automatique est prét a démarrer.

Introduire des feuilles dans le broyeur.

Remarques (pour version pilotage et dialogue uniquement) :

En position "Réglage" et "Auto", 1'opérateur peut avoir accés aux touches F1, F2 et F12

du terminal de dialogue (Touches allumées).
Version :  Toutes options

Dessiné par: L. DETROYAT | Date: 17 Avril2001| Page: 2.1

Dossier : gcal%aﬁ BEMA

PROCEDURE DE 0 ViNAY
FONCTIONNEMENT TEL.04.76.36.72.88

FAX.04.76.36.76.34

Ce document, propriété de BEMA, ne peut étre utilisé, communiqué, donné ou reproduit sans autorisation écrite.




CONDUITE DU SYSTEME

Position "Manu":
Cette position permet de piloter les différentes tiches indépendement les unes des autres.
Pour accéder a ce mode il faut :

- Mettre le systéme sur arrét.
- Mettre le commutateur 3 positions en position verticale.
- Appuyer sur le bouton poussoir "Remise a zéro".
L'intégralité des touches de fonction s'allument (touches accéssibles).

Pour les touches F1 et F2 se reporter a la page 2.3.1 et 2.3.2.

F3 — Déchiquetage :
L'action sur la touche F3 du terminal de dialogue lance le moteur de la déchiqueteuse
pendant une temporisation.

F4 - Tunnel de chauffe :

L'action sur la touche F4 du terminal de dialogue met en marche la régulation thermique du
tunnel de chauffe. Un second appui sur cette touche arréte cette régulation.
Pour modifier les différents parameétres de régulation voir page 2.3.1

F5 - Tapis a bande :
L'action sur la touche F5 du terminal de dialogue lance la rotation du tapis a bande.
Un second appui sur cette touche arréte cette rotation.

F6 — Compactage :

L'action sur la touche F6 du terminal de dialogue lance un cycle de compactage.
Le piston de compactage descend jusqu'a atteindre la pression maxi (réglage sur le pressostat),
puis remonte dans sa position initiale.

F7 - Transport a chaines :

L'action sur la touche F7 du terminal de dialogue lance la rotation du transporteur.
Un second appui sur cette touche arréte cette rotation.

Si le systéme est équipé de I'option codeur, l'action sur la touche fait afficher une nouvelle
page Magelis sur laquelle il est possible de paramétrer une consigne de vitesse. Ensuite en
actionnant F8 de fagon impulsionnelle la rotation transfert se lance ou s'arréte. Pendant les
mouvements il est possible de lire la vitesse courante ainsi que la position actuelle de la
briquette par rapport au passage devant la cellule barrage (fibre optique).

F8 — Soufflerie :
L'action sur la touche F8 du terminal de dialogue provoque un soufflage (transfert des
bandelettes vers compacteur)

F9 - Vérin tiroir :
L'action sur la touche F9 du terminal de dialogue lance un petit cycle :
- Le tiroir sous compacteur se retire.
- Le compacteur opere deux descentes.
- Compacteur en pression, le tiroir ressort afin d'évacuer la briquette.
- Le compacteur remonte.

F10 — Vérin poussoir :
L'action sur la touche F10 du terminal de dialogue fait sortir le vérin poussoir.
Un second appui sur cette touche provoque le retour du vérin.

F11 - Soudure film :
L'action sur la touche F11 du terminal de dialogue lance un cycle de soudure film :
- descente du vérin presseur.
- descente du vérin de soudeuse.
- soudure pendant 15 secondes.
- remonté du vérin de soudeuse.
- remonté du vérin presseur.
Attention : Ce cycle ne s'effectue que si une briquette est présente devant la détection
(cellule photoélectrique montée en barrage)

F12 - Page principale :
L'action sur la touche F12 du terminal de dialogue fait afficher la page principale.
Nota : Un appui prolongé sur cette touche (>4s) provoque le cycle de "premiére soudure",
permettant de réaliser la soudure des deux films polyéthyléne lors de la mise en place de
nouveaux rouleaux. (Voir page 1.5.2 §"Mise en place des bobines de film rétractable").
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N

Position "Auto" :
Cette position permet de lancer le cycle "Auto".
Pour accéder a ce mode il faut :

- Mettre le systéme sur arrét.

- Mettre le commutateur 3 positions en position verticale.

- Appuyer sur le bouton poussoir "Remise a zéro".

- Placer le commutateur sur la position "Auto".

- Mettre le commutateur "Marche/arrét" sur "Marche" ou appuyer sur "Départ cycle"
(suivant armoire)

Le systéme est prét a fonctionner en décrivant le cycle suivant :

Dés présence feuilles dans le chargeur, la déchiqueteuse se met en route et déchiquette une
série de feuilles. Ces feuilles sont transférées par souftlage dans le compacteur hydraulique
qui vient appliquer une pression de 100 bars sur ce petit amas.

11 faut de nouveau recommencer ce cycle jusqu'a obtention d'une double information :
pressostat hydraulique et capteur de hauteur briquette pour lancer le cycle de "compactage".
Ce cycle comporte trois allers-retours du vérin hydraulique avec un maintient de 3 secondes
de la pression sur la briquette a chaque descente (La briquette vient d'étre formée). Le sabot
sur lequel la briquette vient d'étre formée se retire, le compacteur descend, placant ainsi la
briquette devant le sabot.

Celui-ci ressort, évacuant ainsi la briquette du compacteur.

La briquette est transférée vers le poussoir. (Nb. Le cycle de déchiquetage/compactage peut
reprendre en temps masqué.)

Le poussoir place alors la briquette au poste de soudage, entre deux bandes de film
polyéthyléne. Si la machine est en configuration 2 briquettes, il faut produire une autre
briquette pour un emballage par lot de deux et ainsi poursuivre le cycle.

Si la machine est en configuration 1 briquette, le cycle se poursuit. Le vérin presseur descend
afin de maintenir le lot (1 ou 2) en position, puis la soudeuse descend. La soudure dure
quelques secondes. La soudeuse remonte, puis le vérin presseur en fait de méme.

Le lot est alors convoyé vers la sortie en passant au travers d'un four qui rétracte le film autour
du lot.

Transfert par 4, fijm

convoyeur

Rétraction 2 chaines

du film
plastique

POSTE DE
DECHARGEMENT

Option chargeur

POSTE DE
CHARGEMENT
Déchiquetage
Compactage
Soudage et Fe}lille.s a
découpage détruire

Récupération
des
briquettes

I Constitution

Transfert par
tapis a bande Soufflage des
bandelettes
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Chargement des feuilles :

1- Chargeur manuel :
(fig. 1)

Introduire une série de feuilles (4 maxi) dans le chargeur. Le cycle J
se lance dés détection des feuilles.
Faire attention a ne pas introduire d'objet métallique (trombone,

agraffe, etc...).

2- Chargeur automatique (option) :
(fig. 2)

Placer un paquet de 2cm de feuilles A4 dans le chargeur
automatique. Ce chargement peut s'effectuer soit chargeur en
position incliné, soit chargeur en position horizontale. Dans ce
dernier cas, il faut appuyer sur le bouton du coulisseau afin de
libérer celui-ci (fig 3) et le positionner horizontalement (fig. 4).

Apres avoir placer les feuilles, remettre le chargeur en position incliné.

Appuyer ensuite sur le bouton "Défaut" pour partir dans le cycle. Le chargeur opére alors de fagon
autonome, jusqu'a se qu'il soit vide. Une fois vide le message "Chargeur vide" apparait sur le Magelis et le
voyant défaut s'allume. Procéder comme décrit ci-dessus pour recharger et repartir dans le cycle.

Déchiquetage :

Les feuilles provenant du chargeur sont déchiquetées en fines lamelles (environ 4mm)
avant de tomber dans le bac de soufflerie.
Le systéme déchiqueteur est un systéme du commerce (intégré). Il est composé de deux
rouleaux a galet qui déchiquettent le papier. L'entrainement de ces rouleaux est assuré par un
moteur monophasé 230V.
Sur la fagade transparente de la déchiqueteuse se trouve un commutateur raccordé en direct
sur le moteur (cf schéma élec. folio 4/26 page 3.2.4). De ce fait les actions sur le commutateur
sont prioritaires sur l'automatisme. Il faut donc que le commutateur soit sur la position 1 pour
le fonctionnement automatique.
La position 0 sert & arréter le moteur.
La position R sert a inverser le sens de rotation du moteur pour effectuer un
éventuel débourrage.

Transfert des bandelettes vers le compacteur : (fig. 6)

Ce transfert s'effectue par soufflage. Le bac de soufflerie est équipé de 4 buses de
soufflage:
- 2 non visibles servant a créer un flux d'air (rep. 1)
- 2 visibles servant a pousser les bandelettes vers le
compacteur (rep. 2)

Compactage : (fig. 7-9) 1 4

Le compactage décrit deux cycles différents.

- Un cycle simple : un aller-retour a chaque transfert de
feuilles (chargeur manuel) ou tous les 4 transferts (option chargeur
automatique).

- Un cycle de "compactage": quand 1'automate regoit
l'information de pression (rep. 2)(piston en appui sur la briquette)
donnée par le pressostat de la centrale hydraulique et I'information
de hauteur donnée par le capteur a galet du réglage de hauteur (rep.
1), il lance le cycle de compactage.

Ce cycle comprend trois
descentes-montées, avec un
maintient en position basse
pendant 3 secondes a 100
bars. 2

Ensuite ce cycle se déroule
comme indiqué ci-dessous :

- ouverture du tiroir (fig. 9)

- cycle de 2 allers-retours du compacteur avec arrét en
position basse et sous pression

- fermeture du tiroir qui évacue ainsi la briquette

- ouverture et fermeture du tiroir, pendant la remonté du compacteur

Nb : Lors du cycle de compactage (3 descentes), il peut arriver que le compacteur
s'arréte en position basse lors de la premiere descente. Le message "Attente température”
apparait sur le Magelis. L'automatisme attend dans cette position que le four soit a
température. Il reprendra normalement le cycle dés obtention de cette information.
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Tapis a bande :

Deés sortie de la briquette du compacteur, le tapis se met en rotation. La rotation du tapis
s'arréte a la fin d'une temporisation.
Aprés arrét, l'automatisme s'assure de la présence de la briquette &
l'aide de la cellule réflex (rep. 1).

Si la briquette est présente, le cycle se poursuit.

Si la briquette est absente, le voyant défaut s'allume est le
message "alarme défaut tapis" apparait.

Deux possibilitées s'offrent a 1'utilisateur pour remettre en service
I'équipement :

ler cas : (briquette non défectueuse)

- ouvrir la porte d'acces a la soudeuse

- saisir la briquette qui est restée bloquée.

- mettre la briquette sous le poussoir (position normal de celle-ci apres rotation).

- fermer la porte d'accés.

- réarmer l'armoire a I'aide du bouton réarmement.

- appuyer sur le bouton "Départ cycle" ou si l'armoire est équipée d'un commutateur
"Marche/arrét", passer successivement sur arrét puis sur marche.

- appuyer sur le voyant défaut afin d'acquiter celui-ci.

La machine reprend son cycle.

2eme cas : (briquette défectueuse)
- ouvrir la porte d'acces a la soudeuse.
- saisir la briquette qui est restée bloquée.
- sortir la briquette de la machine.
- fermer la porte d'accés.
- réarmer l'armoire a I'aide du bouton réarmement.
- Placer le commutateur 3 positions en position verticale "Manu".
- Appuyer sur RAZ.
La machine est préte pour effectuer un nouveau cycle.

Transfert au poste de soudage :

Aprés rotation du tapis la briquette est transférée par le vérin poussoir vers le poste de
soudage.

Soudage :
Le faisceau de la détection barrage sert a lancer le cycle de soudure. Par conséquent si

I'équipement est réglé pour produire des briquettes par lot de deux, il faudra produire deux
briquettes pour lancer ce cycle.

11 se déroule comme indiqué :

- descente du vérin presseur

- descente du vérin de soudeuse (effectué en 2 temps afin de détendre le film sous la
soudeuse)

- soudure du film pendant 15s

- remonté de la soudeuse

- remonté du vérin presseur

Transport a chaines :

Apres soudage la rotation du transporteur a chaines commence. Elle sera stoppée a la fin
d'une temporisation.
La rotation s'effectue suivant deux vitesses différentes parameétrables par 'opérateur (cf page
2.3.0). La premiére vitesse concerne le parcours avant four (rapide) et la deuxiéme vitesse
démarre a I'entrée du four (lente).

Si la machine est équipé de 'option asservissement, la rotation s'effectue suivant trois
vitesses différentes paramétrables par 1'opérateur (cf page 2.3.1). Les cahngements de vitesse
se font a des positions parameétrables par 1'opérateur ainsi que la position d'arrét du
transporteur.

Rétraction :
La rétraction du film polyéthyléne s'opére a l'intérieur du four chauffé aux environs de 165

a 170°C. Elle dépend de deux critéres : la temperature et le temps resté a cette température
(temps de passage dans le four).

Les briquettes produites peuvent étre récupérées dans le bac de récupération en
sortie de machine.
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Terminal de dialogue:

Le terminal de dialogue posséde 2 ligne de 20 caractéres chacune, toutefois une page application (page affichée) peut contenir plus de 2 lignes. Dans ce cas la LED de la fléche
descendante s'allume, indiquant et permettant 1'acces a la suite de la page.

Appel de la page des compteurs
de briquettes et de lots

Appel de la page d'accés
au différents réglages

Pilotage de la déchiqueteuse
en mode manuel

Pilotage de la rotation du tapis
a bande en manuel

Pilotage du cycle de compactage

Menu
réglages

Menu
compteurs

Pilotage de la régulation du
tunnel de chauffe en manuel

Nota : Lorsqu'une action est possible la LED associée a la touche permettant I'action est allumée.
Lorsque qu'un champs a I'écran est modifiable, l'appui sur la touche "MOD" rend accessible se champ et
la modification se fait soit par saisie au pavé numérique, soit par incrémentation via les fléches. Si
plusieurs champs sont présents a I'écran, la touche "MOD" permet de passer de champs en champs.

La validation de saisie se fait par la touche "ENTER".

MAGELIS

Page
principale

Pilotage du cycle vérin
tiroir en mode manuel

Pilotage de la rotation du
transport a chaine en mode
manuel

Pilotage de la souftlerie en
mode manuel

Pilotage du vérin poussoir
en mode manuel

Appel de la page principale

Pilotage du cycle de soudure
du film en mode manuel
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MODES DE MARCHES ET D'ARRETS

Modes de marches :
Le commuateur 3 positions permet de sélectionner le mode souhaité.

Le bouton "Départ cycle" ou le commutateur "Marche/Arrét" (suivant armoire) par un front
montant sur "Marche" permet de lancer le cycle automatique.

En position "Manu" du commutateur 3 positions, le pilotage se fait via les touches Magelis.

Le bouton "Phase/phase" permet d'avancer d'un pas dans le grafcet du mode de
fonctionnement "Réglage".

Modes d'arréts :
Arrét fin de cycle

Le bouton "Arrét" ou le commutateur "Marche/Arrét" (suivant armoire) par un front
descendant de "Marche" permet de faire un arrét fin de cycle. La machine termine le lot de
briquette en cours dans le cycle automatique.

Arrét dans 1'état

Au cours du cycle automatique, le désengagement du cycle en cours par rotation du
commutateur 3 positions, entraine un arrét dans l'état.

Pour repartir dans 1'état, il faut replacer le commutateur sur "Auto" puis faire un front montant
sur "Marche" ou appuyer sur "Départ cycle" (suivant armoire).

Au cours du cycle automatique, un défaut de fonctionnement peut provoquer un arrét dans
l'état. Pour repartir dans I'état, il faut remédier au probléme ayant causé 1'arrét. Pour cela
regarder le(s) message(s) d'alarme présent sur le magelis, le résoudre puis acquitter 'alarme en
appuyant sur le bouton poussoir "Défaut" ou sur la touche "Enter". Ensuite réappuyer sur ce
méme bouton pour relancer le cycle.

Arrét d'urgence

Au cours du cycle automatique, un arrét d'urgence, 'ouverture d'une porte d'acces sécurisée,
un défaut thermique sur un moteur ou la rupture d'alimentation en air provoque un arrét
d'urgence. Pour repartir dans 1'état, il faut remédier au probléme ayant causé l'arrét d'urgence
(cf page 2.4), réarmer 'armoire par appui sur le bouton "Réarmement", puis faire un front
montant sur "Marche" ou appuyer sur "Départ cycle" (suivant armoire).

Les défauts sont affiché sur le Magelis a l'aide d'une page d'alarme. Cette page est constituée

comme suit :
Numéro Nombre
Date de I'alarme Heure de l'alarme d'alarme d'alarmes

\ J

Y ~N | 4 | 4
AXXXXX XXXXX XXX/XXX
Défaut

X

Type de défaut survenue

Nb :Si plusieurs défauts sont présents en méme temps (Nombre d'alarmes >1), il est possible
de visualiser les autres alarmes en les faisant défiler a I'aide des fléches montantes et
descendantes.

Les défauts sont les suivants :

"Vérin soudeuse' : Le vérin soudeuse n'est pas arrivé en fin de course dans le temps qui lui
est imparti.

"Vérin presseur" : Le vérin presseur n'est pas arrivé en fin de course dans le temps qui lui
est imparti.

"Vérin tiroir" : Le vérin tiroir n'est pas arrivé en fin de course dans le temps qui lui est
imparti.

"Vérin hydraulique" : Le vérin de compactage n'est pas arrivé en fin de course dans le
temps qui lui est imparti.

"Vérin poussoir" : Le vérin poussoir n'est pas arrivé en fin de course dans le temps qui lui
est imparti.

"Soudure film" : Ce défaut apparait lors du transfer d'un lot de briquette vers le tunnel de
chauffe, si le lot n'est pas passé devant la fibre optique avant la fin du temps imparti. (Dans ce
cas le lot est slirement resté collé au poste de soudure.)
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"Défaut chargeur" : Ce défaut apparait quand I'axe d'entrainement du chargeur automatique
effectu 4 tours sans qu'une feuille soit détectée dans la déchiqueteuse.

Généralement ce défaut est du a un bourrage en entrée de déchiqueteuse.

(Uniquement si option chargeur)

"Défaut capt. milieu compacteur" : Le vérin hydraulique est arrivé en fin de course bas
(pressostat) sans étre passé sur le capteur milieu (réglage hauteur briquette).

Cause : Le capteur a été déconnecté ; le capteur est défectueux ; le réglage de la hauteur du
capteur a été modifié pendant le cycle et il est maintenat placé plus bas que la fin de course
vérin.

"alarme quantité film" : Le niveau du film (hauteur de film) a atteint "l'alarme basse" film
parametrée par l'opérateur.

"Nombre brigette" : L'automatisme a détecté une discordance entre la valeur paramétée pour
le nombre de briquette par lot, et la réalité¢ du réglage sur la machine.

"alarme défaut tapis" : La briquette n'est pas arrivée au bout du tapis a bande dans le temps
qui lui est imparti.

"Temp four basse" : La température du four a atteint "l'alarme basse" four parametrée par
l'opérateur.

"Temp four haute" : La température du four a atteint "l'alarme haute" four parameétrée par
l'opérateur.

Si l'on sort de la page d'alarme par appui sur la touche "Esc" sans acquiter 'alarme, la led
rouge alarm du terminal de dialogue s'éclaire. On peut revenir a la page d'alarme en appuyant
simultanement sur "Shift" et "Enter". Si le message clignote toujours, c'est qu'il n'a pas été
acquité, et s'il ne clignote pas, c'est qu'il a déja été acquité.
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MODE DE PRODUCTION TOUT DE MEME

Description :

La macine Ecolpap version pilotage, intégre dans sa programmation un mode de "production
tout de méme".

Ce mode de production est un mode de production dégradé, qui permet de continuer la
production (sous certaines conditions) avec un défaut.

En effet, certains défauts de fonctionnement, ne sont pas considérés dangereux pour la
production s'ils se résolvent dans un temps imparti (réglable).

Ces défauts concernent le niveau du film polyéthyléne (hauteur restante), ainsi que la variation
de la température du four (haute et basse).

Les seuils de passage en mode "Production tout de méme" sont réglables par I'opérateur (cf
page 2.3.2) :

Seuil film bas — hauteur paramétrable en milimétres

Seuil température basse — température parametrable en degré Celsius

Seuil température haute — température parameétrable en degré Celsius

Utilisation :
Ce mode de production ne fonctionne qu'en mode automatique.
Lors du franchissement d'un seuil par la température ou par la hauteur film restante,

l'automatisme a deux possibilités d'entrés dans ce mode. Ces deux possibilités sont €galement
réglable par 'opérateur.

1ére possibilité :
Passage automatique :

Au franchissement du seuil, le passage en production tout de méme se fait de fagon
automatique. L'opérateur est informé de ce passage par le message Magelis suivant :

PrOd tOUt méme — Défaut film Oxx mm

Défaut xxxx xxx xx (

Défaut temp xxx °C

2eme possibilité :
Passage manuel :

Au franchissement du seuil, le passage en production tout de méme se fait de fagon manuel.
La machine passe en "arrét dans I'état". L'opérateur est informé du franchissemnt du seuil :

Arrét danS état - Défaut film Oxx mm

Défaut xxxx XXX XX &

Défaut temp xxx °C

L'automatisme attend la validation de l'opérateur pour le passage en production tout de méme.
L'opérateur doit appuyer sur le bouton poussoir "Défaut" ou appuyer sur la touche Magelis
"Enter". Laffichage devient alors :

PrOd tOUt méme — Défaut film Oxx mm

Défaut xxxx XXX XX &

Défaut temp xxx °C

Si a la fin du temps imparti pour ce défaut (programmé par l'opérateur (cf page 2.3.2)), le
probléme n'a pas été résolu (pas de franchissement en sans inverse du seuil), la machine passe
en "Arrét dans I'état".

Si par contre le probléme est résolu avant la fin du temps, la machine repasse en cycle normal.

Nb : Les détails des paramétrages sont donnés page 2.3.1
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REGLAGES

- Hauteur briquette : M

La hauteur de la briquette produite peut étre réglé grace a la molette
situé sur le coté gauche du compacteur. Le réglage se faitde 0 a 5 cm
(briquette compacté sous 100bars).

Renseigner également I'automatisme sur la hauteur réglé via le terminal
de dialogue (F1, puis "Hauteur briquette"). Cette opération n'est utile que
si la machine et équipé de l'option supervision.

- Tarage pression centrale hydraulique :

La centrale est une centrale hydraulique 130bars. Pour le
fonctionnement d' Ecolpap, elle est tarée a 100bars.
Se réglage se fait a I'aide de la vis rep. 1 ci-contre. 1

- Réglage du pressostat : 2>
L'information de fin de course basse du vérin de compactage est donné L

par un pressostat réglable installé sur la centrale. Pour que celui-ci donne

une information, il doit impérativement étre réglé sur une valeure inférieure a 100bars mais

suffisement élevée pour un bon compactage.

Molette de réglage : Rep. 2

Réglage usine : 95bars.

- Soudure film :

La réglette de soudure est piloté par une carte électronique se trouvant dans I'armoire.
Cette carte est équipée de deux voyant : rouge : carte sous tension, verte : soudure en cours.
Elle posséde également 2 commutateurs comme schématisé ci-dessous.

Transfo

3pos 2pos
] W

Le commutateur 2 positions, quand il est positionné a gauche, inhibe la coupe. (non
alimentation du fil de coupe)
Le commutateur 3 positions sert a régler 'intensité dans les fils de soudure.

- Réglage du type de lot :

La machine peut produire 2 types de lot. Des lots simple briquette et des lots double
briquettes.
Pour modifier se réglage, il faut retourner I'émmeteur et le récepteur de la cellule barrage et
changer la casquette du poussoir.

Réglage double briquettes

Réglage simple briquette

Le retournement du barage s'effectue sans outil

Pour le changement de la casquette, placer le poussoir en
position avant.
Dévisser la casquette présente, et placer la nouvelle.

Nb : Grande casquette : briquette double
Petite casquette : briquette simple

Renseigner également l'automatisme sur ce réglage via
le terminal de dialogue (F1, puis "Réglage nb briquette")

- Réglage des vitesses du transporteur a chaines :

Le transporteur se déplace suivant deux vitesses parametrables via le terminal de dialogue
(F1, puis "Réglage vitesse tap").
La premiére vitesse concerne le parcours avant four. Elle est préréglée en usine a 100%.
Lorsque l'opérateur modifie cette vitesse, la valeur de la temporisation permettant de faire le
changement de vitesse a 'entrée du four se modifie automatiquement en conséquence.
La seconde vitesse concerne le restant du parcours. Elle est préreglée en usine a 50%.
Lorsque l'opérateur modifie cette vitesse, la valeur de la temporisation permettant d'arréter le
transporteur se modifie automatiquement en conséquence.
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- Réglage des vitesses du transporteur a chaines (suite) :

Si la machine possede 1'option asservissement, le transporteur se déplace suivant trois
vitesses paramétrables via le terminal de dialogue (F1, puis "Réglage vitesse tap").
Les changements de vitesse s'opéerent a des positions parametrable (P1 et P2) via le terminal de
dialogue a la méme page que les vitesse. Il en est de méme pour le point d'arrét du transporteur
(P3).
D'origine, les point sont placés comme ceci :

Point P3
(briquetteévacuée)
Point P2 Point P1 . .
(sortie four) (entrée four) Fibre optique
| N | :
Vitesse 3 i Vitesse 2 ‘;‘ Vitesse 1 -

- Réglage du tunnel de chauffe :

Le tunnel de chauffe peut réguler jusqu'a 200°C. Au dela, un thermostat de sécurité se
déclenche, coupant ainsi l'alimentation électrique des résistances.
Le réglage de la consigne de température se fait via le terminal de dialogue (F1, puis "Réglage
température").
Réglage d'usine : entre 165 et 170 °C

- Réglage du capteur ultrason :

Se réglage est nécessaire aprés changement du rouleau de poly¢thyléne.

Le principe de réglage du capteur consiste a enregistrer 2 points de mesure a l'intérieur de sa
plage, puis de saisir au Magelis le diamétre du noyau carton du rouleau de polyéthyléne.
Procéder comme suit :

- Placer sur le support de rouleau un rouleau @60mm.

- Appliquer de maniére impulsionnelle, un niveau bas (0V) au fil 505 en borne XH:94.
Le OV est disponible en borne XH:80 (fil 83).

- Placer sur le support de rouleau un rouleau de @170mm.

- Appliquer de maniéere impulsionnelle, un niveau haut (24V) au fil 505 en borne XH:94.
Le 24V est disponible en borne XH:81 (fil 84).

- Mesurer puis saisir au Magelis le diametre du noyau carton de la bobine de film.
(Menu réglage F1, puis réglage film)

MENU TERMINAL DE DIALOGUE

Menu réglage
Réglage température

Réglage nb briquette

Réglage vitesse tap

Réglage param PID

Réglage température

Alarme haute temp : .... °C
Seuil haut temp .°C
Consigne ... °C
Seuil bas temp .. °C
Alarme basse temp : .... °C
Page prec ESC

Page princ ~ F12

Réglage nb briquette

nb:.

Page prec ESC

Page princ ~ F12

Option asservissement

REGLAGES

Réglage vitesse Réglages vitesses
. tapis 2 tapis 2
vitesse 1 :.. % )
vitesse 2 - .. % Vitesse 1 : ... mm/s
Page prec ESC . —> .. mm (P1)
Page princ ~ F12 Vitesse 2 : ... mm/s
—s .. mm(P2)
Réglage param PID Vitesse 3: ... mm/s
gain : .... — .. mm(P3)
temps int : ... -PID -
temps der : .... Gain %
per ech(ailnlt - Temps int.: ... s
per modul : .... T der.:
Page prec ESC Cmps €efs . 8
) Per échant: ... ms
Page princ F12 .
Page princ. F12
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Réglage film

=]

Hauteur briquette

=]

Rég prod tout méme

Page prec F12

Réglage seuil film
hauteur : .... mm
seuil bas : ... Mm
alarme basse : .... mm
o extérieur du noyau
en carton : ..... mm
Page prec ESC

Page princ  F12

Hauteur briquette
.. mm
Page prec ESC
Page princ  F12

Réglage production
tout méme
seuil film bas : .

valeur tempo : .... s\

seuil temp haut : . €———
valeur tempo : .... s

seuil temp bas : . /
valeur tempo : .... s
Page prec ESC
Page princ  F12

Sélection du type de passage en

mode "Prod tout de méme" par
> défilement (fleche haute et

basse) des valeurs :

"Auto" et "Manu"

Paramétres par défaut du systéme :

Il est possible a tout instant de retrouver les paramétres permettant au systéme de fonctionner

de fagon optimum.

Ces paramétres originaux sont contenus dans 1'automate. Pour les recharger, la machine doit
étre hors cycle, commutateur en position vertical.
L'appui simultané sur les boutons "Phase/Phase" et "Remise a zéro" provoque le rechargement

de ces valeures.

Menu compteur

Nb briquette :
Nblot1:
Nblot 2 :

Total briquette

Totalisateur lot 1

Totalisateur lot 2

RAZ compteur
Page prec

=]

nb total briquette :

nb total de lot 1 :

=]

=]

F11
F12
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CONDITIONS DE PRODUCTION

Pression pneumatique : 6 bar minimum.
Destruction de papier format A4 de grammage compris entre 60 et 100 grammes au m?2

La présence d'agrafes ou de trombones peut entrainer la destruction des molettes de
déchiquetage.

Vider la boite de récupération réguliérement et au moins toutes les dix briquettes.

CADENCE

Engager une seule série de feuilles (4 au maximum) par cycle.

Attendre 1'é¢jection des bandelettes déchiquetées avant d'engager une nouvelle série.

SECURITE

Les deux portes sont équipées de sécurités électriques a clés. L'ouverture de 1'une d'entre
elles, par exemple pour extraire un bourrage provoque automatiquement un arrét d'urgence.

Aprés fermeture des portes, la procédure de remise en service doit étre appliquée (voir ci-
contre).

Les autres carters sont des éléments fixes maintenus par vis, ils seront démontés uniquement
par un agent de maintenance habilité.

Une coupure de l'alimentation pneumatique provoque automatiquement un arrét d'urgence.

Aprés retour de l'air, la procédure de remise en service doit étre appliquée (voir ci-contre).

CONTROLES

Les réglages de pression, température, vitesse doivent étre contrdlés régulierement.

PROCEDURE D'ARRET D'URGENCE ET DE REMISE EN SERVICE

L'action sur les boutons "coup de poing" sur l'armoire ou sur la machine, l'ouverture d'une
des deux portes, un défaut thermique des moteurs ou encore une coupure d'alimentation en air
provoque un arrét général et arrét d'urgence.

Deux cas peuvent se présenter:
1° L'opérateur désire poursuivre le cycle commencé.

- Déverouiller l'arrét d'urgence ou refermer la porte ou actionner le bouton du relais
thermique ou rétablir I'alimentation en air.

- Appuyer sur le bouton poussoir "Réarmement".

- Appuyer sur le bouton "Départ cycle" ou mettre le commutateur "Arrét-Marche"
sur "Marche" (suivant armoire) pour reprendre le cycle automatique, ou appuyer sur le bouton
"Phase/phase" pour reprendre le cycle réglage (uniquement sur la version pilotage).

2° L'opérateur préfere mettre fin au cycle qu'il a commencé.

- Déverrouiller l'arrét d'urgence (ou fermer la porte ou actionner le bouton du relais
thermique ou retablir l'alimentation en air).

- Mettre le sélecteur rotatif 3 positions en position verticale.

- Appuyer sur le bouton poussoir "Réarmement".

- Appuyer sur le bouton poussoir "Remise a zéro".

Le systéme est prét a recommencer, dans le mode désiré.
NOTA:

- Avant d'engager cette procédure, vérifier que l'arrét du systéme n'a pas laissé de
résidus de production.

- Aprés un arrét d'urgence ou arrét général, vérifier et dégager si besoin les pieces
susceptibles d'étre restée dans le tunnel de rétraction.
Attention :Attendre que la température intérieure du four baisse afin d'éviter tout risque de
brilures.

- Sur coupure d'énergie ou retour d'énergie, il existe des mouvements risuduels au
niveau de la soudeuse et du presseur. Ces deux mouvements ne sont pas dangereux, ni pour

'opérateur, ni pour la machine.
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| CONSIGNES DE SECURITE |

| Destinées a 1'opérateur |

Ne pas mettre la main dans le tunnel de chauffe
Ne rien poser, et surtout pas d'objets en matiere plastique sur le tunnel de chauffe
Ne pas introduire d'objets métalliques dans la déchiqueteuse
Ne pas obstruer les orifices de ventilation des moteurs
Ne pas modifier les réglages : positions des capteurs
potentiométre
température du four
pression

Ne pas introduire d'outils dans la cartérisation en tdle perforée

Destinées a 1'agent de maintenance

ATTENTION:
L'ouverture de la porte de l'armoire électrique ne coupe pas les énergies.

L'ouverture des carters protégeant I'acces au vérin hydraulique ne coupe
pas les énergies.

L'ensemble des carters vissés ne provoque pas la coupure d'energie lors
de leur démontage. Le cycle peut fonctionner normalement en leur absence.

Malgré l'arrét total de la machine, la température du tunnel de chauffe
reste élevée pendant un temps assez long. Attendre que la température soit
proche de la température ambiante pour faire une intervention dans le four.

Effectuer le minimum de contrdles sous tension.

Ne pas modifier le programme de l'automate sans un ordre de travail.

Ne pas modifier le cablage électrique sans un ordre de travail.

Ne pas modifier les éléments mécaniques sans un ordre de travail.

Ne pas modifier le calibre et le type des fusibles.

Ne pas modifier le réglage des protections thermiques.

Pour toutes interventions ne nécessitant pas la présence d'air ou
d'électricité, la machine doit étre consigné.
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| CONSIGNATIONS DES ENERGIES |

| Neutralisation électrique |

Mode opératoire :

Cette consignation doit étre réalisé par une personne habilité et désigné par
le chef d'établissement.

- Arréter le systéme par I'action sur le commutateur rotatif pour une
version standard"Manu-0-Auto" en le positionnant sur la position "0" ou
pour une version pilotage "reglage-manu-Auto" en le positionnant sur
"Manu" .

- Ouvrir l'interrupteur sectionneur en le basculant sur la position "0".

- Mettre en place un cadenas sur l'interrupteur sectionneur et vérifier son
accrochage.

- Faire une identification de 'ouvrage.

- Vérifier l'absence de tension a I'aide d'un V.A.T. (Vérificateur
d'Absence de Tension) répondant a la norme NF C 18-310.

Nota: Immédiatement avant chaque opération effectuée avec ce matériel et
immédiatement aprés cette opération, il est indispensable de vérifier son bon fonctionnement.

Si le cadenas est bien en place, la condamnation est alors effective.
La purge électrique est sans objet pour ce systéme.

Séparation électrique : Ouverture de l'interrupteur sectionneur.
Condamnation électrique : Cadenas sur cet interrupteur.

Purge : Sans objet.

La neutralisation électrique provoque la neutralisation hydraulique.
La vérification de I'absence de pression se fait a I'aide du manométre
7G situé sur la centrale hydraulique.

Neutralisation pneumatique

Mode opératoire :
Suivre la méme procédure que 1'électrique, a savoir :

- Arréter le systéme par 'action sur le commutateur rotatif "Manu - 0 -
Auto" en le positionnant sur la position "0".

- Ouvrir 'interrupteur sectionneur en le basculant sur la position "0".

- Vérifier l'absence de tension comme indiqué ci-contre.

- Ouvrir la vanne d'arrét trois voies.

- Vérifier l'absence de pression a I'aide du manometre.
Sile V.A.T. indique qu'il n'y a plus de tension, et si I'aiguille du manomeétre
est sur "0", c'est qu'il y a absence de pression.
La séparation est alors effective.

- Mettre en place un cadenas sur la vanne d'arrét trois voies et vérifier son
accrochage.

Si le cadenas tient bien en place, la condamnation est effectuée.

La purge pneumatique est réalisé par I'¢lectrovanne de sectionnement
et par la vanne d'arrét trois voies. Cette purge est automatique.

Séparation pneumatique : Quverture de la vanne d'arrét trois voies.
Condamnation pneumatique : Cadenas sur cette vanne.

Purge pneumatique : Automatique par cette méme vanne.

Il n'y a aucune autre source d'energie sur ce systéme.

Une fois ces opérations réalisées, le systéme est consigné |
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2 3 4 5 6 7 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22
bornier / connecteur

- XA : bornier armoire WA : cable d'alimentation général

- XB : connecteur de puissance WB : céble de puissance

- XC : connecteur basse tension WC : céble de commande

- XD : bornier alimentation armoire WD : cable alimentation four

- XE : bornier soudeuse WE : cable ventilation four

- XF : bornier variateur WEF : cable option ana et PSPA

- XG : bornier de puissance sur machine WG : cable puissance déchiqueteuse, chargeur

- XH : bornier de commande sur machine WH : cable terminal de dialogue

- XI :bornier tunnel de chauffe WI : cable thermocouple J option analogique

- XJ :connecteur option ana, PSPA et chargeur W1 : cable commande déchiqueteuse, chargeur

- XK : bornier déchiqueteuse WK : cable moteur centrale hydraulique

- XL : douille de 4 mm option ana WL : cable moteur transporteur a bande

- XM : Répartiteur WM : cable soudeuse

- XN : Bornier soudeuse (machine) WN : cable option asservissement

- XO : Connecteur soudeuse WO : cable vitesse (analogique)
WP : cable position (CNT1)
WR : céble thermocouple T
WS : céble AU controle
WT : cable Arrét d'urgence
WU : cable clés de sécurité 1
WV : cable clés de sécurité 2
WW : cable pressostat pneumatique
WX : cable pressastat hydraulique
W1 : cable souflage
W2 : cable descente vérin hydraulique
W3 : cable montée vérin hydraulique
W4 : cable entrée vérin tiroir
W5 : cable sortie vérin toroir
W6 : cable entrée poussoir
W7 : cable sortie vérin poussoir
W38 : cable entrée vérin soudeuse
W9 : cable sortie vérin soudeuse
W10 : cable alimentation air
W11 : cable entrée vérin presseur
W12 : cable capteur de pression
W13 : cable sortie vérin presseur
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Remarque : FM nouveau répérage
(Disj) ancien répérage

Implantation armoire

chassis

H [ ]

EMEl FI2 F2 \, F3FI21
XD IS.J) (F1) (F2) (F4) pC) (F5) (F13)
j]]]]]ﬂ Tl I [ ]
sauf opt déport OTMa. Pilotade
programmation Charg, Termin:
A3
(AUT)
AN, Al Répartiteur B4 AlF KA
| g i
Opt Ana, Pilotage 70’“ Analogique
Charg, Terminal
F51 F4 F61 F81 F82 FI1 F7 F10 TI10 72
12 6, (F11, E7, ¥ S, (F9) 3

Supprimeé avec

Option pilotage
K5 4 K6 K8 9 K7 K10
(KM6) (KM1) (KM3) (KM2) 5%?/2} (KM?) (KM3) (KM4)

F52  F62 11 92
DTt DTHY &y (DTHY)

ol |10
H © Ulo

(VAR)
I EL0

(PDD)

ption chargeur

XE

XA
(Il

0000000000 O0OO0O0OO0DO0DO0OOO0DO0OODO0OOO0OOOOOO
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Implantation armoire flanc gauche

HAUT -

QM
Q1)

Options :
analogique,
pilotage,
chargeur,
asservissement.
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Implantation armoire face avant avec repéres.

HI H3 HS5 H4, S9
(VSST) (VENS) (TFAT) (ACDE,DETA)
Blanc Vert Bleu Orange

L] L) L]
L] L ) [ ]

Différentes implantations en fonctions des options

O 0
o [
® °
H2 S8 S10
(VARG) (CPCP) (RAZ)
Rouge Vert Noir
83 S7
vy (AUMA)

Cl

Différentes implantations
en fonctions des options
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Implantation armoire face avant avec étiquettes.

Température
Sous tension En service Atteinte Défaut
. () .
[ . ]

Différentes implantations en fonctions des options

( ] ]
Différentes implantations
> ®|| en fonctions des options
[ ] [ ]
Arrét Général Phase/Phase Remise a zéro Arrét cycle Départ cycle
Arrét d'urgence Manu/ 0/ Auto
Réglages / Manu / Auto
Option pilotage
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Des différences d'implantations sont observées en fonction des options de la machine.

Pour la plaque supérieur (au dessus de I'hublot): ATTENTION LE BOUTON REARMEMENT EST BLEU

0 ° ° ° ° .
S5 R10 S5
(REG)
noon 4
(REAR) o) (REAR)
. [ ) o ] .
Standard. Option pilotage
o ] Vitesse @ ° o .
Réarmement Convoyeur Réarmement
|§| a chaines |§|
noon
. [ ) o ] .

Pour la plaque inférieur (en dessous de I'hublot) :

[ ] [ ] [ ] [ ]
(=23 Ets BEMA
Etude et réalisation d'outillage
et machines spéciales
[ an |
. . . ||oD o cmoooo| o
OO0 oO0oO0 ooo OO
oo © "% oo
A\ hd hd J A\ ® ® J
Standard. Option terminal de dialogue ou pilotage
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Implantation flanc droit

B142 (132

Option analogique

Option déport programmation
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Implantation armoire

Remarques :

- La prise de courant X2 se trouve dans l'armoire sauf dans le cas le 'option déport programmation. Dans ce
dernier cas, elle se situe sur le flanc droit de 'armoire électrique avec la prise Sub D 9 points permettant le déport
de la prise de programmation de I'automate.

- Le coupe circuit porte fusible F121 ainsi que I'alimentation A12 (24V) sont présents dans I'armoire électrique
uniquement dans le cas de 1'option sorties analogique, 1'option pilotage, I'option chargeur et 1'option terminal de
dialogue.

- L'alimentation A14 ainsi que le convertisseur de température en 0-10V ne sont implantés dans I'armoire que dans
le cas de 'option analogique.

- Le coupe circuit porte fusible F82 est supprimé dans le cas de I'implantation de I'armoire avec l'option pilotage.
- Le mini-contacteur K11 est implanté dans I'armoire avec 1'option chargeur automatique de feuilles.

- Le connecteur XJ est implanté sur le flanc gauche avec les options analogique, pilotage, chargeur et
asservissement.

- Le plaque au dessus du hublot permet I'implantation aisé de 1'option pilotage. Elle différe donc seulement dans ce
cas (option pilotage). Le régulateur de température et le potentiométre de variation de vitesse du convoyeur a
chaines ne sont pas implantés dans ce cas.

- Le plaque en dessous du hublot permet I'implantation des deux options avec terminal de dialogue :
Option terminal de dialogue et option pilotage. Un support permet alors une implantation rapide du magélis avec
une lecture facilitée.

- L'étiquette du commutateur S7 "Manu-0-Auto" change avec l'option pilotage et I'option terminal de dialogue. En
effet ces deux options permettent le commande des mouvements dans un ordre indéfférents. L'étiquette devient
"Réglage - Manu - Auto".

- L'étiquette du commutateur S7 "Manu-0-Auto" change avec 1'option pilotage et I'option terminal de dialogue. En
effet ces deux options permettent le commande des mouvements dans un ordre indéfférents. L'étiquette devient
"Réglage - Manu - Auto".

- La plaque B142 est uniquement mise en place dans le cas de I'option sorties analogiques. Elle regoit le circuit
imprimé a l'intérieur de 1'armoire par l'intermédiaire d'entretoises.
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Electrovanne

2D : Commande du souflage

3D : Alimentation vérin tiroir

4D : Alimentation vérin poussoir

5D : Alimentation vérin soudeuse

‘ 6D : Alimentation presseur

D Uniquement si option pilotage
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Guide d'Etude des Modes de Marches et d'Arréts

congu et mis au point par un carrefour de spécialistes réunis a 'APEDA

LEGENDE
P

GE MMA artie opérative
P.C artie commande

@ PROCEDURES D'ARRET et DE REMISE EN ROUTE

@ PROCEDURE DE FONCTIONNEMENT

PROCEDURES en DEFAILLANCE de la partie Opérative

Dépassement de I'alarme de température hors montée en température ou Dépassement du seuil sans passage automatique en prod tout de méme ou Défaut actionneur ou Plus commust sur "Auto".
Dépassement de I'alarme film ou Dépassement seuil film sans passage automatique en prod tout de méme ou BP "Arrét fin de cycle".

Dépassement seuil température ou film et passage automatique en prod tout de méme.

Plus de dépassement de seuil film ou température

Plus commut sur "auto" ou dépassement alarme température ou Défaut actionneur ou Dépassement tempo de prod tout de méme pour défaut température.

BP "Arrét fin cycle" ou Dépassement tempo de prod tout de méme pour défaut de film ou Dépassement alarme film.

Dépassement seuil température et passage en prod tout de méme automatique ou Dépassement seuil film sans passage automatique en prod tout de méme et acquit défaut.

(8) : Plus commut. sur "Auto” ou Dépassement de I'alarme de tempér: ou D¢ du seuil de tempé sans passage automatique en prod tout de méme ou défaut actionneur.
(9) : Commut sur "Auto" plus de défaut et Bp "départ cycle" ou acquit défaut et mémorisation de la production normale.

(10) : Commut sur "réglage" acquit défaut et mémorisation de la marche de réglage.

(11) : Acquit défaut et mémorisation de la production tout de méme.

(12) : Commut sur "réglage et BP "pas  pas".

n:
@):
(3):
@)
5):
©6):
N:
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fonctionnement normal
-
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RACCORDEMENT DES ENTREES / SORTIES

TSX TSX TSX
DMZ DMZ ASZ
28 DR 28 DR 401
e
TSX 37 21(22)
AUX
— TSX
o AEZ
Q 414
=
[]24V pza
[ ]joVv 9
N 4
L —
Configuration des racks
Adresse Module Famille Référence
00 Processeurs TSX 3721(22)
01 -02 Tout ou Rien TSX DMZ 28 DR
03 -04 Tout ou Rien TSX DMZ 28 DR
05 Analogique TSX ASZ 401
06 Analogique TSX AEZ 414
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TSX DMZ 28 DR TSX DMZ 28 DR TSX ASZ 401
FilN° 85 — | Fil N° 101 — | FilN°333 — |
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FiIN°87 —] 3 | FilN° 103 —] 3 | 3 |
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7] 7] 7]
FilN92 — § | g | g |
FilN°93 —] 9 | 9 | 9 |
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FilN° 97 — 13 | 13 | 14 |
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FilN° 100—] 16 | | 16 |
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FilN°83 — v | FilN° 83 —] Ov N
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DESCRIPTION DES ENTREES / SORTIES

Les entrées

FIL VARIABLE | MNEMO COMMENTAIRE
85 %I 1.0 Kaau Arrét d'urgence
86 %I 1.1 Mise Marche / Arrét
87 %I 1.2 Maau Marche automatique
88 %I 1.3 Mare Marche reglage
89 %l 1.4 Papa Pas a pas
90 %I 1.5 Cede Cellule déchiqueteuse

%I 1.6
92 %I 1.7 Prhy Pressostat hydraulique
93 %I 1.8 Dere Détection reflex
94 %I 1.9 Deba Détection barriére
95 %I 1.10 Acde Acquit défaut
96 %I 1.11 Fchvh Fin de course haut vérin hydraulique
97 %I 1.12 Femvh Fin de course milieu vérin hydraulique
98 %I 1.13 Fcbvh Fin de course bas vérin hydraulique
99 %I 1.14 Feevt Fin de course entré vérin tiroir
100 %I 1.15 Fesvt Fin de course sorti vérin tiroir
101 %I 3.0 Fcevp Fin de course entré vérin poussoir
102 %I 3.1 Fesvp Fin de course sorti vérin poussoir
103 %I 3.2 Fcevs Fin de course entré vérin soudeuse
104 %I 3.3 Fcsvs Fin de course sorti vérin soudeuse
105 %I 3.4 raz Remise a zéro
106 %l 3.5 Réar Réarmement
162 %I 3.6 Fiop Fibre optique
500 %I 3.7 Feevpr Fin de course entré vérin presseur
501 %I 3.8 Fesvpr Fin de course sorti vérin presseur
602 %I 3.9 Presf Presence feuille sur chargeur
603 %I 3.10 Indexchrg [ Indexage chargeur
42 %IW 6.0 Sond Thermocouple T
502 %IW 6.1 Htfilm Capteur ultrason

%ID 0.11 Compteur rapide position

%IW 0.2 Vitesse moteur

Les sorties

FIL [ VARIABLE | MNEMO COMMENTAIRE

62 %Q 2.0 Chdg
65 %Q 2.1 Vode
66 %Q 2.2 Rede
67 %Q 2.3 Retu
69 %Q 2.4 Rotal
70 %Q 2.5 Regrh
71 %Q 2.6 Reso
72 %Q 2.7 Rota2

74 %Q 2.9 Devh
75 %Q 2.10 | Movh
76 %Q 2.11 Envt
77 %Q 4.0 Sovt
78 %Q 4.1 Envp
79 %Q 4.2 Sovp
80 %Q 4.3 Envs
81 %Q 4.4 Sovs
82 %Q 4.5 Teat
503 %Q 4.6 Envpr
504 %Q 4.7 Sovpr
132 %Q 4.8 Chau

600 %Q 4.9 Chrg

333 %QW 5.0 | Sova

Chien de garde

Voyant défaut

Relais déchiqueteuse
Autorisation chauffe
Rotation tapis 1

Relais groupe hydraulique
Chauffe soudeuse
Rotation tapis 2

73 %Q 2.8 Evso Soufflage

Descente vérin hydraulique
Montée vérin hydraulique
Entrée vérin tiroir

Sortie vérin tiroir

Entrée vérin poussoir

Sortie vérin poussoir

Entrée vérin soudeuse

Sortie vérin soudeuse
Température four atteinte
Entrée vérin presseur

Sortie vérin preseur
Régulation tunnel de chauffe
Chargeur automatique

Sortie variateur tapis 2
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CONFIGURATION PHYSIQUE

TSX 3721 ( Position 00)

Identification du module :

Mode de marche :

Run / Stop (%I1.8) : Non

Alarme (%Q2.0) : Oui

Sauvegarde du prog et %oMwi: Non

Démarrage automatique en Run : Oui

RAZ de %Mwi sur reprise a foid : Non
Paramétres de la voie O :

Affectation Tache / Voie : MAST

Type de voie : Prise terminal

Symbole voie :

Fonction métier : Liaison Uni-telway

Vitesse de transfert : 9600 bits / s

Délais : 30 ms

Type de coupleur : Maitre

Parité : Impaire

Nombre d'esclaves : 8

Référence commerciale : TSX 3721(22)
Désignation : Processeur 3721(22)
Position : 00
Paramétres application :
Nom de 1'application : PSPA 37
Version : 0.7
Protection : Non
Caractéristiques Mémoire :
RAM interne : 20 KMOTS
Cartouche : 0
Paramétres des taches :
Tache MAST :
Cyclique : Non
Période : 20 ms
Chien de garde : 500 ms
Téche FAST :
Période : 5 ms
Chien de garde : 100 ms
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TSX 3722 ( Position 01)

Identification du module :

Référence commerciale : TSX 3722
Désignation : PROCESSEUR 3722
Position : 00
Paramétres communs :
Type : Entrées
Type d'entrées : Analogique
Parametres des voies :

Voie Repére Gamme Min Max Filtrage Utilisée
2 %IW0.2 0..10V 0 10000 Maau Oui
3 %IW0.3 0..10V 0 10000 Mare Oui
4 %IW0.4 0..10V 0 10000 Papa Oui
5 %IW0.5 0..10V 0 10000 Cede Oui
6 %IW0.6 0..10V 0 10000 Reth Oui
7 %IW0.7 0..10V 0 10000 Prhy Oui
8 %IW0.8 0..10V 0 10000 Déba Oui
9 %IW0.9 0..10V 0 10000 Dere Oui

Parameétres communs :
Type : Sorties
Type d'entrées : Analogique

Paramétres des voies :

Voie Repére symbole

10 %QWO0.10

TSX 3722 ( Position 02)

Identification du module :

Référence commerciale : TSX 3722

Désignation :

Processeur 3722

Position :

00

Paramétres du compteur 0 (voie 11) :

Fonction métier
Symbole

Tache
Evénement

Type de capteurs
Multiplication
Controle de ligne

Choix présélection
Valeur présélection :

Seuil 0
Seuil 1
Consigne haute
Consigne basse

: comptage/décomptage

: Mast

: (aucun)
Interfaces d'entrées :
: Contact statique
:Par 1l

: Non

: Front montant IPress

Codeur incrémental

0
10
:0

0

0

Paramétres du compteur 1 (voie 12) :

Fonction métier

.aucune
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TSX DMZ 28 DR ( Entrées : Position 01 )

Identification du module :

Référence commerciale :

TSX DMZ 28 DR

Désignation :

16E 24Vce + 128 rel born

Position :

01

Paramétres communs :

Type :

Entrées

Type d'entrées :

Logique positive

Paramétres des voies :

Voie Repére | S.D. Alim. [ Tache Filtrage Symbole Fonction

0 %I11.0 Active Mast 4 ms Kaau

1 %I1.1 Active Mast 4 ms Dcy

2 %l1.2 Active Mast 4 ms Maau
3 %I1.3 Active Mast 4 ms Mare
4 %I1.4 Active Mast 4 ms Papa

5 %I1.5 Active Mast 4 ms Cede
6 %I1.6 Active Mast 4 ms Reth

7 %l1.7 Active Mast 4 ms Prhy

8 %I11.8 Active Mast 4 ms Déba
9 %I1.9 Active Mast 4 ms Dere
10 %I1.10 Active Mast 4 ms Acde
11 %I1.11 Active Mast 4 ms Fchvh
12 %I11.12 Active Mast 4 ms Femvh
13 %I1.13 Active Mast 4 ms Fcbvh
14 %I1.14 Active Mast 4 ms Fcevt
15 %lI1.15 Active Mast 4 ms Fesvt

TSX DMZ 28 DR ( Sorties : Position 02 )

Identification du module :

Référence commerciale :

TSX DMZ 28 DR

Désignation : 16E 24Vce + 128 rel born
Position : 02
Paramétres communs :
Type : Sorties
Mode de repli : repli a 0
Parametres des voies :
Voie Repére S.D. Alim. Tache Symbole Fonction
0 %Q2.0 Active Mast Chdg Alarme
1 %Q2.1 Active Mast Vode
2 %Q2.2 Active Mast Rede
3 2%Q2.3 Active Mast Retu
4 %Q2.4 Active Mast Rotal
5 %Q2.5 Active Mast Regrh
6 %Q2.6 Active Mast Reso
7 2%Q2.7 Active Mast Rota2
8 %Q2.8 Active Mast Evso
9 %Q2.9 Active Mast Devh
10 %Q2.10 Active Mast Movh
11 %Q2.11 Active Mast Envt
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TSX DMZ 28 DR ( Entrées : Position 03 )

Identification du module :

Référence commerciale :

TSX DMZ 28 DR

Désignation :

16E 24Vce + 128 rel born

Position :

03

Paramétres communs :

Type :

Entrées

Type d'entrées :

Logique positive

Paramétres des voies :

Voie Repére | S.D. Alim. [ Tache Filtrage Symbole Fonction
0 %I3.0 Active Mast 4 ms Fcevp
1 %I3.1 Active Mast 4 ms Fesvp
2 %I13.2 Active Mast 4 ms Fcevs
3 %I13.3 Active Mast 4 ms Fcsvs
4 %I13.4 Active Mast 4 ms Raz
5 %I3.5 Active Mast 4 ms Réar
6 %I3.6 Active Mast 4 ms Fiop
7 %I13.7 Active Mast 4 ms Feevpr
8 %I3.8 Active Mast 4 ms Fesvpr
9 %I3.9 Active Mast 4 ms Presf
10 %I3.10 Active Mast 4 ms Indexchrg
11 %I13.11 Active Mast 4 ms Acy
12 %I13.12 Active Mast 4 ms
13 %I13.13 Active Mast 4 ms
14 %I3.14 Active Mast 4 ms
15 %I3.15 Active Mast 4 ms

TSX DMZ 28 DR ( Sorties : Position 04 )

Identification du module :

Référence commerciale :

TSX DMZ 28 DR

Désignation : 16E 24Vce + 128 rel born
Position : 04
Paramétres communs :
Type : Sorties
Mode de repli : repli a 0
Parametres des voies :
Voie Repére S.D. Alim. Tache Symbole Fonction
0 %Q4.0 Active Mast Sovt
1 %Q4.1 Active Mast Envp
2 %Q4.2 Active Mast Sovp
3 2%Q4.3 Active Mast Envs
4 %Q4.4 Active Mast Sovs
5 %Q4.5 Active Mast Teat
6 %Q4.6 Active Mast Envpr
7 %Q4.7 Active Mast Sovpr
8 %Q4.8 Active Mast Chau
9 %Q4.9 Active Mast Chrg
10 %Q4.10 Active Mast
11 %Q4.11 Active Mast

Version : Pilotage

Dessiné par : R. DUSSERT Date : 7 Juillet 2000 Page: 358
Dossier : SMW BEMA
GERIFONDIERE
PROGRAMMATION 38470 VINAY
AUTOMATE TEL.04.76.36.72.88

FAX.04.76.36.76.34

Ce document, propriété de BEMA, ne peut étre utilisé, communiqué, donné ou reproduit sans autorisation écrite.




TSX ASZ 401 ( Sorties analogiques

Identification du module :

: Position 05)

Référence commerciale :

TSX ASZ 401

Désignation :

4 Sorties ANA + -10V

Position :

05

Paramétres communs :

Type : Sorties

Mode de repli : replia 0

Gamme +/- 10V
Affichage -10000 ... +10000

Paramétres des voies :

Voie Repére S.D. Alim. Tache Symbole Fonction
0 %QWS5.0 Active Mast Sova
1 %QWS.1 Active Mast
2 %QWS5.2 Active Mast
3 %QWS5.3 Active Mast

TSX AEZ 414 ( Entrées analogiques :

Identification du module :

Position 06 )

Référence commerciale :

TSX AEZ 414

Désignation :

4 ENT ANA DIFF 16 BIT

Position :

06

Parameétres communs :

Type : Entrées
Affectation Tache/voie MAST
Soudure froide interne

Paramétres des voies :

Voie Repére Symbole Gamme [ Echelle Min Max | Unité | Filtrage
0 %IW6.0 Vites ThermoT| - -0 4000 °C 0
1 %IW6.1 Htfilm +/- 10V %...-10000 10000 0
2 %IW6.2 +/- 10V %...-10000 10000 0
3 %IW6.3 +/- 10V %...-10000 10000 0
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CONFIGURATION LOGICIELLE

Configuration des bits, mots et blocs fonctions

BITS: | 3721 MOTS : 3721 | 3722 BLOCS FONCTIONS :
Interne (%M) : 256 || Interne (%MB,%MW,%MD,%MF) : | 512 1024 || Timers série 7 (%T) : 32
Systeme (%S) : | 128 || Systéme (%SW,%SD) : 128 128 Timers (%TM) : 32

Commun (%NW) : 0 0 Monostables (%MN) : | 8
Constant (%KB,%KW,%KD,%KF) : | 128 128 Compteurs (%C) : 32
Registres (%R) : 4
Drums (%DR) : 4
Configuration grafcet
Nombre d'étapes 128
Nombre d'étapes actives 20
Nombre de transistions 24
Nombre de macro-étapes 0
Nombre d'étapes de macro-étapes 0
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PROGRAMME

Structure de I'application

PAGEO %X0 -> %X1
PAGEO %X1 -> %X2
PAGEO %X2 -> %X1
PAGEO %X7 -> %X4
PAGEO %X4 -> %X5
PAGEO %X4 -> %X7
PAGEO %X2 -> %X3
PAGEO %X4 -> %X0
PAGEO %X5 -> %X6
PAGEO %X6 -> %X7
PAGEO %X8 -> %X0
PAGEO %X19 -> %X33
PAGEO %X33 -> %X19
PAGEO %X19 -> %X34
PAGEO %X34 -> %X35
PAGEO %X35 -> %X36
PAGEO %X36 -> %X37
PAGEO %X37 -> %X19
PAGE1 %X11 -> %X12
PAGE1 %X12 -> %X10
PAGE1 %X10 -> %X11
PAGE1 %X11 -> %X13
PAGE1 %X13 -> %X14
PAGE1 %X14 -> %X10
PAGE1 %X13 -> %X10
PAGE1 %X15 -> %X16
PAGEI %X16-> %X17
PAGE1 %X17 -> %X15
PAGE1 %X16 -> %X18
PAGE1 %X18 -> %X16
PAGE1 %X60 -> %X61
PAGE1 %X61 -> %X62
PAGE1 %X62 -> %X63
PAGE1 %X63 -> %X39
PAGEI1 %X39 -> %X65

Tache : Module : Langage :
MAST PRL Langage a contact (LD)
CHART Grafcet

Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)

Tache : Module : Langage :
MAST PAGE2 %X95 -> %X89 Langage a contact (LD)
PAGE2 %X89 -> %X96 Langage a contact (LD)
PAGE2 %X96 -> %X97 Langage a contact (LD)
PAGE2 %X97 -> %X98 Langage a contact (LD)
PAGE2 %X98 -> %X99 Langage a contact (LD)
PAGE2 %X99 -> %X94 Langage a contact (LD)
PAGE2 %X94 -> %X95 Langage a contact (LD)
PAGE2 %X115 -> %X116 Langage a contact (LD)
PAGE2 %X116 -> %X117 Langage a contact (LD)
PAGE2 %X117 -> %X119 Langage a contact (LD)
PAGE2 %X119 -> %X120 Langage a contact (LD)
PAGE2 %X120 -> %X121 Langage a contact (LD)
PAGE2 %X121 -> %X115 Langage a contact (LD)
PAGE2 %X117 -> %X118 Langage a contact (LD)
PAGE2 %X118 -> %X117 Langage a contact (LD)
PAGE2 %X110 -> %X111 Langage a contact (LD)
PAGE2 %X111 -> %X112 Langage a contact (LD)
PAGE2 %X112 -> %X110 Langage a contact (LD)
PAGE3 %X20-> %X21 Langage a contact (LD)
PAGE3 %X21 -> %X22 Langage a contact (LD)
PAGE3 %X22 -> %X23 Langage a contact (LD)
PAGE3 %X23 -> %X20 Langage a contact (LD)
PAGE3 %X26 -> %X28 Langage a contact (LD)
PAGE3 %X28 -> %X29 Langage a contact (LD)

PAGE4 %X21 -> %X24
PAGE4 %X24 -> %X25
PAGE3 %X25 -> %X26
PAGE3 %X26-> %X27
PAGE4 %X27 -> %X26
PAGE3 %X29 -> %X87
PAGE3 %X87-> %X20

Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
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Tache :

Module :

Langage :

MAST

PAGE3 %X24 -> %X82
PAGE3 %X82 -> %X86
PAGE3 %X86 -> %X24
PAGE3 %X100 -> %X101
PAGE3 %X101-> %X100
PAGE3 %X100 -> %X102
PAGE3 %X102 -> %X100
PAGE3 %X86 PO
PAGE4 %X40 -> %X41
PAGE4 %X41-> %X42
PAGE4 %X42 -> %X43
PAGE4 %X43 -> %X40
PAGE4 %X42 -> %X44
PAGE4 %X44 -> %X40
PAGE3 %X31 -> %X45
PAGE3 %X45 -> %X30
PAGE4 %X42 -> %X46
PAGE4 %X46 -> %X42
PAGE4 %X30 -> %X31
PAGE4 %X31-> %X32
PAGE4 %X32 -> %X30
PAGE4 %X42 -> %X40
PAGES %X50 -> %X51
PAGES %X51 -> %X52
PAGES %X52 -> %X53
PAGES %X53 -> %X54
PAGES %X54 -> %X55
PAGES %X55 -> %X56
PAGES %X56 -> %X57
PAGES %X57-> %X58
PAGES %X58-> %X50
PAGES %X72 -> %X71
PAGES %X70 -> %X85
PAGES %X85 -> %X127
PAGES %X127 -> %X9
PAGES %X9-> %X71
PAGES %X71 -> %X88
PAGES %X88 -> %X73
PAGES %X70 -> %X127
PAGES %X88 -> %X72
PAGE6 %X73 -> %X74

Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)
Langage a contact (LD)

Tache : Module : Langage :
MAST PAGE6 %X74 -> %X103 Langage a contact (LD)
PAGE6 %X103 -> %X75 Langage a contact (LD)
PAGEG6 %X75 -> %X76 Langage a contact (LD)
PAGE6 %X76 -> %X104 Langage a contact (LD)
PAGE6 %X104 -> %X77 Langage a contact (LD)
PAGE6 %X77 -> %X78 Langage a contact (LD)
PAGEG6 %X78 -> %X79 Langage a contact (LD)
PAGE6 %X79 -> %X105 Langage a contact (LD)
PAGE6 %X105 -> %X83 Langage a contact (LD)
PAGES %X76 -> %X84 Langage a contact (LD)
PAGE3 %X83 -> %X84 Langage a contact (LD)
PAGE4 %X84 -> %X70 Langage a contact (LD)
POST Langage a contact (LD)
DATE HEURE DATE HEURE Langage a contact (LD)
OPTION OPTION Langage a contact (LD)
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(* Arrét d'urgence (raz des étapes du grafcet de conduite) *) (* Initialisation et réarmement *) (* Forcage du PID en mode automatique *)

%L 10 %L 40 %L 60
Kaau Arr_etat %821 Op_demi Valpid
/1 {R)>— (8> f { )—|
Prod Raz Mare S sup S sup Vode Valbid = %M140 . Op demi = %M16
alpid = % N emi = %)
———(R)— — 1/ —/—/1 ’ i
MAST/PRL
Mo_ma S sup S _moma S raz
——(R)— e e —
Arr_urg (* Affichage du message "controler le niveau d'huile
———(S)>— %L 70 et mise a jour du mot internr %SD18 *)
Arr_fin %S0 OPERATE
——R)}— [ N_pg_tr:=30
Arr_init Réar %S1 OPERATE
———(R)>— — } %SD18:=%MD122
Mo_re %S13
L (R)—
Kaau =%I1.0, Arr_etat = %X106 , Prod = %X91 , Mo_ma = %X92 ,

=9 fin = © init =9 N tr=%MW109.
Arriurgi X %X93 , Arr_fin = %X107 , Arr_init = %X90 , MAST/PRL _pg | o
Mo_re = %X113. MAST/PRL

Raz = %I3.4 , Mare = %I1.3, S_sup = %MS51 , Vode = %Q2.1, S_moma = %M54

S raz=%MS56 , Raz_s = %MO0 , Réar = %I3.5 , Init = %M10 , N_pg_tr = %MW 109.

(* Arrét d'urgence ( désactivation des état du grafcet de conduite) *) MAST/PRL (* Recopie de numeéro de jour pour la détection
%L 20 %L 80 de changement de semaine *)
Kaau %X108 COMPARE
I {
'_{ /1 (R) (* Gestion de I'arrét en production *) | I Jds = DAY,OF,WEEK()}—i
Initial
L R %L 50 Ids = %MW2.
Prod_tt_ m Arr_etat X106 MAST/PRL
L (R — { >—
%S23 X106 %823 (* Comparaison des jours et de numéro de semaine
——(S)>— Pt (8) %L 90 pour changement en supérvision*)
Att rear COMPARE  Maau Acq_def %823

COMPARE Mare

- COMPARE S's
Kaau = %I1.0 , Initial = %X81 , Prod_tt m=%X114, Att_rear = %X109 Mem=113 — =
Jds<Jds2 Sr—
COMPARE Maau  Mare

Mem=91 | 1 c COMPARE S j
] | N ) [ [isoids ] N |
(

wstee ||| e -

1 I'R)
Mare Raz _S| ' ;
_razs S
0 » 4 — (R—
%L 30 Arr_etat Mise
%S0 %S9 — Pl Jds = %MW2 , Jds2 = %MW3 , S j=%M63,S s=%M64 , S_razj = %Mo66
I ( S_razs = %M67.
— N Arr_etat = %X106 , X106 = %M3 , Mem = "%MW10 , Maau = %I1.2 , MAST/PRL
%S1 Init Acq_def= %M1, Mare = %I1.3 , Raz = %I3.4 , Mise = %I1.1 B B
- s MAST/PRL Version : Pilotage
Init %S23 ., .
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(* Gestion pour la supervision (raz en fin de manip.)*)

%L 100

S_sup S arprg %823
/'t (R
S_arprg %823
! { S
I \

S_sup=%M51, S_arprg = %M52
MAST/PRL

(* Mise a 1 du bit %M24 pour passage en arrét de la machine*)
%L 110
COMPARE _ %T23.D Arma
[ Temp>S h|— | ( )—|

%T22.D|
Temp = %MW79,S_h=%MW81 , Arma = %M24 ,S_b=%MW82.
MAST/PRL

(* Chargement des valeurs par défaut pour le PID 2 *)

%L 130
Raz Papa

—

OPERATE

%L 160
COMPARE

—| Cons_pid_vit:10 :== KW40:10 |—

(* Gestion de l'information alarme sans compter

défauts film et/ou température*)

(Alarmes AND 16#FCE1) # |n

OPERATE

COMPARE

—

%MD419:8 := %KD49:8 |—

Alarmes?2 #

OPERATE

Alarmes = %MW112 , Alarmes2 = %MW113 .

—| Cons_pid_vit:10 := KW40:10 |—

OPERATE

%M14
d )_|
1

MAST/PRL

-

%MD419:8 := %KD49:8 |—

OPERATE

(* Gestion d'un bit pour la prioritée d'affichage,

(* Chargement des valeurs par défaut sur combinaison de touches *)

%L 120

Raz Papa COMPARE
— AlLh:6 =KW3:6 | —
COMPARE
Cons:13 :=KW9:13 |_
COMPARE

%MD29:4 := KD18:4 |—

COMPARE

T _mod :=KW22 |—
COMPARE

T s flm:6 :=KW23:6 |
COMPARE

%MD]144:4 .= KD31:4 |—

COMPARE
Vit2_gt = KW29:2 |—

I I A I

Raz=%I3.4 , Papa=%I1.4 , Al h=%MWS0 , Cons = %MW20 ,
T mod=%MW14, T s flm=%MW323, vit2_gt="%MWSS.
MAST/PRL

D %M18 =1 si page réglageaffichée*
-——{ Cons_pid_vit:10 = KW40:10 | — %L 170 ° page réglageaffichée*)
OPERATE COMPAEE A,rma
L[ %MD419:8 = %KD49:§ | — HN_pg_aff -2 (
COMPARE COMPARE %M31
ff= N ff=1 e
Raz = %]I3.4 , Papa = %I1.4 , Cons_pid_vit = %MW410, Vit_1 = %MWS500 —I Nopga 3 I_ _| _Pea o I_ —
Ptl = %MD130. COMPARE COMPARE %M6
MAST/PRL
ST/ N_pg_aff=4 |_ 4NJg7aff:33 |_ - —
* T .. . * COMPARE COMPARE
(* Bit de conditions initiales *) _l N_pg aff=5 I_ %N_pg_aff= 55 I_
0,
%L 140 COMPARE COMPARE
Fchvh Fesvt Fcevp Fcevpr Fcevs Op_demi CI —IN_pg_aff= 56 I— —|N_pg_aff= 58 I—
’—1 — — /A )—|
p_demi
|
N_pg_aff =%MW108
Fchvh = %I1.11, Fesvt = %I1.15 , Feevp = %I3.0 , Feevpr = %I3.7 , MAST/PRL
Feevs =%I3.2, Ci = %M4 , Op_demi = %M16. MAST/PRL
(* Option demi Ecolpap *)
(* Affichage du message "contrdler le niveau d'huile %L 180
%L 150 et mise a jour du mot internr %SD18 *) Op_demi OPERATE
Mo_ma OPERATE | %MW 1:=170
: OPERATE
Mo_re temp := 170
[ Mem =113
Prod OPERATE Op_demi = %M16, temp = %M79.

Mo_ma = %X92 , Mem := %MW10 , Mo_re = %X113 , Prod = %X91.

MAST/PRL

MAST/PRL
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GRAFCET DE COORDINATION DE TACHES

Fin tache compacter
et pas Briquette OK

—Fin tache déchiqueter

I:Z Tache compacter

| Fin tdche compacter.Briquette OK

.

3 Tache avancer tapis 1

Fin tache pousser _|
et pas nb briquette

= Fin tache av. tpl
et pas Opl

;

Fin tdche compacter

Fin tache pousser.nb briquette

Fin tache souder

Tache avancer tapis 2

Fin tache av. tp2

—+ Fin tache pousser.Option demi

T L

- %X14

L=

%X91+H[%X107.(%MW84=2) (%C4.V<2)]

6 L
%X23 4 %X29

T %X32.%M16

-
]
L=

4

%X43 —+ %X42.%M16

j: %X44
7 :

7

%X58

%X65

0
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%X0 — %X1
Prod

I
Arr_fin
|—|Nb_br =2 |_| %C4.V < 1

Prod = %X91, Arr_fin = %X107 , Nb_br = %MW84.

%X1 —y %X2

(#)—i

%X14
|
I

%X2 —3 %XI1

%X23
1
I

%XT73 > %X4

%X32
I
F

Op_demi = %X32

%X4 3 %X5

%X43
I
F

%X4 —3 %X7

%X44
1
I

%X2 —3 %X3,8

%X29
I
F

CHART

%X5 —> %X6

%X58
— |

%X6 —5 %X7

%X65
— |

%X4 — %X0, %X7
%X42 Op_demi

— |

Op_demi = %M16

%X8 — %X0

QXZ 9
1
r

CHART
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GRAFCET D'INITIALISATION

Grafcet

d'initialisation

= Fin de couse sortie vérin tiroir.Init Pas fin de couse sortie vérin Fcsvt . Initial Fesvt . Initial

Monté vérin .
33 (g
hydraulique Entrée vérin tiroir

™ Fin de course haut vérin — fin de course entrée vérin tiroir = Fcevt

hydraulique —
35 Descente'verm 19 35 Devh
hydraulique

- Pressostat hydraulique - Prhy

|:36 Sortie vérin tiroir |:36 Sovt

= Fin de course sortie vérin tiroir -+ Fesvt

7 Montée vérin 37 Movh
hydraulique

— Fin de course haut vérin +
hydraulique

o]
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%X19 —> %X33

Fesvt  Initial

—
Fesvt = %I1.15 , Initial = %X81

%X33 —> %X19

-~
j

Fchvh
I
I

Fesvh = %I1.11

%X19 —> %X34

-~
j

Fesvt  Initial
’—1/ — |

Fesvt = %I1.15 , Initial = %X81

%X34 — %X35

Fcevt
I
I

Feevt=%I1.14

%X35 —> %X36

Prhy
I
r

Prhy = %I1.7

%X36 —> %X37

Fesvt
I
I

Fesvt = %I1.15

%X37 —> %X19

Fchvh
1
I

Fchvh = %I1.11
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GRAFCET DE DECHIQUETAGE |

-+ Mode réglage et fin tempo TO

Etape de synchro.
"déchiquetage reglage"

— Fin synchro. grafcet réglage

.Mode auto

Soufler

(Fin tempo T27 ou Fin tempo T29)

fin tempo T24 et compteur

—+ fin tempo T24 et pas

compteur feuilles

%X71 %T24.D . [(%M17.%C3.V>=4) +
%M17.%C3.V=1)]

10 14

%X2

%T24.D . [(%M17.%C3.V<4) +
(%M17.%C3.V<1)]

10

%X11 —> %X12

%T0.D Mo_re
—

Mo_re = %X113

%X12 —> %X10

%X71
— |

—~
j

%X10 — %X11

Arr_fin

Prod tt m Op_chargeur

Ly /H

Mo_re %X127 %X17 Op_chargeur

—
Op_chargeur
H

Cede = %lI1.5 , Prod = %X91 , Prod_tt_ m= %X114,
Op_chargeur =%M17 ,

%X11 — %X13

Cede %Xl  Prod %XI17 Op_chargeur
—/ |——(#)_i
%X16

%T27.D Mo_re
/¥
%T29.D)|

Mo_re = %X113

%X13 —> %X14
%T24.D COMPARE Op_chargeur
'—1 %C3.V>=4
COMPARE Op_chargeur

/]

%C3.V>=1

Op_chargeur = %M17

(#)—i

]

CHART

%X14 —> %X10
’_ﬂfxz
1
T
%X13 —> %X14
%T24.D COMPARE Op_chargeur
-
COMPARE Op_chargeur

/=

_%C3.V <1

Op_chargeur = %M17

(#)—i

S

CHART
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GRAFCET DE CHARGEMENT

cellule déchiquetage et chargeur —+ Nb tour chargeur >4 et pas
indexé cellule déchiqueteuse
. ES Défaut chargeur
fin déchiquetage —+ Bit d'acquitement défaut
17

18
%X1.Presf.Op_chargeur T

Cede . Indexchrg Cede . %C2.V>4
%X11 %M1
15 16

%X15 —> %X16

%X1 Prod %X10 %M30 Op_ch. Presf
— /— = I—(#)—i
Arr

fin

%X11

Mo_re %X85
—

Cede = %I1.5, Prod = %X91 , Op_chargeur = %M17 ,
Arr_fin=%X107 , Mo_re = %X113 , Presf = %I3.9.

%X11 — %X13

Cede Indexchrg
'—1 /Nl #)—i

Cede = %I1.5 , Indexchrg = %I3.10

%X17 —> %X15

(
{

%X11
’_{ 1 (
I {
(
{

%X16 —> %X18
Cede COMPARE

%C2.V >4

Cede = %I1.5.

%X18 —> %X16

o
—
o -

Acq_def=%MI.
CHART
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GRAFCET DU TAPIS A CHAINES

Grafcet
avance tapis 2

synchro départ tapis 2

Synchro fin tapis 2

- Fin tempo T7

|:65 Défaut tapis a chaines

= Bit d'acquitement défaut

Fin tempo T3 ou points P2 codeur atteint - Pas option codeur

64 65

Rota2.Varo = vit_gt

(Op_codeur.%T9.D)
+(Op_codeur.P1)

Rota2.Varo = vit_gt

%T7.D

Acde + (S_sup.S_acde)

Av. tapis 2 vitesse 2 60
(Op_codeur.%T3.D) - (Op_codeur.%T3.D)

+(Op_codeur.P2)

(Op_codeur.%T3.D)
+(Op_codeur.P3)

%X7

60
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%X60 —> %X61

%X6
I
F

%X61 —> %X62

Fiop
I
r

Fiop = %I3.6

%X62 —> %X63

Op_codeur  %T9.D
/1 it

Op_codeur  Pointl

—

Op_codeur = %M15 , Pointl = %M20

%X63 —> %X39

~
F

Op_codeur  Point2
I ] I
I 1 I

Op_codeur = %M15 , Point2 = %M21.

%X65 —> %X60

~
F

%X7
I
F

%X61 — %X64
%T7.D  Maau

~
F

Maau = %I1.2 , Mare = %I1.3.

%X64 —> %X60
Acq def  S_sup
I

-~
j

/1

Acq_def=%M1,S_sup=%MS51, S acde = %M59.

CHART

%X39 —> %X65

Op_codeur Point3
I ] I
I 1 I

Op_codeur = %M15 , Point3 = %M?22

%X63 = %X65

%T3.D Op_codeur
’—1 f i/}

Op_codeur = %M15

Version : Pilotage

Dessiné par : R. DUSSERT Date :

7 Juillet 2000

Page : 3.522

Dossier : 2@(%47&

PROGRAMMATION
AUTOMATE

BEMA

GERIFONDIERE
38470 VINAY

TEL.04.76.36.72.88
FAX.04.76.36.76.34

Ce document, propriété de BEMA, ne peut étre utilisé, communiqué, donné ou reproduit sans autorisation écrite.




GRAFCET DE PREMIERE SOUDURE

Grafcet

de premiére soudure

- synchro début premiére soudure

I}9 Sortir vérin presseur

-+ Fin de course vérin presseur sorti

6 Sortir vérin soudeuse

o]

- fin de course vérin soudeuse sorti

7 Sortir vérin souseuse
Chauffe soudeuse

— fin de course vérin soudeuse sorti

et fin tempo

e ]

8 Entrer vérin soudeuse

Mo

=+ fin de course vérin soudeuse entré

9 Entrer vérin presseur

Mg ]

—+ Fin de course vérin presseur entré

Synchro "fin
premiére soudure"

<+ Synchro fin premiére soudure

e ]

T %X102

E9 Sovpr

- Fesvpr

6 Sovs

o]

T Fesvs

7 Sovs . Reso

e |

| %T2.D . Fcsvs

|:98 Envs

- Fcevs

Envpr

[ ¢ |

1 Fcevpr

[o]
L=

+ %X100

Nel
[
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%X95 —> %X89

%X102
’—1 f #

%X89 —> %X96

Fesvpr
’—1 f #

Fesvpr = %I3.8

%X96 —> %X97

Fesvs
I
I

Fesvs = %I3.3

-~

-~

~
B

T 1 1 1 1 1 1

%X97 —> %X98

%T2.D Fesvs
'—1 /1 it

Fesvs = %I3.3

%X98 —> %X99

Fcevs
I
I

Feevs = %I3.2

%X99 —> %X94

Fcevpr
I
I

Fcevpr = %I3.7

-~
B

~
FH

%X94 —> %X95

%X100
’—1 f #

-~
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GRAFCET DU VERIN TIROIR

121

tiroir (touche F9

(Fchvh.Mo_ma.F9.Mise.S_sup)
+(S_sup.Mvt sup=4)

Mode manu . Touche F9

118

Fin de course vérin tiroir entré Fcevt T

Descendre vérin
17 hydraulique 17 Devh

Fin de course bas vérin hydraulique | Fin de course bas vérin hydraulique

et pressostat hydraulique et C1=2 et pressostat hydraulique C1#2

g

Envt

Fcbvh.Prhy.%T4.D.%C1.D Fcbvh.Prhy.%T4.D.%C1.D

Sortir vérin tiroir 4
Monter vérin
descendre vérin hydraulique| El 8 Sovt.Devh
T fin de course vérin tiroir sorti - Fin de course haut vérin hydraulique T Fesvt
Entrer vérin tiroir
EZO Monter vérin hydraulique EZO Envt.Movh| 117

—+ fin de course haut vérin hydaulique ~ Fchvh.Feevt
et fin de course vérin tiroir entré

EZ] Sortir vérin tiroir E21

- Fin de course vérin tiroir sorti = Fesvt
115
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%X115—>%X116
Param_cd Fchvh Mo_ma F9 Acy S_sup

— = - = =/ #)—i
COMPARE S sup

Param_cd = %M23 , Fchvh = %I1.11 , Mo_ma = %X92 ,
F9 =%MWI100:X8 ,

%X116—> %X117

Fcevt
’—1 f (#)—i

Feevt=%I1.14

%X117—> %X119

Prhy Fcbvh %T4.D %C1.D
— = = I—(#)—i

Prhy = %I1.7 , Fecbvh = %I1.13

%X119—> %X120

Fesvt
’—1 f (#)—i

Fesvt = %I1.15

%X120—> %X121
Fchvh Fcevt

s I (#)—i

Fchvh =%]1.11, Fcevt = %I1.14

%X121—> %X115
Fesvt

’—1 f (#)—i
Fesvt = %I1.15

CHART
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GRAFCET DE COMPACTAGE

Grafcet
compactage (F6)

—+ Début compactage

111 Descendre vérin
hydraulique

—+ Fin de course bas vérin hydraulique

112 Monter vérin
hydraulique

—+ Fin de course haut vérin hydraulique

| (Fchvh.Fcsvt.Mo_ma.F6.Mise.S_sup)
+(Mvt_sup =3 .S_sup)

v

-+ Prhy
Monter vérin
EIZ hydraulique
-+ Fchevh

%X110—> %X111

Param_cd Fchvh FesvtMo ma F6 Mise S sup
/HH H /Y #)—i
S_sup

Pram_cd = %M23 , Fchvh = %I1.11 , Fesvt = %I1.15 ,
Mo_ma =%X92 , F6 = %MW100:X5 , Mise = %I1.1,
S_sup = %MS51,

%X111—> %X112

Prhy
'—1 f (#)—i

Prhy = %I1.7

%X112— %X15

Fchvh
'—1 f (#)—i

Fchvh = %I1.11

CHART
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GRAFCET DE COMPACTAGE

compactage

Début compactage

Pressostat hydraulique
et pas capteur milieu compactage

Synchro fin compactage

Pressostat hydraulique
T .Capteur milieu compactage

24 Monter vérin
hydraulique

Fin de course haut vérin hydraulique
et compteur nb descente atteint.

Entrer vérin tiroir

Fin de course entré vérin tiroir

26 Descendre vérin
hydraulique

Fin de course bas vérin hydraulique

Sortir vérin tiroir
Descendre vérin hydrau.

< Fin de course sorti vérin tiroir

Entrer vérin tiroir
29 o
Monter vérin hydrau.

| Fin de course haut vérin hydraulique
.Fin de course entré vérin tiroir

[} [ o |

_| Fin de course haut vérin hydraulique
.Fin de course sorti vérin tiroir

Fin de course bas vérin hydraulique
et pressostat
Monter vérin

hydraulique

Fin de course haut vérin hydraulique

| Fin de course haut vérin hydraulique
et compteur nb descente pas atteint.

8 Descente vérin
hydraulique

-+ Pressostat hydraulique

36 Attente température four|
atteinte

-+ Température atteinte
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GRAFCET DE COMPACTAGE

%X1.%T24.D

20

86
~+ Prhy.Femvh.Cpact_ok T

4 Movh

B
!

Fchvh.%C0.D

Envt
27
Y

Devh

i

Fcbvh.Prhy.C1.D.%T4.D

—+ Fchvh.Feevt.%X3
E
29

Febvh.prhy.%T4.D.%CI.D

7 Movh

D

Fchvh

26

+ Fchvh.%C0.D

piae

+ Prhy.%T4.D

[+]

+ Teat
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%X20 — %X21

%X2 Fchvh Fesvt
— | (#

Fchvh = %I1.11 , Fesvt = %I1.15

%X21 —> %X22

Prhy  Femvh Cpact ok
’—1 f 1/} i} (#

Prhy = %I1.7 , Fchvh = %I1.11 , Cpact_ok = %M2

Fchvh
'—1! (#

Fchvh = %I1.11.

%X23 — %X20
%X1 %T24.D

%X22 —> %X23

| (#
%X26 —> %X28
Fcbvh %C1.D Prhy %T4.D
— - I—(#)—i

Fcbvh = %I1.13 , Prhy = %I1.7.

%X28 — %X29

Fesvt
’—1 f (#)—i

Fesvt =%I1.15 .

%X21 — %X24
Prhy  Femvh Cpact_ok
— | #)—i

Prhy = %I1.7 , Femvh = %I1.12 , Cpact_ok = %M2

-~

CHART

%X24 —> %X25
Fchvh %C0.D

%X24 —> %X82

—
Fchvh = %I1.11

%X25 = %X26

-~

Fchvh %C0.D
#)—i 1/t

Fchvh = %I1.11

%X82 — %X86

Fcevt
I
I

Feevt=%I1.14 .

Prhy %T4.D
(#)—i e I

Prhy = %I1.7

%X26 —> %X27 %X86 —> %X24
Fcbvh %C1.D Prhy %T4.D Teat  %X30
/= I—(#)—i —
Op_demi
Fcbvh = %]I1.13 , Prhy = %I1.7. |—

%X27 = %X26

Teat = %Q4.5

Fchvh
I
I

Fchvh =%I1.11.

%X29 —> %X87

%X86 PO
(#)—i
I

N_pg_tr =%MW109.

N pg tr:=1 H

CHART

Fchvh Feevt  %X3
'—1 — |

Fchvh = %I1.11 , Fcevt = %lI1.14 .

%X87 = %X20

-~
j

Fchvh  Fesvt  %X3
'—4 — |

Fchvh = %I1.11, Fesvt = %I1.15 .

~
j

CHART
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GRAFCET DE COORDINATION SOUDURE

%X100—> %X101

Param_cdOp_demi Mo_ma Dere  Fl1 Acy  Feevp  S_sup
[ T e T e O e B e B e O e #)-{
Fcevp S_sup

Param_cd = %M23 , Op_demi = %M16 , Mo_ma = %X92 ,
Dere = %I1.9, F11 = %MW100:X10 , Mise = %I1.1 ,
Mode manuel.F11 - Mode manuel .F12 (pendant 3s) Feevp = %I3.0,, S_sup = %MS51 , Mvt_sup = %MW300.

0, 0,
%X56

. I . N ! {
Fin premiere soudure — Fin tache souder r \#)_i

Coordination entre sousure
et premiére soudure

%X100—> %X102

iParam_cdOp_demi Mo ma %T31.D  Acy Fecevp  S_sup

A I——(#)-{
Fcevp S_sup

g SR

Op_demi = %M16 , Param_cd = %M23 , Mo_ma = %X92
F11=%MW100:X10 , Mise = %I1.1 , Fcevp = %I3.0

S_sup = %MS51 ,Mvt_sup = %MW300.
%X101—> %X100
%X99
Mo_ma.Dere.F11.Mise.Fcevp.S_sup | Mo_ma.%T31.D.Mise.Fcevp.S_sup I (#)—i
+S_sup.Fcevp.Mvt_sup=7 +S_sup.Fcevp.Mvt_sup=10
101 E(EI CHART
%X56 —+ %X99
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GRAFCET DU TAPIS A BANDE (Tapis 1) |

Grafcet du tapis 1 |

Synchro départ tapis 1

Avance tapis 1 |

Tempo écoulé et

+ Tempo écoulé et pas briquette : . .
détecction briquette

ES Défaut tapis 1 Fin marche tapis 1

+ Bit d'acquitement défaut synchro fin marche tapis 1

%T5.D.Déba %T5.D.Déba

Acq_def+ (S_sup.S_acde) %X4

30 30

%X31 —> %X45

%T5.D Déba
’—1 /1
Déba = %I1.8

%X45 — %X30

Acq _def S sup
/1

S_sup S_acde
i

Acq_def=%M1,S_sup=%M51, S acde =%M59

%X30 — %X31

%X3
I
I

%X31 — %X32

%T5.D Déba
e I

Déba =%I1.8

%X32 —> %X30

%X4
I
F

-~
j

CHART
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GRAFCET DE POUSSOIR

Fin de course sorti vérin poussoir

Entrer vérin poussoir

Compteur = Nb briquette Compteur=1 et Nb br. =2

Cpt=1 et nb br. =1

Cpt=2 et nb br. = 2 Cpt=1 et nb br=2

Synchro fin poussoir

Synchro fin poussoir

— Défaut nombre briquette

E6 Défaut tapis 1

—+ Bit d'acquitement défaut

Fcevp.Dere.[(Nb_br=1) Fcevp.Dere.C_cp.Nb_br=2 Fcevp.[(Dere.Nb_br=1) + Nb_br=2.
+(S_cp.Nb_br=2)] - - [(Dere.S_cp)+(Dere.S_cp)]]

%X4

Acq_def+ (S_sup.S_acde)

40 42
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%X40 —> %X41
%X4 Déba Fcevp

— |
Déba = %I1.8 , Fcevp = %I3.0

%X41 —> %X42

Fesvp
’—1 f (#
Fesvp = %I3.1
%X42 —> %X43
Fcevp Dere Op_demi
(i /H#

Feevp = %I3.0, Dere = %I1.9 , Nb_br = %MW84 ,
S_cp=2%M101, Op_demi = %M16.

%X43 —> %X40

%XS5
I
F

%X42 —> %X44

(#

Fcevp Dere _compare  S_cp Op_demi
’—4 i/ /G

Fcevp = %I3.0, Dere = %I1.9 , Nb_br = %MW84 ,
S_cp=%M101, Op_demi = %M16.

%X44 —> %X40

%X4
’—1 /1
%X42 —> %X46

Fcevp

Feevp = %I3.0, Dere = %I1.9 , Nb_br = %MW84 ,
S_cp=2%M101 , Op-demi = %M16.

Dere 3 Op_

-

-

-
-

CHART

%X46 —> %X42

Acq_def S_sup
/1 (#)—i

S sup S acde
ol

Acq_def=%M1,S_sup =%M51, S_acde = %M59
CHART
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GRAFCET DE SOUDURE

Grafcet de sousure |

-+ Synchro début soudure

@

Sortir vérin presseur |

+ Fin de course sorti vérin presseur

]
T

Sortir vérin soudeuse |

+ Fin de course sorti vérin soudeuse

Entrer vérin soudeuse

B
T

+ Fin de course entré vérin soudeuse

Sortir vérin soudeuse

B
T

Fin de course sorti vérin soudeuse

B
T

Sortir vérin soudeuse
et chauffe soudeuse

_| Fin de course sorti vérin soudeuse
et tempo écoulée

Entrer vérin soudeuse

=]
T

+ Fin de course entré vérin soudeuse

=]
T

Entrer vérin presseur |

Fin de course entré vérin presseur

B
T

Synchro fin soudure |

- Synchro fin soudure

w
3

w
=

+ (%X5+%X101).Fcevs.Feevpr

1 Sovpr

i

+ Fesvpr + %M 102

[ ]

Sovs

+ Fcsvs

Envs

[ ]

+ Fcevs

Sovs

2]

+ Fcsvs

5 Sovs.Reso

i

- Fesvs.%T2.D

Envs

[ 5]

1

T
1
o
o]
<
@

o]

7 Envpr

1
T
1
o)
s
<
k=]
=

[ ]
L=

—+ %X6 + %X100

w
(=]
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%X50 — %X51
%X5  Fcevs

—

%X101

Feevs = %I3.2 , Fcevpr = %3.7.

%X51 = %X52

Fesvpr

I
I
S_p}lﬂ

Fesvpr = %I3.8 , %M102=S_pb

%X52 —> %X53

Fesvs
I
I

Fesvs = %I3.3

%X53 —> %X54

Fcevs
I
I

Feevs = %I13.2

%X54 —> %X55

Fesvs
I
I

Fesvs = %I3.3

%X55 —> %X56

-~
j

Fcevs %T2.D
'—4 — ¢

Feevs = %I3.2

%X56 —> %X57

~
j

Fcevs
I
I

Feevs = %I3.2

CHART

%X57 —> %X58

Fcevpr
I
I

Feevpr = %I3.7 .

%X58 —> %X50
%X6

I
r
%Xl}(ﬂ

CHART
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GRAFCET DE CONDUITE EN MODE REGLAGE

Mode réglage et pas a paset |
pas chargeur

Grafcet de conduite
en mode réglage

Mode réglage et pas a pas et
chargeur

Soufler |

Tempo écoulé et T pas a pas

7 Descendre vérin
hydraulique

Pressostat hydraulique

_| Fin de course sorti vérin tiroir
et 1 pasapas

|:72 Entrer vérin tiroir |

_| Fin de course entré vérin tiroir
et T pas apas

Fin de course entré vérin tiroir

73 Sortir vérin tiroir |

Fin de course sorti vérin tiroir
T et pasapas

4 Monter vérin
hydraulique

| Fin de course haut vérin hyraulique

(E’—{ Avance tapis | |

-+ Tempo écoulé et 1 pas a pas

E'—{ Sortir vérin poussoir |

| Fin de course sorti vérin poussoir
et 1 pas apas

[ ]

=

[ o]

[ =]

Entrer vérin poussoir

Fin de course entrée vérin poussoir -+
et Option demi

Fin de course entré vérin poussoir

104 Sortir vérin presseur |

—+ 1 pasapas

Z'—{ Sortir vérin soudeuse

_| Fin de course sorti vérin soudeuse

3 Sortir vérin soudeuse
et chauffe soudeuse

_| Fin de course sorti vérin soudeuse

El—{ Entrer vérin soudeuse

_| Fin de course entré¢ vérin soudeuse

[o]

]

]

et 1 pasapas

5]

5 Sortir vérin presseur |

_| Fin de course entré vérin presseur

Avance tapis 2

Tempo écoulé et pas option codeur
ou option codeur et pts codeur atteint

| Fin mode réglage

Synchro fin mode réglage
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GRAFCET DE CONDUITE EN MODE REGLAGE|

Mo-re.Op_chargeur.[(S_sup. T Papa) |

+(S_sup.S_moma.S_papa)]

Mo-re.Op_chargeur.[(S_sup. T Papa)
+(S_sup.S_moma.S_papa)]

85

%X17.[(S_sup. T Papa)
+(S_sup.S_moma.S_papa)]

%X12.[(S_sup. 1 Papa)
+(S_sup.S_moma.S_papa)]

Evso |

(%X9.T>15).[(S_sup. 1 Papa)
+(S_sup.S_moma.S_papa)]

H

Devh |

Prhy + Fcbvh

_| Fesvt.[(S_sup. t Papa)
+(S_sup.S_moma.S_papa)]

B

_| Feevt.[(S_sup. t Papa)
+(S_sup.S_moma.S_papa)]

Feevt.[(S_sup. 1 Papa)
+(S_sup.S_moma.S_papa)]

Q_‘_H
w oo

Sovt |

| Fesvt.[(S_sup. 1 Papa)
+(S_sup.S_moma.S_papa)]

-
T

Mtvh |

| Fchvh.[(S_sup. t Papa)
+(S_sup.S_moma.S_papa)]

Rotal |

T

| %T5.D.[(S_sup. t Papa)
+(S_sup.S_moma.S_papa)]

-
T

Sovp |

| Fesvp.[(S_sup. 1 Papa)
+(S_sup.S_moma.S_papa)]

=
T

Envp |

Fecevp.Op_demi

| Fecevp.[(S_sup. 1 Papa)
+(S_sup.S_moma.S_papa)]

104 Sovpr |

| (S_sup. t Papa) +
(S_sup.S_moma.S_papa)

=]
T

Sovs |

| Fesvs.[(S_sup. t Papa)
+(S_sup.S_moma.S_papa)]

5]
T

Sovs . Reso |

| Fesvs.%T2.D.[(S_sup. T Papa)
+(S_sup.S_moma.S_papa)]

5]
T

Envs |

_| Fcevs.[(S_sup. T Papa)
+(S_sup.S_moma.S_papa)]

T

Sovpr |

_| Fcevpr.[(S_sup. t Papa)
+(S_sup.S_moma.S_papa)]

Rota2 |

[(Op_codeur. %T3.D)
+(Op_codeur.Codeur=Lg2)]
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%X70 —> %X85
Mo_re

Papa S_sup Op_chargeur
— | {P /1 J i (#)—i

S sup S posO S papa
o I s B e Bl

Mo_re = %X113, Papa=%I1.4,S_sup = %M51,
Op_chargeur = %M17 , S_pos0 = %M58 , S_papa = %MS57

%X85 —> %X127
%X17 Papa S sup
I {PH—/} (#)—i

S_sup S_posO S_papa
i

Papa=%I1.4,S_sup =%M51,S_posO =%M58 , S _papa = %M57

%X127—> %X9
%X12 Papa S sup
f {P—/1
S_sup S_posO S_papa
H —

(#)—i

Papa = %I1.4,S_sup =%MS51,S_pos0 =%M58, S_papa = %M57

%X9 —> %X71

COMPARE Papa S_sup
P/ I——(#)—i
S sup S_posO S_papa

b e e

Papa=%I1.4,S_sup=%MS51,S posO=%M58,S_papa = %M57

%X71 = %X88
Prhy
’ <#)—|
Fcbv}ﬂ
Prhy = %I1.7 , Fcbvh = %I1.13

%X88 —> %X73
Fcevt Papa S sup
f {P—/1
S_sup S_posO S_papa
e e

Feevt=%I1.14 , Papa = %I1.4, S_sup = %M51 ,
S_pos0 = %M58 , S_papa = %M57
CHART

%X70 — %X127
Papa S sup Op_chargeur
{P—/1 {/1

Mo_re
I
r

Mo_re = %X113, Papa=%I1.4,S_sup = %M51,

S_sup S_posO S_papa

el e —

(#)—i

Op_chargeur = %M17, S_pos0 = %M58 , S_papa = %MS57

%X88 —> %X72

Papa S sup

Fesvt
I
I

Fesvt = %I1.15 , Papa = %I1.4, S_sup = %M51 ,

{P—/1

S sup S_posO S_papa

o

%X72 —> %X71

Papa S sup

(#)—i

Fcevt
I
I

Feevt=%I1.14 , Papa=%I1.4,S_sup=%M51 ,

{P—/1

S_sup S_posO S_papa

O

%X73 —> %X74

Papa S sup

Fesvt
I
I

Fesvt =%I1.15 , Papa =%I1.4 , S_sup = %MS51 ,

{P—/1

S_sup S _pos S_papa

—

S_pos0 = %M54 , S_papa = %M57

CHART

%X74 —> %X103

Fchvh Papa S sup
f {PH—/1
S_sup S_posO S_papa
e e

S_pos0 = %M58 , S_papa = %M57

%X103—> %X75

Fchvh =%I1.11 , Papa = %I1.4, S_sup = %M51 ,

%T5.D  Papa S_sup
f {PH—/1
S_sup S_posO S_papa
i

%X75 —> %X76

Papa = %I1.4,S_sup =%MS51,S_pos0 =%M58, S_papa = %M57

H

Fesvp Papa S sup
f {PH—/1
S_sup S_posO S_papa

S_pos0 =%M58 , S_papa = %M57

%X76 —> %X104

Fesvp =%I3.1, Papa =%I1.4, S_sup =%M51,

Op_demi

(#)—i

1/1

g I e B e B

Fcevp Papa S sup
f {P—/1
S_sup S_posO S_papa

Fcevp =%I3.0, Papa=%I1.4,S_sup = %MS51 ,
S_pos0 = %MS58 , S_papa =%M57 , Op_demi = %M16.

(#)—i

CHART
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%X104—> %X77

| Papa S_sup
{P—/1 (#)—i
S sup S posO S papa
el N

| E—

Papa = %I1.4,S_sup =%MS51, S_pos0 = %M58 , S_papa = %M57

%X77 —> %X78

Fesvs Papa S_sup
f {PH—/1 (#)—i

S_sup S_posO S_papa
i

Fesvs = %I3.3 , Papa = %I1.4, S_sup = %MS51 ,
S_pos0 = %MS58 , S_papa = %M57

%X78 —> %X79

Fesvs %T2.D  Papa S_sup
| P/} (#)—i

S sup S_posO S_papa
e

Fesvs = %I3.3 , Papa=%I1.4,S_sup =%M51,
%X79 —> %X105

Fcevs Papa S sup
P/l (#)—i

S sup S posO S papa
—

Fcevs = %I3.2, Papa =%I1.4,S_sup =%MS51 ,

%X105—> %X83

Fcevpr ~ Papa S sup
f {P—/1 (#)—i

S sup S posO S papa
H

Feevpr = %I3.7 , Papa = %I1.4 , S_sup = %MS51 ,
S_pos0 = %M58 , S_papa = %M57

CHART

%X83 —> %X84
%T3.D Op_cod

1/t
Op_cod Point3
—

Op_cod = %MI5 , Point3 = %M22

%X84 —> %X70

%X90
|
I

%X84 —> %X70

Fcevp Op_demi
'—1 — |

Fcevp = %I3.0 , Op_demi = %M16

CHART
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GRAFCET DE CONDUITE

91
93 Arrét d'urgence |
et deconde|
Grafcet de conduite 109 106 13
-+ Réarmement
Conditions initiales 4 -+ Raz et pas conditions initiales T T T
81 Initialisation | E(E'_{ Attente reprise |
113 107
Conditions initiales
T T Mode aut‘? et —+ Mode manu et Raz Mode réglage et 1
1 en service pas & pas
m Arrét dans état initial | 91 81 113
| Moderéglageet _| Mode auto et
Mode Manu 106 109 © en service L enservice 107 109 106 114
104 Mode Manuel T T T T T
Plus mode Mam , .
u u EE'_{ Mode Réglage n Production Normal |
108
Plus mode -+ Fin marche — Plus mode
réglage et Raz réglage réglage
81 90 106
< Mode auto et | en service - seuils température 4 Alarmes ou seuils Arrét d'urgence
114 ou seuil film et choix manu 106 107 ou film et choix 113 température ou 107 114
T T auto film et choix manu T 93
107 Arrét fin de cycle | Elzl—{ Production tout de méme Arrét dans létat |
Fin de cycle Plus mode auto seuils température + En service Plus seuils — Plus mode auto Plus en service Mode auto et Mode manu et Raz Mem=p.t.m et Mode réglage et
ou alarmes ou film et choix température ou ou alarmes ou seuil film Mem=auto et Acqult Mem=réglage et
90 106 température ou |j4auto 91 91 film 106température ou  |g7choix manuou 91 Acquitouten g 114 113Acquit
Film ou (seuil

température ou
film et choix

film seuil film choix
auto et tempo
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GRAFCET DE CONDUITE|

92

109 106 113

93

-+ Réar.Kaau

[

+Htflm<Al film Ptm_sb_tmp=Auto

+temp<S_b. +temp>S_h.
Ptm_sb_tmp=Manu Ptm_sb_tmp=Auto
+temp>S_h.

Ptm_sb_tmp=Manu

Htflm>Al film

81
113 107
Ci ; -
:i: Maan .t Mise —+ Mare.Maau.Raz :i: Mare 1 papa
91 81 113
Mare.Maau 106 109 T Mare.t Mise —+ Maau 1t Mise 107 109 106 114
[ 117
Mare + Maau EIEI IZ)ZI
108
Mare.Maau.Raz + %X94 + Mare.%X70 - .
Mare.%X70 (Maau-"/’i‘feg
+temp>Al |
81 90 106 +temp<Al_b.Mtmp
+Htflm<Al film
. —+ Htflm<S_film T +temp<S_b.
(Maau.! Mise)+ = Kaau -+ p<5_|
114 (Htflm<S_film.Ptm_Sb_flm—Manu 106107 Ptm_sb_flm=Auto 113114107 Ptm_sb_tmp=Manu
+temp<S_b. 0 +temp>S_h.
Ptm_sb_tmp=Auto Ptm_sb_tmp=Manu
+temp>S_h. + Alarmes # 0
Ptm_sb_tmp=Auto
107 114 -sh-mp 106 + Alarmes2 # 0
%X65.%X15. (Maau.Mise) Htflm<S_film Mise Htflm>S_film Arma+Maau Mise + (Maau.Mem=91. Mare.Maau.Raz Mem=114.Acq_def Mare.Mem=113.
%X10.S_cp +temp>Al h Ptm_sb_flm=Auto +temp>S_b. temp>Al h+ Htflm<S_film . Acq_def) + 1 Mise Acq_def
106+temp<Al_b.Mtmp {14+temp<S_b. 91 91 ttemp<S_h. 106temp<Al_b.Mtmp 1¢7Ptm_sb_flm=auto 91 81 114 113
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%X90 — %X92

Mo_re Maau S sup
/771 (#)—i
S_sup S_moma

P

Mo_re = %X113 , Maau=%I1.2, S_sup = %MS51 ,
S_moma = %M54 , S_arma = %M55.

%X92 —> %X108

Mare S sup
(#)—i
Maau
up

S_moma S s

Mare = %I1.3 , Maau = %I1.2, S_sup = %M51 , S_moma = %M54.

%X91 —> %X107

S sup S_moau S_arma
— — i/

COMPARE COMPARE COMPARE
Htflm<S_filmH Ptm_sb_flm =Manu{ Al_b<Temp>Al_h

Mise Maau S sup
—IN—— —/ :J (#)—{

OMPARE _ Mtmp

Mise = %l1.1 , Maau = %I1.2, S_sup %M51, S_moau = %M53
S_arma = %MS55 , Htflm = %MD140 , S_film = %MDI150 ,

temp = %MW79 , Al_h=%MW80, Al_b =%MW83 , Mtmp = %M5
Ptm_sb-flm = %MW326.

%X107 — %X90
%X65 %X15 %X10 S cp  %X0
= /- I—(#)—i

S_cp=%M101

CHART

%X107—> %X106

Maau S sup
—/ /1 (#)—{
S sup S arma S_moau
— 1 i/
COMPARE

Temp>Al_h

COMPARE  Mtmp

emp=Al o} /F—

COMPARE COMPARE COMPARE

-| Temp>S_h HFmp<Alth Ptmfshﬁtmp:Manu|-
COMPARE COMPARE COMPARE
-| Temp<S_b HTemp>A17bH Ptmfsbftmp:Manu|-
%M14
—/1

Mise = %I1.1 , Maau = %I1.2, S_sup %M51 , S_moau = %M53
S_arma = %MS55 , Htflm = %MD140 , S_film = %MDI150,

temp = %MW79 , Al_h=%MW80, Al b=%MW83 , Mtmp = %M5
Al_film = %MD]148 , Ptm_sb_tmp = %MW327 ,

Ptm_sh_tmp = %MW328

%X107—> %X114

COMPARE COMPARE COMPARE
Htﬂm<SiﬁlmHHtﬂm>Aliﬁlm H Ptm_sb_flm=Manu |——(#)—{

Htflm = %MD140, S_film = %MD150 , Al_film = %MD148 ,
Ptm_sb_flm = %MW326 , Temp = %MW79 ,S_h=%MWS81 ,
Al_h=%MW80, Ptm_sh_tmp = %MW327,S_b=%MWS82,
Al_b=%MW83, Ptm_sb_tmp = %MW328 , Mtmp = %MS5.

%X108 — %X 90

Hﬁ: r—|

Ci=%M4

%X107 — %X91

Dcy S sup
I—|/ f (#)—i
_arma S _sup

Dcy =%I1.1,S_sup =%M51, S_arma = %MS5.

%X108 — %X81

Ci Raz
’—1/ }—E f (#)—i
S sup Sfrz;d
—

Ci=%M4,Raz=%I3.4,S_sup=%MS51,S_raz =%MS56.

%X81 — %X90

Hﬁ —]|

Ci =%M4.

%X90 — %X113

Mare  Dcy  S_sup

F—PH—/1 (#)—i
S sup S _posO S arma

—

Mare = %I1.3 , Dcy = %I1.1, S_sup = %M51, S_pos0 = %M58 ,
S_arma = %MS55 .

%X113 —> %X81
Mare Maau Raz S_sup
/H/—p / I—(#)—i
S_sup S_moma S_raz

[

Mare = %I1.3 , Maau = %I1.2 , Raz = %I3.4 , S_sup = %M51
S_moma = %M54 , S_raz = %M56. CHART
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%X91 —> %X114

COMPARE COMPARE. COMPARE
Htﬂm<S7ﬁlmHHtﬂm>Aliﬁlm H Ptm_sb_flm=Auto I——( #)—{

Htflm = %MD140 , S_film = %MD150 , Al film = %MD148 ,
Ptm_sb_flm = %MW326 , Temp=%MW79, S_h=%MW81 ,
Al h=%MWS80, Ptm_sh_tmp =%MW?327 ,S_b=%MWS2,
Al b=%MWS83, Ptm_sb_tmp = %MW?328 , Mtmp = %M5.

%X114—> %X91

Htflm>S_film H S_b<Temp<S_h |—| /1 #

H COMPARE COMPARE %T23.D%T22.00%T21.D )—{

Htflm = %MD140, S_film = %MDI50 , S_b=%MW82 ,
S_h=%MWS81 , Temp = %MW79.

%X113—> %X90
%X84

f (#)—i

Mare  %X70 S_sup
/— -/

Mare =%I1.3
%X114—> %X106

Arma

— <#>—{

Maau S sup

— 7/

COMPARE

COMPARE Mtmp

frompa /1

S_sup S_moau

— 1/
%M14

Arma = %M24 , Maau = %I1.2, S_sup = %M51 , Temp = %MW79 ,
Al_h=%MWS80, Al_b=%MW83 , Mtmp = %MS5 ,
S_moma = %M54.

CHART

%X113 — %X106 %X91 — %X106
Mare %X70 S_sup COMPARE
gy o] [ ]
S sup S Pos0 COMPARE  Mtmp %M 14
. T 1 P
COMPARE S_sup S_armaS_moau

Mare = %I1.3,S_sup = %M51 , S_pos0 = %MS58. tfim<Al_film ==l ==/l

Maau Mise S_sup
%X114—> %X107 I
I/ -/
Acy S sup
= cu COMPARE COMPARE COMPARE
— /1 ( -IHtﬂm<SiﬁlmHHtﬂm>Aliﬁlm H Ptm_sb_flm=Manu |—
S sup S _arma . B} -
— — COMPARE COMPARE COMPARE
/ Temp>S_h HTemp<Al_h HPtm_sh_tmp=Manu
COMPARE COMPARE MPARE MPARE MPARE Mtmp
‘I Al film<Htflm<S_film Ptm_sb_flm=Manu I— Temp<S_b HTemp>Al b HPtm sb_tmp=Manu /H
%T21.D
P Arma = %M24 , Maau = %I1.2, S_sup = %M51 , Temp = %MW79 ,
Al_h=%MW80, Al_b=%MW83 , Mtmp = %M5 ,

i S-moma = %M54 , S_pos0 = %MS58.
Mise = %I1.1 , Maau = %I1.2, S_sup %M51 , S_arma = %MS55 ,

Htflm = %MD140 , S_film = %MD150 , Al_film = %MD148 %X1 06% %X91
Ptm_sb_flm = %MW326.

Acq def COMPARE |_l\|/laau COMPARE |°_A|;M12
P Mem =91 |-| Alarme =0 H#H
0, 0,
%X90 —> %X91 Dey S sup
Maau Mise S_sup P
F—PH/I (#)_i S_sup S_acde

S_sup S_MoauS_arma P

— = S arma

Maau = %I1.2 , Mise = %I1.1, S_sup=%M51 , S_moau = %M53 ,
S arma = %M55. Maau = %I1.2, Mise = %I1.1,S_sup = %M51 , Acq_def= %M1 ,
- =0, =0,
CHART Mem =%MW10, S_acde = %M59.

%X93 —> %X109

Réar Kaau
— (#)—i

Réar = %I3.5 , Kaau = %I1.0, S_sup = %MS51, S_moau = %M53 ,
S_moma = %M54

CHART
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%X109—> %X91
Maau Dcy S sup

P/t
S sup SfMoaquarn}ﬂ
— i

(#)—i

Maau = %I1.2, Dcy = %I1.1, S_sup = %MS51, S_moau = %M53 ,
S_arma = %MS5S5.

%X106—> %X81
Raz Mare Maau S_sup
—/—// I——(#)—i
S supS Moma S raz
e B —

Raz = %I3.4 , Mare = %I1.3 , Maau = %I1.2, S_sup = %M51 ,
S_moma = %MS55 , S_raz = %M56

%X109—> %X81
Mare  Maau Raz
’—1 /—/ |

Mare =%I1.3 , Maau = %I1.2 , Raz = %I3.4.

(#)—i

%X106—> %X114

Acq_def COMPARE

—p Mem = 114 #)—{

S sup S acde COMPARE COMPARE
— Siﬁlm<H|ﬂm<AI7ﬁlmH Ptm_sb_flm=0
COMPARE COMPARE
S_h<Temp<ALh [ Ptm_sh_tmp =0
COMPARE COMPARE
Al b<Temp<S_b Ptm_sb_tmp =0

Acq_def= %M1, Mem =%MW10, S_sup = %M51

S_acde = %M59 , Htflm = %MD140 , S_film = %MD150 ,

Al_film = %MD148 , Ptm_sb_flm = %MW326 , Temp = %MW79 ,
S h=%MW81, Al h=%MWS0, Ptm_sh_tmp = %MW?328 ,

S b=%MW82, Al_b=%MW83, Ptm_sb_tmp = %MW327.

CHART

%X109—> %X113

Mare  Papa S sup
/A (#)—i

S sup S posO S_papa
Bt

Mare = %I1.3 , Papa = %I1.4,S_sup =%MS51,S_pos0 = %MS58,
S_papa = %M57.

%X91 — %X93

Kaau
’—1 /1 (#)—{

Kaau = %I1.0

%X106—> %X113
Acq_def Mare
P

S sup S acde S posO
Bt bl

Acq_def= %M1, Mem =%MW10, S_acde = %M59 ,
S_sup = %M51 , Mare = %I1.3, S_pos0 = %MS58.

%X92 PO

| OPERATE

| N pg tr:==1 H
N_pg_tr=%MW109. CHART

Version : Pilotage

Dessiné par: R. DUSSERT Date : 7 Juillet 2000 | Page: 3.5.46
Dossier : 5“&,547@ BEMA
GERIFONDIERE
PROGRAMMATION 38470 VINAY

AUTOMATE

TEL.04.76.36.72.88
FAX.04.76.36.76.34

Ce document, propriété de BEMA, ne peut étre utilisé, communiqué, donné ou reproduit sans autorisation écrite.




(* Gestion du bit %MO arrétant toutes les sorties *)

%L5

Arr_etat

Att_rear

S_sup S_arprg Raz s
— (s

Arr_etat = %X106 , Att_rear = %x109 , S_sup = %MS51 , S_arprg = %M52 ,
Raz_s = %MO0.

(* Gestion du voyant défaut (Mode réglage) *)

%L20
Mo_re %MNS5.R — %MN4 — Arr_urg Vode
— /—————/E R—/——(S}
TB: 100s
MN.P:2
MODIF:Y
%MN4.R — %MN5 — Vods_
—/b——————E R—— R
TB: 100s
MN.P:5
MODIF:Y

Mo_re = %X113, Arr_urg = %X93 , Vode = %Q2.1.

MAST/POST

(* Gestion de la déchiqueteuse Rede Q2.2 *)
%L25
%X11 Raz_s Rede

: 1/t (R
BI?J

Raz_s = %M0 , Rede = %Q2.2 , B12 = %M150.

MAST/POST

(* Gestion de la montée du vérin hydraulique Movh Q2.10 *)

%L30
%X27 Fchvh  Raz s Movh
=N 1/—/ (
%X29 %X22
—H H o H
%X74 %X24
— H
%X112 %X33
— H
%X118 %X72
—H H M H
%X120 %X37
— =
Fchvh =%I1.11, Raz_s = %MO0 , Movh = %Q2.10
MAST/POST

MAST/POST
(* Déactivation du bit %MO0 *)
%L10
Arr_etat Att rear Vode Bdef2 Raz s
[/ /71 (R
S sup S arprg
—/
Arr_etat = %X106 , Att_rear = %x109 , Vode = %Q2.1 , Bdef2 = %M34,
S_sup=%M51, S_arprg = %MS52 , Raz_s = %MO0.
MAST/POST
(* Gestion du voyant défaut *)
%L15
B4 %MN3.R — %MN2 — Arr_urg Vode
— —————{/—{E R—/———(S}
TB: 100s
MN.P:2
MODIF:Y
%MN2.R — %MN3 — Vode
—/—————E R———(RN
TB: 100s
MN.P:2
MODIF:Y
B4 =%M35 , Arr_urg =%X93 , Vode = %Q2.1.
MAST/POST

(* Gestion de la descente du vérin hydraulique Devh Q2.9 *)

%L35
%X21 %X33 Raz_s Movh
— 1/ /1 (
%X26 %X82
— =
%X28 %X117
— = H
%X111 %X35
— = M
%X71
—
%X119
—
Raz_s = %MO0 , Devh = %Q2.9.
MAST/POST
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(* Gestion du Groupe hydraulique Regrh %Q2.5
0% L40 et de la chauffe soudeuse Reso %Q2.6 *)

Devh Raz_ s Regrh,
— !

Movh
—
%X55 Raz_s Reso
— | |

%X78
e
%X97
—

Devh =%Q2.9 , Raz_s = %MO0 , Regrh = %Q2.5 , Movh = %Q2.10 , Reso = %Q2.6.

MAST/POST
(* Temporisation déchiqueteuse *)
%L45
%X11 %T0 %T29 ——
/1 E E DL
2,523 TB: 1s 2,523 TB: 1s
/¢ —/+C RE
T.P:6 T.P:10
MODIF:Y MODIF:Y
Cede ST27——
| E DL
0,523 TB : 100ms
/+c R
T.P:7
MODIF:Y
Cede = %I1.5.
MAST/POST
(* Temporisation soudeuse et rotation Tp2 *)
%L50
%X97
e
%X55 | %S23 %T2
— E
%X78 9%s23 | TB:1s %T3
Sl /Hc E D
0,X83 T.P:13 0,523 TB : 10ms
I MODIF:Y L/ c R
%4X63 T.P:85
L} MODIF:Y
MAST/POST

(* Gestion de la rotation Tp1 Rotal %Q2.4 *) (* Temporisation descente vérin hydraulique
9%L55 %L65 Tempo vitesse 2 tp2 *)
%X84 %T7 —— B11 %X82 Prhy %T4 ——
— E D———( ) — | E ol
%X61 \_0/:523 TB : 10ms %X26 \_0/:523 TB:1s
— /¢ RE — /¢ RE
T.P:15 X117 T.P:3
MODIF:Y - MODIF:Y
B13 %TS5 —— Raz s Rotal %X62 %T9 ——
— b E DF—— — b E Df
%X31 \_0/;]523 TB: s LO/:SB TB : 10ms
— /¢ RE /¢ RE
X103 T.P:10 T.P:14
- MODIF:Y MODIF:Y
B11=%MI122,B13=%MI151,Raz_s=%MO0, Rotal =%Q2.4.
MAST/POST Bl1=%MI122,BI13 =%M]151,Raz_s=%MO0, Rotal = %Q2.4.
MAST/POST
(* Gestion rotation Tp2 Rota 2 %Q2.7 *)
%L60 (* Termporisation présence air*)
0,
%X62 Fcevp  Raz_s Rota2 %L70
S 1/ :/|—( %X 124 %T28——
%T3.R Tp2 — E Dr
- o523 | TB:ls
%T7.R %X39 /H CT ba R
» MODIF:Y
%X63 COMPARE  Param_cod
— — %X123 %T30—
- E D}
o523 | TB:ls
/Hc RE
Feevp = %I3.0 , Raz_s = %M0 , Rota2 = %Q2.7, Tp2 = %M163 T.p:3
cevp = 7l15.0, Raz_s = /oMU , RotaZ = Q2. /, 1p2 = "ol 5 .
Param_cod = %M23. MODIF:Y
MAST/POST
MAST/POST
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(* Compteur montée vérin hydraulique *)

(* Gestion de la rentrée vérin tiroir Envt %Q2.11 *)

%L90

%X116 Fcevt  Raz s Envt
=N 1/ —/1 (X
%X25
—
%X72
—
%X29
—
%X120
—
%X34
—

Feevt=%I1.14 ,Raz_s = %MO , Envt = %Q2.11
MAST/POST

(* Gestion de la sortie du vérin tiroir Sovt %Q4.0 *)
%L100

%X121 Fesvt  Raz s Sovt
— | 1/ /1 (H
%X28
—
%X73
—
%X119
—
%X87
—
%X36
—

Fesvt =%I1.15, Raz_s = %MO0 , SOvt = %Q4.0
MAST/POST

(* Gestion de la sortie du vérin poussoir Sovp %Q4.2 *)

%L95
%X75 Fesvp  Raz s Sov
: 1/ —1/1 (
%X41
Deb_po

Fesvp =%I3.1, Raz_s =%MO0 , Sovp = %Q4.2 , Deb_po = %M169
MAST/POST

(* Gestion de la rentrée du vérin poussoir Sovp %Q4.2 *)

%L105

%X42 Fcevp  Raz s Sov
— | 1/ /1 ( 5

%X76
—

Fin_po
—
Initial

—

%CO0
R
S
CP:3
CU
MODIF:Y
+4CD
MAST/POST
(* Compteur descente vérin hydraulique *)
CP:3
Cu
MODIF:Y
CD
MAST/POST
(* Bit de comptage nombre briquette *)
%L85
Initial S ¢
: (R
o]
%X44 S ¢
| (s
Initial = %X81,S_cp=%MI01.
MAST/POST

Feevp = %I3.0,, Raz_s = %MO , Envp = %Q4.1 , Fin_po = %M170, Initial =%X81.
MAST/POST
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%L110

%X53
— |

(* Gestion de la rentrée vérin soudeuse Envs %Q4.3 *)

Fcevs  Raz s Envs

%X56
—
%X79
—
%X124
—
%X98
—

Initial

—

1/ —/1 (X

Feevs = %I3.2, Raz_s = %MO0 , Envs = %Q4.3 , Initial = %x81

MAST/POST

(* Gestion de la sortie vérin soudeuse Sovs %Q4.4 *)

%L115

%X52 Fcevp  Fesvs  Raz s Sovs
— | | ——/—/1 (A
%X54 %X55

— —

%X97 %X78

— —

%X96 %X77

= H

%X123

—

Feevp =%I3.0, Raz_s=%MO0 , Fesvs = %I3.3 , Sovs = %Q4.4

MAST/POST

(* Gestion de la soufflerie Evso %Q2.8 *)

%L120

%X13  Mo_re %0124 —
— /1 E Df

%X9 Mo re| %S23 | TBiIs
— /A

Soufl
-
%X23
-
%T24.R%MNI1.R Fcsvt Fchvh Raz s
— —/— - 4/
%MNO.R
— /1

t
~
T

%MNO

S
TB:1s

MN.P:1
MODIF:Y

MODIF:Y

Mo_re=%X113, Soufl = %M164 , Fesvt = %I1.15 , Fchvh = %I1.11 ,
Raz_s=%MO0, Evso = %Q2.8.

(* Gestion de la chauffe du four Retu %Q2.3 *)

%L130

Arr_fin

-

Prod Kaau Raz s Retu
=N | /1 (X
Mo_re
-
Prod_tt m
-

Mare Maau  Four

—/—/

Arr_fin=%X107, Prod = %X91 , Kaau = %I1.0, Raz_s = %M0 , Retu = %Q2.3 ,
Mo_re = %X113, Prod_tt_m = %X114 , Mare = %I1.3 , Maau = %I1.2,
Four = %M160.

MAST/POST

MAST/POST
(* Gestion de la température du four par le PID *)
%L125
OPERATE
PID(‘temp','degres',Sond,S pid,Valpid,Cons:43)
OPERATE
PWM(S pid,Chau,T mod:5)
Sond = %IW6.0, S_pid = %MW70 , Valpid = %M140 , Cons = %MW20 ,
Chau = %Q4.8 , T_mod = %MW14.
MAST/POST

(* Gestion du voyant température atteinte Teat %Q4.5 *)

%L 135

COMPARE COMPARE Raz_s Teat
’—{ Sond>=Cons - 50 |—| Sond<=Cons + 50 I | | (
Sond = %IW6.0, Cons = %MW20 , Raz_s = %MO0 , Teat = %Q4.5
MAST/POST

(* Mise a l'echelle de la température *)

%L140

| OPERATE
| Temp:= Sond / 10

Sond = %IW6.0 , temp = %MW79.
MAST/POST
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(* Gestion de la vitesse du tapis 2 *)
%L145

Op_cod %X61
— /|
%X62

—

Mare  Maau

—

%X63 OPERATE
— F Sova := Vit2_gt
%X83

—

%T3.R

—/

OPERATE
Sova := Vit_gt

Vit_gt=%MWS5 , Sova = %QWS5.0 , Mare = %I1.3 , Maau = %I1.2 ,
Vit2_gt=%MWS8 , Op_cod = %MI5.

MAST/POST

(* Option alimentation automatique

%L160 Compteur feuille *)
%X16 Raz s %X13 %X2 %MWI112:X11 %M31 Chr,
— —///1 i | {/1 s—
%M31 OPERATE
N_pg_tr:=60
Raz-s = %MO0 , Chrg = %Q4.9.
MAST/POST

(* Gestion de l'alarme de collage film et message attente

%L170 température atteinte *)
%X64 Op_demi S al_col
— (
%MW 112:X12
)
FoX64 %MW112:X)2
/¥ <R>_
%MI18 Att_temp Teat OPERATE
—/ /' N_pg_tr:=42
%X30 OPERATE
/1 N _pg tr:=57

S_al_col =%M106 , Att_temp = %X86 , Teat = %Q4.5 , N_pg_tr = %MW109
Op_demi = %M16.

(* Gestion de I'info de vitesse du tapis 2 pour supervision*)

%L150

Rota2 OPERATE
} S_vit_tp2 :=Sova
Rota2 OPERATE
/1

Rota2 = %Q2.7 , Sova = %QWS5.0,, S_vit_tp2 = %MW78
MAST/POST

(* Gestion du vérin presseur *)
%L155

%X104
—
%X51 Fesvpr  Raz_ s Sovpr
=N 1/ —/1 (

%X89
—
%X57 Fcevpr Raz s Envpr
— | 1/ /1 (

%X105
— /1

%X99
—
Initial

—

Fesvpr=%I3.8 , Raz_s = %MO , Sovpr = %Q4.7 , Fvevpr = %I3.7 , Envpr = %Q4.6,
Initial = %X81.

MAST/POST

(* Gestion du defaut chargeur automatique *)

%L165
Op_demi Op_chargeur %X18 Vode
— /1 { |} (s>.
%X18 %C2 %M31
— R SH
%X15 %X18 %MW112:X11
— S SH
%X16  %I3.10
— F——PF—"—CU
%MW112:X11
+{cp R)-
%M31
R)
Presf  %X18 Acq def Vode
— 1/ (RH

Op_demi = %M16, Op_chargeur = %M17 , Presf = %I3.9, Vode = %Q2.1
Indexchrg = %I3.10 , Acq_def = %MI1.
MAST/POST

MAST/POST
(* Gestion de la déactivation de I'alarme de température
%L175 lors de la mise en route *)

Initial BO,
- ¢
Arr_init %X108
-

Arr_etat| Att_rear
—
Arr_urg Mo_ma
-

Initial = %X81, B0 = %M7, Arr_init = %X90 , Arr_etat = %X106 ,

Att_rear = %X109 , Arr_urg = %X93 , Mo_ma = %X92.
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(* Gestion de la désactivation de l'alarme de T° au démarage*) (* Gestion des défauts quantité film *) (*Désactivation des alarmes quantité film *)
%L180 %L195 %L210
Prod BI15 COMPARE Op_demi S_al flm COMPARE %MW112:X8
— ( Htflm>=Al_film /1 ( Htflm<Al_film (R
Mo_re LBIS COMPARE Mtmp %MW112:X8 COMPARE %MW112:X9
—H P Temp<=Cons/10 S)— S Htflm<S_film (R
Four ~ Mare Maau COMPARE Op_demi S_s flm
— —/—/F S_film<Htflm<Al film — / ( )— Htflm = %MD140 , Al_film = %MDI148 , S_film = S_film.
COMPARE Mtmy %MW112:X9 MAST/POST
Temp>Cons/10 <R§' S)’
(* Gestion du défaut tapis 1 *)
Prodv = %X91, BI5= %M9 , Mo_re = %X113 , Temp = %MW79 , Htﬂm:%MDMO,Aliﬁlm:.%MDl48 ,S_al flm=%M112,S_film = %MD150, %1215
Cons = %MW20 , Mtmp = %MS5 , Four = %M160 , Mare = %I1.3 , Maau = Maau S_s flm=%MI11, Op_demi =%MI6.
P, MImp TR R R : MAST/POST %X45 %MW112:X5
MAST/POST \ ( S
I
(* Gestion de l'alarme arrét d'urgence *) S al \tpl
* Gestion des al de température * -
(* Gestion des alarmes de température *) %1200 S

0, .

%L 185 Kaau o,MW112:X0 %XAIlS %MWIIZ/.XS
COMPARE __ Op_demi S al_imph /1 (s /1t R
Temp>Al h /1 Kaau %MW 112:X0

%MW112:X1 } (R S_al_tpl = %M104
s} MAST/POST
COMPARE BO Mtmp Op_demi S_al_tmpb Kaau = %I1.0
Temp<Al b [ 1/} | /| ( MAST/POST (* Gestion du défaut nombre briquette *)
%MW112:X4 o
’ S)— (*Désactivation des alarmes température *) %L220
%1205 %X46 Op_demi %MW112:X7
0.
i/ (s
Temp = %MW79 , Al_h=%MW80, S_al_tmph =%M107 , Al_b=%MW83, COMPARE %MW112:X1 S al bri
Mtmp = %M5 , B0 =%M7, S_al_tmpb =%M110 , Op_demi = %M16 ( =
temp<Al_h R S
MAST/POST :
COMPARE %MW]IZ/.X4 0, X46 o MW112:X7
temp>al_b {R /1 (R
(* Gestion des seuils de température *) \

%1190 Temp = %MW79 , Al_h=%MW80, Al_b=%MW83 S al bri=%M105
COMPARE COMPARE Op_demi S s tmph MAST/POST MAST/POST

% S_h<Temp<Al h H Ptm_sh_tmp = Manu |—| —

Y%MW112:X2
51
COMPARE COMPARE Op_demi BO Mtmp S s tmpb
-IAl_b<Temp<S_b HPtm_sb_tmp = Manu |—| VA e I e VA }—‘—(’ )'
%MW112:X3
s
COMPARE %MW112:X3 . .
Temp>S_b (R)— Version : Pilotage
COMPARE %MW112:X2 . :
. ( Dessiné par : R. DUSSERT Date : 7 Juillet 2000 Page: 3.5.52
Temp<S_h \R
Dossier : 5@[%47& BEMA
Temp = %Mw79, S_h=%MW81 , Al_h=%MWS80, Ptm_sh_tmp = %MW328 , GERIFONDIERE
S s tmpb=%M108,S b=%MWS2, Al_b=%MW83 ; Mtmp = %M5 ,
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(* Gestion de défaut alimentation air *)

(* Gestion des surveillance de vérin soudeuse *)

%1240
Envs %T15——
H E D
%S23 TB:1s
/Hc RE
T.P.:5
MODIF:Y
Sovs %T16——
H E D
%S23 TB:1s
/Hc RE
T.P.:5
MODIF:Y

Envs = %Q4.3 , Sovs = %Q4.4
MAST/POST

%L.225
%X38 Op_demi %MW112:X6
I ] I /S
I 1 I \
Acq_def %MW112:X6
| (R
! \
Acq_def= %M1, Op_demi = %MI16 MAST/POST
(* Gestion des surveillance de vérin tiroir *)
%L230
Envt %T11 ——
H E D
0,523 | TB:1s
/Hc R
T.P.:5
Sovt %T12——
H E D
0,523 | TB:1s
/Hc Rf
T.P.:5
MODIF:Y
Envt = %Q2.11 , Sovt = %Q4.0.
MAST/POST
(* Gestion des surveillance de vérin compacteur *)
%L235
Movh %T13 ——
H E D
%S23 TB:1s
/Hc RI-
T.P.:6
MODIF:Y
Devh % T 14—
H E D
0523 | TB:1s
/Hc Rf
T.P.:6
MODIF:Y
Movh =%Q2.10 , Devh = %Q2.10.
MAST/POST

(* Gestion des surveillance de vérin presseur *)

%L245
Envpr %T17——
- E Dl
0,523 | TB:1s

/Hc Rf
T.P.:5
MODIF:Y

Sovpr %T18 ——
H E DI

%4823 TB:1s

/Hc¢ Rf
T.P.:5
MODIF:Y

Envpr = %Q4.6 , Sovpr = %Q4.7
MAST/POST

(*Gestion du passage devant le capteur bas du presseur
%1250 et milieu du compacteur *)
Fcsvpr  Envpr S pb
H /1 (SH
Envpr S pb
: (R}
[Fcmvh  Devh S_hpm
- : {S)
Movh Sthm
I
' (R}
Fesvpr = %I3.8 , Envpr = %Q4.6 , S_pb = %M102, Femvh = %I1.12,
Devh =%Q2.9, S_hpm = %M103 , Movh = %Q2.10. MAST/POST
(* Gestion des surveillance de vérin poussoir*)
%L255
Envp %T19——
- E D}
0,523 | TB:1s
/Hc RE
T.P.:5
MODIF:Y
Sovp %T20——
_| E Dl
0,523 | TB:1s
/Hc¢ Rf
T.P.:5
MODIF:Y
Envp =%Q4.1 , Sovp = %Q4.2
MAST/POST
(* Gestion de défaut vérin poussoir *)
%L260
%T19.D Envp Fcevp %MWI112:X6 %MW112:X1
— /1 1/t (s
%T20.D Sovp chv}ﬂ S al po
— -/ S
Envp = %Q4.1, Fcevp = %I3.0, Sovp = %Q4.2 , Fesvp = %I3.1, S_al_po = %M115
MAST/POST
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(* Gestion de défaut vérin compacteur *) (* Gestion de désactivation des alarmes défaut vérin *) (* Gestion des preselections des tempo production tout de méme *)

%L.265 %L.285 %L.295
%T14.D Devh Femvh Fcbvh S _hpm %MW112:X1 Acq_def OPERATE | OPERATE
— —/—/—/t (s = S al t5:=0 [ %T21P =T s fim
%T13.D Movh Fchvh S al h S sup S acde Bdef2 OPERATE
— —/— S — — (R)— %T22.P =T s tmpb
Vode OPERATE
Devh = %Q2.9 , Femvh = %I1.12 , Febvh = %I1.13 , S_hpm = %M103 , —(R>- %T23.P :=T_s_tmph
Movh =%Q2.10 , Fehvh = %lI1.11,'S_al_h=%M114 MAST/POST %523
R T s flm=%MW323, T s tmpb=%MW324, T s tmph = %MW325.
(* Gestion de défaut vérin tiroir *) Raz s MAST/POST
%1270 —(R)—
Bdefl (* Gestion du fonctionnement en production tout de méme *)
%T11.D Envt  Fcevt %MWI112:X6 %MW113:X0 —(R)—
— /1 1/t (s %L300
%T12.D  Sovt chx;tJ S alt Acadef=%M1 .S al t=%ML13.S oMS1. S acde = %MS9 OPERATE B2_ptm B3_ptm Bl ptn|
cq-def=%MI1,S al t=% ,S_sup="% ,S_acde=% N
=/ S Bdef2 =%M34 , Vode = %Q2.1, Raz_s = %Mo , Bdefl = %M28. MAST/POST | Hiflm>S film  }—/ 4 (S>'
OPERATE Mtmp B3 _ptm Bl_ptm BO B2 ptnf
—o, —o —o —o —o Temp<S b S
Envt =%q2.11 , Feevt = %I1.14 , Sovt = %Q4.0 , Fesvt = %I1.15, S _al t=%MI13 (% Gestion des défaut pour Ia supérvision *) —| p<S_| I—B: / I—B;/ It—| /7 A t)-
MAST/POST OPERATE _ptm B2_ptm n
%L290 — temp>S_h /1 S
* Gestion de défaut vérin presseur * S al t Bdef2 Prod Bl ptn|
( ®
! I
%L275 — \s)- L \R>
%T17.D E F %MW112:X6 Op _demi %MWI113:X1 S_alh Rz s B2 t)_n
oT17. nvpr Feevpr o : p_demi % : S S R
I ] I ] I
WTISD S F/' S ﬂ /1 /1 S_al_po Bdef)l_ B3 t)_n
©T18. ovpr Fesvpr  S_pl S S R
/ / S_al so %S23
— S Htflm = %MDI140 , S_film = %MDI50 , B2_ptm = %M94 , B3_ptm = %M95 ,
Envpr = %Q4.6 , Fcevpr = %I3.7 , Sovpr = %Q4.7 , Fesvpr = %I3.8 , S_pb = %M102, S al pr B1_ptm = %M93 , temp = %MW79 , S_b = %MwS82 , Mtmp = %M5 ,
S_al_pr=%MI117, Op_demi = %M16. =% =% =% .
_al_pr p_demi MAST/POST — B0 =%M7,S_h=%MWSI , Prod = %X91 MAST/POST
(* Gestion de défaut vérin soudeuse *) S-al_t =%MI113, Bdef = %M34, S_al_h = %M1 14 , Raz_s = %M0
0 S_al_po=%M115, Bdefl =%M28, S_al_so=%M116,S_al_pr=%MI17.
7%L280 MAST/POST
%T15.D Envs Fcevs %MWI112:X6  Op_demi %MW113:X2
— /1 1/t 1/t (s
%T16.D  Sovs chﬂ S al so
— 7/ S

Envs = %Q4.3 , Fcevs = %I3.2, Sovs = %Q4.4 , Fesvs = %I3.3, S_al_so =%M116
Op_demi = %M16.
MAST/POST
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(* Gestion des tempos en production tout de méme *)

%L305
B1_ptm Prod tt m %T21 ——
H E Dk
0,523 | TB:ls
/HC Rf
T.P.:600
B2 ptm Prod_tt m %T22——
H — | E DL
0,523 | TB:1s
/HC Rf
T.P.:600
MODIF:Y

Prod_tt m=9%X114, Bl ptm=%M93 , B2 ptm = %MO4.
MAST/POST

(* Gestion de l'affichage des messages en cycle auto *)

%1320
B17 %X4 %XS5 %X6 %XI1 OPERATE
H /—/H/7HA %MB480:16:='Déchiquetage’ |-
%X2 Att_temp OPERATE
H —/ |—|%MB480:16::'C0mpactage' I-
X3 %X45 %X46 OPERATE
HP/H/ |—|%MB480:16:='Tapis 2 bande’ |-
%X2 %X1 %X4 OPERATE
/1 /A ———— %MB4so16="Poussoir |
%X5 OPERATE
H |—| %MB480:16:='Soudure' |-
%X6 OPERATE
- |—t%,MB480:16:='Tapis a chainc‘|—
Prod %XO0 Att_temp %MI8 OPERATE
H /1 / /1 [ Npgw=10 |

(* Gestion des tempos en production tout de méme *)

%L310
B3_ptm Prod_tt m %T23
— E
0,523 | TB:ls
/HcC
T.P.:600
MODIF:Y

Prod_tt_m = %X114, B3_ptm = %M?95.
MAST/POST

B17=%MI1, Att_temp = %X86 , X3 =%M37 , Prod = %X91 , N_pg_tr=%MW109

(* Gestion de l'affichage de la page 1 *)
%L330

%X64 %X45 %X46 %X11 %X6 %X83 Mo_re Mo_ma Att_temp

H/ /7 I—()—

%X2 %X71 %X3 %X103 %X4 %X74 %X5 %X104 Bdefl %X18

—|/|—|/|—|/|—|/|—|/|—|/|—|/|—|/|—|/|—|/|—( }

COMPARE

COMPARE B9
—|N)g7atf:28 ( )_
COMPARE Prod X91
| ( )_
! \
%M31 %MI18 Bl B2 B9 OPERATE
—/—/ /H /1
X91
NF—""—

Att_temp = %X86 , Mo_re = %X113 , Mo_ma = %X92 , Bl = %M26,
Bdefl = %M28 , B2 = %M27, N_pg_aff =%MW108 , B9 %M62 , Prod = %X91

(* Gestion de défaut vérin poussoir *)
%L315
’_I\{/lo re Arr_fin Prod OPERATE _ OPERATE %M18 B17

/—/— |—| Alarmes=0 HAlarmesZ 0|—| /|_(

Mo _re=%X113, Arr_fin=%X107, Prod = %X91 , Alarmes = %MW112,
Alarmes2 = %MW113 , B17 = %M11.

MAST/POST

MAST/POST X91=%MI3, N pg_tr=%MW109.
MAST/POST
(* Gestion de l'affichage des messages en cycle auto ou manu *)
* Gestion hauteur du film plastique *
%L325 ( plastique *)
0,
B17 %X1  %X2 %X5 OPERATE 7L335
H | { /1 | |—|%MB480:16:='Pousscr/Déchiqu.' |- | OPERATE
%Xl %X2 %X5 OPERATE | %MD144 = %MWS86 H
H /1 H{%MB480:16="Souder/Déchiqu. H OPERATE
%X1  %X2 %X5 OPERATE % %MD146 := %MW87 |-
H/HH —— |—|%MB480:I6:='Soudcr/compact,' |- OPERATE
%Xl  %X2 X3 %X5 OPERATE —| Htflm = Htfilm |-
—| / |—| / |—| P |—| |—|%MB480:16:='Soudcr/Tp bande.' |- OPERATE
%X1  %X2 %X6 OPERATE. —| %MD142 := Ke- ((Htflm*Ka)/Kb) |-
H F—/F——— H{%MB480:16=Chaine/Déchiqu. H OPERATE
%X1  %X2 %X6 OPERATE H ALfilm = (Ke-%MD144)*(Kb/Ka) 1
H/—H — |—|%MB480:I6:='Chainc/compact,' |- OPERATE
%X1  %X2 X3 %X6 OPERATE —| S_film := (Kc-%MD146)*(Kb/Ka) |-
/- /- H%MB480:16:=Chaine/Tp bande' H OPERATE
4 %MW?77 := %MD142 F

B17=%MI1, X3 = %M37
MAST/POST

Htfilm = %IW6.1 , Htflm = %MD140 , Kc = %KW2 , Ka = %KWO0 , Kb = %KWI ,
Al_film =%MD148, S_film = %MD150.

MAST/POST
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(* Gestion du temps de fabrication d'une briquette *)

(* Gestion du temps de fabrication *)

%L355
B7 Mo_re OPERATE
’—{ FH— I T reg =T reg+1 |-
Prod_tt | OPERATE
— F I T ptm =T ptm+1 I-
Arr_ﬁn OPERATE
| I T_afc:=T arf+1 |-
Arr_etat OPERATE
L I T ade =T ade +1 H
B4 OPERATE
L} I T def=T def+1 |-
OPERATE

B7 =%M49 , Mo_re = %X109, T_reg = %MW308 , Prod_tt m = %X114,
T ptm =%MW309 , Arr_fin =%X107, T _afc=%MW310, Arr_etat = %X106
T ade=%MW311, B4 =%M35, T def=%MW312.

(* Gestion du temps de production*)

%L365
OPERATE
—| Tm_reg := Tm_reg +1 I-
COMPARE OPERATE
T _reg>=60 I T reg:==0 |-
OPERATE
% Tm_ptm := Tm_ptm +1 |-
COMPARE OPERATE
T_ptm>=60 I T ptm:=0 I-
OPERATE
% Tm_afc := Tm_afc |-
COMPARE OPERATE
T_afe>=60 I T afc:=0 |-

%L.340
Prod %X11 B10
. (s
I 1 I \
%X29 B10
f (R
B8 —%TM1
/— N
MODE:TON
TB:1s
TM.P.:1
MODIF:Y
B10 :=%MI118, Prod = %X91
MAST/POST
(* Gestion du temps de machine en défaut *)
%L345
COMPARE }34
Z
Alarmes 0 \
Alarmes = %MW112 , Alarmes2 = %MW113 , B4 = %M35
MAST/POST
(* Gestion du temps de fabrication d'un lot *)
%L350
Prod B7 —%TM2 — B7
— /N (X
MODE:TON
Mo_ma TB:1s
— ‘
wor| |Tare
g i
Arr_etat OPERATE
— 4' T tot:=T_tot + 1 I-
Arr_fin OPERATE
H 4' T prod := T prod + 1 I-
B4 COMPARE OPERATE
— —| Nb_br=1 H T fab 11 :=T fab 11 + 1 |-
B7 Prod COMPARE OPERATE
L — |——| Nb_br=2 T fab 12:=T fab 12+1 |-

Prod = %X91 , B7 = %M49 , Mo_ma = %X92 , Mo_re = %X113, Arr_etat = %X106
T_tot =%MW305 , B4 = %M35, Nb_br=%MW84, T fab_L1=%MW303
T fab_ 12 = %MW304.

MAST/POST

MAST/POST
(* Gestion du temps de production*)
%1360
OPERATE
{ Tm_fab_I1 = Tm_fab 11 +1 |-
COMPARE OPERATE
—| T fab_11>=60 I T fab 11:=0 |-
OPERATE
{ Tm_fab 12 := Tm_fab_12 +1 |-
COMPARE OPERATE
—| T fab_125=60 } T fab 12:=0 H
OPERATE
—| Tm_prod := Tm_prod +1 I-
COMPARE OPERATE
T_prod>=60 I T_pord :=0 |-

Tm fab 11 =%MW313, T fab 11 =%MW303 , Tm_fab 12 =%MW304 ,
T fab 12 = %MW304 , Tm_prod = %MW317 , T _prod = %MW307.

MAST/POST

Tm_reg=%MW318 ,T_reg %MW308 , Tm_ptm = %MW319 , T ptm = %MW309
Tm_afc =%MW320, T afc=%MW310.

MAST/POST
(* Gestion du temps de production*)
%L375
OPERATE
—| Tm_ade := Tm_ade +1 I-
COMPARE OPERATE
T_ade>=60 I T_ade:=0 |-
OPERATE
% Tm_def := Tm_def +1 |-
COMPARE OPERATE
T def>=60 I T def=0 |-
OPERATE
% Tm_tot := Tm_tot +1 |-
COMPARE OPERATE
T_tot>=60 I T_tot:=0 |-

Tm_ade = %MW321 , T ade =%MW311, Tm_def=%MW322; T _def=%MW312
Tm_tot =%MW315, T_tot = %MW305.

MAST/POST
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(* Calcul d'heure pour supérvision *) (* Gestion comptage nombre briquette *) (*Limitation de la vitesse tapis 2*)
%L375 %1390 %1400
B8 —%TM4— BS X6 COMPARE OPERATE COMPARE OPERATE
/H—— IN Q ( —/ Nb br=1 —| Cpt_totl :=Cpt_totl +1 |- Vit_gt> Vit2_gt I Vit_gt == Vit2_gt
MQD E:TON OPERATE OPERATE OPERATE
TB: ' mn 4| %MW329 := %MW329+1 —| S cpt 1=S cpt 1+1 |- Vit2_gt > 9900 I Vit2_gt == 9900
I/fl(; i)61()F<Y COMPARE OPERATE
: Nb_br=2 % Cpt_tot2 := Cpt_tot2 +1 |- Vit_gt=%MWS5, Vit2_gt = %MWS88.
OPERATE MAST/POST
B8 := %M61 —
MAST/POST —| S cpt 2:=S cpt 2+1 |-
X3 OPERATE (* Déchiquetage en mode manuel *)
- | _
(* Gestion du temps d'utilisation de I'automate *) — 1 S_cpt=S cpt+1 |' 0,L405
OPERATE
%L380 = Cptbri=Cptbr+l M %X92 Param _od  F3 %TMO0 — BI12
B5 —%TM3—— }35 ;)PERATI; i/ IEODE'TOF ? 4( >-
7/ IN ' Q \ )’ I Cpt_tot := Cpt_tot] + Cpt_tot2 |- S sup _ COMPARE TBis
¥BO]1)E.TON OPERATE — Mvt_sup =1 S
:1s — - P
P60 Taut sst:=T aut sst+ 1 |_ X6=%M38, Nb_br=%MW84 , Cpt_totl = %MW74,S_cpt_1 = %MD4, MODIF:Y
pliady OPERATE Cpt_tot2 =%MW75,S_cpt 2=%MD6, S_cpt=%MDS , X3 = %M37 ,
MODIF:Y 4|Tm7autisst = Tm_aut_sst+1 |— Cpt_br=%MW76 , Cpt_tot = %MW72. BI2 OPERATE
COMPARE OPERATE MAST/POST P} I %MB480:16 := 'Déchiquetage’ |-
—| T _aut_sst>= 60 I T aut_sst:=0 |— B12 %M18 OPERATE
(* Raz des compteurs*) N} 1/} I N pg tri=1 |-
B5=%M36, T aut_sst=%MW306, Tm_aut_sst=%MW316. %1395
MAST/POST COMPARE F11 OPERATE
/ Cpt_totl :=0
(* Bit correspondant au étape %X3 et %X6 *) OPERATE imiadejo%MWﬂl S T*adij %MW311, Tm_def=%MW322, T_def=%MW312,
m_tot = %MW315, T_tot =%MW305.
%L385 Cpt_tot2 =0 MAST/POST
%X3 X3 OPERATE
I ( Cpt_br:=0
! \
%X6 X6
| ( N_pg_aff=%MW108 , F11 : %MW100:X10 , Cpt_totl = %MW74 ,
\ Cpt_tot2 = %MW75 , Cpt_br = %MW76.
MAST/POST
X3 =%MB37 , X6 = %M38.
MAST/POST
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(* Tunnel de chauffe en mode manuel *) (* Rotation grand tapis en mode manuel *) (* Compactage en mode manuel *)
%L410 %1420 %L430
F4 Op_demi Mo _ma Param_cod Bl16 COMPARE %C8 %X111 Deb_cpt|
H —/— ——/1 () pype— R 8| H ¢
COMPARE S sup Mo_ma Tp2 %X112 Fin_cpt
— e s o3 ) (
0, N
COMPARE %C6 F7 Mo ma Op demiOp codeur C.P.:9999 Deb_cpt | OPERATE
Four - | 1/ 1/ CU FL HPI 1 %MB480:16 := 'Compactage' I_
S)_ COMPARE _ S _sup D _F|1“_|Cpt “IA)/NIH 8 [ OPERATE I_
_ i b N N tri=1
B C.p.9999 v — U | =
o %M18 OPERATE
— /F——CU Deb_cpt=%M165 , Fin_cpt=%M166 , N pg_tr=%MW109.
Four — Npgt=10 MAST/POST
lcp (R>_ Tp2 OPERATE N
COMPARE Arf —IN %MB480:16 := Tapis & Chainc'l— (* Vérin tiroir en mode manuel *)
ou
%C6.V # S_sup %X65 | %MI18 I OPERATE %1435
0 . I |/} =
— {/1 1 N pg tr:=1 I— %wX116 De/bt
. I
Op_demi =%MI6 , F4 = %MW100:X3 , Param_cd = %M23 , B16 = %M8, S sup=%MS51 , F7 = %MW100:X6 , Mise = %I1.1 , Mo_ma = %X92 ,Tp2 = %M163 - \
S_sup =%M51 , Mise = %I1.1 , Mo_ma = %X92 , Four = %M160 , Mvt_sup = %MW300 , N _pg_tr = %MW109 ,X1121 Fin t
Mvt-sup = %MW300 , Mafour = %M161 ,Arfour = %M162. - ’ - ’ MAST/POST Ly [ ’)_
MAST/POST ' \
* Soutfien J T Deb t | OPERATE
oufflerie en mode manue .
(* Rotation tapis 1 en mode manuel *) — Pl | %eMB480:16 := 'Vérin tiroir I_
%L425 Fin_ t %MI8 OPERATE
%L415 . N - /1 | —1 I_
S sup F8 Mise Mo _ma Soufl f | N_pg tr:=
COMPARE %C7 —— L/ / | ( )_
- R El
%CT V=2 COMPARE S sup %M18 OPERATE Deb_t=%M167, Fin_t=%M168, N_pg_tr=%MW109.
Mo_ma B13 — / _ I_ MAST/POST
L/} s D ( )_ Mvt_sup =2 N_pg tr:=10
I
F5  Mo_ma Param_cod C.P.19999 OPERATE (* Vérin poussoir en mode manuel *)
| _ %MB480:16 :='Souflerie' I—
— /1 v Fr YoLA440
0,
COMPARE S su Soufl %M18 OPERATE Param_cod Fcevp Fcevs Fcevpr Mare Maau F10 Deb_po
_sup L IN— /1 | N =1 H 1 _—
; D i /1 1 _pg tr: H/ — /7 S)’
- -
%M18
° QPERATE S sup = %MS51 , F8 = %MW100:X7 , Mise = %I1.1 , Mo_ma = %X92 ,
—/ N_pg_tr:==10 H Soufl = %M164 , Mvt_sup = %MW300 , N_pg_tr=%MW109. MAST/POST .
B3 OPERATE Fin_po
N pF—— %MB480:16 := 'Tapis a bandc'l— \S
S sup %T5.D| %MI18 OPERATE
— 1/ I Npgtr=1 |
S_sup=%M51 , FS = %MW100:X4 , Mise = %I1.1 , Mo_ma = %X92 , iig"p ;;ﬁa{’of)c(egvs;;/g&% /~if°le"1;‘ . ?13; M’;’Il‘“eD:e Zj;f ; ‘f/"l&afg 0/1:/1122; ,
_ _ _ =%l : X9, =%il.1,S_sup = %! N =%l Mvt-sup =
BI3 =%MIS1, Mvt_sup =%MW300, N_pg_tr=%MW109. MAST/POST %MW300 , Fesvp = %I3.1, Fin_po = %M170 , Param_cod = %M23. MAST/POST
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(* Vérin poussoir en mode manuel *) (* Gestion d'affichage des LED *) (* Gestion daffichage des messages en production tout de méme *)
%L445 %L460 %L475
FCSIVP Deb po Mo_ma Param_cod OPERATE Prod_tt m S sup OPERATE
il (R } 1/ I Cd_led = 16# DFF H o} | / F—{/4MB440:20:="Prod tout meme’ [
F Cel"p Fin po Mo_ma OPERATE B1_ptm OPERATE
= \R>' /1 { Cdled—16# 080 3 ! [ %MB500:10=Def il |-
Deb_po T OPERATE - Dcy Prod_tt m|B2_ptm
H Pt 1 %MB480:16 := 'Vérin poussoir' I_ L} |}
1 0,
F‘“I_PO A’IM] 8 I OPERATE \_Bﬁ ptm Mtmp B0 OPERATE
=N /1 | N pg tr:=1 I_ Mo_ma =%X92 , Dey = %lI1.1, Cd_led=%MW111 , Param cod = %M23 /7 I——| %MB500:10:='Def temp." I—
Deb %M169 , Fi %M170, N tr=%MW109 , F %I3.1 MASTIPOST Am_etat Prod_tt_m OPLRATLE
eb_po =% , Fin_po="% ,N_pg_tr="% , Fesvp=%I3.1, | o "
Feevp = %I3.0. MAST/POST (* Gestion d'affichage du mode *) H /| { /| | %MBS500:10:="Temp four: I—
%L465
- Prod-tt-m = %X114 , S_sup = %M51 , BI_ptm = %M93 , B2_ptm = %M9% ,
£ * g
(* Premiére soudure en mode manuel *) X91 B3_ptm = %MO95 , Mtmp = %M , B = %M?7 , Arr_ctat = %X 106.
%L450 P MAST/POST
%X101 Del;_ps S sup | Prod  %X7  %X0 OPERATE
= { / — 7sMB440:20:=MODE AUTOMATIQUE' (* Gestion d'affichage des messages *)
%X56 F in/_ps Mo _re OPERATE 91,480
H ( / |—| %MB440:20:=MODE REGLAGE' s
_sup OPERATE
Eebrps | OPERATE CI_ } I%MB440:20::'MODE SUPERVISEUR]
P %MB480:16 := 'Premiére soudur —o —o —o, —o
' I . 17 X91=%M13,S_sup =%MS51, Prod = %X91 , Mo_re = %X113 Att_rear Mare %Ci OPERATE
_l:m _ps Aﬂ\;[ll 8 I OPERATE ] MAST/POST P /b————{  %MB44020:="FAIRE RAZ
N =
F 1 N pg tr==1 Maau
) (* Gestion d'affichage des messages *) P
Deb_ps =%M173 , Fin_ps = %M174, N_pg_tr = %MW109 . MAST/POST
%L470
=0, = =0, =0, 1 =0, =0,
(* soudure en mode manuel *) Arr_etat COMPARE COMPARE__ S sup OPERATE §_sup =%M51, Att-rear =%X109, Maau = 9%11.2, Ci = %M4 , Mare = %I1.3
°%L455 H |—|Alarmes =0 HAlarmesZ =0 |—| / %MB440:20:='Arret dans etat' I— MAST/POST
%X101 Deb s OPERATE
L} ( )_ N pg tr=1 I—
%X99 Fin_s Arr_fin S_sup OPERATE
Ly ( )_ H | 1/ |—|%MB440:20:='Anct fin cycle' I—
Deb_s OPERATE Arr_etat B4 S_sup OPERATE .
Pt [ oMBa80:16 = soudure’ || H 1 F———————/ F{%MB44020="Attentc Acquit_H
Fin_s %M18 OPERATE
HNF— /1 | N_pg tr:=1
Att_rearMaau OPERATE
1 | 0,MB440:20:='A .
Deb_s=%MI171 , Fin_s = %M172, N_pg_tr=%MW109 . B f | %oMB440:20:="Atiente reprisc I_
MAST/POST
Arr_etat = %X106 , Alarmes = %MW112 , Alarmes2 = %MW 113, S_sup = %M51,
N_pg tr=%MWI109, Arr_fin = %X107, Att_rear = %X109 , Maau = %I1.2
B4 =%M35..
MAST/POST
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(* Gestion d'affichage des messages en production tout de méme *)

%L485

Prod_tt m %T21.R Op_demi OPERATE
1 1} 1 /1 | o —o
H o |} 1 /1 | %MW1 :=%MDI42
Arr etat Bl ptm OPERATE
o — %MB520:2=mm' |
Arr_etat Prod_tt m
H/ -/
Prod_tt m %T22.R| Op_demi OPERATE
H ot { {/1 I %MW1 := Temp I—
%T23.R] OPERATE
L %MBs202="C'
B2 _ptm
—
Arr_etat| B3_ptm
H

Prod_tt_m=%X114, Arr_etat = %X106 , Bl_ptm = %M93 , Temp = %MW79 ,
B2_ptm = %M94 , B3_ptm = %M?95 , Op_demi = %M16.

(* Gestion du temps d'utilisation machine *)

%L495

COMPARE

%SD18>=72000

OPERATE
—HMW120 = %MW120 + 1H
OPERATE
— %sDIs:=0
OPERATE
—| N pg tr:=22 I—
Bdefl
(s
OPERATE

| %MmDI22 = %spis

Cpt_tmp = %MW120, N_pg_tr=%MW109 , Bdefl = %M28

(* Gestion du temps d'utilisation machine *)

MAST/POST
(* Gestion du temps d'utilisation machine *)
%L500
I?defl
(s)h
COMPARE OPERATE
Cpt_tmp >=4 —| N_pg_tr:=21 I—
OPERATE
—| Cpt_tmp:=0 I—
OPERATE
—| Cpt j==Cpt_j+1 I—
COMPARE ;33
Cpt_j=10 \ )—
OPERATE
N pg tr:=31 I—
B3 Bdefl
Pl {s

Bdefl = %M28 , Cpt_tmp =%MW120,N_pg_tr=%MW109, Cpt j=%MWI21 ,

B3 =%M33,

MAST/POST

%L505
COMPARE OPERATE
Cpt_j>=20 —| N_pg_tr:=32 |—
OPERATE
—| Cpt j=0 |—
Bdefl
(s
F12 Bdefl
H | (r
Cpt_j=%MWI21 ,N_pg_tr=%MW109 , Bdefl = %M28 , F12 = %MW100:X11
MAST/POST
(* Gestion du temps d'utilisation machine *)
%L510
OPERATE
I S_in-au:6 := Kaau:6 I—
%I3.9 S_in_ceprpal
— S
OPERATE
—| S_in_pres:9 := Prhy:9 |—
OPERATE
—| S_in_vpoe:9 = Fcevp:9 I—
OPERATE
—| S_out_chdg:12 = Chdg:12|—
OPERATE
—| S_out_svt:8 := Sovt:8 |—
Chrg S_out_rech
H (s H

Kaau=%I1.0, S_in_au = %M2000, Presf=%I3.9, S_in-ceprpa , Prhy = %I1.7 ,
S_in_pres = %M207 , Fcevp = %I3.0 , S_in_vpoe , Chdg = %Q2.0 ,

S_out_chdg = %M232 , Sovt = %Q4.0 , S-out_svt = %M244 , Chrg = %Q4.9 ,
S_out_rech = %M252.

MAST/POST
(* Gestion des mots de passe *)
%L490
COMPARE COMPARE OPERATE
HMdp=1111 F—{N_pg aff=24—— Nopgtr=27 |
COMPARE OPERATE
N _pg aff=25 N _pg tr:=28 I—
COMPARE OPERATE
—|N_pg_aff= 26|—| N_pg_tr:=29 I—
COMPARE OPERATE
N_pg aft=271— Mdp = 0 H
COMPARE %M6
N pg aff=28 (s
COMPARE
N_pg_aff=29
Mdp =%MWO , N_pg_aff=%MW108 ,N_pg_tr=%MW109.
MAST/POST

MAST/POST
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(* Réinitialisation du mot %MW300 pour la supervision *)

%L515

COMPARE OPERATE

%MW300 >0

Raz_mw300 := 0

Mvt_sup = %MW300 , Raz_mw300 = %MW301

MAST/POST
(* Mise a jour des bit qui informent
%1520 la supervision de 1'état de la machine *)

Prod S j auto
H { H
P0X104 S j manu

1 (
_| I \

Prod_tt m S j_ptm
H {
Arr_etat S j ardet
H (H
Arr_fin S j arfde
=i ( H

Prod = %X91, S_j_auto = %M96 , S_j_Manu = %M97 ,
Prod_tt_ m=%X114,S_j_ptm=%M98, Arr_etat = %X106, S_j_ardet = %M99
LArr_fin=%X107, S_j_arfdc %M100 .

MAST/POST

(* Gestion défaut capteur milieu compacteur *)

%L535
Devh  Prhy Cpact ok Alarmes;X10
— /1 (s
Acq_def Alarmes:X10
f (R

Devh =%Q2.9 , Prhy = %I1.7 , Cpact_ok = %M2 , Alarmes = %MW112,
Acq_def=%M1 .

MAST/POST

(* %T9.P = Tempo de la fibre optique a I'entrée du four *)
%L550

OPERATE
%T9.P := 40000 / Vit_tp2

Vit_tp2 = %MW4
MAST/POST

(* Raz des jours de la semaine*)
%L525
S_razj OPERATE

} I Jds = Jds2
S razs

S_razj = %M66 , Jds = %MW2 , Jds2 = %MW3 , S_razs = %M67.

MAST/POST

(* Gestion de I'affichage de la page 10 du Magelis *)

%L540
B12 %M18 OPERATE
HPI {/1 I N_pg tr:=10 I—
Deb_cpt Deb_po
—P P
Deb _t Deb_ps
HP P
Deb_s
P

B12=%MI50,N pg tr=%MW109, Deb_cpt =%M165 , Deb_po=%M169 ,
Deb_t=%MI167, Deb_ps=%M173 , Deb_s=%MI171 .

(* %T3.P = Tempo de la fibre optique a I'évacuation de la briquette *)
%L555

OPERATE
| [ %T3.P == (900000 / Vit2_tp2) + %T9.P

Vit2_tp2 = %MW9
MAST/POST

(* %T7.P = Tempo de la fin de tache soudure a la fibre optique *)
%L560

Op_cod OPERATE
{/F—  %T7.P:=40000/ Vit_tp2
Op_cod

F—{  %T7.P:=50000/ Vit I

(* Mémorisation du passage sur le capteur milieu compacteur *)

%L530

Devh Femvh Cpact_ok
H Pl O2
Acq_def

o

Movh Femvh Cpact_ok
H P (RH
Fchvh

N

Devh =%Q2.9 , Femvh = %I1.12, Cpact_ok = %M2 , Acq_def= %M1,
Movh =%Q2.10 , Fchvh = %I1.11 .

MAST/POST

MAST/POST Vit_tp2 = %MW4, Op_cod = %M15
MAST/POST
(* %MW4 = Vitesse du transport a chaine en mm/s *)
0,545 (* Gestion du codeur *)
0,
OPERATE L5365
I Vit_tp2 = ((-3*Vit_gt)/1000)+30 COMPARE COMPARE Point]
OPERATE %MD138>=%MD130 H %MD138<=%MD132
Vit2_tp2 := ((-3*Vit2_gt)/1000)+30 COMPARE COMPARE Point2
%MD138>=%MD132 H %MD138<=%MD134
Vit_gt = %MWS85 , Vit_tp2 = %MW4 , Vit2_gt = %MWS88 , Vit2_tp2 = %MW9 . COMPARE | Poi/ntS
MAST/POST %MD138>=%MD134 | {
Pointl = %M20 , Point2 = %M21 , point3 = %M?22.
MAST/POST
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(* Gestion de l'acquitement des défauts *)

%L575
Acq_def OPERATE
— Pt I Alarmes := 0 I—
S acde OPERATE
—H Alarmes2 =0 I—
Acde OPERATE Acq_def|
— |——| N pg affZz 3 L )—
%MW101:X13 S_acde
e
Raz
— F

Acq_def= %M1, Alarmes = %MW112 , Alarmes2 = %MW 113 , Acde = %I1.10,
N_pg_aff=%MWI108 , Raz = %I3.4 , S_acde = %MS59.
MAST/POST

(* Gestion de la marche et de l'arrét du tapis 2 *)

%L600
OPERATE %C4

—| %C5.V>=2 R E
Raz

— | —r D

[Param_cod C.P:9999

— /1 cu Fl-
Tf 8 MODIF:Y

— _|— — CD

Raz = %I3.4 , Param_cod = %M23 , Tf f8=%M25
MAST/POST

(* Bit informant de I'absence de défauts *)
%L580
COMPARE COMPARE %M12

tfim<S_film |—|Tmp <sh | (s

Htflm = %MD140, S_film = %MD150 , Temp = %MW79 , S_h = %MWS81.

MAST/POST
(* Compteur briquette *)
%L585
Raz %C4
— | R E
%X51
— —R D
%X25 C.P:9999
— } Cu F—
MODIF:Y
— CD
Raz="%I3.4,
MAST/POST

(* Gestion des consignes de vitesse du transport a chaines *)

%L605

Op_cod Mo_ma %X61 OPERATE

=/ Cons_pid_vit := Vit]1*24 I—
%X62

%X63 OPERATE
F  Cons_pid_vit == vi*24

%X29 OPERATE
Cons_pid_vit := Vit3*24 I—

Mo ma OPERATE
_|—| Cons_pid_vit :== Cons_vit*24—

OPERATE
L Sova=Spidvit

Op_cod=%MI5 , Mo_ma = %X92 , Vitl = %MW500 , Cons_pid_vit=%MW410,
Vit2 = %MW501 , Vit3 = %MW502 , Cons_vit =%MW400 , S_pid_vit=%MW460
Sova=%QW5.0.

MAST/POST

(* Gestion des accés liens de pages*)

%L615
OPERATE %M40
N_pg_aff=1 (
%M40 OPERATE
— P |—| N_pg tr=1 I—
OPERATE %M41
—| N _pg aff=2 (
%M41 OPERATE
— P |—| N_pg tr=2 I—
OPERATE %M42
—|N _pg_aff=23 (
%M42 OPERATE
— P |—| N_pg tr=23 I—

N_pg aff=%MW108 , N pg_tr=%MW109.

MAST/POST
(* Gestion des accés liens de pages*)
%L620
OPERATE __ Op_cod OPERATE
N pg aff=5 o b——] N_pg tr 58
N_pg_aff=%MW108 ,N_pg_tr=%MW109.
MAST/POST

(* Temporisation de la touche F12pour le mode manuel *)

%L610
%X100 FI12 %T31
i E DR
%X23 TB: 1s
/—C R
T.P:3
MODIF:Y

F12=%MW100:X11 MAST/POST

(* Chargement du temps de fabrication d'une briquette*)

%L625

%X28 OPERATE

[ { T fab br = %MLV

T_fab_br = %MW302
MAST/POST

Version : Pilotage

Dessiné par: R. DUSSERT Date : 7 Juillet 2000

Page : 3.5.62

Dossier : 2@(%47& BEMA
PROGRAMMATION e
AUTOMATE B2 787

Ce document, propriété de BEMA, ne peut étre utilisé, communiqué, donné ou reproduit sans autorisation écrite.




(* Acquisition date et heure systeme pour horodateur XBT
et modification horodateur API par XBT *)

%L10
Kaau %TM6 COMPARE %S50
H o o b
MODE : TON
TB: 1s
TM.P: 10
MODIF:Y
%S50 OPERATE
M/t RRTC(D h_aut:4)
%S50 OPERATE
Mo 4SW50:4:=D_h_xbt:

Kaau = %I1.0,, N_pg_aff=%MW108, D_h_aut=%MW114,
D_h_xbt=%MW104.
T MAST/DATE_HEURE

(* Mise en forme de I'écriture de le date et heure *)

%L40

Frod Mo_re Arr-etat Arr-fin Att_rear Prod_tt m OPERATE

/=////7

A = %MB440:16:=REPLACE(%MB440:16,'',1,11)
B = %MB440:16:=REPLACE(%MB440:16,'/',1,3)
C = %MB440:16:=REPLACE(%MB440:16,"/',1,6)

Prod = %X91 , Mo_re = %X113, Arr_etat = %X106 , Arr_fin = %X107,
Att_rear = %X109 , Prod_tt_ m = %X114 .

MAST/DATE_HEURE

Il |
©)

HOPERATE

TOP

(* Configuration des Options *)

Op _cod

(* Acquisition date et heure API pour affichage sur page de présentation *)
%L20
| OPERATE
| { RRTC(Calint:4)

OPERATE
%MB400:20:=DT_TO_STRING(Calint:4)

Calint = %MW 190
MAST/DATE_HEURE

(* Gestion de l'affichage de l'heure *)

%L30
’_l:rod Mo _re Arr-etat Arr-fin Att_rear Prod_tt m OPERATE

FH 1 — 1 %MB440:2:=%MB408:2

OPERATE

H %MB442:4:=%MB404:4 |
OPERATE

H 9%6MB446:4:=%6MB400:4
OPERATE

H %6MB450:4:=%MB410:4
OPERATE

H %MB4s42:=0MB414:2 |

Prod =%X91, Mo_re =%X113, Arr_etat=%X106, Arr_fin=%X107,
Att_rear = %X109 , Prod_tt_ m=%X114 .
MAST/DATE_HEURE

Op_cod =%MI5 , Op_demi = %M16, Op_chargeur = %M17, S_sup = %MS51 .

(r
Op_demi
o

Op_chargeur
)

S
o

MAST/OPTION
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(* Gestion du pid pour le transport a chaines

%L10 et raz du compteur rapide *)
Val_pid2
(A
OPERATE
Mes_pid_vit == %IW0.2:10 H
Initial OPERATE
=l ) H
F9 COMPARE OPERATE
H/ Vit_mv == %IW0.2/240 |
Dere %Q0.11.1
H (
%Q0.11
A
OPERATE
| %MDI30 := %ID0.11/20 |H

(1) =PID('VITESSE TP2'/MM/S',Mes_pid_vit,s_pid_vit,Val_pid2,Cons_pid_vit:43)
Val_pid2 = %M29 , Mes_pid_vit = %MW470 , Initial = %X81,

S_pid_vit = %MW460 , Cons_pid_vit = %MW410 , F9 = %MW100:X8 ,
N_pg_aff=%MW108 , Vit_mv = %MW402 , Dere = %I1.9.

MAST/ASSERVISSEMENT

(* Gestion de l'affichage des pages

9%L20 de paramétres pour option codeur *)
F7 T}
I
H o ( )_
Maau  Mare cod Tf f7 Param_cod Mise Param °°d
RYJE A VS s ) L
COMPARE %M30
N_pg_aff=159 ( )_
Tf 8
IF8I F)_
1 T \
Mo ma aram_cod OPERATE
N _pg tr:=59 I—
%M30 OPERATE
Cd_led == 16# 0 9 8 $
Raz Param_cod
\R

F7=%MW100:X6 , Tf f7=%M19, Maau= %I1.2, Mare = %I1.3,

Op_cod =%M15 , Param_cod = %M23 , Mise = %I1.1 , N_pg_aff=%MW108 ,
F8=%MW100:X7 , Tf f8=%M25, Moma =%X92,N_pg_tr=%MW109,
Cd_led = %MWI111 , Raz = %I3.4.
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Bit interne Symbole Désignation
%MO Raz s Raz sorties automate
%M1 Acq_def | Bitacquitement défaut
%M2 Cpact_ok | Capteur milieu compactage
%M3 X106 Bit étape 106
%M4 Ci Conditions initiales
%MS5 Mtmp Montée en température
%M7 BO Bit de désactivation de l'alarme T°
%M8 B16 Bit de renvoie
%M9 BIS Bit de renvoie
%M10 Init Initialisation
%MI11 B17 Bit de renvoie
%M12 Plus de défaut température ou film
%M13 X91 Etape X91
%M14 Alarmes sans compter défauts température et/ou film
%MI15 Op_cod | Option codeur sur transport a chaine
%M16 Op_demi | Option demi_Ecolpap
%M17 Op_chargeur| Option chargeur automatique
%MI18 Pages de réglages affichées
%M19 Tf {7 Touche fonction F7
%M20 Point] Point codeur 1 atteint
%M21 Point2 Point codeur 2 atteint
%M22 Point3 Point codeur 3 atteint
%M23 Param_cd | Page parametres du codeur
%M24 Arma Bit d'arrét machine
%M25 Tf 18 Touche fonction F8
%M26 Bl Bit de renvoie
%M27 B2 Bit de renvoie
%M28 Bdefl Bit de défaut
%M29 Val_pid2 | Validation pid 2
%M30 Page pour option codeur
%M33 B3 Bit de front montant
%M34 Bdef2 Bit de défaut
%M35 B4 Bit de renvoie
%M36 BS Bit de renvoie
%M37 X3 Front montant sur étape X3
%M38 X6 Front montant sur étape X6
%M40 Page 1
%M41 Page 2
%M42 Page 23
%M49 B7 Bit de renvoie
%MS1 S_sup Mode supérvisé
%MS52 S_arprg | Arrét programme sup
%MS53 S_moau | Mode auto sup

%M54
%M355
%M56
%MS57
%M58
%M59
%M61
%M62
%M63
%M64
%MO66
%M67
%M93
%M94
%M95
%M96
%M97
%M98
%M99
%M100
%M101
%M102
%M103
%M104
%M105
%M106
%M107
%M108
%M109
%M110
%M111
%M112
%M113
%M114
%M115
%M116

S_moma
S arma
S_raz
S_papa
S _poso
S acde
B8
B9
S_j
Ss
S_razj
S_razs
Bl _ptm
B2 ptm
B3_ptm
S_j_auto
S j_manu
S j ptm
S_j_ardet
S_j_arfdc
S ¢p
S pb
S_hpm
S_al_tpl
S al bri
S al_col
S_al_tmph
S_s_tmph
S s tmpb
S al_tmpb
S_s flm
S_al_flm
S al t
S al h
S_al_po

S al_so

Mode manu sup

Arrét marche sup

Raz sup

Phase phase sup

Position 0 sup

Acquit défaut sup

Bit de renvoie

Bit de renvoie

jour sup

Semaine sup

Raz jour sup

Raz semaine sup

Bit production tout de méme
Bit production tout de méme
Bit production tout de méme
Journal auto sup

Journal manu sup

Journal production tout de méme sup
Journal arrét dans état sup
Jpurnal arrét fin de cycle sup
Bit interne cpt poussoir sup
Bit interne presseur haut sup
Bit interne hydraulique position milieu sup
Alarme tapis 1 sup

Alarme défaut briquette sup
Alarme défaut collage sup
Alarme température haute sup
Seuil de température haut sup
Seuil de température bas sup
Alarme température basse sup
Seuil film sup

Alarme film sup

Alarme tiroir sup

Alarme hydraulique sup

Alarme poussoir sup

Alarme soudeuse sup
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Bit interne

Symbole

Désignation

%M117
%M118
%M122
%M140
%M150
%M151
%M160
%M161
%M162
%M163
%M164

%M165
%M166

%M167
%M168
%M169
%M170
%M171
%M172
%M173
%M174
%M200
%M201
%M202
%M203
%M204
%M205
%M206
%M207
%M208
%M209
%M210
%M211
%M212
%M213
%M214
%M215
%M216
%M217
%M218
%M219
%M220
%M221

S al pr
B10
BI11

Valpid
BI12
BI13
Four

Mafour

Arfour
Tp2

Soufl

Deb_cpt
Fin_cpt

Deb _t
Fin_t
Deb_po
Fin_po
Deb_s
Fin_s
Deb_ps
Fin_ps
S_in_au
S_in_mes
S_in_maau
S_in_mama
S_in_papa
S in_cede
S in_ceprpa
S_in_pres
S_in_ref
S_in_bar
S in_acde
S_in_vhh
S_in_vhm
S_in_vhb
S in_vte
S in_vts
S_in_vpoe
S_in_vpos
S in_vse
S in vss
S_in_raz

S_in_rear

Alarme presseur sup
Bit de renvoie
Bit de renvoie
Validation pid
Bit de renvoie
Bit de renvoie
Four

Marche four
Arrét four
Tapis 2
Soufflage

Debut compactage
fin compactage

Début tiroir

fin tiroir

Début poussoir

Fin poussoir

Début soudeuse

Fin soudeuse

Début premiére soudure

Fin premiére soudure

Entrée supérvision arrét d'urgence

Entrée supérvision mise en service

Entrée supérvision marche automatique
Entrée supérvision marche manuel

Entrée supérvision phase phase

Entrée supérvision cellule detection
Entrée supérvision cellule présence papier
Entrée supérvision pressostat

Entrée supérvision cellule reflex

Entrée supérvision cellule barri¢re

Entrée supérvision acquit défaut

Entrée supérvision vérin hydraulique haut
Entrée supérvision vérin hydraulique milieu
Entrée supérvision vérin hydraulique bas
Entrée supérvision vérin tiroir entré
Entrée supérvision vérin tiroir sorti
Entrée supérvision vérin poussoir entré
Entrée supérvision vérin poussoir sorti
Entrée supérvision vérin soudeuse entré
Entrée supérvision vérin soudeuse sorti
Entrée supérvision raz

Entrée supérvision réarmement

%M222 S_in_fiop | Entrée supérvision fibre optique
%M223 S_vpre Entrée supérvision vérin presseur entré
%M224 S_vprs | Entrée supérvision vérin presseur sorti
%M232 S_out_chdg| Sortie supervision chien de garde
%M233 S_out_vd | Sortie supervision Voyant défaut
%M234 S_out_rede | Sortie supervision relais déchiqueteuse
%M235 S_out_retu | Sortie supervision relais tunnel
%M236 S_out_tpl | Sortie supervision tapis 1
%M237 S_out_grhy| Sortie supervision groupe hydraulique
%M238 S_out_chso| Sortie supervision chauffe soudeuse
%M239 S_out_tp2 | Sortie supervision tapis 2
%M240 S_out_souf| Sortie supervision soufflage
%M241 S_out_svh | Sortie supervision sortie vérin hydraulique
%M242 S_out_evh | Sortie supervision entrée vérin hydraulique
%M243 S out_evt | Sortie supervision entrée vérin tiroir
%M244 S_out_svt | Sortie supervision sortie vérin tiroir
%M245 S_out_evpo| Sortie supervision entrée vérin poussoir
%M246 S_out_svpo| Sortie supervision sortie vérin poussoir
%M247 S_out_evs | Sortie supervision entrée vérin soudeuse
%M248 S_out_svs | Sortie supervision sortie vérin soudeuse
%M249 S_out_teat | Sortie supervision température atteinte
%M250 S_out_evpr| Sortie supervision entrée vérin presseur
%M251 S_out_svpr| Sortie supervision sortie vérin presseur
%M252 S_out_rech | Sortie supervision relais chauffe

Mot(s) interne | Symbole Désignation
%MWO0 Mdp Mot de passe
%MW1 Champs de production tout de méme
%MW2 Jds Jour de la semaine
%MW3 Jds2 Jour de la semaine
%MW4 Vit_tp2 | Vitesse du transport a chaine en mm/ms
%MW9 Vit2_tp2 | Vitesse 2 du transport a chaine en mm/ms
%MW10 Mem Mémorisation de I'é¢tape du grafcet de conduite
%MW14 T_mod Période de modulation
%MW20 Cons Consigne
%MW21 Cd_man Commande manuelle
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Mot(s) interne | Symbole Désignation
%MW22 Kp Gain série
%MW23 Ti Temps intégrale
%MW24 Td Temps dérivée
%MW25 Ts Période d'echantillonnage
%MW26 L_inf c¢d | Limite inférieure commande
%MW27 L_sup_cd | Limite supérieure commande
%MW28 Ch_action | Choix de l'action dérivée
%MW29 L_sup_mes| Limite supérieure mesure
%MW31 L_inf mes | Limite inférieure mesure
%MW33 Im_mes | Image de la mesure
%MW35 Cons_op | Consigne opérateur
%MW37 Reservé PID
%MW63 Reservé PID
%MW70 S pid Sortie PID
%MW72 Cpt_tot Compteur total lot
%MW74 Cpt_totl [ Compteur total lot 1
%MW75 Cpt_tot2 [ Compteur total lot 2
%MW76 Cpt_br Compteur briquette
%MW78 S_vit_tp2 | Vitesse tapis 2 pour supervision
%MW79 Temp Température four
%MW80 Al_h Alarme haute
%MW81 S h Seuil haut
%MW82 S b Seuil bas
%MW83 Al b Alarme bas
%MW84 Nb_br Nb de briquette
%MW85 Vit_gt
%MW88 Vit2_gt | Vitesse 2 grand tapis
%MW89 Ht_br Haut briquette
%MW100 T_fonc Touche fonction

%MW100:X0 F1

%MW100:X1 F2

%MW100:X2 F3

%MW100:X3 F4

%MW100:X4 F5

%MW100:X5 F6

%MW100:X6 F7

%MW100:X7 F8

%MW100:X8 F9

%MW100:X9 F10

%MW100:X10 F11

%MW100:X11 F12
%MW101 T_sys Touche systeme

%MW102
%MW103
%MW 104
%MW108
%MW109
%MW110
%MW111
%MW112
%MW113
%MW114
%MW120
%MW121
%MW130
%MW132
%MW134
%MW136
%MW138
%MW190
%MW191
%MW 192
%MW193
%MW202
%MW203
%MW204
%MW206
%MW213
%MW214
%MW215
%MW289
%MW300
%MW301
%MW302
%MW303
%MW304
%MW305
%MW306

T mum | Touche num
Ctr_com | Contrdle communication
D_h_xbt | Date et heure XBT
N_pg aff | Numéro page affichée
N_pg tr | Numéro page a traiter
Chp Champs saisi
Cd_led | Commande des Leds
Alarmes | Table des alarmes
Alarmes2 | Table des alarmes
D h aut | Date et heure automate
Cpt_tmp [ Compteur de temp
Cpt j Compteur de jour

Ptl Point 1
Pt2 Point 2
Pt3 Point 3

codeur Point codeur
cod_ mm | Point codeur en mm
Calcint Calcul intermédiaire
Calcul intermédiaire
Calcul intermédiaire
Calcul intermédiaire
Secapi Seconde pour API
Minapi Minute pour API
Heurapi | Heure pour API
Paffmag | Page Magelisaffichée
Secxbt Seconde pour Magelis
Minxbt | Minute pour Magelis
Heurxbt | Heure pour Magelis
Tp_fab_br | Temps fabrication briquette
Mvt_sup | Mouvement supervision
Raz_mw300| Raz du mot %MW300
T_fab_br | Temps de fabrication briquette en min
T fab 11 | Temps de fabrication lot 1
T fab 12 | Temps de fabrication lot 2
T_tot Temps total lot 1+2

T_aut_sst temps automate sous tesion

Version :Pilotage

Dessiné par : R. DUSSERT Date : 7juillet 2000

Page: 3.5.67

Dossier : gww

PROGRAMMATION
AUTOMATE

BEMA

GERIFONDIERE
38470 VINAY

TEL.04.76.36.72.88
FAX.04.76.36.76.34

Ce document, propriété de BEMA, ne peut étre utilisé, communiqué, donné ou reproduit sans autorisation écrite.




Mot(s) interne | Symbole Désignation
%MW307 T prod Temps en production
%MW308 T reg Temps en réglage
%MW309 T _ptm Temps en production tout de méme
%MW310 T_afc Temps en arrét fin de cycle
%MW311 T_ade Temps en arrét dans 1'état
%MW312 T_def Temps en défaut
%MW313 Tm_fab_I1 | Temps moyen de fabrication lot 1
%MW314 Tm_fab_12 | Temps moyen de fabrication lot 2
%MW315 Tm_tot | Temps moyen lot 142
%MW316 | Tm_aut_sst| Temps moyen automate sous tension
%MW317 Tm_prod | Temps moyen en production
%MW318 Tm_reg | Temps moyen en réglage
%MW319 Tm_ptm | Temps moyen en production tout de méme
%MW320 Tm_afc | Temps moyen en arrét fin de cycle
%MW321 Tm_ade | Temp moyen en arrét dans I'état
%MW322 Tm_def | Temps moyen en défaut
%MW323 T_s flm | Temps en prod seuil film
%MW324 T_s_tmpb | Temps en prod seuil température basse
%MW325 T_s_tmph | Temps en prod seuil température haute
%MW326  |Ptm_sb_flm| Production tout de méme seuil bas film
%MW327  |Ptm_sb_tmp| Production tout de méme seuil bas température
%MW328  |Ptm_sh_tmp| Production tout de méme seuil haut température
%MW400 cons_vit | Consigne vitesse transporteur a chaines
%MW402 Vit_mv | Consigne vitesse transporteur a chaines en mV
%MW410  [Cons_pid_vif{ Consigne du PID pour transport a chaines
%MW411 |Cd_man_vit| Commande manuelle du PID pour transport a chaines
%MW412 Kp_vit Gain série du PID pour transport a chaines
%MW413 T1_vit Temps intégral du PID pour transport a chaines
%MW414 Td_vit Temps dérivée du PID pour transport a chaines
%MW415 Ts_vit Période d'échantillonnage du PID pour transport a chaines
%MW416 | L_sup_cd_vit| Limitation supérieure de le sortie du PID pour trans. a chaines
%MW417 | L_inf cd vit[ Limitation inférieur de la sortiedu PID pour trans. a chaines
%MW418 | Ch_action_vit| Choix de 'action dérivée du PID pour trans. a chaines
%MW419  [L_sup_mes vil Limitation supérieur de la mesuredu PID pour trans. & chaines
%MW420 réservé PID 2
%MW421  |L_inf mes_vif Limitation inférieure de la mesuredu PID pour tran. a chaines
%MW422 réservé PID 2
%MW443 reservé PID 2
%MW460 S_pid_vit | Sortie du PID pour transport a chaines
%MW470  |Mes_pid_vit| Mesure du PID pour transport a chaines
%MW500 vit_1 Vitesse 1 pour transport a chaines
%MW501 vit_ 2 Vitesse 2 pour transport & chaines
%MW502 vit_3 Vitesse 3 pour transport a chaines

Mots doubles Symbole Désignation
%MD130 Ptl Point P1 (entrée four)
%MD132 Pt2 Point P2 (sortie four)
%MD134 Pt3 Point P3 (briquette évacuée)
%MD136 codeur Point codeur
%MD138 Cod_mm | Point codeur en mm
%MD140 Htflm Hauteur film
%MD148 Al film | Alarme film
%MD150 S_film Seuil film
%MD524 S cpt 1
%MD526 S_cpt_1
%MD528 S_cpt
Bit systéme Symbole Désignation
%S50 Maj date et heure
Mots constants| Symbole Valeur Désignation
%KWO0 Ka - Constante 'A' pour calcul hauteur film
%KW1 Kb - Constante 'A' pour calcul hauteur film
%KW2 Kce - Constante 'A' pour calcul hauteur film
%KW3 190 Alarme haute température par défaut
%KW4 180 Seuil haut température par défaut
%KWS 160 Seuil bas température par défaut
%KW6 150 Alarme basse température par défaut
%KW7 1 Nombre de briquette par défaut
%KW8 100 Vitesse 1 tp 2 par défaut
%KW9 1700 Consigne température par défaut
%KW10 0 Commande manuelle par défaut
%KWI11 2940 Gain série par défaut
%KW12 65 Ti par défaut
%KW13 16 Td par défaut
%KW14 10 Ts par défaut
%KWI15 10000 Limite sup de la commande par défaut
%KW16 0 limite inf de la commande par défaut
%KW17 0 Choix de l'action dérivée par défaut
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Mots constants| Symbole Valeur Désignation
%KW22 800 T pwm par défaut
%KW23 600 Tempo Seuil film bas par défaut
%KW24 600 Tempo Seuil température basse par défaut
%KW25 600 Tempo Seuil température haute par défaut
%KW26 1 Ptm seuil film bas par défaut
%KW27 1 Ptm seuil température bassse par défaut
%KW28 1 Ptm seuil température bassse par défaut
%K W29 50 Vitesse 2 tp 2 par défaut
%KW30 20 Hauteur briquette par défaut
%KW40 720 Consigne vitesse par défaut
%KW41 0 Commande manuelle PID2 par défaut
%KW42 1000 Gain série PID2 par défaut
%K W43 10 Ti PID 2par défaut
%KW44 0 Td PID2 par défaut
%KW45 5 Ts PID 2 par défaut
%K W46 10000 Limite sup de la commande PID 2 par défau
%K W47 0 limite inf de la commande PID 2 par défaut
%K W48 1 Choix de l'action dérivée PID2 par défaut
%KW49 10000 Limitation supérieure de la mesure PID2
%KWS50 0
%KWS51 0 Limitation inférieure de la mesure PID2
%K W52 0
%KWS53 0 Image de la mesure pour 'opérateur PID2
%KWS54 0
%KW55 0 Consigne opérateur PID2 par défaut
Objet grafcet Symbole Désignation

%X81 Initial Etape initialisation

%X86 Att_temp Attente température four atteinte

%X90 Arr_init Arrét état initial

%X91 Prod Production normal

%X92 Mo_ma Mode manuel

%X93 Arr_urg Arrét d'urgence

%X106 Arr_etat Arrét dans état

%X107 Arr_fin Arrét fin de cycle

%X109 Att_rear Attente réarmement

%X113 Mo_re Mode réglage

%X114 Prod_tt m | Production tout de méme

Timers Preset Mode B REG Commentaire

%TMO 5 TOF Is oul

%TML1 1 TON Is oul

%TM2 60 TON Is oul

%TM3 60 TON Is oul

%TM4 60 TON Is oul

%TMS5 3 TON Is oul

%TM6 10 TON Is OUI | Tempo pour mise a jour API

Monostables | Preset TB REG commentaire

9%MNO 1 Is oul

%MN1 1 Is oul

%MN2 5 100ms | OUI

9%MN3 5 100ms | OUI

%MN4 2 Is oul

%MNS 5 100ms | OUI

%MNG6 9999 | 1mn | OUI

Timers PL7 | Preset TB REG |commentaire| Timers PL7 | Preset TB REG |commentaire

%T0 6 Is our %T17 5 Is oul
%T1 1 10ms | OUI o4T18 5 s OUI
%12 13 Is out %T19 5 Is oul
%T3 85 loms | OUL %20 5 s oul
%oT4 3 Is our %T21 600 Is oul
»Ts 10 Is oul %T22 600 Is oul
%T6 2 Is out %T23 600 Is oul
%T7 15 10ms oul % T24 3 Is oul
T8 9999 | lmn | OUI %T25 50 1oms | OUI
»T9 14 10ms | OUIL %T26 50 10ms | oul
%T10 3 Is out %T27 7 100ms | OUI
Tl > Is oul %T28 3 Is oul
%12 > Is our %T29 10 Is oul
%13 6 Is oul %T30 3 Is oul
%14 6 Is out %T31 9999 | 1mn | OUI
%T15 5 Is oul
%T16 5 Is our
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Repere Désignation Quantité Matiere Fabricant Fournisseur
02 1001 Bac de récupération 1 Acier BEMA
02 2001 Plaque de bas 1 XC38 BEMA
02 2002 Rail de guidage 1 Etiré BEMA
02 3020 Support de vérin 1 Etiré BEMA
02 3021 Tiroir 1 40CMDS8 BEMA
02 3022 Plaque de guidage 1 40CMD8 BEMA
02 3023 Bloc de guidage 1 Etiré BEMA
02 3024 Plat latéral 2 40CMD8 BEMA
02 3027 Piston 1 XC48 BEMA
02 3028 Bride de fixation du vérin hydraulique 1 Etiré BEMA
02 4040 Entretoise vérin tiroir 1 Ertalon BEMA
02 4041 Plaque avant 1 Z160CDV12 BEMA
02 4042 Embout vérin pneumatique 1 Etiré BEMA
02 4043 Bride d'embout de vérin pneumatique 1 Etiré BEMA
02 4044 Entretoise 2 Inox BEMA
02 4045 Colonne de guidage 2 Acier trempé BEMA
02 4046 Embout du vérin hydraulique 1 Etiré BEMA
02 4047 Bride d'embout du vérin hydraulique 1 Acier BEMA
02 4048 Contre écrou du vérin hydraulique 1 Acier BEMA
02 4049 Guide de support détecteur 2 Etiré BEMA
02 4050 a Support de détecteur 2 AU4G BEMA
02 4050 b Support de détecteur 1 AU4G BEMA
02 4051 Guide supérieur 2 Etiré BEMA
02 4052 Guide colonne supérieure 1 Etiré BEMA
02 4054 Couteau 1 Z160CDV12 BEMA
02 4057 Distributeur d'air 1 AU4AG BEMA
02 4060 Lardon 2 Bronze BEMA
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Repere Désignation Quantité Matiere Fabricant Fournisseur
02 4061 Couteau 2 Z160CDV12 BEMA
02 4062 Plaque arriére 1 Z160CDV16 BEMA
02 4063 Capot broyeur 1 AU4AG BEMA
02 4064 Face avant du broyeur 1 Polycarbonate BEMA
02 4065 Face arriére du broyeur 1 AU4AG BEMA
02 4066 Face latérale du broyeur 2 AU4AG BEMA
02 4067 Colonne 4 Etiré BEMA
02 4068 Bloc de guidage 1 AU4AG BEMA
02 4069 Support gauche 1 AU4AG BEMA
02 4070 Support droit 1 AU4AG BEMA
02 4071 Support capteur 2 PCV gris BEMA
02 4072 Guide papier 2 PCV gris BEMA
02 4074 Guide papier 1 AGS5 BEMA
02 4075 Glissiére 2 AU4G BEMA
02 4076 Fenétre 1 Polycarbonate BEMA
02 4077 Poignée 1 PVC noir BEMA
02 4078 Support clé de sécurité 1 AU4G BEMA
02 4079 Boite a déchets 1 Acier BEMA
02 4080 Glissiére 2 AU4G BEMA
02 4082 Lardon 2 Bronze BEMA
02 4083 Couteau 2 Z160CDV12 BEMA
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Repere Désignation Quantité Matiere Fabricant Fournisseur
11 0001 Palier support 2 Etiré BEMA
11 0002 Support moteur 1 Etiré BEMA
11 0003 Guide entrée papier 1 Inox BEMA
11 0004 Capot 1 AUAG BEMA
11 0005 Support cellule 1 Inox BEMA
11 0006 Face arriére 1 AU4G BEMA
11 0007 Support inférieure coulisseau 1 XC38 BEMA
11 0008 Rondelle maintien ressort 2 AU4G BEMA
11 0009 Fond du bac 1 AU4AG BEMA
110010 Face arriére bac 1 AU4AG BEMA
110011 Support supérieure coulisseau 1 XC38 BEMA
110012 Face latérale bac 2 AU4G BEMA
110013 Tole de fond 1 Inox BEMA
110014 Butée levier 2 XC38 BEMA
110015 Taquet de retenue 2 Inox BEMA
110016 Support taquet 2 XC38 BEMA
110017 Came d'arrét 1 AUAG BEMA
110018 Poulie d'entrainement 2 AU4G BEMA
11 0019 Capot de protection 1 Inox BEMA
11 0020 Galets d'entrainement papier 3 AU4G BEMA
11 0021 Plaque de guidage inférieure 1 Inox BEMA
11 0022 Axe support galets 1 Inox calibré BEMA
110023 Entretoise 2 Etiré BEMA
11 0024 Axe articulation 1 Etiré BEMA
11 0025 Face avant bac 1 AU4G BEMA
|:| Option chargeur uniquement Version : Option chargeur
Dessiné par : F.GRELIER Date: 17 Avril 2001 [ Page: 3.6.1.2
: Dossier : Ecolpap BEMA
Technologie : Mécanique Sous ensemble : Compactage GERIFONDIERE
NOMENCLATURE 38470 VINAY

TEL.04.76.36.72.88
FAX.04.76.36.76.34

Ce document, propriét¢ de BEMA, ne peut étre utilisé, communiqué, donné ou reproduit sans autorisation écrite.




Repere Désignation Quantité Matiere Fabricant Fournisseur
03 3008 Rouleau tendeur 1 AU4G BEMA
03 4016 Axe rouleau de tendeur 1 Inox BEMA
03 4017 Entretoise 4 Etiré BEMA
034018 Tendeur 1+1 Etiré BEMA
03 4019 Support 1 Etiré BEMA
03 4025 Tole de glissement 1 Tole galvanisé BEMA
02 4053 Contre plaque 1 Etiré BEMA
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Repere Désignation Quantité Matiere Fabricant Fournisseur
04 3001 Plaque supérieure 1 AU4G BEMA
04 3003 Butée 1 Tole galvanisé BEMA
04 4001 Colonne 1 AU4G BEMA
04 4002 Colonne 2 AU4G BEMA
04 4003 Colonne 1 AU4G BEMA
04 4004 Galet 2 Ertalon BEMA
04 4015 Support film réfléchissant 1 Tole galvanisé BEMA
04 4020 Support détecteur 2 AU4AG BEMA
04 4021 Colonne 1 AU4G BEMA
04 4058 Guide 1 Inox BEMA
04 4079 Colonne 1 AU4AG BEMA
04 4080 Colonne 1 AU4AG BEMA
04 4081 Support réducteur de débit 1 AU4AG BEMA
04 4091 Support poussoir 1 AU4AG BEMA
04 4092 Embout poussoir 1+1 Polycarbonate BEMA
04 4322 Poussoir 1 AU4G BEMA
04 4323 Poussoir 1 AU4G BEMA
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Repere Désignation Quantité Matiere Fabricant Fournisseur
05 3004 Flasque 4 AU4G BEMA
05 4005 Rouleau 4 AU4G BEMA
05 4006 Rouleau 2 AU4G BEMA
05 4007 Palier 2 AU4G BEMA
05 4008 Rouleau 1 AU4G BEMA
054010 Rouleau 1 AU4G BEMA
054030 Support bobine 1 A60 BEMA
05 4055 Support clé de sécurité 1 AU4G BEMA

05 4078 Entretoise 1 Acier FERALCO FERALCO
Support capteur 1 AU4G BEMA
Colonne 2 AU4AG BEMA
Pied de colonne 2 AU4G BEMA
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Repere Désignation Quantité Matiere Fabricant Fournisseur
06 3005 Traverse guillotine 1 AU4G BEMA
06 3006 Support vérin 1 AU4AG BEMA
06 3007 Régle 1 AU4G BEMA
06 4009 1 Palier 1 AU4G BEMA
06 4009 2 Palier 1 AU4G BEMA
064011 1 Palier 1 AU4G BEMA
064011 2 Palier 1 AU4G BEMA
064013 Colonne de guidage 2 Acier trempé BEMA
06 4014 Colonne de guidage 2 Acier trempé BEMA
06 4023 Liaison chassis 1 Etiré BEMA
06 4027 Axe 1 Inox BEMA
06 4028 Support caoutchouc 1 AU4G BEMA
06 4029 Liaison chassis 1 Etiré BEMA
06 4038 Traverse presseur 1 AU4G BEMA
06 4039 Embout presseur 1 AU4G BEMA
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Repere Désignation Quantité Matiere Fabricant Fournisseur
07 4022 Axe 2 Inox BEMA
07 4024 1 Pignon 17 dents retouché 1 Acier BEMA GTM
07 4024 2 Pignon 17 dents retouché 4 Acier BEMA GTM
07 4024 3 Pignon 11 dents retouché 1 Acier BEMA GTM
07 4031 Tole entrée four 1 Acier BEMA
07 4032 Tole sortie four 1 Acier BEMA
07 4033 Bac de récupération 1 Acier BEMA
07 4034 Support four 1 A60 BEMA
07 4035 Fond de longeron 1 Acier BEMA
07 4036 Equerre de liaison 1 Etiré BEMA
07 4037 Butée de I'axe 4 AU4AG BEMA
07 4140 1 Palier sortie chaine 1 AU4G BEMA
07 4140 2 Palier sortie chaine 1 AU4G BEMA
07 4141 Support 1 AU4G BEMA
07 4142 Support moteur 1 AU4G BEMA
07 4171 Clapet du bac de récupération 1 AU4G BEMA
07 4345 Support bac de récupération 2 A60 BEMA
07 4500 Support de détection 2 Etiré BEMA
07 4501 Support de détection 2 Etiré BEMA
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Repere Désignation Quantité Matiere Fabricant Fournisseur
F 001 Cadre 1 Tole acier BEMA
F 002 Support moteur 1 Tole acier BEMA
F 003 Protection 1 Tole galvanisé BEMA
F 004 Face arriére caisson extérieur 1 Tole acier BEMA
F 005 Face avant caisson extérieur 1 Tole acier BEMA
F 006 Face arrieére caisson intérieur 1 Tole acier BEMA
F 007 Face avant caisson intérieur 1 Tole acier BEMA
F 008 Caisson extérieur 1 Tole acier BEMA
F 009 Caisson intérieur 1 Tole acier BEMA
F 010 Support avant résistance 1 Tole acier BEMA
FO011 Support arriére résistance 1 Tole acier BEMA
FO017 Capot 1 Tole acier BEMA
FO018 Support capot 1 Tole acier BEMA
FO019 Support caisson intérieur 1 Tole acier BEMA
F 020 Guide chaine 2 Acier BEMA
F 021 Fond 1 Tole acier BEMA
F 022 Retouche vis téte H 4 Acier BEMA
F 027 Protection arbre moteur 1 Tole galvanisée perforée BEMA
F 028 Bague 1 Acier BEMA
F 029 Axe 1 ME 730 BEMA
F 030 Contre plaque 1 Acier BEMA
F 031 Isolant 1 MONOLUX 500 BEMA
F 032 Fond isolant 1 MONOLUX 500 BEMA
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Repere Désignation Quantité Matiere Fabricant Fournisseur
Compactage
08 4086 Protection inférieure 1 Acier galvanisé BEMA
08 4143 Carter vérin tiroir 1+1 Polycarbonate KAP KAP
08 4144 Carter vérin hydraulique 1+1 Polycarbonate KAP KAP
08 4145 Carter vérin hydraulique 1 Polycarbonate KAP KAP
08 4152 Carter sortie droite du vérin tiroir 1 Polycarbonate KAP KAP
08 4159 Carter sortie gauche du vérin tiroir 1 Polycarbonate KAP KAP
Tapis a bande
08 4087 Séparation de tapis 1 Polycarbonate KAP KAP
08 4146 Carter avant 1 Polycarbonate BEMA
08 4147 Carter arriere 1 Polycarbonate BEMA
Guillotine
083010 Traverse latérale 1+1 AU4G BEMA
08 4148 Carter latéral 1 Polycarbonate BEMA
08 4149 Porte 1 Polycarbonate BEMA
08 4150 Carter vérin 1 Acier perforé BEMA
08 4151 Carter supérieur 1 Acier perforé BEMA
084153 Pilier 1+1 AU4G BEMA
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Repere Désignation Quantité Matiere Fabricant Fournisseur
Transport a chaine
08 4085 Protection inférieure 1 Acier perforé BEMA
08 4088 Support 1+3 A60 BEMA
08 4155 Pilier 2 AU4G BEMA
08 4156 Traverse 2 AU4G BEMA
08 4157 Traverse 2 AU4G BEMA
08 4158 Carter sortie four 1 Acier perforé BEMA
08 4333 Pilier 1 AU4G BEMA
08 4334 Pilier 1 AU4G BEMA
08 4340 Plan de retouche 1 Acier BEMA FERALCO
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Repere Désignation Quantité Matiere Fabricant Fournisseur
02 1001 Bac de récupération 1 Acier BEMA
Annexe A Plaque inférieure 1 Acier BEMA
Annexe B Plaque de fixation 1 Acier BEMA
Annexe C Plaque supérieure 1 AU4G BEMA
Annexe D Support supérieur 1 AU4G BEMA
Annexe E Support inférieur 1 AU4G BEMA
Annexe F Guide 1 Acier BEMA
Annexe G Face supérieure 1 Acier BEMA
Annexe H Face arriere 1 Acier BEMA
Annexe [ Face avant 1 Acier BEMA
Annexe K Face latérale 1 Acier BEMA
Annexe L Embout pneumatique 3 Etiré BEMA
Annexe M Support de rampe 1 Acier BEMA
Annexe N Rampe 1 Acier BEMA
Annexe O Guide tuyau pneumatique 1 Acier BEMA
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Repere Désignation Quantité Référence Fabricant Fournisseur
Compacteur
Anneau élastique 8 x 0,8 DIN 471 2 DIN 471 8 x 0,8 GTM
Bouton conique 2 15080 -20 -5 EMILE MAURIN
Tapis a bande
Roulement 2 6201 2RS SKF GTM
Support des bobines
Roulement roue libre 1 77 6202L SIAM RINGSPANN SIAM RINGSPANN
Roulement 10 6000 2RS SKF GTM
Roulement 3 6202 2RS SKF GTM
Ensemble poussoir
Vis épaulée M6 x 12 2 1021 RABOURDIN RABOURDIN
Guillotine
Roulement 2 6000 2RS SKF GTM
Roulement 2 6201 2RS SKF GTM
Douilles a billes 2 0602 016 10 GTM
Douilles a billes 2 KHI12 GTM
Anneau élastique 4 DIN 47127x 1,2 GTM
Ressort 2 C 20018004 00 A VANEL VANEL
Cartérisation
Bouton conique 1 15080 -20 -5 EMILE MAURIN

Technologie : Mécanique Sous ensemble : Commerce
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Repere Désignation Quantité Référence Fabricant Fournisseur
Transport a chaine
Pignon 17 dents 5 8-9,525/17S GTM
Pignon 11 dents 1 8-9,525/118S GTM
Roulement 2 6201 2RS SKF GTM
Chaine acier 6m 9,525 S GTM
Maillons rapides 3 M09 9,525 GTM
Chargeur automatique
Bague bronze collerette diametre int 8 mm, diamétre ext 12 mm, longueur 12 mm 2 BP25 C8/12x 12 METAFRAM Michaux Chailly
Vis épaulée 6 pas creux M5 x 6 série 1021 2 1021 -5x6 RABOURDIN RABOURDIN
Coulisseau téléscopique, longueur fermée 215 mm, longeur ouverte 355 1 87-7-1011 PINET PINET
Poignée etrier, acier chromé largeur 120 mm hauteur 43 mm 1 11-520-120 EMILE MAURIN EMILE MAURIN
Ressort diameétre ext 30 fil 1 pas 15 1g 95 2 VANEL VANEL
Joint torique diameétre 72 x 3 1 72x3 LE JOINT FRANCAIS GTM
Bande d'entrainement papier 3 LINATEX 1,8 LEDER GTM

D Option chargeur automatique
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Repere Désignation Quantité Référence Fabricant Fournisseur
Armoire métallique monobloc 1800 x 800 x 400 grise 1 AA4 EG1884G SCHNEIDER CLE
Barillet a clé n® 455 1 AA3 VB455 SCHNEIDER CLE
Montant perforé cranté pour armoire 1800 1 AM3 EC165 SCHNEIDER CLE
QM Interrupteur sectionneur de 25A 1 VO SCHNEIDER CLE
Module additif pole principal 25A 1 VZ0 SCHNEIDER CLE
Module additif pole neutre 40A 1 VZ11 SCHNEIDER CLE
Plastron pour interrupteur sectionneur et arrét d'urgence cadenassable rouge 1 KCD 1PZ SCHNEIDER CLE
Capot de protection pour interrupteur sectionneur 1 VZ8 SCHNEIDER CLE
Capot de protection pour pole additif 2 VZ26 SCHNEIDER CLE
FM Disjoncteur C60N tétrapolaire 20A courbe C 1 24229 SCHNEIDER CLE
Vigi C60 tétrapolaire 30mA 1 26 531 SCHNEIDER CLE
F11 Porte fusible 32A 10,3 x 38 unipolaire + neutre 1 GK1 DC SCHNEIDER CLE
Cartouche fusible 10,3 x 38 2A aM 1 130 02 LEGRAND CLE
F12 Porte fusible 32A 10,3 x 38 unipolaire + neutre 1 GK1 DC SCHNEIDER CLE
Cartouche fusible 10,3 x 38 4A gG 1 133 04 LEGRAND CLE
F2 Porte fusible 32A 10,3 x 38 unipolaire + neutre 1 GK1 DC SCHNEIDER CLE
Cartouche fusible 10,3 x 38 4A gG 1 13304 LEGRAND CLE
F3 Porte fusible 32A 10,3 x 38 unipolaire + neutre 1 GK1DC SCHNEIDER CLE
Cartouche fusible 10,3 x 38 1A aM 1 13001 LEGRAND CLE
F4 Porte fusible 32A 10,3 x 38 unipolaire + neutre 1 GK1DC SCHNEIDER CLE
Cartouche fusible 10,3 x 38 1A gG 1 13301 LEGRAND CLE
F51 Porte fusible 32A 10,3 x 38 tripolaire 1 GK1 DF SCHNEIDER CLE
Cartouche fusible 10,3 x 38 4A aM 3 130 04 LEGRAND CLE
F61 Porte fusible 32A 10,3 x 38 tripolaire 1 GK1 DF SCHNEIDER CLE
Cartouche fusible 10,3 x 38 1A aM 3 13001 LEGRAND CLE
F7 Porte fusible 32A 10,3 x 38 unipolaire + neutre 1 GK1 DC SCHNEIDER CLE
Cartouche fusible 10,3 x 38 1A gG 1 13301 LEGRAND CLE
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Repere Désignation Quantité Référence Fabricant Fournisseur
F81 Porte fusible 32A 10,3 x 38 unipolaire + neutre 1 GK1DC SCHNEIDER CLE
Cartouche fusible 10,3 x 38 16A gG 1 133 16 LEGRAND CLE
F82 Porte fusible 32A 10,3 x 38 unipolaire + neutre 1 GK1DC SCHNEIDER CLE
Cartouche fusible 10,3 x 38 1A gG 1 13301 LEGRAND CLE
Fo1 Porte fusible 32A 10,3 x 38 tripolaire 1 GK1 DF SCHNEIDER CLE
Cartouche fusible 10,3 x 38 2A aM 3 13002 LEGRAND CLE
F10 Porte fusible 32A 10,3 x 38 bipolaire 1 GK1 DD SCHNEIDER CLE
Cartouche fusible 10,3 x 38 2A gG 2 13302 LEGRAND CLE
T1 Transformateur 230-380V / 2 x 24V 250VA 1 CE 92250 024 CECLA CECLA
T10 Transformateur 230V /2 x 18V 75VA 1 TRF2X18 LEGRAND CLE
X2 Prise de courant modulaire 2P+T 10/16A 1 042 80 LEGRAND CLE
A3 Micro automate TSX 37-21 alimentation 230V 1 TSX 3721001 SCHNEIDER RAM
Module d'extension 16 Entrées 24Vdc 12 Sorties relais 2 TSX DMZ 28DR SCHNEIDER RAM
Cache pour emplacement vide 2 TSX RKA 01 SCHNEIDER RAM
Pile lithium 1 TSX PLP 01 SCHNEIDER RAM
REP Répartiteur tétrapolaire 100A 1 048 84 LEGRAND CLE
KM Contacteur tétrapolaire 25A bobine 24V 1 LC1 D12004 B7 SCHNEIDER CLE
Bloc de contacts auxiliaires 2 "F" 1 LA1 DN20 SCHNEIDER CLE
K4 Contacteur tripolaire 9A bobine 24V 1 LC1 D0900 B7 SCHNEIDER CLE
K5 Contacteur tripolaire 9A avec 1 contact "F" bobine 24V 1 LC1 D0910 B7 SCHNEIDER CLE
F52 Relais thermique de 2,5 a 4A 1 LR2 D1308 SCHNEIDER CLE
Borne pour relais thermique LR2-LR3 1 LA7 D1064 SCHNEIDER CLE
K6 Contacteur tripolaire 9A bobine 24V 1 LC1 D0900 B7 SCHNEIDER CLE
F62 Relais thermique de 0,1 a 0,16A 1 LR2 D1301 SCHNEIDER CLE
Borne pour relais thermique LR2-LR3 1 LA7 D1064 SCHNEIDER CLE
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Repére Désignation Quantité Référence Fabricant Fournisseur

K7 Contacteur tripolaire 9A bobine 24V 1 LC1 D0900 B7 SCHNEIDER CLE

A7 Transformateur et carte électronique de la soudeuse 1 2422 000 CALOR COMPTOIR NATIONAL

K8 Contacteur tripolaire 9A bobine 24V 1 LC1 D0900 B7 SCHNEIDER CLE

A8 Régulateur électronique de température 1 STATOP 4849 CHAUVIN ARNOUX CHAUVIN ARNOUX

Ka8 Relais statique synchrone 10A 24-280V ac commande 3-32V dc 1 84 060 231 CROUZET DAMAC
Capot de protection 1 26 532 798 CROUZET DAMAC

K9 Contacteur tripolaire 9A avec 1 contact "F" bobine 24V 1 LC1 D0910 B7 SCHNEIDER CLE

F92 Relais thermique de 1,6 a 2,5A 1 LR2 D1307 SCHNEIDER CLE
Borne pour relais thermique LR2-LR3 1 LA7 D1064 SCHNEIDER CLE

K10 Contacteur tripolaire 9A bobine 24V 1 LC1 D0900 B7 SCHNEIDER CLE

E10 Pont de diodes 400V 10A 1 FB 1004 FAGOR RADIALEX

C10 Condensateur chimique 4700 uF 63V 1

ul0 Variateur de vitesse pour moteur courant continu 24V 1 VD12/24 TAA-MAGNETIC DIFLUID

R10 Potentiométre 10 tours 2W 5K 1 3590 S2 5K BOURNS RADIALEX
Bouton compte tours avec freins de potentiometre 1 H 506 1/4 BOURNS RADIALEX

KAAU Contacteur auxiliaire 3"F" et 1"O" bobine 24V 1 CA2 DN31 B7 SCHNEIDER CLE

H1 Corps pour voyant lumineux alimentation directe 1 ZB4 BV6 SCHNEIDER CLE
Téte pour voyant lumineux blanc 1 ZB4 BV01 SCHNEIDER CLE
Ampoule a incandescence 24V 3W 1 AB 1870 ABI CLE
Porte étiquette standard 40 x 30 avec étiquette 27 x 8 "Sous tension" 1 ZBY 2126 SCHNEIDER CLE

H2 Corps pour voyant lumineux alimentation directe 1 ZB4 BV6 SCHNEIDER CLE
Téte pour voyant lumineux rouge 1 ZB4 BV04 SCHNEIDER CLE
Ampoule a incandescence 24V 3W 1 AB 1870 ABI CLE
Porte étiquette standard 40 x 30 avec étiquette 27 x 8 "Arrét général" fond rouge 1 ZBY 2129 SCHNEIDER CLE
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Repere Désignation Quantité Référence Fabricant Fournisseur
H3 Corps pour voyant lumineux alimentation directe 1 ZB4 BV6 SCHNEIDER CLE
Téte pour voyant lumineux vert 1 ZB4 BV03 SCHNEIDER CLE
Ampoule a incandescence 24V 3W 1 AB 1870 ABI CLE
Porte étiquette standard 40 x 30 avec étiquette 27 x 8 "En service" 1 ZBY 2111 SCHNEIDER CLE
H4, S9 Corps bouton poussoir lumineux avec 1 contact "F" 1 ZB4 BW061 SCHNEIDER CLE
Téte pour bouton poussoir lumineux orange 1 ZB4 BW35 SCHNEIDER CLE
Ampoule a incandescence 24V 3W 1 AB 1870 ABI CLE
Porte étiquette standard 40 x 30 avec étiquette 27 x 8 "Défaut" fond noir 1 ZBY 2134 SCHNEIDER CLE
H5 Corps pour voyant lumineux alimentation directe 1 ZB4 BV6 SCHNEIDER CLE
Téte pour voyant lumineux bleu 1 ZB4 BV06 SCHNEIDER CLE
Ampoule a incandescence 24V 3W 1 AB 1870 ABI CLE
Porte étiquette standard 40 x 30 sans étiquette 27 x 8 1 ZBZ 32 SCHNEIDER
Etiquette 27 x 8 mm "Température atteinte" 2 lignes sur fond noir e BEMA BEMA
S3 Corps de contact avec 1 "O" 1 ZB4 BZ102 SCHNEIDER CLE
Téte bouton poussoir arrét d'urgence pousser tourner diamétre 40 infraudable 1 ZB4 BS844 SCHNEIDER CLE
Etiquette circulaire "Arrét d'urgence" diametre 60 1 ZBY 9130 SCHNEIDER CLE
S5 Corps de contact avec 1 "F" 1 ZB4 BZ101 SCHNEIDER CLE
Contact avec 1 "F" 1 ZBE 101 SCHNEIDER CLE
Téte bouton poussoir affleurant noir 1 ZB4 BA2 SCHNEIDER CLE
Porte étiquette standard 40 x 30 avec étiquette 27 x 8 "Réarmement" 1 ZBY 0123 SCHNEIDER CLE
S6 Corps de contact avec 1 "F" 1 ZB4 BZ101 SCHNEIDER CLE
Téte bouton tournant 2 positions a crosse 1 ZB4 BJ2 SCHNEIDER CLE
Porte étiquette standard 40 x 30 avec étiquette 27 x 8 "Arrét Marche" 1 ZBY 2166 SCHNEIDER CLE
Version : Toutes options
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Repere Désignation Quantité Référence Fabricant Fournisseur
S7 Corps de contact avec 1 "F" 1 ZB4 BZ101 SCHNEIDER CLE
Contact avec 1 "F" 1 ZBE 101 SCHNEIDER CLE
Téte bouton tournant 3 positions a crosse 1 ZB4 BJ3 SCHNEIDER CLE
Porte étiquette standard 40 x 30 sans étiquette 27 x 8 mm 1 ZBZ 32 SCHNEIDER CLE
Etiquette 27 x 8 mm "Manu-0-Auto" a graver fond noir 1 BEMA BEMA
S8 Corps de contact avec 1 "F" 1 ZB4 BZ101 SCHNEIDER CLE
Téte bouton poussoir affleurant vert 1 ZB4 BA3 SCHNEIDER CLE
Porte étiquette standard 40 x 30 avec étiquette 27 x 8 "Phase/Phase" 1 ZBY 2196 SCHNEIDER CLE
S10 Corps de contact avec 1 "F" 1 ZB4 BZ101 SCHNEIDER CLE
Téte bouton poussoir affleurant noir 1 ZB4 BA2 CLE
Porte étiquette standard 40 x 30 sans étiquette 27 x § mm 1 ZBZ 32 SCHNEIDER CLE
Etiquette 27 x 8 mm "Remise a zéro" a graver fond noir 1 BEMA BEMA
XA, XD, XE Bloc de jonction 4 mm? 84 390 61 LEGRAND CLE
Bloc de jonction pour conducteur de protection 4 mm? 1 39371 LEGRAND CLE
Cloison terminale 4 394 50 LEGRAND CLE
Butée de blocage 7 394 00 LEGRAND CLE
Cache de signalisation "Danger" 4 39492 LEGRAND CLE
XB,XC Embase 32 points double levier HBE 32 2 101 320 CONTACT DIFLUID
Capot 32 points sortie latérale HBE 32 pg 29 2 101 360 CONTACT DIFLUID
Connecteur femelle de 1 a 16 HBE 16 2 101 950 CONTACT DIFLUID
Connecteur femelle de 17 a 32 HBE 32 2 102 030 CONTACT DIFLUID
Connecteur male de 1 a 16 HBE 16 2 101 940 CONTACT DIFLUID
Connecteur male de 17 a 32 HBE 32 2 102 020 CONTACT DIFLUID
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Repere Désignation Quantité Référence Fabricant Fournisseur
WB Cable souple noir 27 G 1,5* 4m HO7 RNF 27G1.5 ALCATEL CABLE CLE
wC Cable souple gris 37 G 0,752 4m NOS5 VV5 F 37G0,75 ALCATEL CABLE CLE
WF Cable souple gris 27 G 0,752 4m NOS5 VV5 F 27G0,75 ALCATEL CABLE CLE

Raccord droit noir de gaine nylon "ADAPTALOK" de 29 1 6829 07 CAPRI CLE
Gaine nylon standard noir "ADAPTALOK" Pg 29 6m 6729 07 CAPRI CLE
PE Barre de cuivre 12 x 4 mm taraudée 1 373 89 LEGRAND CLE
Presse étoupe plastique de 21 1 242102 CAPRI CLE
Ecrou pour presse étoupe de 21 1 2621 70 CAPRI CLE
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Repere Désignation Quantité Référence Fabricant Fournisseur
Matériel commun aux options :
Analogiques, Pilotage, Chargeur et Terminal de diaolgue
F121 Porte fusible 32A 10,3 x 38 unipolaire + neutre 1 GK1 DC SCHNEIDER CLE
Cartouche fusible 10,3 x 38 1A gG 1 13301 LEGRAND CLE
Al2 Alimentation stabilisée 230V / 24V dc 1A 1 469 21 LEGRAND CLE
F122 Fusible verre 5 x 20 1A temporisé 1 HV 2235 ABI CLE
Matériel commun aux options :
Analogiques, Pilotage, Chargeur et Asservissement
XJ Embase 32 points double levier HBE 32 1 101 320 CONTACT DIFLUID
Capot 32 points sortie latérale HBE 32 pg 29 1 101 360 CONTACT DIFLUID
Connecteur femelle de 1 a 16 HBE 16 1 101 950 CONTACT DIFLUID
Connecteur femelle de 17 a 32 HBE 32 1 102 030 CONTACT DIFLUID
Connecteur male de 1 a 16 HBE 16 1 101 940 CONTACT DIFLUID
Connecteur male de 17 a 32 HBE 32 1 102 020 CONTACT DIFLUID
Raccord droit noir de gaine nylon "ADAPTALOK" de 21 1 682107 CAPRI CLE
Gaine nylon standard noir "ADAPTALOK" Pg 21 3m 672107 CAPRI CLE
Réducteur de presse étoupe Pg29 / Pg 21 1 292104
Matériel commun aux options :
Pilotage et Terminal de diaolgue
Al3 Terminal de dialogue 2 lignes 20 caractéres 12 touches de fonctions 1 XBT P 022110 SCHNEIDER CLE
WH Cordon de raccordement RS485 protocole réglage TSX 37 1 XBT 7968 SCHNEIDER CLE
Version : Commun d'options
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Repere Désignation Quantité Référence Fabricant Fournisseur

Option sortie de programmation déportée

X2 Prise de courant 2P + T modulaire 10/16A -1 042 80 SCHNEIDER CLE

X2, Sud D3 Prise de courant 2P + T a volet Mosaic 45 1 741 16 LEGRAND CLE
Connecteur informatique Sub D 9 points a souder Mosaic 45 1 742 06 LEGRAND CLE
Support 4 modules pour montage horizontal Mosaic 45 1 748 04 LEGRAND CLE
Plaque blanche pour 4 modules horizontal Mosaic 45 1 750 10 LEGRAND CLE

w3 Fiche male Mini-DIN 8 points 1 167 4040 RADIOSPARES
Fiche femelle Mini-DIn 8 points 1 167 4056 RADIOSPARES
Connecteurs Sub D 9 points male a souder sur fils 1 DE 9P 064TX 9 FCI RADIOSPARES
Capot métallisé Sub D 9 points 1 8655 2179 FCI RADIOSPARES
Cable blindé 6 x 0,2° PCV noir Im 168 3498 RADIOSPARES
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Repere Désignation Quantité Référence Fabricant Fournisseur
Option Dialogue Homme / Machine
Al3 Voir option commune avec pilotage
Plaque gravée d'identification des touches fonctions e BEMA BEMA
Version : Option Dialogue Homme/Machine
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Repere Désignation Quantité Référence Fabricant Fournisseur
Option Analogique
Al4 Alimentation stabilisée +/- 15V 1A réf CM 90 PS 230 AC/2x15 DC/1 1 2943806 PHOENIX CONTACT PHOENIX CONTACT
F1441,F142 Fusible verre 5 x 20 1A rapide 2 HV 1235 ABI CLE
B141 Conditionneur thermocouple J sortie 0-10V 1 011142 14 ENTRELEC CLE
B142 Carte électronique option analogique r BEMA BEMA
Version : Option Analogique
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Repere Désignation Quantité Référence Fabricant Fournisseur

Option Pilotage

A3 Cache pour emplacement vide -2 TSX RKA 01 SCHNEIDER RAM
Module d'extension sortie analogique +/- 10V 1 TSX ASZ 401 SCHNEIDER RAM
Module d'extension entrée analogique multigammes 1 TSX AEZ 414 SCHNEIDER RAM
Carte d'extension PCMCIA mémoire RAM 32 k mots 1 TSX MRP 032P SCHNEIDER RAM

F&2 Porte fusible 32A 10,3 x 38 unipolaire + neutre -1 GK1 DC SCHNEIDER CLE
Cartouche fusible 10,3 x 38 1A gG -1 13301 LEGRAND CLE

A8 Régulateur électronique de température -1 CAL 9921 BRISTOL MECI DAMAC

R10 Potentiométre 10 tours 2W 5K -1 3590 S2 5K BOURNS RADIALEX
Bouton compte tours avec freins de potentiometre -1 H 506 1/4 BOURNS RADIALEX

S7 Etiquette 27 x 8 mm "Réglages - Manu - Auto" a graver fond noir 1 BEMA BEMA
Etiquette 27 x 8 mm "Manu - 0 - Auto" a graver fond noir -1 BEMA BEMA
Plaque gravée d'identification des touches de fonctions 1 BEMA BEMA
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Repere

Désignation

K11

Option Pilotage

Quantité

Référence

Fabricant

Fournisseur

Mini contacteur tripolaire 6A + 1 "F" bobine 24V dc avec filtre

LP1 K0610 BD3

SCHNEIDER

CLE
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Repere Désignation Quantité Référence Fabricant Fournisseur

Option Asservissement

A3 Micro automate TSX 37-22 alimentation 230V 1 TSX 3722001 SCHNEIDER RAM
Micro automate TSX 37-21 alimentation 230V -1 TSX 3721001 SCHNEIDER RAM
CNT1,CNT2 Connecteurs Sub D 15 points male a souder sur fils 2 DA 15P 064TX 15 FCI RADIOSPARES
Capot métallisé Sub D 15 points 2 8655 2180 FCI RADIOSPARES
WI Cable blindé 6 x 0,2° PCV noir Im 168 3498 RADIOSPARES
WI Cable blindé 2 x 0,2° PCV noir Im RADIOSPARES

Version : Option Asservissement
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Repére Désignation Quantité Référence Fabricant Fournisseur
AU2 Boite a boutons "coup de point" arrét d'urgence avec contact "O" 1 XALJ174 TELEMECANIQUE CLE
Etiquette "arrét d'urgence" 1 ZB2 BY2130 TELEMECANIQUE CLE
S1 Interrupteur de position de sécurité a clé avec 1 "O" et 1 "F" 1 XCS-PA591 TELEMECANIQUE CLE
Clé de commande rectiligne pour déplacement rectiligne 1 XCS-Z11 TELEMECANIQUE CLE
S2 Interrupteur de position de sécurité a clé avec 1 "O" et 1 "F" 1 AZ17-11ZRK-30N SCHMERSAL DIFLUID
Clé de commande oscillante pour protecteur pivotant 1 AZ17-B6 SCHMERSAL DIFLUID
Cede Détecteur de proximité photoélectrique M18, portée 0,08 m, 3 fils, PNP, sombre 1 XUB H083235 TELEMECANIQUE CLE
Dere Détecteur photoélectrique réflex polarisé, portée 4m, 3 fils, PNP 1 XUL H043539 TELEMECANIQUE CLE
Bande réfléchissante adhésive larg. 25 ép. 5 0,1 m XUZ BI11 TELEMECANIQUE CLE
Deba Détecteur photoélectrique barrage, portée 8 m, 3 fils, PNP 1 XUL HO083534 TELEMECANIQUE CLE
Emetteur barrage 1 XUL K0830 TELEMECANIQUE CLE
Fchvh Interrupteur de position a poussoir a galet, action brusque, 1"OF", cable 2 m 1 XCM A1022 TELEMECANIQUE CLE
Fecmvh Interrupteur de position a poussoir a galet, action brusque, 1"OF", cable 2 m 1 XCM A1022 TELEMECANIQUE CLE
Fcbvh Interrupteur de position a poussoir a galet, action brusque, 1"OF", cable 2 m 1 XCM A1022 TELEMECANIQUE CLE
Fcevp Détecteur de proximité inductif M8, portée 2,5 mm, 3 fils PNP NO 1 XS4 P08 PA340 TELEMECANIQUE CLE
Bride de fixation pour XS4 M8 1 XSZ B108 TELEMECANIQUE CLE
Fesvp Détecteur de proximité inductif M8, portée 2,5 mm, 3 fils PNP NO 1 XS4 P08 PA340 TELEMECANIQUE CLE
Bride de fixation pour XS4 M8 1 XSZ B108 TELEMECANIQUE CLE
Fcevt Capteur ¢lectronique a détection magnétique, 3 fils sortie coudé PNP, 1 "F" 1 P1A 2XMK PARKER RAM
Bride de fixation pour vérins diam 50 et 63 1 PAX ZAE 15063 PARKER RAM
Fesvt Capteur ¢lectronique a détection magnétique, 3 fils sortie coudé PNP, 1 "F" 1 P1A 2XMK PARKER RAM
Bride de fixation pour vérins diam 50 et 63 1 PAX ZAE 15063 PARKER RAM
Fcevs Capteur ¢lectronique a détection magnétique, 3 fils sortie coudé PNP, 1 "F" 1 P1A 2XMK PARKER RAM
Collier de fixation pour vérins diam 25 1 P1A 2]CC PARKER RAM
Fesvs Capteur électronique a détection magnétique, 3 fils sortie coudé PNP, 1 "F" 1 P1A 2XMK PARKER RAM
Collier de fixation pour vérins diam 25 1 P1A 2]JCC PARKER RAM
Cfilm Capteur ultrasonique portée 60-200 mm sortie 0-10Vcc boitier M18 1 104468 PEPPERL-FUCHS DAMAC
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Repere Désignation Quantité Référence Fabricant Fournisseur
Fcevpr Capteur ¢lectronique a détection magnétique, 3 fils sortie coudée PNP 1"F" 1 P1A 2XMK PARKER RAM
Collier de fixation pour vérins diam 25 1 P1A 2]JCC PARKER RAM
Fesvpr Capteur ¢lectronique a détection magnétique, 3 fils sortie coudée PNP 1"F" 1 P1A 2XMK PARKER RAM
Collier de fixation pour vérins diam 25 1 P1A 2JCC PARKER RAM
Fiop Amplificateur pour fibre optique, 3 fils NPN, rouge 1 XUD HO00 3537 TELEMECANIQUE CLE
Fibre optique plastique, systéme barrage portée 200 - 1500 mm 1 XUF N12301 TELEMECANIQUE CLE
Lentille de portée augmentée 1 XUF 7201 TELEMECANIQUE CLE
XG,XH, XK Bloc de jonction gris, pas de 5, dim 25,5 x 27, AKZ 2,5 100 069716 WEIDMULLER CLE
Bloc de jonction vert/jaune, pas de 5, dim 25,5 x 27, AKE 2,5 18 130336 WEIDMULLER CLE
Flasque d'extrémité gris, AKZ 2,5 3 069736 WEIDMULLER CLE
Butée d'extrémité EW15 6 038286 WEIDMULLER CLE
Peigne de connexion pas Smm, 10 pdles 157 900 WEIDMULLER CLE
Repérage DEK 5 pas de Smm de bornes "Terre" 057 626 WEIDMULLER CLE
Repérage DEK 5 pas de Smm de bornes de 1 a 50 047 346 WEIDMULLER CLE
Repérage DEK 5 pas de Smm de bornes de 51 a 100 047 346 WEIDMULLER CLE
XI Bloc de jonction porcelaine 3 connexions 2 52487 10 VULCANIC
WD Cable souple noir 7G1,5? 4m HO7 RNF 7G1,5 ALCATEL CABLE CLE
WE Cable souple noir 4G1.5? Im HO7 RNF 4G1,5 ALCATEL CABLE CLE
WG Cable souple noir 5G1,5? 2m HO7 RNF 5G1,5 ALCATEL CABLE CLE
Moteur tapis 1
Rouleau motorisé, vitesse 3,8 m/min, triphasé 20W, larg L 270 mm 1 MATREX
Moteur tapis 2
Motoréducteurs a courant continu 24V vitesse 5,20 tr/min 1 80 807 022 CROUZET DIFLUID
|:| Version pilotage uniquement Version : Toutes options
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Repere Désignation Quantité Référence Fabricant Fournisseur
Four
Moteur ventil Moteur asynchrone triphasé 230V/400V 0,55KW a bride a trous lisses IM BS 1 6P LS80L 0,55kW IM B5 LEROY SOMER LEROY SOMER
6 poles, vitesse 1000 tr/mn
RI,R2 Résistance a ailettes 230V 1500W Longueur 400 mm 2 107 22 ELECTRO THERM ELECTRO THERM
Thermocouple | Thermocouple type T 1 219123 MIRI
Thermocouple 2| Thermocouple type J 1 219223 MIRI
Thermostast de sécurité 220° C, 1 contact "O" 20A 240V 1 GTL HRO10 COTHERM COTHERM
Chargeur automatique
Détecteur photoélectrique reflex M18, 3 fils, PNP, fonction sombre 1 XUI P18PP340 TELEMECANIQUE CLE
Détecteur de proximité inductif M8, 3 fils, PNP 1"NO", noyable 1 XS3 PO8PA340 TELEMECANIQUE CLE
Motoréducteur a courant continu 24V , 27 tr/mn (réduction 160) 1 82 869 013 CROUZET DIFLUID

D Option chargeur automatique
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Repere Désignation Quantité Référence Fabricant Fournisseur
Distribution d'air
1S Vanne d'arrét 3 voies cadenassable 1/4" 1 V 040 25 SENGA SENGA
1F,IR Filtre régulateur 1/4" 1 FR 040 04 SENGA SENGA
1G Manometre 1 A3826 SENGA SENGA
1E Electrovanne de sectionnement bobine 24V ac 1 E 040 26 SENGA SENGA
Kit de 2 vis d'assemblage M4 x 117 1 C40 26 00006 SENGA SENGA
Silencieux d'échappement autonettoyant 1/8" 2 1SPL SENGA SENGA
Bloc de raccordement femelle 2 entrées 1/4", 2 sorties 1/8" 1 151 02 SENGA SENGA
Raccord en L méle conique orientable 1/4" tuyau 6/8 1 204 08 SENGA SENGA
Mamelon male conique 1/4 1/4 1 200 044 SENGA SENGA
Raccord droit male conique 1/8" tuyau tuyau 2/4 1 108 04 SENGA SENGA
Bouchon méle conique 1/8" 6 pans creux 1 1828 SENGA SENGA
Raccord droit male conique 1/4" tuyau 6/8 1 104 08 SENGA SENGA
Raccord cannelée male conique 1/4" tuyau 10 intérieur 1 304 041 SENGA SENGA
1P Pressostat réglable 1 K31 SENGA SENGA
Rampe d'alimentation
Raccord en L male conique orientable 1/8" tuyau 6/8 1 208 08 SENGA SENGA
Silencieux d'échappement autonettoyant 1/8" 1 ISPL SENGA SENGA
Bouchon male conique 1/8" 6 pans creux 2 1828 SENGA SENGA
Souflage
2D Distributeur 4/2 taille 1/8" monostable sur embase associable 1 PVD B141428 PARKER RAM
Raccord droit méle conique 1/8" tuyau tuyau 6/8 1 108 08 SENGA SENGA
Raccord droit méle conique 1/8" tuyau tuyau 4/6 4 108 06 SENGA SENGA
Raccord en L male conique orientable 1/8" tuyau tuyau 6/8 1 208 08 SENGA SENGA
Raccord en L male conique orientable 1/8" tuyau tuyau 4/6 1 208 06 SENGA SENGA
Raccord en L male conique orientable 1/8" tuyau tuyau 2/4 1 208 04 SENGA SENGA
Version : Toutes options
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Repere Désignation Quantité Référence Fabricant Fournisseur
Vérin tiroir
3C Vérin double effet ISO 6431 diamétre 63 mm course 200 mm tige diamétre 20 mm 1 P1E S 063 M S 0200 PARKER RAM
3D Distributeur 4/2 taille 1/8" bistable sur embase associable 1 PVD B142428 PARKER RAM
3Q2,3Q4 Réducteur de débit unidirectionnel a I'échappement 1/8" 2 478 06 SENGA SENGA
Réduction male 3/8" femelle 1/8" 2 208 038 SENGA SENGA
Raccord droit male conique 1/8" tuyau 4/6 2 108 06 SENGA SENGA
Vérin poussoir
4C Vérin sans tige double effet diamétre 20 mm course 300 1 STN 16 NA 300 DM JOUCOMATIC JALLUT
4D Distributeur 4/2 taille 1/8" bistable sur embase associable 1 PVD B142428 PARKER RAM
4Q2 Réducteur de débit unidirectionnel a 1'échappement tuyau 4/6 pour panneau 1 470 06 SENGA SENGA
4Q4 Réducteur de débit en ligne pour tuyau 4/6 1 RFU 6/6 SENGA SENGA
Raccord droit male M5 tuyau 4/6 2 105 06 80 SENGA SENGA
Raccord droit male conique 1/8" tuyau 4/6 2 108 06 SENGA SENGA
Vérin guillotine-soudeuse
5C Vérin double effet ISO 6432 diamétre 25 mm course 160 mm tige diamétre 10 mm 1 P1IA S 025M S 0160 PARKER RAM
5D1 Distributeur 4/2 taille 1/8" bistable sur embase associable 1 PVD B142428 PARKER RAM
5D2 Bloqueur 2/2 male 1/8" sortie tuyau 4/6, pilotage tuyau 2,7/4 1 PWB A 1468 PARKER RAM
5Q2;50Q4 Réducteur de débit unidirectionnel a 1'échappement 1/8" 2 478 06 SENGA SENGA
5Q42 Réducteur de débit unidirectionnel a 1'échappement tuyay 4/6 pour panneau 1 470 06 SENGA SENGA
Raccord droit male conique 1/8" tuyau 4/6 2 108 06 SENGA SENGA
Raccord en Y cors résine tuyau 4/6 3 51 006 SENGA SENGA
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Repere Désignation Quantité Référence Fabricant Fournisseur

Vérin presseur

6C Vérin double effet ISO 6432 diamétre 25 mm course 125 mm tige diameétre 10 mm 1 P1IA S 025 M S 0125 PARKER RAM
6D1 Distributeur 4/2 taille 1/8" bistable sur embase associable 1 PVD B142428 PARKER RAM
6D2 Bloqueur 2/2 méle 1/8" sortie tuyau 4/6, pilotage tuyau 2,7/4 1 PWB A 1468 PARKER RAM
6Q2,6Q4 Réducteur de débit unidirectionnel a 1'échappement 1/8" 2 478 06 SENGA SENGA
Raccord droit méle conique 1/8" tuyau 4/6 1 108 06 SENGA SENGA
Raccord en Y cors résine tuyau 4/6 2 51 006 SENGA SENGA

Electro-pneumatique

Electrovanne de pilotage SW / 6VA / 24V ac 70u9 PVAFI91B PARKER RAM
Connecteur a visualisation par led pour 24V ac/dc et cable 2 meétres 7o0u9 PES A2220B PARKER RAM
D Version pilotage uniquement Version : Toutes options
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Repere Désignation Quantité Référence Fabricant Fournisseur
A Centrale hydraulique 6 1/min, 130 Bars, 25 litres 1 ASH 25/G142 SM ATOS ATOS
7P pompe a engrenage 6 I/min 1 PFG ATOS ATOS
™ Moteur 1,5 Kw 230/400V 1 LEROY SOMER ATOS
N1 Clapet anti retour 1 ADR 10 ATOS ATOS
7F1 Filtre sur le retour avec indicateur de colmatage et clapet taré 1 X FER 25125V ATOS ATOS
7F2 Orifice de remplissage avec bouchon et filtre a l'air 1 Y FAC 70 ATOS ATOS
7F3 Filtre d'aspiration 1 X FUI 25/125 ATOS ATOS
B Embase 1 ATOS ATOS
Embase principale 1 BA243/A ATOS ATOS
Embase secondaire 1 BHM 013 ATOS ATOS
7R Limiteur de pression 1 BA 243 /MP ATOS ATOS
7D Distributeur 4/3 a commande électrique 24V DC avec redresseur 1 DHI 0710 X 24VDC ATOS ATOS
TN2 Clapet anti retour piloté 1 HR 014 ATOS ATOS
7SP Pressostat 1 X MAP 160 ATOS ATOS
7Q Robinet d'isolement 1 X AQM 6 ATOS ATOS
7G Manométre a glycérine diametre 60 X MAN 60 ATOS ATOS
Huile hydraulique 30 H46 CONDAT CONDAT
7C Vérin hydraulique diamétre 50 course 200 mm 1 LUCE HYDRAU LUCE HYDRAU
1B Capteur de pression alimentation 13 a 30Vdc Pression 0-100bar Sortie 0-10Vcc 1 4AD30-010 JUMO DAMAC
Divers
Flexible SAE 100 R2T DIN 3/8 longueur 3 m 2 R2T 3/8 MANULI SONATRA MANULI SONATRA
2CS10MC 3/8 MANULI SONATRA MANULI SONATRA
2J317T210 MANULI SONATRA MANULI SONATRA
Coupleurs male CCM 3/8" 2 CCM 3/8 MANULI SONATRA MANULI SONATRA
Coupleurs femelle CCM 3/8" 2 CCF 3/8 MANULI SONATRA MANULI SONATRA
Adapteur male gaz conique, male gaz conique a 90° 3/8" 2 MC MC 3/8 MANULI SONATRA MANULI SONATRA
D Sur option analogique Version : Toutes options
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Repere Désignation Quantité Référence Fabricant Fournisseur
Déchiqueteuse de papier 1 2000 IDEAL CLEMENTZ
Soudeuse de sac 1 2422 000 CALOR COMPTOIR NATIONAL
Bande transporteuse 1460 x 270 J5F 1 2MT5 UO V3 N CHIORINO CHIORINO

Technologie : Divers

Sous ensemble :

Version : Toutes options
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MAINTENANCE PREVENTIVE

PERIODICITE

DESCRIPTION DES INTERVENTIONS

A chaque mise en service

Contrdler le niveau d'huile dans le réservoir du groupe hydraulique.
S'il est insufisant, compléter avec de I'huile hydraulique HYDROLUB S46.

Toutes les dix briquettes sorties du
compacteur (environ)

Nettoyer les évents du bloc de compactage par soufflage.
Pour cela :
- enlever la boite a déchets et la vider
- oter le couvercle de la boite a déchets ainsi que le filtre intermédiaire ( toles perforées )
- a l'aide d'une soufflette éliminer les déchets de papier sur les toles perforées ainsi que sur les évents
de la face avant du bloc de compactage.
- Remettre en place les toles puis la boite sur la machine

Aprés chaque campagne d'utilisation

Nettoyer la machine :
Soufflet les déchets de papier
Essuyer la poussiére a I'aide d'un chiffon doux non pelucheux
Nettoyer les polycarbonnates avec un produit non solvant. Nous vous conseillons une bombe aérosolde produit
antistatique du méme type que celle utilisé pour nettoyer les écrans d'ordinateur.

Tous les quinzes jours

Nettoyer le broyeur.
Pour cela :
- dévisser et soulever le couvercle puis évacuer les bandelettes de papier qui se seraient coincées,
- lubrifier trés 1égérement les rouleaux de découpe a l'aide d'un lubrifiant en bombe type "3 en 1".
Attention cette opération necessite la consignation de 1'équipement.

Tous les mois

Lubrifier les chaines et les pignons avec un lubrifiant propre pour chaine résistant aux hauttes température.
(ex. de produit : ORAPI réf. : CB6)
Aprés avoir CONSIGNE I'armoire, souffler les composants électriques contenus dans 1'armoire.

Toutes les trimestres

Talquer les lamelles de caoutchouc a I'entrée et a la sortie du tunnel de chauffe.
Pour cela :
- enlever le carter avant four (entre le four et la porte d'accés)
- enlever le tunnel en tdle en sortie de four
- Prendre une noix de talc industriel dans la main et l'appliquer sur les rideaux du four
- Replacer les carters
Attention : cette opération doit étre faite four froid (T° intérieure égale environ a la T° ambiante)

Version : Toutes options
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DYSFONCTIONNEMENTS ET REMEDES

DYSFONCTIONNEMENTS ORIGINES POSSIBLES ET VERIFICATIONS A EFFECTUER

Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne pas Vérifier que l'interrupteur, en facade du destructeur est sur la position 1.
Vérifier qu'il ne reste pas de bandes de papier coincées dans les molettes.
Vérifier que les molettes ne sont pas bloquées par un objet métallique : trombone, agrafe

Le destructeur fonctionne continuellement Vérifier la présence de la pastille autocollante noire, en fagade avant, dans l'axe de la cellule de détection.
Le destructeur coupe mal le papier Vérifier 1'état des rouleaux moletés, les changer, si nécessaire (voir gamme de démontage)
Les bandelettes de papier sont mal évacuées. Vérifier la pression pneumatique : 6 bars minimum.

Vérifier que les évents de la face avant du compactage ainsi que la tole perforée de la boite a déchets ne sont pas obstrués
Vérifier l'orientation des tuyaux a l'interieur du bac de souflage
Réspecter la cadence : quatres feuilles maximum et attendre I'évacuation des bandelettes avant d'introduire de nouvelles feuilles.

A la fin de la rotation du tapis 1 la briquette n'est pas Vérifier la tension du tapis : si celle-ci n'est pas suffisante, le moteur patine, le bouton lumineux orange s'éclaire (défaut présence
arrivée en butée. briquette).

Eliminer I'origine : briquette bloquée ou mauvaise tension du tapis puis acquitter le défaut en appuyant sur le bouton lumineux
orange : nouvelle rotation du tapis. Le cycle se poursuit.

Mauvais transfert de la briquette par le vérin poussoir. Limiter la vitesse de sortie du vérin poussoir par l'intermédiaire du réducteur de débit situé sur la face arriére de la machine,
cOté tapis.

Vérifier l'installation des bobines de film rétractable (voir § 1.5.2), la tension du film peut étre trop importante.

Vérifier que la tdle inox (largeur 55 mm) ainsi que 'axe diamétre 8 mm, facilitant le passage de la briquette sont bien en place.

La deuxiéme briquette s'arc-boute contre la premiére. Les briquettes sont trop minces, vérifier la position du capteur "milieu" du vérin hydraulique.

La soudure et le découpage ne sont pas corrects. Vérifier 1'état des fils de chaufte, de la bande de téflon auto-collante et du caoutchouc d'appui.
Vérifier que les réglages de la carte ¢électronique qui pilote le soudage sont corrects :
- l'interrupteur trois positions correspond a trois intensités différentes suivant I'épaisseur de film utilisé,
- l'interrupteur deux positions correspond a deux utilisations différentes : "soudage + coupe" ou seulement "soudage".
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DYSFONCTIONNEMENTS ET REMEDES

DYSFONCTIONNEMENTS ORIGINES POSSIBLES ET VERIFICATIONS A EFFECTUER

Le film ne se rétracte pas suffisamment. Vérifier la température du four : elle doit étre comprise en 145°C et 175°C

Vérifier que le thermocouple est en place a l'intérieur du tunnel de chauffe (sur son support contre la paroi gauche).
Vérifier le réglage du potentiométre de vitesse : il doit se trouver entre le 4° et 6° tour.

Le film se déchire lors de la rétraction. Vérifier la température du four : elle doit étre comprise en 145°C et 175°C.

Vérifier le réglage du potentiométre de vitesse : il doit se trouver entre le 4° et 6° tour.
Veérifier 'immobilisation des pignons sur leur axe.
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LORIGINE DE LA DEMANDE

Swle i b denasde de Moasicur GRELIER des Exsblissements BEMA siuds 4 38470 - YINAY, le CETE de
PAPAVE Lvonmaise n éié chargé de la wnlbsition de la paachineg ECOLFAP,

Cet examen o élé effecené le % JUILLET 1997 par Monsicur BARTHE da CETE de I'APAVE Lyvannaise

11 i :

Cotie PrestEian compore Eng massion e senficabon ¢l Fassisanoe [ﬁ.‘h.l:uq-.'lr.lll: le CETE de TAFAVE
Lyomnis: peas exéomor chie sa clienbele indusinelle

Elli &t posar objedlif d'évaluer by conformisd de 'dqaipenest de travadl obger du présent rappan vis-d-vis des
IEXIEA P en reldnencs, menisonnds an paragraphe J du présent mpport.

2.2 Comlitions de la vérification
Lars de notre sériflcation, 'amipemeant d¢ travail. objel du présent rapport. éait en exploiintion

Ceito vérilication a ¢1¢ réalisée en collsbhoration of nvec In panscipaison de Monsiear GRELIER des
diahlizsemenis BEMA

Maire prestadion s'est limisde 4 ls virification di I'squipement do teavail dicrit au paragraphe 3 du présent
rappaorl, & Fosclusion de 1o autre

W pas fail Pobjed de cetie prestation |a séaficiton des sources d'alimeniation en énergie.

L esl mne machine didactique destinges pux lyoées. Elle déchigquatie des feuilles de papssr. les compacte sous fanms
de petites brigues et bes conditicnne par 2 sous un {ilm thermoréiracabls
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A1 ldentification
= Construcionr @ BERMA

- Type : ECOLPAP
= N ldemificaon : ECO P OG0
= Annes de fehricsics ;| 1997

- Laeu de vérificaison - Els BEMA 4 VIMAY

1.1 Caraciéristigues

= dimemsionnelles en mm Wersion standard W it
ity
[[STTTETER T 2 (Wl 2 4imi
largenr | G I &l
haisienr | #Od 1 &0

4.3 Energies e produiis mis en oeuvre

= Encrgie électrique 1 Phases avec Mawre Régime di nostie : TT
{wenir de puissance S0 o s 7AW ey,
Cirenit e evvmmande 4 A

= Encrgiz pncumatique ; & bar
[ réscag usine

= Energee vdrmbique 14HF Far
{cemimle midgréc)

= Energee thermigue
surfary | e de rétrmelian
putssaree ; 2y /5 kR
resipsircurs | [ 700 O pmaari
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- Prisdups
Ees - mdarrd
Frowluity igfammathies - Néanr
Linz diinertage - méami
Aeidkes of fvases | Ndanr
Mrovlwiis fowigues @ Néarm!
Awtres . Fewille de papier & obehiqueser
Babiare de ftm rétractahle e podidnbvléag

Mersion Skudard

Elle campane

= Lne déchiquetenss de faailles de papher actnmde par un mdeur clectrique,

- Un uransfert des feuilles déchiqueldes par jels «f air,

Lin vérim boyvdraulsque venical réalise le compactage des fouilles déchigueties.

- Ll wiirin ponouimakippee horizootal découpe el évaose la briqueiie de papier.

= LUin eapis de transfert des briquetics csn entsing par um motear dhoctrique.

- Unwiérin pocaiatipe: transféne bes brigueties du tapis sur le poste de soudnge,

— LUn posie de scadape des films themmorétractables compone I bobinegs de films posdes sur des rosleus
litres, um presseur de briqueites actionné par un vénin pocumatiges. o un dispositlf de sosdsge et de compe
par Gl chauffund notionne verticnlemen par un vénin pesumaligie.

LU four de réeraction du fillne [ comgone um convayasr & chaines el des nsistances de chaniTage

- L cemirale Bndramligque

= Une armoire decirique

Viersion PSP

Elke esi de méme conception goe In version sandard hormis que le condult emtre la sondeuse dess 3 films
thermordmoetshles et 1e loar e plis losg do 400 i

Les 1 wérins qui sctionnent ba soudeuse o le presseur de bargquetle sont commsmdés mdnadeellement par um
distribasteur poeumatique am [ d un dissribusear camimmin

L'mugomnatisme de: ks maching &51 commandd par un ssiomsie Télémécmnipee MICRO au lien du modéle TSY
Elle compoe ea phas un lemmimal de dealoguw: TELEMECANIQUE MAGELLS pour paraméirer la machine
{temmpermtiere, nombne de harquetie ee.. )
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4.5 Fenciionnciient
100 Afoulies de smearchy
Ln machine comporie bes 2 modes de Fonctbonnensem sajvanis |

L opérmtenr commmués | imermipeur MARCHE ARRET sur la positbon MARCHE.
Il appiie sar le bowion poussoir REARMEMENT

Il commmuie le sdiecienr de mode de fonctionnement ax AUTOMATIOLUE

Il merodum eme 4 use bes feuilles de papler dans |a déchiquesonss

Manwed 1
Il commmie le sélegicur de mode de fonctionnement sur MANUEL PHASETFHASE

[l commaede successivement les pas dis praphen de fonclionncisssl aulomaliqes par  dition
impudsicmnelle sur bz honien poussoir PHASEPHASE

La version PSP A comporie en plis ke mode ds foncisonmemenl manuel suivan

Vopérmtenr commite ke sdiectour de mwade de Foncisoimemenl sar la positban repérde MANLUEL
MAGELIR

Il conmaede chacan des déments mobibes de kb machine par sction impalsionielle s les oecke F 3 4
F 12 da termainad die disdogue MAGELIS.

5.3 7 Afodles ol armdr
Sermi-awtmntigue
La maching s'siméte par mangee de produil 4 condisoimer ou par aclion sar inleripheot
MARCHE/ARRET ou par actios sur les boutans poussosr | armé géndral,

amued

Chacun des pas ou Elément mohile commandd " amdie en fn de course o par sction sur 1'islefraplor
MARCHE/ARRET o Maction sur ks boutons poussoirs d 'nrrés géndrnl

X0 Opfrateurs

Um seul opérateur travaille sar [n machine

1l In coremards

11 ivtrodait une 3 wne les fenilles dams 2 déchaqueiznse,
1l &vacue les barqueties filmdes en aval di four
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3.7 Dispsitifs de sécurité em place bars de nutre inspection
La dl?dliqmm protépde par des protectewrs fixes o wn prosscieur moblle on paetic inhireure ol
Le prodecsear mobile ea Gquaps d'um déoeur de podition de sécurigd (réErence XOK-T 591 de
Tdﬂmmmilqln_l cihld dang |n chaine d"arrét d urgence

En parie supéricure, une fenie el un gusds ne pErmcnenl | inimoduction g de quelqees fmlbes de paplir.
(Ehmensioes 22005 mm).

Le comspactenr, |'élémeni transfen, ks soudeuse et | four de réraction sonk probéeds par des protecioars s o
un prodectewr nuobile mhsd e fhce avneg de la soudeuse. Lo peotscieur mobibe ¢s1 iramé comime lo pricédin

L four de rétraction compons des prolecicurs périphéniques calonfiggds

Il comporte un thermastal de séoaritd calibnd 8 210° C provogquant | amé de fa claalle

La sanie du four compone ume tmpps ascubanie qui pemel & rdcupdner les largueties conditionnées mais ijui
mterdii |"accés aux paimis d'éorasemeni du comvosenr

ALE Doc 4 mis 0 motre i | than

- Plan ¢lecinque BEMA ARMOIRE ECOLPAPF K® 41001 idice H du 1102 1997
— Plan pneumatique BEMA ECOLPAPF page 1.2.11 de la notice d mstrction.

= Plan hydrmibiquee BEMA EODLPAP page 2321 de la notice d'instruction

= Motice d'instruction ECCLPAP ; Compaciesse de déchets paplers
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L dquipement de fravail examing =1 visd au paragraphc |

lmchidses VIR E hid maaehiimes destindes & [ imdusirie o exiroction des miadraur ™

de "anicls B 213,83 du Code du Travail

[ Bt que oot dquipement neul oo congidénd comme e 3 ClE miE cn servioe dand un dies peyk de 1 Commamanlé
Eummpéenne apris le | lamvier 1993, ks néples techaipes de stouritd el de smlé ci-apris, cf melatives 4 la
comception el i la consruction des dquipements de travadl Hands en anmexe | du bvee 11 de Code du Travadl s
applicables

Tesrles Eeadrmles ﬂ]'.l|l.llll'£ﬂ|'llll.'1' AU HRCMES ey Ol SonsdlEniey Comime mervey

A e jour, cet dquipsment nesl pas Hewd dans PCamicle B 233860 00 est done samis 6 1o procédern
d'nudncertification C

S INSPECTION DE L'EQUIFEMENT DE TRAVAIL

Creax dans la case Equipemeni conforme i la régle technaque
Ly dans la case WO Equipement non conforme i la régle techmgque
Croay dans ks cage S0 Bigle techmigue tans objel pouwr 1"&mipzment

Calomne de droide REF. Réfémenoe de 'observtion développée ci-aprés
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DECRET 92 70T
. Miples pidmilralos Lol dei rier i NS

Articles du

cuile du REGLES TECHNIMJUES C | NC REF.
Travail
1.1 GEnéralines = =
L1 Definiions X
i3 Principes d imégraibon de la séourind X

L3 Mlatdriux el produits X

LL4 Eclaimge %

LLS Conception de ln maching en vue de la manussnison X "
1.2 Compamides = - 5

[ | Sécurivd e abilind des svaines de commandes X

122 Comduite de [a machine X

1.213 Misz en marche X

124 Drispositif 4 nrrd X

.28 Seledaar de mode de msurche - 4

|16 Dxéfmllance de "alimentagion en energie x

129 Dréfmillance du circun de commands X

(| Logiciels X it |
i3 Plemunes de proseciion comire les fmsques mbciniques . . -
1.3.1 Stabilisd X

.32 Elisgue de rupture en service

1= Limibes o imvestagations

M'ont pas Eait lobjet de nos imvestigations, dans cofic présente prestition, le respect des régles echnigues subvanies ©
| 1.5 - Emballage de kb machine (27 tiret du 1 alinéa)
|.1.8%. - La coovivialied du logiciel de diakogue
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BSSIER o 474081

.58, - L& bl émig par by maching

Articles du
cnde du REGLES TECHNIQUES C | NC |50 HEF,
Travail
113 Risques dus muex chutes ef projection d ohjets
.34 Risques dus aux surfaces, anéles ¢t anglcs X
i Rlsquaes duis aux inachings combinées X
1.6 Fiques dus aux vanalbons de vilesse de rotation des ootils X
1.A.7 Préventions des nsques Lies aux élémenis mobiles
L1% Chaix d'une profection contre les resques liés aux ddements
mobales
1.4 Carncléristiqees requises. pour |es profectewrs of leg = = 5 =
dispasitifs de protection
L4.1 Exigemces pémeralis pour kes projeciours el les dispositifs X
de prolection
142 Eslpences paniculiées pour ks proleciours
L2 Frotecieurs fioes X
L 2.3 Frolecicurs mohiles X
L4253 Proteoieurs réglabies lmaam §'apoks X
14,3 Exigences particulsacs pour les dispositiB di profecisn X
15 Plesaunes de probecion contre d awires nsques - - - -
L.5.1 Flisgues dus & "énergie Electripue X
152 Flisgees dus & | "Elactricite satbue X
I.33 Ruisgues dus aux Enerpics astres qu'élecinigocs X
.34 Fasipacs dus amx crroars de mantage X
.55 Fiasrpaes dus sax températures exirémes X
L34 Rasmpees o “imcenidic X
L2y Fispues o “explogion
|58 Fisrpees dus am hrui X 1)
(*h Limiss o imvestigations
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ESSTER o 0740k
Page 11712

Articles du
corde du REGLES TECHNNMIES C | NC |50 HEF.
Travail
159 Fisques dus sy vibirsticns i*
1.5 14 Risgues dus snx myvonnemanis
1511 Fisquies dis sux myonnemenls cénours
1,312 Fisgues dus sax Gquipaments lascr X |'™
1.5.13 Fisgpees dus sy émissions de g, liquides, poussitres, X
vapieurs el anires déchels produsis par |n machine
L& Bl mano: = = . -
161 Entretien de In mackise X
(I Mogens d'aceds wn pome de mmyvall ou b polals
d imlervention
163 SEpammison des s0urces O Energies X
Lid Imtervention de | opdralcur
163 Meriovape dos pamies iiérieunss X
1.7 Indicaisans a - . z
| '|;.Ir Drispoesitifs d'enformation X
1.7 IHspesitifs d alere X
L7.2 Avertisseimenl sur les Hagpues risidmels X
1.7.3 Marquags X
.74 Midioe d instnections
R }53.73 Déclarmtean CE de comfonmind X

1*) Limites o imvesitgnisons

.59, - Leas vibwarioms
1,412 = Le mayomnenmicst ivolanianme
1. 74, «Lavénfication de k notice commerciale
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BECISSIER " 97408910

Fape 12712

E AVIS TECHNIOLUE

La machine ECOLPAP esf conforme aux cxipences de socmribd et di samtd du déenst 92 767 du 29 JUILLET 1993
d application de La dorectian europdenng: machine EUI9INCEE modihé
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UriTE MESURES ENVIRONNEMENT
DossiER &° 20010 T460/DE.ED
AFFAIRE SUIVIE PAR MONSIEUR BARNOUD

Socittt BEMA
£.1. Les Citées

FR4TO VINAY

CARACTERISATION ACOUSTIQUED'UNE
COMPACTEUSE DE DECHETS PAPIERS

Mesures cffectuées le 15 mars 2000
par Maonsicur BARNOUD

Tazzin, ke 24 mars 2K

Le Responsable o' Affaire
0, BARMOUD

|77, route de Soin-Bel - BF, 3 - 49811 TASSIN CEDEX
Tel 04 F2 32 52 52 - Fox 04 72 32 52 00
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AVANT-PR

Suite 4 la demande formulée par Monsicur GERBERT des Efablissements BEMA. e CETE de
I'APAVE Lyonnaise a procédé 4 des mesurcs de niveaux sonorcs & proximité dune compacteuse de
déchets papiers silude dans les ateliers des Ets BEMA & VIMNAY (38)

Cies mesures ont été réalisées par Mongieyr BARNOLUD, le 15/03/2000
OBJECTIF

Les mesures entreprises ont pour but de caractériser le niveau sonore émis au poste de travail de cestz
miaching

IMPLANTATION DES POINTS DE MESURE

{%Woar schéma en annexe)

Le microphone du sonomeétre o éié placd & wne hawteur de 16 m du sol, et au poste de travael de |a
compacteuss,

IDENTIFICATION DU MATERIEL

Compacteuse de déchets papiers ECOLPAP : Option PSPA
N® de séric ECOP 067
Margue | BEMA
Annés de fabnication - 1997
METHODE DE MESURE
Enregustrement du niveau global de pressicn acoustique pondéré “A” {Lpa) utilisant la caractéristique
"lente”

C TION DES DONNEES

Mous avons utilisé la méthode dacquisitson dite "Leq couns” (leg = 1 s} au moven dun soncmetrs
inkégrateur de préciseon (classe 1) & mémoires numériques.

Cette méthode permet ulténicurement & l'aide d'un bogicicl d'exploitation
= de tracer 'histogramenss (nveau gonone en fonction du tempe),

= de calcuber le nvean de pression acoustique covting équivalent noté LAsqT {on dBA)

Sockld BEMA - VINAY (3] Dossler n"2T460DB.ED
Caracherisation acoustique gha F0AP000
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7. IATERIEL ¥ ESURES ET SYSTEMES D'ACQUISITION UTITLISES

Les mesures ot éié réalisées A 'nide d'un sonomdtre do précision de classe | (matércl homologué)

Le calibrage a ét¢ réalisé sur los licux de mesurage, a l'ade d'une source de reférence, en début et en
fin d'mtervention

Les références du matériel whilisé sont données ci-apris |

- Sonométre intégrateur ACLAN type SIP 95 n®964214 Clagse 1, vérification périodipue LNE lo

2R/04/0,
- Source sonore de reférence Bried et Kjaer de type 4231, n*1795158, vénfication pénodique LNE
be 2RSS
B 1] AME GE

Les mesures ont &té effoctwées dans les alebers des Ets BEMA et sur une durée représcntative du
fonctionnement normal de b machine {prise en compie do plusicurs cycles de fonctronnement)?

2. MESURE DU BRUIT DE FOND

Mezture du bruit de fond effectuce sor ane duree de | mn 30 5 Riézultar = Il-':",l dBA
Les résultats obienus bussent apparaitre une différence de plus de 10 dBA entre e bruit de fond et ke

miveau sonore des différentes installations, 1] o'y auwra done pas de correction & apporcr sur les
meEsUrAges)

10.  RESULTATS OBTENUS

Condition de Mivean sonore LAeq, T
I¥ate et Durée de mesurage on dBA
15/m3/2000 | Compactage papier et 11 mn 32 68
mise en brigquette
Sociéte BEMA - VINLY (35 Dossier n*200 174 DR ED
Caractiisbion acoushique iy 200000
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ANNEXE

- Plan

Enregistrements en fonction du temps

Socitte BEMA - YINAY [28)

i s i sl o sl

Dassier W20HT4ENVDEED
o A0
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IMPLANTATION DU POINT DE
MESURE (PLAN)

Société BEMA - VIMAY [3E| Dassser 20017460 DR B
Carsclineslion scoustinue o 02000
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Eociétd BEMA - VIMAY [38)
Caracténsation acoushique
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Sooiee BEMA - WINAY (19]

Carachdrimatan as

ENREGISTREMENTS EN
FONCTION DU TEMFS

- -

Dossier n*20817460/08.ED
du 2000
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S8
s NFILES 1 ders Cakuls o i
Hiveau scuore de la mmFu:h'l.tﬁE Papiev ]
. i) 7k
100 i !
- _r . 2

15400
i I_Aq

18:58:00

| Curseur | 1500000 11:08:29 - 19:06:30 LAeq=405 d&l

%FILE# 1 dans Calculs

Mom Début Durée | Laeq
dooulde | [dBI] |
Tatal 5/03/00 10:53:56 | 0:11:32 | &B.0
nan marqué | 15/03/00 10;5758 | §:11:32 | 68.0
Sociité BEMA . VINAY (31) Dossier 200 17450/0B,ED
Caraclérisation acoustique du 202000
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e .‘EEI. - 1=

I ) WFILER 1 dans Calcus —‘—|

“Bruail cle fond

g ———— ———

Fa e

:I:l_ i t H | i H

110830 110840 Tf:ﬂ:ﬂﬂ 1130600 10810 110830 11;“*:& 11:Ilﬂ:-':| 1'|_'|:Iﬂ:!] 110700
— LJ’-H

Cursaur © 15037 11,0702 - 190703 LAeg=48.0 dB

2FILE# 1 dans Calculs

Mom Dbt Durés | LAsg
écoulés | [dB]
Total 150300 11:05:30 | 0:01:33 | 482

|F non marque | 150300 11:05-30 | 0:01:33 | 482

i

Sockété BEMA - VINAY [38) Dessier n*200 1TAS0MDE.ED
Carsctbiiantion soustiqes du 200AI00
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LES
ANNEXES

Version : Toutes options

Dessiné par : F.GRELIER Date: 17 Avril 2001 [ Page: 6.0
Dossier : gW BEMA
GERIFONDIERE
38470 VINAY
ANNEXES TEL.04.76.36.72.88
FAX.04.76.36.76.34
Ce document, propriét¢ de BEMA, ne peut étre utilisé, communiqué, donné ou reproduit sans autorisation écrite.
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ROULEAU MOTEUR

L1501y e Lo b ERE——————

Le rouleou moteur “POWER MOLLER™ st
composé d'un moteur qui entroine le lube en rolo-
fion en transmetiant le couple por lintermédiaire
d'und:sn-r&tndedmﬂd"un rid-l.l:.l-l'ph'lt-
toire, Cot absorbeur de choc protége les pignons
du réducteur lorsque les charges provequent una
accéléralion importonte ou un ot brolal du nou-
lecw mobeur. Ce disposifif ossocié oux corockeris-
fiques du “POWER MOLLER" permet d'entroiner
dis charges jusqu’a 1500 kg sur une voie.

* Economie
Raduction imporionie des colts & lous niveaus ;
- Pour la constructeur : concaplion simplifiés

— Pour Finstollsteur - Faxe 6 ressort parmat un mon-
tage el un démonioge ropides (moins de 3 mn)
- Pouwr |'ufilisoleur 1 ohsence hohale de mainlenanos

le rouleau meoteur “POAWVER
MOLLER” Fait appel & lo
Ig-l:hnulngiz Iurgtl‘ﬁﬂm
dprouvia du moteur asyn:
chrone of so durde de vie
sera imitke par celle dos
roulements, sux-mémas
gFoissis O vie @ lo kabrica
fion. De nombreus “POWER

Le foible niveau sonore du

POWER MOLLER", associé
ala wppru:.:.in:hr: des dlé
ments 4:|ni.1:iq|.r-u:. de trans:
mission |pignons, chaines,
nu.]rr'n'rﬂ'lr Iir'l'lil'ﬂ.l‘E' ‘Gﬂal'l'lﬁﬂ
lp niveau scnone global dun
abelier,

MOLLER®  Fonclionnent
depuis plus de dix ans dans le monde, sans main-
fenonce, Des secdeurs d'octiviéé exigeonts comme
Iindusirie autcmobile ou le mecléaire "ot dl';'lifl
adophé,

BVANTAGES ... ecisssssssnsssnsassanassassens

o Sécuritd

le “POWER MOLLER® supprime |es aléments de
fronsmission |pignons, chaines, courrcies| ef ne pré-
serie oucun ri!pque pawr I'encdvidu pll.liiql.lll on paul
le blequer @ lo main sans dfficubé.

* Production confinue
Larrét d'une ligne de produchion ou & assemblage

coite cher. Ce risque es! supprimé avec le
“POWER MOLLER" car Farrét d'un seul rouleoy

n'empdchera pos |'écovlement des charges.

* Souplesse d'utilisation

Lo gomme “POWER MOLLER™ et protiquement
infinie grice oux mulliples combinaisons (lon-
gueur, vitesse, diométre, moleur aceumubalion,
maheur frein, revilement, afc...), Cete voriété per-
met de Fuhiliser dai tous bes sacees d'odivilé en
apporant stounsd et gains de prodistivirg,
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ROULEAU MOTEUR STANDARD ﬂ‘m‘n

FOMCTIONMNEMENT

e rouleoy molewr “PFOWER MOILER” type sandard esi
corgy pour fanckonner en confinu 24h/24 b ow de fogon
irbirirafinnhe

Fomchormement confir -

Feicker e marche = 100

Foncoremrment (nlrmiient :
fesctonsr el enearchan EDY = B0

on + off

Meembrn cha chbmecrroges. maed par keurs © 720 |3 sacondes
de marcha - 7 sacorden & omil)

= m MT%

I:I.ﬂEAGES.. ........ i

MOULER" siondard tougours souw eniion o endommoges
pas le moleur, Toulslols des blocoges répites. enfrainent

PMA ¢ 57 * PMB & 60,5

s #ldvation de o empérosure du bobinoge prove-
guani & serme ko dessnachion du motewr. Dans ce oo,
prfrecer un “POMER MOLLER” bype “oocumulofon”®,

TEMPERATURES ...

Température ambionke de foncionrement - 10°C +80°C,
En fonchonmement confinu o fempémure: d ibe est dfemi-
ron 3 4 25°C ouwdesun de b empénoiure ombionie sor

CARACTERISTICHIES DE TEMPERATURE DU PMA-4-500-V4

& . Teparmis arsbaaets. 20F

o e

Wersion I 55 ocler zingué
Versicn IP &5 ocler inasydable

Woir poges 14 e 15

Revilemsnts cooutchoue/ palrurithonne

CARACTERISTIQUES TECHMIQUES..... Wik

Malours friphasis 400/ 415 eu 230/ 240 Volis-50 Hz [Tansion & préciser 4 lo commandal

FHE

ﬁiﬂ*ﬁhﬂ Puissance abierble (W]
et :,w: ﬂ:
4@' ',_;'ﬂ, Infersité & vide (A]

332 0,04 0,08
zi ﬁ.m-mm

0,06 0,13

1%_@ Puissance absorbée W]

17 14

S ALIMENTATION MOMNOPHASEE ...

il st dimﬂd’dmh POWER MOLLER" ovec une fenaion monaphasbs, be coupks diaponible slont olors &gal &
A0 du couple d'un maleur riphosé. Mais si celo est nbcessaine, le PM sera olors lourni avee un condensateur de 1 F.
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* POWER MOLLER = G-MG PMA o 57 = PMB o 60,5

............ e CARACTERISTIQUES DIMENSIONMELLES .......

§ 5

Hp L idimarnicn rosvnck] -
- [ ]
°
i S [B !
w5 i
B 10.L

Al + 1)
1 —II-r

Er wersicn [P 44 le PR sern lherd ovee 3 Bily dalimenbatisn da S50 mm + wma,
En version P 55 of P 45, le PM sera livré ovec un coble de 300 mm.

Dimension romimnale L [mm) 200 | 350 | 00 | 400 | 500 SO0 | 00 | 800 | 00 | 1000
Dimensicn & (mm] 210 2460 I 210 | 416 | 510 &10 | M6 | 810 | 10 | 10ND
PMA 18 182 | 29| 24 | 2428 | 30 | 32| 33 3ﬂ
Poids Jkg)
| PME 2.3 28 a0 34 ap 43 | 44 53 57 | &1 | @‘.

Pessasbilini el hangrasurs inssrembciaines st di lengusurs supdbriounss & 1000 mm
|||mi1¢ 6 1200 men Bn warseon PAWAA, iuﬂ:p.l'-ﬂ 15003 mm an warsion PR}

Longuesurs passibles selon cphian - vair poge 13,

....... PRECAUTIONS DE MONTAGE
Les dimensions anlérieunes du chassis (B) vorier selan le
febricant.

U'iear [B-A) antre ko dimensson abisuns du chissis ol
ka dimension A doil #tre de Fordre da 2 & 5 mm,

Le mortage du PM sera focilie por P'oxe Bbre 6 ressor
dispordblo uniquement en version P 44 of IP 55 & porfir
e 250 mm ow 315 men e frein |veir obleou p. 13}

Pas d'axe & ressord en versson [P 65,

AL+ 10|

rree -+ CHARGES STATIGUES ADMISSIBLES.... -
Chorge PAAA - PRAALL | WD | IO | 100 | 100 a0 80 &0
flgl PMB-PMBU | 190 | 160 | 140 | 160 | 130 | 130 | 100

* Charge salics & diviser par 2 an eas do chorgamant brutal,
* Force axicle misée a 30 kg
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POWER MOLLER®
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K]imﬂ O

PARAMETRES TECHNIQUES

Powr choisir une motorisation par rubeaus moteurs, (| faut e

PARAMETRES - SELECTION
- CONFIGURATION

comgte das caracterstiques des charges, de I'emencnnament,

dis caracténaniques du convoyaur & motoriser ains gue des Sdmants liés & la ranulique,

Caractéristiques de la charge :
® Dhrrserisard (Lx | x B

® Poads

# Mature @ forme de la surface en

® Pag dird roukeaus

contact avec |es rousesun
* Charge abrativie (oul § nank cadance souwhaitéa

" gir,...

{gwal opde de fonctionnement 7
# Tensaon d alimentation

.
METHODE DE SELECTION "

Qn tent compte du poecs du colis et de sa surface en contact
aver |es rouleaus (coefficent de résistancoe au roulermsenty

La foree tangentiele F nécessaine au transport de la charge
e51 définee par la formule

Fmpx W

F : Force tangentalle nécestane (kg)

W - Poids de |a charge 3 transporter {kg)

H
naturae de |a surface en contact)

Coefficient de résistance au roulement (foncion de la

caron ondulke
005401

pois
0,02 a 0,05

plastique
0,02 a 0,04

metal
0,01 a 002

{n comgare la force F récessaire au trarspart de la charge a
b Foaree | devioppée par un " POWER MOLLER® . Le nombre
de rouleaux exercant smultandment leur achon sous 13
charge est égal a F 0 f

CONFIGURATION DU ROULEAU MOTEUR

Caractéristiques du convoyeur |
= Nimension ertre chassis (B)

# [iametre des rouleaux
= Wileahe de Tramspor oesige ou

= Fopctionnernent cycle ou intermittent

Ervircnmement :

& Hurniditg, poussdne, aag, huile,,
= Salle blanche (Classe 100, 1000
= Terrperatung

® atr,...

Paramitres transitiques ;

& Accumulaton

» Frainage, avec quelle précison 7
= Yitesse en amont, en aval

® 8ILC,..

Exermnple | Prenons wn convovedr constibue de rouleaux dae
longueur 1000 mm aeec un pas d'implantaton de 100 mm,
Déterminons, pour une wiessa de 10 mimin, e nombee de
rouksue medeuns ndcessaanes au transport d'un bac méatalligue
de 300 kg dont ke coeHicient @ est 0,015 &t la kogueur 300
i

Résistance du rouleaw :

La charge appliquée & un rouleau @1 300 /9 = 33,33 kg

Le rouleau modeur séme A peut supporter 50 kg sur une
I|:r|g|_|e1_|r e 100D e

Hombre de rouleausx ;

FmpaWs0,0152300=45kg

La force tangentwelle fournie par un oukead mateur tnphase
série A (code vitesse 10} étant de 6 kg, ke rapport FY nous
confirme que 1 roulesu moteur en contact avec la charge suffit.

Le roulasu moteur “POWER MOLLER® gt un ensemble 8ectro-mécanique fabrique selon vos spécifications afin de répondre

aux appscations ks plus dwerses. Cet ersamble @st constiled de

Série

Maoteur IF/ Tersion /£ Mb phases [ Fréguence

Reductaur IP ¢ Code wiesse

Tube @ ext. ! Spécifications (matiére,
reséternent, forme ) F L dmim)

Flasgues [

Magues | [¥E)

platine

Exemple :
Série AB
Mateur IPS F 4000 f 3ph f 50 Hz
Reducteur IPSt £ 05
Tube & 57 / tube zingué cylindnigue 500 mm
Flascques IP 54
Plagues f 200G
nlatine
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ROULEAU MOTEUR

TECHNOLOGIE

Le mouleaws motewr POWER MOLLER® esi composé d'un
eniraine le tube par
absorbeur e chocs et d'un réducteur planétaire. Cet
absorbeur de choos protége les pignons du réductewr lorsgque

maoteur gu

les charges prosvoguent wne accéli@ration importanta ou
arér brutal du rouleau motewr. Ce dispositf associé aux
caractérstiouas du POWER MOLLER® permet d'entrainer la

plupart des charges 150l

AVANTAGES

HABILITE

® roulEments de précsion

= mateurs a5ynchines

¢ moteurs couramt continu avec
protechan (Rermigue associée afin
de protéger la moteur contre les
surcharges

» moieurs “brushiess® sans balas-
collectaur

D& nombreux PCAWER MOLLER®

tanctionneént deguss plus o8 20 ans

dans & monde, =ans maintenance
= [ips secipurs d activite exmgeants

comime |"automobds ou le nuchagim

I'ont déja adopie

APPLICATIONS TYPES

Reégulatwon en
gruu‘it&in‘e

I'intermédiaire d'un

Acoumulation
sans pression

Geu! QEEHE!*D

GAIN DE PLACE

* Fac de transmissons

= Pas de carfers de sécunts

* |déal pour CormoyEurs au

SAMS ENTRETIEM
Reéghpcteur ef roubements graissés 4 vie

PRODUCTION CONTINUE

| chaine casseée = 1 ligne bloquee

Awer ure motansation répartie (PCWER
MOLLER®) = produchon conlinug

PROPR

¢ Abgance de tTansmissons graissausas

s Modéle ader inoxydahe pour bes
indusines agro-akmentaires e1
pharmmacautiques, salles blanches,...

Accumulation
avec pression

Ligiscn entre
OOy ELITS

# Faible niveau sonore
» Démarrage en douceur grace au
réductaur planétaire

RETOUR 5L INVESTISSEMENT RAPIDE
= Concepton simplifiée
 |nstallataon rapide

= Fas de codit dexploitation

= (3ain d'anergia

FLEXIBILITE

* kioionsation décentralises

= Contrdle rationalisé

+ Modification de ligne smplifiee

SECURITE

= Absence da chaines et pegrons
= Blocage & la masn (pas de danger
pour |"opdrataur

Courbe 3
roulEaux

18 .

Chariots
filz-guides

Portillon d'accés
pour personnal

Transfert & 90°

Table tournante

Talhle alevatrice
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ROULEAU MOTEUR w sene AB 57
STANDARD TRIPHASE O3 =ETel T 118! Série B © 60,5

TECHNOLOGIE FONCTIONNEMENT

Les roukeaus moteurs * POWER MCLLER®™ wéries A-B paurmant | Foncticnnemeant continu 2487240 cu intermittent
Etre utiliseés pour matariser des transfierts pour charges. isokes
Foncticnnamant continu

» Moteur asynchrone triphass Fateur de marche ED = 100%

* Classe d'isolation E Fonclionnemant intesmittant :
# Etanchaie P54 en standard Facteur de marcha ED = ONAOMN-+OFF) < B0%:

» \ariation de vitesse - possible avec variateur de fréquence | Nombee de démarrages maxi par heura = 720
A (3 secondes OM - 2 secondes OFF)
entre 30 Hz &t 90 Hz

Température amixante de fanctionnement ; - 10°C + 40%C
5 ewiste wn resgue de BlocageE, prévorr un moteur
accumulation (séne ALLBLI)

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES a 50 Hz

[ Code |Vitesse périph. (mimin)|  Force tang. (kg) Couple démar. Intensité absorbée (A)
vitesse (kg.em) Pulssance absorbée (W)
4 B & B A4 =R 230N | 240V | 400V | S15W3

4 1,8 4.0 16,3 15,3 46,4
05 5.2 5,5 1,7 1.0 33,2 Intensité: o vide (A)
08 7.5 B0 8.2 7.7 233 aa: | S 1RO )i
10 10,4 11.0 6.0 2.8 16,8
13 131 138 47 46 131 Intansité au démarmage (A) |
5 15.3 16,3 44 43 126 a,11 0,11 0,06 0,06
20 220 233 3.2 2.9 9.0
30 331 35 1 10 ig 5 Puissance absorbée (W)
a5 433 46.0 1.5 1.5 43 135 15 ha i
50 47.6 50,5 1.3 1.3 3.8

DOPTIONS DISPONIBLES

Etanchés IPS5 (jusgu's code vitesse 45) ou IPE5 (jusqu’s code vitesse 300

Tube ; reviltEment caoutchouc naturel 6065 SHORE A
rivebement palvuréthanne 90 SHORE &
revitements splcaux (nous consulter)
gOrges pour courfoas rendes @ 5 mm {nous consufter)
tube s 304
Comoosants o2 ohenoues - rouleaux libres FRA-FRE (rdmes dimensions et gualité que SETES A ou B
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ROULEAUX MOTEURS i CARACTERISTIQUES
Gs%aﬂ MECANIQUES

CARACTERISTIQUES DIMENSIONNELLES Series A, B, AR, EB, AL, BL), 5LA, 5LB, MCA, MCE,

Saries XD, XDE MCALL, MCBL, AD, BD, ADE, BDE, 5A, 58
_ ? —
ik h Vame [
. | T h] ] goabls § &
S A e B 5 Al 5. 4 Q‘(— ------ ™
5 | il % ‘ ' L
n ke 5 e 3 . L"P‘J
L — J R H
Longueurs par incrément de 50 mm saulement Lengueurs intermediaires disponibles - Cabée 300 mm sauf
Fils ga 50 mm en IP44 - Cable 300 mm en PSS céries a0, B0, ADE, BOB, 54, 5B en IP44 {fils 50 mm)

Voir tableau page 19 pour bes longuewrs disponibles sulvant le type de tube et la série moteur

CHARGES STATIQUES ADMISSIBLES

IDll‘r‘rEl'-F.-al' naminale Limm} | 200 | 250 | 300 ) 400 | 500 | 600 | 700 | 8O0 | SO0 {1000 1100 | 1200 1300 | 1400 | 1500
IDIIT!FIF.EEIF A mimi 210 | 280 | 3100 470 | 510 | 510 710 | E1O | 910 Q100111001210 1310] 1410) 1510
Charge statgque |[@ 38 S50 | 45 | 45 ) 40 | 35 | 30 | nd | nd | nd | nd | nd | nd | Ad | nd | nd
masmum (kgl |@ 57 120|100 (w00 00| BO | 80 | B | 60 | S0 ) S0 | 4% [ 4% | nd | nd | nd
ABe05 ] 190 | 160 | 160 ] 160 | 130 1300 100 (100 | B0 ) B0 | FO | f0 | B0 | &0 | 50

 harge slatique & dviser par 2 en cas de chargement brutal nd = non disponible Forca axiale limitée 3 30 kg
PRECAUTIONS DE MONTAGE -
A 1L +10
Les dimensions intériewses entre chassis vanent selon e | [
fabricant [t
Lécart (B-4) entre |3 dimension mténaure du chassis et la S PR ' A
dimension A daoit 8tre de "ordre de 2 8 5 mm = :
Le montage du “POWER BOLLER®” sera facktd par I"axe libre { :
& ressont deponible uniquement en version IFS4 et P55 . —
En vemsion PSS et powr fes longuewrs mis, prévor une ) |
structwe débauchante (Pas d'awxe 3 ressort).
PLAQUES DE FIXATION
Plagus M 20006 Plague M"210Z {acier zingué) ou 210X (inox)
. [ | La plague
=1 W¥2 102 peut
I ub | remplacer la
‘-q W=2005.
i La plague
W=210K ast livréa
| d'office avec les
. MIES
i modéles (FES.
Plague M"S10 pour axe libre
= z La plague N*510
| . £ BT FingL
CD | A53UrE un
La plague N*2000G immokbilise |'axe motaur en rotation grace 3| ‘ - posionnement
au meplat et en translation grace & un jpu de 2 plagues - efficace de I'axe
exCentrées. W la hautewr du chassis est réduite, on utilisera fa ] EFJ, ] libare qued gue
plague M2 10Z. : | s Jlzs | soit Falésage du
| chassis.

Fressoir imerativement limmobiisaton e |'axe motewr avec une plaque NE200G ou N2 108 ou N2 10X
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ROULEAUX MOTEURS

ETANCHEITE IPS5

= hodile § prévoir pour des convoyeurs situés dans des

EMIONNEMEnTs poussigreus et humides

» Flasgques en zamak | axes ¢n Joer

ETANCHEITE IP65

OPTIONS COMMUNES

o bcidle & prdeail pour ges convoyeurs situés dans das

amvironnements humides {projection J'eau) Ou powr ung

uildsaton #n salle blanche.

* Flacgues ef axes en inox 303 (Pas  axe & resson)

GORGES POUR COURROIES RONDES © 5 MM

Les gorges permettent d'entrainer d'autres rouleaux afin de créer une zone ol tous (@5 rouleaux sont entraings. Ce type de

matorisation est particul@rement adapté au trarsport de charges légéres de petites dimensions.

30 )
.; \L 4" -I_II-.
f
| SRl z
s gy [ — F -
] i0 [ | | rd
Bt i) K
81 L LR 00
A= (L£100
Series A, 4D o1 54 Séries & | Sries AR et ADE | Séries AB
P44, 54 ow 55 IP&S IPad, 54 ow 55 PG5
Pt cles QOIQEs LOF30 G0/ 30 S0 30 60 ¢ 30
Lizeg. L mini 300 310 250 360
TABLEAU RECAPITULATIF DES LONGUEURS DISPONIBLES
FEd ot IP55 | L urique sans | L minl avec Tubes Finition / Revét. / forme  |Longueurs disponibles
AXE & ressort | axe & ressort
A 38 mm Arier I 200, 250, _..600 mm
nes A - B 200 mm 250 mm bt caput. naturel @ 42 mm | 200, 250, 600 mm
Al -EBLl - A - ED
-%8-5R
c AR BB 350 Fram 300 mm 1 57 mm AEiEr Fingué 200 a 1200 mm
A -GR 200 350 rewlt. cacurt. naturel & 63 mm 200 3 1000 mm
e - " ) m
i W bracelets. cacut. nat. @ B3 mim 200 & 1003 rmm
Series MICA - MR 220 rmm 270 mmi g
MCAL - MCBU wvidl, PU @ &3 mm 200 a 1000 mm
1.7 , di ibleb 300 inoE 200 & 1000 mm
At ik by acier + gorges 50/80 300 4 650 mm
Aftentien.: £ 60,5 mm aciar zingua 200 a 1300 mm
Séries WD, ¥TIB - Pas d'axe 3 ressart revit. caoul naturel & F0 mm 200 & 1300 mm
L mini en X0 - 200 mm revat. PUE 70 mm 200 a 1300 mrm
L mini e XDB : 250 mm v 200 & 1300 mm
IF &5 L frind
Lines A - B 260 mm g ACiEr Zemgua 300 & 800 mm
Senes AL - 81 260 mm revidt, caout, natunel 200 3 1000 mm
Sééra=, AR - BH 330 mm ravit. U 200 & 1000 mm

Pas d'axe a

ressort en IFG5
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N R HS CONNECTIONS
s CI B L LIeET L 8

Séries et B 100V 1100 £ 230 0 2400 -1ph Séries A et B 1000 7 1100 f 230/ 2900 -1ph
Inversion du sens de rotation

FEESEEET R G
| i g =
I | 1 | ¥ i ] i
: l — 1 i i P
‘- | £ R : E =t
1 : .' : :
T - : . =
w ,.:T_ et Ty —__]-_—1 Sers 1 -'Fﬁerrs 2
Tersion 1008 T ph | 11081 ph | 2300 ph | 2400 ph i
Valewr des condensateurs | 5.5 pF 5 pF 1 pF 0.8 uf
haries AR et BB 230V 7 240V 7 400V / 415V - 3ph Séries A et B 230V / 240V 400V f 415V - 3ph
i i o 1R p——— TRy [0 F==="
| I i i T : :
i I L] 1
| M N : i MS N ,
I o - :
| d L i | B
i |1 L= R PR
: | i L
AR e
W L
Series AB et BE 1000 /110 £ 230 4 240v -1ph Séries AB et BE 100V / 110V / 230/ 240V -1ph

Irvversion du sens de rotation

————————————.— ]

| ] sy 1 rpe!
g I i = i i i
i i i , E i M B w:l':.;::‘ier's.? : ) :
i I Ml | | b 2 I et I
! i | | M TE t 4
i | | o
i | - .
1 1
| L L L Rt s s e o e e e
w L wL
Laries DB, ADH et BDE 24V ) CC Séries MO, AD et BD 24V /7 CC
| et e ot by | L SR |
¥ i i i
L} I i i
: i | ® |
i 1 I
[ 1 1
i i I
b L sl
Folagt Al N =
. £y " '
. 024V " 4
o= - — =
7] M B I
C = Condensateur bl sandard ouge ot Blanc | jaunervert
Cable CMNORL 1 . 3 jaumeyert

MESURES DE SECURITE

Toute étude o'installation, implantation de matériel, travaux de maintenance et vérificatson donent étre assures par un
persannel gualihe en mesure d'apghquer les ribgles de secufité @f vigueur
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POWER MOLLER® ELEMENTS D'ETUDE

DIFFERENCE DE VITESSE

% la charge arrve 3 une vitesse différente de celle du
“POWYER MIOLLER®, alors elle doit se situer dars une plage
inférmure ou 2gale & +~ 50% de la vitessa norminge du
*POVWER MOLLER®™” afin ge ne pas 'endommager.

S une différence plus importante peut =2 produire, prévair
un moteur debrayable

VARIATION DE VITESSE

Sur les motewss awnchrones taphasts, |a wiesse peut &tra
ajustée 4 Iaide d'un variateur de fréguence. Au dela de la
friquence nominale (50 Hz), le couple du moteur dminue,
Reportez-vous & la sechan “technologie™ pour chague Seme
de motewr  afin de connaitre  les  possibilités  de
fanctionnement avec vanateur de fréquence.

i Lifl Al fi
prochats. Veudillez nous consutter.

MIVEALU DES ROULEAUX

Dwr fagon générale, s'assurar gue tous les rouleaux sant au
misme nivaau at les charges dgalameant réparties

Si les marchandises ransportées ne touchent pas ke rouleau
mideur & cause de leur nature ou de leur kBgérate, il faut ke
réhausser de gquelgues digamas de rrm e pas ddpasser 0,5
mmil_ Weilker & me pas attendre 3 charge sTatique maximum.

Dans le cas d'un mauvais contact entre kes marchandises a
transporter @t |é rouleauy motedrn ol peut en résulter une
rotation A wde ou une déviation des marchandses oréant
ARSI LN DoCage.

Sobutions pessibles @ revBtements, bracelets, gonges pour
courries rondes B 5 mm (pour petites charges l&géres)
FPOIDS MAXIMUM DES CHARGES
TRANSPORTEES

Rouleaux moteurs : me pas dépasser 500 kg sur une voie et
1000 kg sur deus voies en charge statique.

Eoukeaws mobewrs chargss lourdes ; ne pas dépasser 1500 kg
&n change statigue. Au deld © nous consulter

Ay daely de ces charges, e coeffioent w change &1 nous ne
pauvons plus appliquer les coefficients donnds page 2.

REGULATION EN GRAVITAIRE

Lorsque |& vitesse de rotation du "POWER MOLLER® croit
de 10 & 20 % au dessus de 53 vitesse nominale, un couple
de freinage tend & s'cpposer 3 cette avgmentation. On
utilisera cette progmété électromagnatique powr néguler la
vitesse d'une charge dans les convoyeurs gravitaires en
installant des roulesus motewrs le long de la ligne.

NORMES

Les roulaaus ot tambaurs mateurs * FOWER MOLLER® ant
Eté canus 81 fabroguss selon les dispositions des dectives
CEE &t normes internationalas sunvanies

s Compatibilité électro-magnitque BA336/CEE

= Dhirective Basse Tension 737230 EE

* Mormes IEC 34-1 et IEC 34-5

Un certificat diincorparation vous sera fourni sur dermands,

UNITES

Tkg=931N
1 kg.cm = 0,0581 M.m
1 Wm o= 10,19 kgcm

C (M.mp = F (M} % 1 drm) C : couple
. (kg.cm) = Flkg) x ricm) F - force tangentielle
{2 rayon

DISTANCE D'ARRET

La distance d'amét d'une charge est varable selon -
# |a charge fransportde
Poids, atat de surface, matsre, ...
® les caractérstiques du comeoyeur
rauleaux libres utilisss, pente, .
* |2 vitesse des rouledaus
* e type et le nombre de rouleaux motaurs utilisés

D facon générale, kes rouleaus moteurs asynchnones & rotor
gxtériewr ont une inertie plus impartante que les rouleau 4
courant comtinu,

Si oun arrdl précis est nécessaire, pedwelr un frein
electromeécanigue, ou un dispositif extéreur |
+ rampe de décékération aves variateur ¢e fréguence
# injection de courant conting
® coupure du rrEIteur @ant mise en butée macanique
Mous consulter
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Relais statiques monophasés GN

T

= Courants de 102125 A "

= Tension de sortie de 24 a 660 VAC y ==

s Comportement thermique optimal . o i
= Entrée de commande AC et DC régulée ganatin €€ ;. gatason €
= LED d’état de la commande e jor. :
n

Choix avec ou sans capot de protection

¢ \° (< a*

Références D
Intensité Tension de sortie Tension d’entrée Zéro de tension Instantané
avec capot sans capot avec capot  sans capot
10A 24-280VAC 4-32vDC 84 137 000 84 134 000 84 137 200 84 134 200
18-36VAC/DC 84 137 002 84 134 002 84 137 202 84 134 202
90-280VAC/DC 84 137 001 84 134 001 84 137 201 84 134 201
10A 48-660VAC 4-32VDC 84 137 100 84 134 100 84 137 300 84 134 300

18-36VAC/DC
90-280VAC/DC

84 134 102
84134 101

84 137 102
84 137 101

84 137 302
84 137 301

84 134 302
84 134 301

25A 24-280VAC 4-32VDC 84 134 210
18-36VAC/DC 84 137 012 84 134 012 84 137 212 84 134 212
90-280VAC/DC 84 137 211 84134 211
25A 48-660VAC 4-32VDC 84 134 310
18-36VAC/DC 84 137 112 84134112 84 137 312 84134 312
90-280VAC/DC 84 137 111 84134 111 84 137 311 84 134 311
50A 24-280VAC 4-32VDC 84 134 220
18-36VAC/DC 84 137 022 84134 022 84 137 222 84 134 222
90-280VAC/DC 84 134 021 84 137 221 84134 221

50A 48-660VAC 4-32VDC 84 137 120 84134 120 84 137 320 84 134 320
18-36VAC/DC 84 137 122 84134 122 84 137 322 84 134 322

90-280VAC/DC 84 137 121 84134 121 84 137 321 84 134 321
75A 24-280VAC 4-32vDC 84 134 230
18-36VAC/DC 84 137 032 84 134 032 84 137 232 84 134 232
90-280VAC/DC 84 137 231 84134 231
75A 48-660VAC 4-32VDC 84 134 330

18-36VAC/DC
90-280VAC/DC

84 134 132
84 134 131

84 137 132
84 137 131

84 137 332
84 137 331

84 134 332
84 134 331

100A 24-280VAC 4-32vDC 84 134 240
18-36VAC/DC 84 137 042 84 134 042 84 137 242 84 134 242
90-280VAC/DC 84 137 241 84 134 241
100A 48-660VAC 4-32VDC 84 134 340

18-36VAC/DC 84 137 142 84134 142 84 137 342 84 134 342

90-280VAC/DC 84 137 141 84134 141 84 137 341 84 134 341
125A 24-280VAC 4-32VDC 84 137 280 84 134 280
18-36VAC/DC 84 137 082 84 134 082 84 137 282 84 134 282
90-280VAC/DC 84 137 081 84 134 081 84 137 281 84 134 281
125A 48-660VAC 4-32VDC 84 137 180 84 134 180 84 137 380 84 134 380
18-36VAC/DC 84 137 182 84134 182 84 137 382 84 134 382
90-280VAC/DC 84 134 381
Encombrement Caractéristiques générales
Température d’emploi (C°) —-20a+ 80
60,2 Température de stockage (C°) —40a+ 100
- » Isolation entrée/sortie (Vrms) 4000
Rigidité diélectrique (Vrms) 2500
Mz Capacité entrée/sortie (pF) 8
Fréquence (Hz) 47 a 80
= Matiere boitier polycarbonate UL-94V
y )g ® SO |— Matiére socle Zamak
- - Poids Ip 20 114 g
jL © % (O] 2| o Poids Ip 00 979
o
Y 3% = | Pour passer commande, préciser :
32 47,6

I:] Référence

K s Exemple : Relais statique monophasé :
Produits réalisés 84137 120

sur commande

Y
)\
I
Y

Produits disponibles
_ sur stock
24

a5 Sl Crouzet]



Courbes thermiques

GN. 10 AMP SSR (1200 & 600 V) GN. 25 AMP SSR (1200 & 600 V) GN. 50 AMP SSR (1200 & 600 V)
10,0 -»mooo‘.\oooooooooooooo.. 25,0 -Wp:oooooo.. 50,0 S8000s004000000000Q00000,,
.~ e . . (Y . (N

20,0

2z < 150 o
[ (8] [}
= = =
[ (3] [}
o o kel
< 1 <
£ 20 £ 50 £ 100
o o o
o o o
0,0 0,0 0,0
20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80
Température ambiante (°C) Température ambiante (°C) Température ambiante (°C)
DISSIPATEURS DISSIPATEURS DISSIPATEURS
©0a3,0°C/W ===50°C/W =«-- 7,0°CW 000 1,0°C/W === 15°C/W «-« 17°C/W 000 05°C/W ===0,7°C/W «-+- 10°C/W
== 2,0°CW =—— 3,0°CW = ¢ = 15°C/W —— 2,0°C/W
GN. 75 AMP SSR (1200 & 600 V) GN. 100 AMP SSR (1200 & 600 V) GN. 125 AMP SSR (1200 & 600 V)
75,0 $500000000000000000400000,, 100,0 x seeqeecccce 1250 «esscccssnsccaspeccce,
. ‘\ .. ~ . -~ [ ) N -.. \‘ ..
90,0 9 oW 0N S
5 . . )
S, .. N %
80,0 100,0 N, RN o5
70,0
” 2 600 =
Y o 500 Y
> > >
b 2 400 2
o o o
[ (3] [
3 ° 30,0 2
E 5 200 <
o o o
o S 100 o
0,0 0,0 0,0
20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 0 10 20 30 40 50 60 70 80 0 10 20 30 40 50 60 70 80
Température ambiante (°C) Température ambiante (°C) Température ambiante (°C)
DISSIPATEURS DISSIPATEURS DISSIPATEURS
000 0,4°C/W === 0,5°C/W «««+ 0,7°C/W 000 025°C/W === 0,4°C/W -+ 0,5°C/W e 0,25°C/W ===0,4°C/W « -+ 0,5°C/W
=e=1CW —— 15°C/W = =0,7°C/W — 1,0°C/W == 0,7°C/W — 1,0°C/W
Caractéristiques de commande
4-32VDC 18-36 VAC/DC 90-280VAC/DC
Tension de relachement 1V 1V 1oV
Courant max. (mA) régulé 14 20 8,5
Temps de réponse a I'enclenchement (ms) (relais zéro de tension) 8,33 (60Hz) - 10 (50Hz) 20 20
Temps de réponse a I'enclenchement (ms) (relais instantané) 0,1 0,1 0,1
Temps de réponse au déclenchement (ms) 8,33 (60Hz) - 10 (50Hz) 30 30
Caractéristiques de sortie
24-280 VAC 48-660 VAC
Tension créte non rép. (Vp) 600 1200
Courant de fuite (@ Vmax and T=25°C) 2,5-4,25 2,75 - 4,75
Intensité max. (A) 10 25 50 75 100 125
Courant de maintien (mA) 100 100 100 100 100 100
Surintensité non rép. pendant 1 s (T=25°C) (A) 80 150 235 300 360 510
Surintensité non rép. pendant 1 cycle (T=25°C) (A) 300 500 780 1000 1200 1700
|’t (50Hz-60Hz) (A*S) 375-450 1041-1250 2535-3042 4166-5000 6000-7000  12041-14450
Chute de tension a Imax (T=25°C) (V) 1,4 1,4 1,35 1,3 1,3 1,25
DV/dt statique (V/us) 500 500 500 500 500 500
R thermique jonction/boitier (°C/W) 0,4 0,4 0,25 0,155 0,155 0,15
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Variateur pour moteur
a courant continu VD 12/24

Le VD 12/24 est un variateur a découpage et peut contrdler
la tension et le courant de moteurs 12 ou 24 VCC
jusqu’a une puissance de 250 W.

Ceatte technslegic permct dans un cncombicment

trés réduit et avec peu d’échauffement
de remplir cette fonction en toute sécurité et fiabilité.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Alimentation - 2 calibres :
16 v a 28 v pour moteur 12 v. Ondulation? v.

28 v a 35 v pour moteur 24 v. Ondulationi wv.
Consommation : 200 mA + Imoteur.
Limitations de courant :

Réglage Inom : 2 a2 10 A.

Réglage Imax : 1,4 & 2 fois Inom.
Compensation Rl pour résistance série moteur de 1 a 10Q.
Self série moteur : = 1 mH.

Fréquence de découpage : 10 kHz.

Sortie : 10 v constant pour commande par potentiomeétre.
Consigne vitesse : 0-10 v, impédance d'entrée 20 ke2.
Entrée tachymétrique : 6 a 30 v, impédance d’entrée 15 k€.
Entrée validation moteur contact sec.

Sortie Inom atteint : collecteur ouvert avec diode de roue libre pour commande relais.
courant max. : 100m A.
tension max. : 30 v.

Dimensions boitier : 126 x 116 x 32 mm.
Entraxes des trous de fixations : 116 x 106 mm.

eL1e

Web: www.taamagnetic.com




SELECTION - REGLAGE

er de sélection d’alimentation du variateur :
de 16 v & 28 v, ondulation 1V = position «fermé».
de 28 v & 40 v, ondulation 1V = position «ouvert».

r de selection du mode d’asservissement de la vitesse par mesure, soit :
De la tension induite aux bornes du moteur, plus compensation (RI) de la chute de tension aux bornes
de la resistance série du moteur. Cette compensation est réglable pour des moteurs ayant des résistances série
de 1 4100,
De la tension sur une dynamo tachymétrique accouplée au moteur. Tension de 6 a 30 v pour une vitesse moteur
maximum (produit standard).
Le potentiomeétre Vmax ajuste la vitesse moteur pour une consigne d’'entrée de 10 v quel que soit le mode
d’asservissement.

ifions de courant :
Le potentiométre Imax régle le courant pouvant traverser le moteur pendant une seconde environ.
Le potentiométre Inom réegle le courant délivré au moteur si celui-ci est en surcouple permanent.
Les sorties + llim et - llim (collecteur ouvert et d iode de roue libre pour commande de relais) indiquent cet état.

re nce de decoupage.
Celle-ci est fixée a 10 kHz. Pour un fonctionnement optimal de I'asservissement et des protections et pour
limiter les rayonnement, il est souhaitable que la self moteur soit supérieur ou égal & 1 mH.
Dans le cas contraire, prévoir une self supplémentaire égale a : 1 mH - self moteur.

MISE EN SERVICE

commencer les réglages, vérifier :
Le cablage du variateur (polarité de I'alimentation, court-circuit, etc...)
La position des cavaliers.
Connecter en série avec le moteur un ampéremetre analogique (réglage du courant moteur)
Prévoir la possibilité de désaccoupler le moteur de sa charge mécanique.
Mateur désaccounle augmentar Inom de fagcon 2 ce que 'z motour tourne librement.
Appliquer la consigne max au variateur et régler la vitesse max avec le potentiométre Vmax
(noter la vitesse de rotation).

Inom réglé au minimum, accoupler le moteur a sa charge mécanique,
augmenter la valeur de Inom jusqu’a ce que la valeur du courant soit stable.

Si le cavalier de sélection du mode d'asservissement est sur “mesure tension induite”,

régler le potentiométre Rlcmp de fagon a retrouver la vitesse initiale du réglage Vmax de I'étape précedente 1.
Si la vitesse devient instable, la compensation est trop importante.

Le courant Imax se régle comme suit :

1/4 de la course du potentiomeétre, Imax = 1,1 fois Inom,

1/2 de la course du potentiométre, Imax = 1,3 fois Inom,

1/3 de la course du potentiomeétre, Imax = 1,6 fois Inom,

4/4 de la course du potentiométre, Imax = 2 fois Inom.

SYNOPTIQUE

+ Alim
O O O—0
10v : | + Mot
J) Q

12/24v [ = [T
¥ +
S ;|£ D_l_iq— Moteur
Potentiometre| | nreef 3
de consigne . % D i C o ®
.D- - Mo
Ov v
(l)—_| max Rlecm
Himey . +Tachy
Inom Imax - @] +
- Ilimo @] L il Tachy
Limitations [
de courant —<—|_ <
(l)- Tachy
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Motoréducteurs a courant continu

= Gamme de vitesses : 1 a 208 tr/min

m Réducteurs résistance mécanique : 5a 6 Nm, rouages métalliques
Version 6 Nm, pour grande durée de vie

= Moteurs : puissance maximum 17 W

Applications

- Robot d'aspiration

- Ouverture / fermeture de
fenétres dans batiments
industriels

- Machine a tailler les diamants

- Matériel électro-portatif

- Machine de manutention

- Etc ...

Types

808070 808070 808070

Tensions nominales

12V 24V 48V

Vitesses de sortie (tr/min)

Rapports () Références

Produits a la demande
nous consulter

Moteur :

- autres tensions d'alimentation

- moteur avec 1 roulement a
billes

- axe dépassement avant et/ ou
arriere

- antiparasitage spécifique

- codeur magnétique 5 impulsions
par tour

- autres flasques de fixation coté
avant

Réducteurs :

- palier double & aiguilles pour
81032 6

- couvercle spécial pour 81 032 6

- graissage spécial

- axe spécial

- autres rapports de réduction

208 125
156 50/3 . . .
104 25 80 807 013 80 807 019 .
62 125/3 80 807 014 80 807 020 .
42 62,5 80 807 015 80 807 021 B
21 125 80 807 016 80 807 001 .
12 650/3 — — —
10 250 . . .
8 338 — — —
5,20 500 .
4 650 — — —
1,04 2500 . . .
Axes réducteurs standards : voir encombrements
Caractéristiques générales
Moteur 828000 828000 828000
Réducteur 810370 810370 810370
gg;?sliig;:)gmlfg] Pour 1 million de tours N.m 5 5 5
rgd_ucteur en Pour 10 millions de tours N.m — — —
régime permanent
Charge axiale (dynamique) daN 2 2 2
Charge radiale (dynamique) daN 3 3 3
Puissance utile maximum Wi 16,3 17 16,7
Puissance utile nominale W 15,7 15,6 15
Echauffement boitier °C 44 40 45
Masse 9 800 800 800
Options : pour produits catalogue réalisés sur commande
Axe réducteur @ 8 mm rond 79 206 478 . . o
Codeur magnétique 1 impulsion/tour selon SP 1737.00 . . .
Courbes : couple / vitesse nominales
AmN.m
La zone tramée représente la plage 30000 N
d'utilisation du motoréducteur. 1
10000 &
La droite horizontale est le couple N
admissible en régime permanent pour A\
une durée de vie donnée. 3000 N
Pour des couples plus grands, la durée N
de vie diminue. 1000 =
\\
300
100 » tr/min
1 23 10 2030 100 200 300

Autres informations

Notions de base : voir page 1/7
- Moteur 82 800 0 : voir page 1/10

- Version 82 800 0 avec codeur : voir pages 1/10 - 1/43

[fCrouzet|
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D Encombrement
2 cosses CEI 760
82 802 5 82 802 5 82 802 5 808070 Sorio 4805
D 13 4xM4x12 o 8
12V 24V 48 V 8| §lee
El | 5 e
— — — 2 7.4 NA ~ g ®
. — — £l 8 <1 i
= = = "3 rel g Q i 4
— — — a
_ — — 56 | 25" || 3 15
® ® O 65 max. L max. 19,7 max.
- —_ i (axe poussé )
- -~ * Motoréducteurs L max (mm)
80 807 0 standard 121
80 807 0 codeur 135,4
8238000 828000 828000
81032 6 810326 81032 6
Produit réalisé sur commande : axe réducteur 79 206 478
6 6 6 uniqguement pour 80 807 0
3,5 3,5 3,5
5 5 5 19,7 max, (axe poussé )
16,3 17 16,7 ]
15,7 15,6 15 o I
44 40 45 T I8 g
880 880 880 D
AmN.m
828025
2 cosses CEI 760
8 trous M4 prof.7,5  Sere4.8x05
30000 3 trous M5 & 120° prof.7,5, L max.
N 251 251 1198 3 . 85l
N 1985/1985 115 T 59/max. 26.9max.
N -
10000 M | ,ltc ﬂ a [Jﬁ (axe poussé «)
@ ® d) A= g B n
ST X % =
N i ;}g 3 —q%?[ .
3000 ool Tds .05 £35S
R =R shE™
[z
s0_lo6h ~
1000 > tr/min 1253] 253]
1 2 3 10 2030 100 641max.
Motoréducteurs L max (mm)
82 802 5 standard 144,5
82 802 5 codeur 159,2

Pour passer commande, préciser :

- Produits disponibles sur D
stock Référence

Exemple : Motoréducteur a courant continu - 80 807 017

Produits réalisés sur
commande

|:| Type |:| Tension nominale |:| Vitesse de sortie |:| Option

Exemple : Motoréducteur a courant continu 80 807 0 - 12 V - 156 tr/min - codeur magnétique , 1 imp/tour (SP 1737.00)

axe réducteur 79 206 478
[O|Crouzet
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-18GK/-18GM

series

Ultrasonic sensor

UB500-18GM75-1-V15
UB500-18GM75-U-V15

Features

* Measuring window adjustable
e TEACH-IN input

* Synchronisation options

¢ Deactivation option

e Temperature compensation
* Very small unusable area

* Analogue output 0 ... 10 V

UB500-18GM75-U-V15
* Analogue output 4 mA ... 20 mA

UB500-18GM75-1-V15

Dimensions

LED yellow/@@\LED red

Technical data

General specifications
Sensing range
Adjustment range
Unusable area
Standard target plate
Transducer frequency
Response delay
Standard conformity
Standards
Indicators/operating means
LED yellow

LED red

M18x1
I
l
<« I I J
1 1
C I J o
22| | 3,
. ~
| 3
1
< -
7
LEDs ~ L
L
M12x1
UB500-18GM75-1-V15
30 ... 500 mm
50 ... 500 mm
0...30 mm

100 mm x 100 mm
approx. 380 kHz
<50 ms

EN 60947-5-2

permanently yellow: object in the evaluation range
yellow, flashing: TEACH-IN function, object detected

permanently red: Error

ce

UB500-18GM75-U-V15

red, flashing: TEACH-IN function, object not detected
Electrical specifications
Operating voltage

10...30 V DC, ripple 10 %gg 15..30 V DC, ripple 10 %gg

No-load supply current < 45 mA <50 mA

Output

Output type 1 analogue output 4 ... 20 mA 1 analogue output0 ... 10 V
Electrical connection Repeat accuracy +0.1 % of final value £0.1 % of final value

Resolution 0.13 mm for max. detection range 0.11 mm at max. sensing range

Standard symbol/Connections:

(version U) Load impedance 0...300 Ohm > 1 kOhm
1.69 +Ug Temperature influence +1.5 % of final value +1.5 % of final value
u %-% Teaching input Input
& - o Sync. Input type _ ATEACHNinput
?-(BU) Analog output lower evaluatpn I|m_|t A1:-Ug - +1V, upper evaluatpn I!m|t A2:+4V ... +Ug
- -Ug input impedance: > 4.7 kQ, pulse duration: 2 1's
Input/Output

Core colours in accordance with EN 60947-5-2.

Standard symbol/Connections:

Deviation of the characteristic
curve

Synchronisation

+1 % of final value

+ 1 % of final value

1 synchronous input, bi-directional
O-level: -Ug...+1 V
1-level: +4 V...+Ug

input impedance: > 12 KQ

synchronisation pulse: = 100 Ps, synchronisation interpulse period: = 2 ms

(version I)
1 (BN) U Synchronisation frequency
U 2 _(WH) Techhing input Common mode operation <95 Hz
ERN(CI) Syne. Multiplex operation < 95/n Hz, n = number of sensors
0 4 (BK ) -
?-(BU) Analog output Ambient conditions
- -Ug Ambient temperature -25...70°C (248 ... 343 K)

Core colours in accordance with EN 60947-5-2.

Protection degree IP65
Connection type connector V15 (M12 x 1), 5 pin
Material
Connector V15 Housing brass, nickel plated
1 Transducer epoxy resin/hollow glass sphere mixture; polyurethane foam
Mass 60 g

[e]
4{0 QO)2
o 5

3

Storage temperature
Mechanical specifications

Subject to reasonable modifications due to technical advances.

-40 ... 85 °C (233 ... 358 K)

Copyright Pepperl+Fuchs, Printed in Germany

38 Pepperl+Fuchs Group  Tel.: Germany (06 21) 7 76-0 « USA (330) 4 25 35 55 ¢ Singapore 67 79 90 91 ¢ Internet http://www.pepperl-fuchs.com
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Date of issue

Notes

Synchronisation

The sensor features a synchronisation input for the suppression of mutual interfe-
rence. If this input is not used, the sensor will operate using an internally generated
clock rate. The synchronisation of multiple sensors can be realised as follows:

External synchronisation

The sensor can be synchronised by the external application of a square wave vol-

tage. >A synchronisation pulse at the synchronisation input starts a measuring cy-

cle. The pulse must have a duration greater than 100 ps. The measuring cycle

starts with the falling edge of a synchronisation pulse. A low level > 1 s or an open

synchronisation input will result in the normal operation of the sensor. A high level

at the synchronisation input disables the sensor. Two operating modes are availab-

le:

1. Multiple sensors can be controlled by the same synchronisation signal. The sensors are synchro-
nised.

2. The synchronisation pulses are sent cyclically to individual sensors. The sensors operate in mul-
tiplex mode.

Internal synchronisation

The synchronisation connections of up to 5 sensors capable of internal synchroni-
sation are connected to one another. When power is applied, these sensors will
operate in multiplex mode.

The response delay increases according to the number of sensors to be synchro-
nised. Synchronisation cannot be performed during TEACH-IN and vice versa. The
sensors must be operated in an unsynchronised manner to teach the evaluation li-
mits.

Adjusting the evaluation limits

The ultrasonic sensor features an analogue output with two teachable evaluation
limits. These are set by applying the supply voltage -Ug or +Ug to the TEACH-IN
input. The supply voltage must be applied to the TEACH-IN input for at least 1 s.
LEDs indicate whether the sensor has recognised the target during the TEACH-IN
procedure. The lower evaluation limit A1 is taught with -Ug, A2 with +Upg.

Two different output functions can be set:
1. Analogue value increases with rising distance to object (rising ramp)
2. Analogue value falls with rising distance to object (falling rampe)

TEACH-IN rising ramp (A1 > A2)
- Position object at lower evaluation limit

- TEACH-IN lower limit A1 with - Ug

- Position object at upper evaluation limit
- TEACH-IN upper limit A2 with + Ug

TEACH-IN falling ramp (A1 > A):
- Position object at lower evaluation limit

- TEACH-IN lower limit A2 with + Ug

- Position object at upper evaluation limit
- TEACH-IN upper limit A1 with - Ug

Default setting

A1: unusable area

A2: nominal sensing range

Direction of effect:  rising ramp

LED Displays

Displays in dependence on operating mode Red LED | Yellow LED
TEACH-IN evaluation limit

Object detected off flashes

No object detected flashes off

Object uncertain (TEACH-IN invalid) on off

Normal mode (evaluation range) off on

Fault on previous state

Subject to reasonable modifications due to technical advances.

Model number

UB500-18GM75-1-V15
UB500-18GM75-U-V15

Characteristic curves/
Additional information

Characteristic response curve

9 80 70 60 50 40 30 Angle [degree]
v

)
!

0.0 f¢

0.4

0.6 0.8 1.0

Distance [m]

Curve 1: flat surface 100 mm x 100 mm
Curve 2: round bar, @ 25 mm

Programmed switching output function

Rising ramp

Al < A2: |
| object range
—_—

A1l A2

1

Falling ramp )
A2 <Al !
|

T~

A2 | Al

Accessories

Programming device
UB-PROG2

Mounting aids/fixing flanges
OMH-04

BF 18

BF 18F

BF 5-30

Sound deflector

UVW90-K18

Cable sockets”
V15-G-2M-PVC
V15-W-2M-PUR

*) Additional cable sockets find in section
,/Accessories".

Copyright Pepperl+Fuchs, Printed in Germany

Pepperl+Fuchs Group ¢ Tel.: Germany (06 21) 7 76-0 « USA (330) 4 25 35 55 * Singapore 67 79 90 91 « Internet http://www.pepperl-fuchs.com
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2.2 La fonction PID

2.2-1 Fonctionnalité

La fonction PID réalise une correction PID a partir d'une mesure et d'une consigne
analogique au format [0 - 10000] et fournit une commande analogique au format
[0 - 10000].

L'OF PID comporte les fonctions suivantes :

algorithme PID série - paralléle,

action direct / inverse (selon le signe du gain KP),

action dérivée sur mesure ou sur écart,

limitation haute et basse de la consigne a 0 - 10000,

limitation haute et basse de la sortie en automatique,

anti-saturation de Il'action intégrale,

modes de marche Manuel/Automatique sans a coup sur changement,
contréle de I'acces PID par le dialogue opérateur,

fonctionnement en intégrateur pur (KP = TD = 0).

Les parametres d'affichage utilisés par le CCX 17 sont exprimés en unités physiques.
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Le tableau ci-dessous décrit les parametres utilisateur de la fonction PID. La
structuration des données est décrite au chapitre programmation.

La valeur par défaut des parameétres est la valeur prise, sur premiére exécution de la
fonction apres une reprise a froid, si tous les parameétres sont a 0 (c'est-a-dire
gu'aucune initialisation préalable n'a été effectuée, par la console ou par programme).

Parametre Type Nature Valeur Description
par défaut
TAG Caractéres(8) | Entrée - Nom du PID utilisé par le CCX
UNIT Caracteres(6) | Entrée - Unité de mesure utilisée par le
CCX
PV Mot Entrée - Mesure au format 0/10000
ouT Mot Sortie 0 Sortie analogique du PID
AUTO Bit Entrée/Sortie | 0 Mode de marche du PID
0 : manuel, 1 : automatique
SP Mot Entrée/Sortie | 0 Consigne interne au format
0/10000
OUT_MAN | Mot Entrée/Sortie | 0 Valeur de la sortie manuelle du
PID (0; 10000)
KP Mot Entrée/Sortie | 100 Gain proportionnel du PID

(x100), signé, sans unités. Le
signe de KP détermine le sens
d'action du PID (<0: sens direct,
>0 sensinverse) (-10000 - KP -

+10000).

Tl Mot Entrée/Sortie | 0 Temps d'intégrale du PID (entre
0 et 20000), (en 1/10 de se-
conde).

TD Mot Entrée/Sortie | 0 Temps de dérivée du PID (entre
0 et 10000), (en 1/10 de se-
conde).

TS Mot Entrée/Sortie | Période de Période d’échantillonnage du
la tache ou PID (en 1/100 seconde) entre
est implanté 10 ms et 5 mn 20 s. La période
le PID d'échantillonnage réelle sera le

multiple de la période de la ta-
che dans laquelle est implanté
le PID le plus proche de TS

OUT_MAX | Mot Entrée/Sortie | 10000 Limite supérieure de la sortie du
PID en automatique. (entre O et
10000)
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Description des fonctions Régulation 2

Parametre

Type

Nature

\Valeur
par défaut

Description

OUT_MIN

Mot

Entrée/Sortie

0

Limite inférieure de la sortie du
PID en automatique.
(entre 0 et 10000)

PV_DEV

Bit de mot

Entrée/Sortie

Choix action dérivée sur me-
sure(0) ou sur écart.(1)

DEVAL_MMI

Bit de mot

Entrée/Sortie

A un pour inhiber la prise en
compte de ce PID par le dialo-
gue opérateur. Siil est a0, ce
PID est exploité par le dialogue
opérateur. Ce bit permet de ne
pas faire les conversions
d’échelle surles PID non exploi-
tés par le CCX 17, et de sélec-
tionner les PID exploités, sur-
tout dans le cas de plus de 9
dans I'application PL7.

PV_SUP

Mot double

Entrée/Sortie

10000

Borne supérieure de I'étendue
de I'échelle de la mesure, en
unité physique (x100) (entre
-9.9999.999 et + 9.999.999)

PV_INF

Mot double

Entrée/Sortie

Borne inférieure de I'étendue
de I'échelle de la mesure, en
unité physique (x100) (entre
- 9.9999.999 et + 9.999.999)

PV_MMI

Mot double

Entrée/Sortie

Image de la mesure en unité
physique (x100)

SP_MMI

Mot double

Entrée/Sortie

Consigne opérateur et image
de la consigne, en unité physi-
que (x100)

Note :

Les valeurs des variables utilisées par le CCX 17 sont multipliées par 100 afin de permettre un
affichage avec deux chiffres aprés la virgule sur le CCX 17 (Le CCX 17 n’exploite pas le format
flottant, mais gére un format a virgule fixe).
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Remarques :

« Il n'y a pas d’alignement de la consigne interne sur la mesure en mode manuel.
*Les mises a I'échelle n'ont lieu que sur modification d’'une des consignes

(SP ou DOP_SP).

« L'algorithme sans action intégrale (Tl = 0) effectue I'opération suivante :

pour & =SP-PV,

la sortie  OUT = KP [ & + Dt] /100 + 5000

ou Dt = action dérivée,

L'algorithme avec action intégrale (TI ¢ 0) effectue I'opération suivante :

pour & =SP-PV,

la sortie  AOUT = KP [ A&t + (TS/10.T1).€ +AD{] /100

OUT = ouUT + AouT
ou Dt = action dérivée.

 Sur reprise a froid le PID repart en manuel, sortie a 0. Pour imposer le mode
automatique ou une sortie manuelle non nulle aprés un démarrage a froid, il faudra

programmer la séquence d'initialisation aprés I'appel du PID.

2.2-2 Programmation du PID

La saisie d'une fonction PID peut se faire dans n'importe quelle tache périodique

(MAST ou FAST). La fonction ne doit pas étre conditionnée.

Lors de la saisie, I'opérateur dispose de la fenétre suivante permettant de choisir la
fonction désirée, pour chaque fonction un descriptif des paramétres est associé. La

zone droite est la zone de saisie des paramétres a fournir a la fonction.

I Appel de fonction I

Informations Fonctions -

Paramétres E

Famille
Euénement

Tableaus d'entiers
Tableaus entiers doubles

.Bib | V.App| # [om
1.0

10 - Pt
1.0 - | #*

Commentaire

Fiégulateur PIO miste

Giestion du dialogue opérateur dédié surs >
Madulation en largeur dimpulsion d'une »
Etage de sortie de PI0 pour commande »

[ Format d"appel

Paramétres de la PROCEDURE :

Maom | Type | Mature | Commentaire | Zone de saisie +
TAG  STRING ] Libellé du PID, utilisé par le DOP sur CCXWI'TEMF"
UMIT  STRIMNG I Unité de |la mesure, utilizé par le DOF sus> | 'DEGRES'
Py WORD I Mesure, Farmat [0; 410000] Sondel +

[ ¥isualisation de I"appel

PID [ "TEMP*'DEGRES’ . Sondel.Commande AUTO_MARN_:<MW20-43

l 0K I

Annuler I
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Description des fonctions Régulation 2

La syntaxe d’appel de la fonction PID est :

PID (TAG, UNIT, PV, OUT, AUTO, PARA)

ou

TAG char[8] estune entrée chaine de caractéres (8 caractéres
maxi) composant le nom du PID utilisé par le
CCX 17.

UNIT char[6] estune entrée chaine de caractéres (6 caracteres
maxi) composant I'unité de mesure utilisé par le
CCX 17.

PV mot entier est I'entrée représentant lamesure pour la fonc-
tion.

ouT mot entier est la sortie commande de la fonction,

AUTO bit %Mi ou %Qi.j estune entrée/sortie utilisée alafoisparle CCX 17
etlafonction PID pour le mode de marche MANU/
AUTO.

PARA table de mots entiers table de mots constituée de 43 mots consécutifs

de type entrée/sortie et organisé comme le ta-
bleau suivant :

Détails des parame

tres du PID : table PARA

Rang Parametre Fonction

Y%MWi SP entrée consigne,

%MW (i+1) OUT_MAN commande manuelle,

%MW (i+2) KP gain série (100 par défaut),

%MW(i+3) Tl temps d'intégrale en 1/10 sec (0 par défaut),
%MW (i+4) TD temps de dérivée en 1/10 sec (0 par défaut),
%MW(i+5) TS période d'échantillonnage en 1/100 sec,
%MW(i+6) OUT_MAX limitation supérieure de la commande,
%MW(i+7) OUT_MIN limitation inférieure de la commande,

%MW(i+8):X0 &
%MW(i+8):X8

PV_DEV/DEVAL_MMI
(bit 2° et 28 de %MW)

choix de I'action dérivée (bit 0) / bit d'inhibition
du PID-MMI (bit 8),

%MD(i+9) PV_SUP limitation supérieure de la mesure,
(1 mot double : %MD)

%MD(i+11) PV_INF limitation inférieure de la mesure,
(1 mot double : %MD)

%MD(i+13) PV_MMI image de la mesure pour l'opérateur,
(1 mot double : %MD)

%MD(i+15) SP_MMI consigne opérateur,

(1 mot double : %MD)
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Important

Les autres parametres sont utilisés pour la gestion interne du PID et ne doivent
jamais étre modifiés par I'application.

Exemples d'appel :

e Programmé en Ladder
Cas ou le dialogue opérateur régulation est utilisé (DEVAL_MMI = 0)

(*Correction PID sur la boucle de régulation de température™)

| OPERATE
I |DID('TEMF", ‘DEGRES", %hWW10, b1

Avec PID(‘'TEMP’, ‘DEGRES’, %MW10, %MW11, %M10, %MW20:43)

e Programmé en List

Casou il n'y a pas de dialogue opérateur DEVAL_MMI = 1, et on ne prévoit pas d'en
adjoindre un. Noter les chaines de caracteres vides.

I (*Correction PID sur la boucle de régulation sans DOP intégré*)
LD TRUE
[PID(", “, %IW3.1, %QW4.0, LOOP1_MA, LOOP1_REG:43)]

Il estimportant de noter la possibilité de passer au PID des variables d'entrées %IWx.y
et de sorties %QWNx.y (dans I'exemple ci-dessus %IW3.1, %QW4.0).
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Description des fonctions Régulation 2

2.3 La fonction PWM
2.3-1 Fonctionnalité

La fonction PWM permet de faire de la régulation par largeur d'impulsion sur une sortie
TOR . C'est une fonction qui met en forme la sortie du PID.

La largeur des impulsions dépend de la sortie du PID (entrée INP de la fonction PWM)
et de la période de modulation.

Utilisation : Régulation TOR - modulation en largeur d'impulsions

i ' PW_O
1 | A
! 1
1

H ! : T_MOD

OUTP 1 INP : A
1
PID : PWM PW 0| |

=] - | |
i | t
| ! >
! I
! 1
! 1
., T_MOD '
! 1
e ! Largeur

d'impulsion

2.3-2 Description

Le tableau ci-dessous décrit les parametres utilisateur de la fonction PWM, la syntaxe
d'appel de la fonction est décrite au paragraphe programmation.

Parametre Type Nature Description

INP Mot Entrée Valeur analogique a moduler en largeur (format
0; 10000)

PW_O Bit Sortie Sortie logique dont le rapport de forme est

I'image de I'entrée INP

T_MOD Mot Entrée/Sortie | Période de modulation exprimée en 1/100e de
secondes (entre 0 et 32767).

T_MOD doit étre supérieure ou égale a la pé-
riode de la tache courante, et est ajustée par le
systeme pour étre un multiple entier de celle-ci.

A chaque TOP de la période de modulation T_MOD, la durée d'activation en milli-
secondes de la sortie PW_O est calculée suivant la formule :

Etat 1 du créneau = INP * T_MOD / 1000 (milli-secondes)
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A chaque TOP de la période de modulation T_MOD, la durée d'activation en milli-
secondes de la sortie PW_O est calculée suivant la formule :

Etat 1 du créneau = INP * T_MOD / 1000 (milli-secondes)
PWO

A

Modulation en largeur a %

» Temps

) —

période de modulation

Regles pratiques :

e T_MOD =TS (ou TS est la période d'échantillonnage du PID amont),
e La Période de la tache courante (ms) - (Résolution désirée). 10 . T_MOD.

Exemple :

Le PID est dans la tache MAST, la période de la MAST est de 50 ms, TS = 10 (soit
100 ms) etlarésolution désirée estde 1/20 (une durée de T_MOD doit contenir au moins
20 périodes de la tAche courante).

Onprend T_MOD =TS = 10.
La période de latache ou estimplanté le PWM doit donc étre inférieure a10*10/20 = 5.
La fonction PWM est donc programmée en FAST a une période de 5 ms.
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Description des fonctions Régulation 2

2.3-3 Programmation du PWM

La saisie d'une fonction PWM peut se faire dans n'importe quelle tache périodique
(MAST ou FAST). La fonction ne doit pas étre conditionnée.

Lors de la saisie, I'opérateur dispose de la fenétre suivante permettant de choisir la
fonction désirée. Pour chaque fonction un descriptif des parametres est associé. La
zone droite est la zone de saisie des parameétres a fournir a la fonction.

Informations Fonetions -

Famille W.Bib | V.App| + Mom I Commentaire
Entiers simple longueur | 10 | - FID Régulateur PID miste
Euwénement 10 FID_MM Gestion du dislogue opérateur dédié surs >
/] Modulation en largeur dimpulsion d'une » >
Tableaus dentiers 1.0 - *| | SERVD Etage de sortie de PID pour commande »»

[ Format d"appel
Paramétres de la PROCEDURE :

Mom | Type | Mature [ Commentaire [ Zone de saisie
P WORD V] Grandeur numérique  moduler IZMWH
Pi_0 | EBOOL OUT | Sortie TOR de rapport cyclique égal lass | %013
FPARA AR_W INMOUT | Paramétres de PwWh [renseigner obligats> | 5Mw30:5

PWM [ 2MW11,2201.2, 2 MW 305 1

oK I Annuler I

"Visualisaliun de I'appel

La syntaxe d'appel de la fonction PWM est :

PWM (INP, PW_O, PARA)

INP Mot Valeur a moduler
PW_O Bit de type %Q ou %M Sortie TOR modulée
PARA Mot [5] Table de 5 mots dont le premier mot de la table de mots

correspond au parametre T_MOD.
Les suivants sont utilisés en interne par la fonction et ne
doivent jamais étre modifiés par I'application.
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Exemples d'utilisation :

e Programmé en Ladder :

(*PID de régulation du Four®)

| OPERATE
ll:’ID('TC_FOUR‘,'DEGRES',%IW&.D,%MW» L
("Alignement du T_MOD (PWh) sur le TS du PID™
F OPERATE
l%MWQD:%MWmE L

("Commande de la sartie TOR en modulation de durée®)

| OPERATE
l‘:'WM(%MWH L6063, Y YE0-5) L

Avec PWM(%MW11,%Q6.3,%MW90:5)

e Programmé en List :

!

(* PID de régulation du Four*)
LD TRUE
[PID(TC_FOUR','DEGRES',%IW4.0,%MW11,%M10,%MW100:43)]

!

(* Alignement du T_MOD du PWM sur le TS du PID *)
LD TRUE
[%6MW90:=%6MW105]

!

(* Commande de la sortie TOR en modulation de durée*)
LD TRUE
[PWM(%MW11,%Q6.3,%MW90:5)]
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Chapitre 6

6 Annexes

6.1 Rappels de régulation
6.1-1 Méthode de réglage des parameétres PID

De nombreuses méthodes de réglages des parametres d'un PID existent, celle que
nous proposons est celle de Ziegler et Nichols qui possede deux variantes :

e un réglage en boucle fermée,
« un réglage en boucle ouverte.

Avant de mettre en oeuvre une de ces méthodes, il faut déterminer le sens d'action du

PID :

¢ Siune augmentation de la sortie OUT provoque une augmentation de la mesure PV,
mettre le PID en indirect (KP > 0).

e Au contraire, si cela provoque une diminution de PV, mettre le PID en direct F
(KP < 0).

Réglage en boucle fermée

Le principe consiste a utiliser une commande proportionnelle (TI = 0, TD = 0) pour
exciter le processus en augmentant le gain jusqu'a le faire rentrer en oscillation apres
avoir appliqué un échelon sur la consigne du correcteur PID.

Il suffit alors de relever la valeur du gain critique (Kpc) qui a provoqué l'oscillation non
amortie ainsi que la période de Il'oscillation (Tc) pour en déduire les valeurs donnant
un réglage optimal du régulateur.

Mesure

Tc t

Selon le type de régulateur (PID ou PI), le réglage des coefficients s'effectue avec les
valeurs ci-dessous :

Kp Ti Td
B Kpc Tc Tc
i7 | 2 | B
Kpc
Pl R *
222 0,83*Tc

ou Kp = gain proportionnel, Ti = temps d'intégration et Td = temps de dérivation.
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Cette méthode de réglage fournit une commande trés dynamique pouvant se traduire
par des dépassements indésirables lors des changements de points de consigne.
Dans ce cas, baisser la valeur du gain jusqu'a obtenir le comportement souhaité.

Réglage en boucle ouverte

Le régulateur étant en manuel, on applique un échelon sur sa sortie et on assimile le
début de la réponse du procédé a un intégrateur avec retard pur.

Sortie

AS
t
Mesure
Intégrateur Réponse du procédé
//
//
//
AM =4S
—]
Tu ¢
i g+

t

Le point d'intersection de la droite représentative de l'intégrateur avec l'axe des temps

détermine le temps Tu.

On définit ensuite le temps Tg comme le temps nécessaire a la variable contrdlée
(mesure) pour varier de laméme amplitude (en % d'échelle) que la sortie du régulateur.

Selon le type de régulateur (PID ou PI), le
réglage des coefficients s'effectue avec
les valeurs ci-contre.

Note :

Attention aux unités. Si le réglage est effectué
dans PL7, multiplier par 100 la valeur obtenue
pour KP.

Kp Ti Td
PID | -12Tg/Mu| «2*Tu 0,5*Tu
Pl |-0,9Tg/Tu 3,3*Tu
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Annexes 6

Cette méthode de réglage fournit, elle aussi, une commande trés dynamique pouvant
se traduire par des dépassements indésirables lors des changements de point de
consigne. Dans ce cas, baisser la valeur du gain jusqu'a obtenir le comportement
souhaité.

L'intérét de cette méthode réside dans le fait qu'elle ne nécessite aucune hypothese
sur la nature et l'ordre du procédé. Elle s'applique aussi bien aux procédés stables
gu'aux procédés réellement intégrateurs. Elle est particulierement intéressante dans
le cas de procédés lents (industrie du verre, ...) puisque I'utilisateur n'a besoin que du
début de la réponse pour régler les coefficients Kp, Ti et Td.

6.1-2 Roles et influences des parameétres d'un PID
Action proportionnelle

L'action proportionnelle permet de jouer sur la vitesse de réponse du procédé. Plus le
gain est élevé, plus la réponse s'accélére, plus I'erreur statique diminue (en proportion-
nel pur), mais plus la stabilité se dégrade.

Il faut trouver un bon compromis entre vitesse et stabilité.

Influence de I'action proportionnelle sur la réponse du processus a un échelon

%

Kp trop grand

- Kp correct

a % 5
N
Erreur statique
*_  Kp trop petit
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Action intégrale

L'action intégrale permet d'annuler l'erreur statique (écart entre la mesure et la

consigne). Plus I'action intégrale est élevée (Ti petit), plus la réponse s'accélere et plus
la stabilité se dégrade.

Il faut également trouver un bon compromis entre vitesse et stabilité.

Influence de I'action intégrale sur la réponse du processus a un échelon

%

Ti trop grand

P

Ti correct

ac P
\/

N\ Ti trop petit

Rappel : Ti petit signifie une action intégrale élevée.
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Annexes 6

Action dérivée

L'action dérivée est anticipatrice. En effet, elle ajoute un terme qui tient compte de la
vitesse de variation de I'écart, ce qui permet d'anticiper en accélérant la réponse du
processus lorsque I'écart s'accroit et en le ralentissant lorsque I'écart diminue. Plus
I'action dérivée est élevée (Td grand), plus la réponse s'accélére.

La encore, il faut trouver un bon compromis entre vitesse et stabilité.

Influence de I'action dérivée sur la réponse du processus a un échelon
%

Td trop grand

AN

. Td trop petit

Td correct
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Limites de la régulation PID

Si on assimile le process a un premier ordre a retard pur, de fonction de transfert :

H (p) = Ke -™
= 1+0p

avec :
e T =retard du modéle,
¢ 0 = constante de temps du modéle,

les performances de la régulation dépendent du rapport T/ 6.

La régulation PID convient bien dans le domaine suivant :

T
2-—-20
6

Pour 1/ 6 < 2, c'est-a-dire des boucles rapides (6 petite) ou des procédés a retard
important (t grand) larégulation PID ne convient plus, il faut utiliser des algorithmes plus
évolués.

Pour 1t/ 6 > 20, une régulation a seuil plus hystérésis suffit.
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- FILS POUR THERMOCOUPLES

Ziivant norme NMFC 42 3211

EILS ISOLES SOIE DE VERRE
Wature du @ conduct.| Encombrement | . i 5
Isclement thermocouplel  {mm) &n mm N* identification 3
Sur chague conducteur ; r Tl 0,5 1,5 x 2,4 219123000 |
=1 guipage sole de verre Fuetn 1.5 3,7 x 4,6 219127000 |
=1 tresse soie de verre
e 0,5 1,5x 2.4 219 2234000
1 4 [(Fe-Co) 0,8 20 x 3,0 219 225000
Assemblée sous
N R i Tx02 14 x 2.2 219 228-000 ‘;
imprégnée slicane |
K (NICr-NiAT) 0.3 1.3x2 219 422-000 é
Tenue en température - 300°C e 0,6 1,61 2.6 219 424-000 j
Idemn ci-dessus mais : .
terwa temparature ; 4pzg | o (MECRADL 5 L 13 43002 1
| Sur chague conducteur :
-1 guipage scie de werre
-1 tresse soie die verng 4 (Fe-Co) 1.3 E.? X 42 219 Z48-000
| irmpragnie vemis ignifuge
Assemblée 3ous -
=1 tresse filbre minerale
K {MCr-Miald} 1.0 2.7 x 4.2 £19 445-000
Tenue en temparature | BOO°C
Sur chaque conductewr : I.I:‘i
-1 guipage scen da verre ﬁ
-1 tresse sole de verre 1 (F
i binks slicans {Fe-Co) P o 2.2 x 3.2 219 2IR-000
Assemblée sous :
=1 tresze soie de vere
imprégneés slicons
-1 tresse exterieurs Inox K (Nice-mal | 7xoz2 2.2x3;2 219 438-000
Tenue an temperature ; 350°C
kem ci-dessus mais
Thermocouple duplex 4 [(Fe-Ca} Tx02 @32 219 336-000
CIMEMSIONS ET MATURE D'ESOLEMENT SUR DEMAMNDE

| LS POUR THERMOCOUPLES ISOLES HAUTE TEMPRATURE ([CONSULTER LA NT 01-05) {i‘-ﬁ_
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Guide diidentification des couleurs de cable pour thermocouples

g | gnine + : il positid « - fil négatif
ext © cahle d'extension comp . chble de compensation
France | Allemagne | Grande- U5 A Japon | Diocusment
Code MF C DN Bretagne ANSI NS C | européen
Thermacouple 42324 43714 BS 1843 | MC %61 [ 1600-1%8] | HD4635]
X ext LX ext ex ext ext ext
CEL J g:noire |g:bleue [ginoire |g:inoire |g:jaune |g: noire
Fe'Consi 4{jmume |+:-rouge |+ :jaume |+:blane |+ rouge [+ :nair
= . nair = : bleu -t bleu - (rouge |- -blane §- : bianc
KX et et et ext Ext et
CEL K B : violelie |g : verie Borouge [g:jaune g blewe g vene
Hi-CrMi-ALSE |+ jaume  |=+: rouge [+ brun 4+ jaune |+ rouge |+ vert
- iviolet |- ven = : blcu - :rouge |- :blanc |- : blsne
VC  esodmp comp
g | bnune g : roupe
- id - * e + ' blane
- . brun - bbei |
WL camp o | 2
E ! blanche
- - + | janine
- ! blane
EX ext ext £ ext exl ext
4_: EL E §-orange |g: noire E:brune |g:violeste | violette | g o violste
Mi-CriConst +jaune |+ - rouge |+ boun +:wiolet |+ :nouge |+ violet
= [ OFENgE |-  moir = | bleu = crouge |- : blang bilame
TX ext UX ext ext ext ext exd
CEL T g bleue gibrune |g:bleve [gobleus [p-brume [g: beune
Cu'Const +ijaune | *irouge |+ blanc |4 blew + ! rouge [+ : brun
=  blew - : brun bleu - rrouge |- :blane [~ :blanc
exi el
C'.E.E_. H E : omange B rogs
MicrolMisil + © oranpge + : rase
- I rouge = ! blang
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France | Allemagne | Grande- UsA Japon | Document
Code NF C DIN Bretagne AMNEI] IS C | européen
Thermocouple 42124 43714 BS 1843 MC 961 [1610-198] | HD445 351
comp comp comp comp comp
CEL R g:blanche |g:wverte |g:vere (g moire (g orange
Pi-Rh1 3P +:rouge |+ :blane |+ noir + rouge |+ :orange
- : blanc ! bleu - I rouge blanc |- : blanc
SC comp comp coimp comp comp COmp
CEL 5 g verte g blanche [g:verte |giverte |g:moire |g:orange
Pi-Rh10/Pr +:jaung |+:rouge |+:blanc |+ : noir + . rouge |+ orange
- ! wvert - : blanc “blew |- : rouge blanc |- :blanc
BC comp COmp comp comgp comp
CEL B g grise | : grise gogrise |gogrise |g:grise
Pt-Rh30P-Rhé |+ jaune [+ rouge + ! prist +:rouge |+ grs
- EMs - : gris - lrouge (- :gns = ; blane
=g
USA G g-bla/blen
WAV-Rel + : blanc
- | rouge
comp
LEA B g Ma'rouge
W-Re5W-Réla # : biane
' rouge
| comp
UsA D i blajaune
W-RelW-Re2 s + : blane
= rouge
Incertitudes sur les cibles pour thermocouples
selon NF C 42-324
Couple Domaine Cable d'exiension Cible de compensation
en *C puV *C maxiomim pV " maximum
J « 25 &+ 200 & BiuY & 1. 5°C + 140pV ik 540
K - 25 § + 200 + 60uY + 1550 = 100uYV + 2 5°C
E -25a+200 £ 120uV +1.5%C & 200V & 25
T =252+ 100 4 30uV + () 5°C £ 60pV & LO°C
N - 25 4 + 200 & 100u Y &3 S
R 0 &+ 200 £ J0uV £ 25
5 0a+ 100 & 10uV &2 5°C

Page :
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Symbaole: T

selon NF C-42-321]

Thermocouple Culvre/Constantan

MF C-42-311

Repérage : + Cuivre {fil de couleur rouge cuivre)
= Canstantan (& gris)

Plage d'utilisation permanente | - 185°C a + 300°C

Classes de précision :

Couleurs pour thermocouple ef cible d'extension :
fil + brun

gaine brune

en pointe; = 250°C & + 400°C

fil - blanc

NF C-42-123

Classe | : de -40%°C & +350°C : le plus élevé de = 0,5°C ou = 0,004x1"C|
Classe 2 de -40°C & +350°C : le plus élavé de = 1°C ou £ 0,0075=)°C]
Clazse 3 - de - 200°C & + 40°C ; |2 plus dlevé de = 1°C ou £ 0,01 5=)i°C]

Tahle de la Té.m. E (en m¥) en fonction de la tempérnture t {en “C) . Relférence a (20,

i i Lo 20 3 Ll 50 G0 Ll 2| i & Iy
o . pVac

-200 |- 5603 |- 5,753 |- 5.889 |- 6.007 |- 6105 [-6.181 |- 6332 |- 6.258

~ 10 | =378 |« 3,656 |=3923 |- 4077 (-4 419 [-4 648 |4 8065 [-5069 [-5260 [-5430] 22
- 0 ~anod [-03%3 |-09%83F |-0.02i l-i 478 |-i%19 |-2.192 |-24%5 -3 703 |- 5.0R9 | 34

+ 0 o000 | 0391 | o7y | Laue | 1611 | 2038 ] 2467 | 208 | 3357 asnn ] 43
100 I [ de | sa [ sqa | eMd | 6| 7207 [ e | E335 | £757 ] S0

+ 200 928 | 9820 | 10360 10905 11,45 | 12.001] 12,572 | 13039013707 | 14,281] 55
+300  [14860 | 15443 ] 16.030] 16621 [ 17.217 | 17816 [ 16420 | 19027 ] 19638 | 20.252] &0
+ 400 | 20869 |
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Pour chauffage dair en convection naturelle ou forcés.

AVANTAGES DES AILETTES BRASEES AU CUIVRE _ _ _
Mailloure transmission thermigue - Plus grande saldité du fail de |8 brasure - Absenca da bruds de diatation - |nadie herrmigus
réduite - Eldmaers plus courts pour la rrdme puissancs - Tous ces modéles sont ravidus d'une peinture aluminium haute Temgaratun,

COMNDITIONS D'UTILISATICN ) )
Eviler que 'dément chauffant ne dépassa ia tempémiuna de 400 “C, et contriler dans les insialations, gua l'er forcd ciroule 3 ure
vitesae minimum de 3 mésec, Utiliser des ventibowrs suffisamment dimansionnés, reparissant unormament e débit d'air sur ouie la
lengueur de l'élémant ; au besoin, placer des ddflscteurs,

Irestaliar un contrile de Aux mnimoem, oo un limitear @8 emedraiure pour eviter les surchauties par mangua de vantilation.

TEHSION : 230 V. Cetans édmenis peuvent &lre foumis an 400 V. (Nows conseten)

A“E'ttes 25 x m Eéiments pour convection naturelle &n montage indssdusl e posdion honzontale, o
pour g foncd jusqu'a 250 "C, awec vibesss mimmale 3 mésec. {application specifigue

hfﬂﬁéﬂ'ﬁ dau EUier pour faurs e dluves industrietes] ou B °C avec vitesse minimats 1.5 miéses, fapplcation

spicrlique powr air conditionng),
Kodéles Gvac manchons o8 liuation

st barres plates @ otnar I'.l:e::hln: .II'._:: vis :‘u :.l'.ﬂ.tlﬂn cenlralke
el 4 L1 250 2
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L az
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% mu.s-.i 1800750
frous do fvation wy, [lDEE2 1780 E75
= r [NDers  =oo0 1000
Ailettes 25 x 50 Po Noers 2500 1250
% . .
brasées au cuivre Ailettes 40 x 80 serties
Elérnants pour air forcd & 80 °C, max. gvec vitessa minimum Tube acier ¢ 12,5, Manchons de faation M. 18 ot bomes plates i élrer
de 2.5 méses, |Eoplicaton Typlgus pour i conditionnid, Pour fife el eluvas indusinsles
Mioddes aves vis de likation cendrale 1 e i M

& bornes fabees M. 4 #0742 1000 300
L v [Porm 1w e e T®
" e LAy TS0 50O [ _F 5 @ g

i — £ M AR )
e = | 10TEe il

§0TE2 :II:HII BTH
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i
Ailettes 25 x 50 Tout inox
. [ COME W & i

Tube @ B mm en irox AIS| 304-L. Adaties 25 € 50 mm, an inox 4151 430. Manchons de a ABIE 500 320
fiadion M 12 &n Inox Al51 303, Bomes plates a dirier. Elimants pour coveection naiunls en EI_",(:P EE
imantage ndividisal ot positien honzontake, ou powr air foreé juegu's 250 "G avac viesse 14847 1000 520
mnimaa 3 misas. Powr ambinnces Bgérement corrosnes & applications dans Dndusiria T {5000 770
alimantaira 14BAF SO0 1020

Accessoires pour ailettes 25 x 50

o Fization par clip Sur kas
% Pour élésments gvec manchons uniquament. En . 2 ailettes autrémas,
Capats - il o aciesr, stanche IR 54 avec oint, PE. et prsa  Pieds s Hi21  code 12870
oo e, Code 12840 - w H:oBb code 12880
| Y » By, ¥
L
il

L ialion o8 ces pecassaies pammet de réalser un disposiif de rechauffage d'smaines
dlecirigues. Chssir s dlémeants dont la coda commenca par 35 (avec capol) ou 106 {sans
capnd]. Présolr una prodectan pour évitar s contact avec |'éement & chaud. Le couplage de
2 gaments en sésle divisa 1B pussance par 4.
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FICHE TECHNIQUE

FMLYETHYLENE

HOM COMMERCIAL
FOMOTION DU F1LM

PRESENTATION

POLY TRAC
Film d'emballags therms rétruciakble

Plat  : de 250 mome @ 2300 min
Dossd - de 250 mm % 250 men & 2300 mm 5 2500 mus

Fpamseur de 30 & 230 my
Bohine @ standard 250 & 28] mis aved un & mandrin 76 mm

VARIANTE ' Hismant, mun de rélrnction pariculisr (e ; 60 % - 20 % ou bl orientd ;
: 61 % « B0 %), anndd cxfliend, fradté corona, colard opaque ou iansiicide,
¥ iifiFEé, masrn perfor, micrn perfon. Y
Poeds de bobines particuliers
PROPRIETE :
T
CARACTERISTIJLUES ESSAIR UNITES DESIGNATION

Long | |
RESISTANCE A LA TRACTION ASTM [ BEX Hmm?

Thuns —_E__

[long |
RESISTANCE ADMISSIBLE ASTM I B8T Iy’

Trana, &
ALLONGEMENT - ASTM Ly EE2 Y

I

1 L 1
RESISTANCE ASTM [ 19322 E II

T rama.

| Charge | i
DEFORMATION

: E _L
COUF, (dyvnamigac) ASTM D | BS4 i =03
HOT TACK ghmn' [}24]
SOUDARILITE C 130 - 16l
ETANMCHEITE SOUTHRE A FROMD m 16
HBEILLANCE ASTH [} 2457 '.f! ]
THANSPARENCE ASTH I¥ 1003 % 9
* pelevé sur un film & épaissaur 50 v

P S pa—— el b b iam L b i e | i dmnaes. 20 meir pres s | on 0 fereed s ol comammapsien b e maliosl il ol dens b wrel bl da voas

.uuurrnru-:-mmm--ruluu—whmphrﬂhﬂ-i——hﬁ*hmm_h-“f—ﬂﬂ

amcopibics § ore moaddRes T ol d mosapy de | mpies de oieslls U
merdamn S TE A 0" s gscuns shlgmien de ol 6 respu seking

il var Loy cwmblien e eslie & olilasiem 40 s
Jp—— ﬁi—l--— mlerrwiien Pa sl T prieats pasbosie m

'F"“"F'
cadbad ebalilae G Bosnce d undraie. pus phe g el sr s B deslus § i dod ilavesd b vielsiss e s dmib de brovst ouislais.

SORETRAC

714, pvenus du Président Wilson - 93210 SAINT-DEMIS LA FLAINE - FRANGE
5§ O

&l 7 49 17!

jar |

Talex 238 8497 F - Téléoopss 07 48 17 57 17




PERMALI
COMPOSITES

COMPLEXES" VERRE - RESINE EPOXY"
PERMAGLAS

HES, AN
p ';fma USINEES

PLAMNCHES AMMEAUX
DESIGNATION =

ME730 | ME732 | ME771 | TES00 | TES02 | TE &30 RE X3

Formah slondands 8l spaiseun 440 v 1 20 0w 100K o x 1000 B 05 g 100 2 % A0
Ha Yu ¥ Emd o 4l el e 1A B Kl
) an | X ]
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PROPRIETES PRINCIPALES
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USINABILITE - DECOUPABILITE
Stobie dimensionneds e Romogendi e dim PERMAGLAS permotiont ces "USRGGES FING
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COMPOSITES

COMPLEXES" VERRE - RESINE EPOXY"™
PERMAGLAS

APPLICATIONS PRINCIPALES MATERIAL APPLICATIONS PRINCIPALES MATERIAY
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PERMALI

THERMALITE 220

86 01 233

drEwe s farms Nm"}!
= : STRATIFIE POUR ISOLATION THERMIQUE | 94.04885
SANS AMIANTE | TRES HAUTE TENUE TRES BOMNES UTILISATION
MECANIQUE A CHALD PERFORMANCES JUSOL'A 320°C
THERMIOUES

Le Thermalite 220 est spécialement congu pour Nselation thermique des presses travaillant jusqu'a

220°C en contimu.
I est bvré en plaques planes rectifiées 2 faces.

N posside d'excellentes propriétés mécaniques et physiques en compression el Sous lempérature

eleviée.
Proprictes Waleurs [fninés Normes
d'essais
PHYSIOUES
Masse volumigue 1,90 gl NF T 51063
Absorption d'eau (ép. 10 mm) 0.2 o MF T 51166
Résistance aux produits dumbgues bvcariii
MEC ANIQUES v o
Contramte de rupture en compresgion L i Jd0°C S04 MPs MF T 51101
i 1500 C 380 WPa WF T 51101
a 200" 2E0 M Pa MF T 51101
Contrainte de rupture en flexion L i W0°C 360 b Pa NF T 51101
i 150° C 200 hiPa WF T 31101
a 00" 130 M Pa MF T 511061
Comirainge de ruptsire en tractian i 20°C 280 bMPa MF T 51034
—She i
Température limite en sontinu 220 "C
Températurs limite en painte 120 b o
Conductivite thermique 025 Wim™C MF X 100621
Ceefficient de dilatation lineaire /¥ suy strabes * 13 lgrd m/mE NF T 51221
Ceefficient de dilatation linéaine | awex strates * 57 1o ns'mk MF T 51221
* | ewilicients de dilatalion linexire moyens entre 30°C of 200°C,
Format standard 2440 x 1220 mm
Awitre format 1900 = 1000 men
Egms de 5 mm 4 50 mm.
Condeur bamge cair
Camme d épatsseurs 3a |0mm 11 a 20 mm 21 & 50 mm
Tolérances d'épaisseurs £ {1 mum {15 mm £ |% de l'ép
| Ecant maxa par plaque 008 mm 015 mm 3,20 mm

Auilre an'l.:.tn, épn.l:.'inl.rn ou toleranoes | nous consulier

USINAGE

Mos steliers d'usinage peuvent effectuer tout type dusinage 4 volre convenance grace 3 beur équipensent e

ceritres fusinage o machines & commandes numiengues

L il e wakipates daid ke rdiidlide frmes e dew e libsiberis @ mrresprsbnl g cabon rEvTEEn e pesaes Bilo o remeie s

PR el L bl ved

TELEFHONE FAR b
MAMCY H, rus & Fracherd @17 FEI20 MAKIVILLE 0334, 24,34 A1 3% 1 iR Aumuile o Rexglacs
QN0 RES
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ALME wis & billes 5.4, MEALUX le . : 23853

Rue des clos L Nod BP 59
T7101 MEAUX Cedex

Tél - (1a=1] 64 34.41.T2

Fax : {16-1 ) 64.33.70.06

TABLEAU 06/005-00

LUBRIFICATION DES DOUILLES A BILLES
GRAISSE - HUILE

Dans la mesure du possible, une lubnfication i la graisse est recommandée.

1%) - GRAISSES :
Pour la lubrification des douilles i billes, des graisses pour roulements de qualité supénieure
sont indispensables par, exemple suivanl pomme DIN 51 B2S.

La température de fonctionnement est le facteur déterminant pour le choix du lubrifiant.

NLGI Temperature
Classe | Saponification | Hulle de base de Indications speciales
DIN 51 8748 fonctionnement
3 | Aghare bien, emplo facle, Grassse a usages
LEMT 2 | Savon de Lithium kingrale 20 +130 | muliples, excellenes proprietés ardrouile, bon
|SEF 65) | = ne résistance b ' =i
2 Sawvan de Lithiem Fingrale 40 4170 | Pour lempiralures Dasses ou EEVERs,

Selon nos expériences, nous conseillons particuliérement ['utilisation du lubrifiant NLGI 3.

2°) - HUILES :

Pour les cas de charges de fonctionnement élevées ol la graisse provoquerdit une résistance
au roulement, il est possible d'utiliser des huiles. Ci-aprés nous indiquons quelques huiles
types pour les différentes zones de températures.

Si la température de fonctionnement le permet, il est préférable d'utiliser les huiles N®1 et 2
pour les petites douilles 2 billes.

NR Temperature de Viscosité 150 Viscosité cinématique Point dinflamation
fanctionnement Maorme DIN 51 519 mm2 /s 40°C
1 jsqua T0°C IS0 VG 32 =gy~ X2 mird 145* C
a jusqua 100° G 150 WG 100 = ou = 100 mire 145° C
3 jusqua 128° G 150 V& 320 i = U = 3 mirn 145° C
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HLAMN
JEAN COMBE | CARACTERSTRLES |, Gy
REBOBINAGE INDUSTRIELS | —— - 6 LE“’___M____J
VENTE REPARATION LOCATION _ | oA - o 13
A I e e i
J N Ty
e — = _— : - ,__1_.______
| “
I Ai
5, | ARRERAR
‘*l-i'p Faly ‘ L I i
RGP _len |
e HAS : Mayil Adker Serll
mm HAIE ; Meyen Aluminim Bmlonnd
= = TiPARSHN | AFSNE CpaRe | PAILS g
P T jmRsroo] mow | Ao | PAS PLAN 6022t ol I+ 8
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VERINS SANS TIGE. @ 6 a 40 mm
A ENTRAINEMENT PAR ACCOUPLEMENT MAGNETIQUE
SERIE 445 - TYPES : STN - STG

P260-FR-R1
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VERINS SANS TIGE A ACCOUPLEMENT MAGNETIQUE

A CHARIOT NON GUIDE (STN)

Tube amagnétique

Chariot mobile a accouple-
ment magnétique version
non guidée coulissant sur
le tube

Trous
pour
fixation
intégrée

Adaptation des détecteurs
magnétiques de positions

A CHARIOT GUIDE (STG)

Tube amagnétique

Amortisseur de fin de course
par butées élastiques ou par
absorbeur de chocs intégré
au chariot

Trous pour
fixation
intégrée
Chariot mobile
porte-charge
coulissant sur les
barres de guidage

Dispositif

antirotation etle tube
par 2 barres
Détecteur latérales qui
magnétique assurent un
o N guidage robuste
de positions a .
- tie de fils et precis du
Rail support sor ' chariot et de la
permettant Avec LED de charge
d'adapter visualisation
rapidement les
Dispositif Orifices d'alimentation détecteurs
de réglage offrant 3 possibilités de magnetiques
de course raccordement pour contréle
(+1a-6mm) des positions
SOMMAIRE
VERINS A CHARIOT NON GUIDE VERINS A CHARIOT GUIDE
 Spécifications générales P260-4  Spécifications générales P260-10
« Caractéristiques mécaniques P260-6 « Caractéristiques mécaniques P260-12
 Détecteur de positions P260-8  Détecteur de positions P260-15
e Encombrements P260-7 * Encombrements P260-14
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VERINS SANS TIGE A ACCOUPLEMENT MAGNETIQUE

PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT
M0 par I'énergie pneumatique, le piston se déplace dans le tube amagnétique comme dans un vérin classique. La transmission du
mouvement du piston au chariot porte-charge est réalisée par accouplement magnétique grace a de puissants aimants perma-

nents.
/Fixation de la charge
Mise en ] 1 Mise en 2
pression : E pression
entrainant » ——— S——o——o——e——o———0o — «entrainant —
le mécanisme le mécanisme
vers la droite , Ll | L ! vers la gauche
| // /I ) ]
Tube Piston Joints Aimants Aimants Chariot Palier Joint
amagnétique du de intérieurs extérieurs porte-charge de racleur
du vérin vérin piston)  "menants" "menés" coulissant  centrage
(sur piston) (sur chariot) sur le tube
AVANTAGES

Les vérins sans tige a accouplement magnétique présentent de nombreux avantages :

® ENCOMBREMENT REDUIT

Contrairement aux vérins pneumatiques classiques le principe
d’entrainement linéaire par accouplement magnétique sup-

prime la présence d’une tige permettant une forte réduction de
'encombrement, une meilleure intégration du vérin dans le | ininte B pa——
mécanisme et un positionnement différent de la charge a dé-
placer. Ce type de vérin offre ainsi une solution plus com-  Epp— — S
pacte.

® FACILITE DE MONTAGE
Les fonds de vérin intégrent les pergages nécessaires a la e —t]
fixation pour faciliter le montage tout en réduisant les encom- Db

brements. _Lrl
® | ONGUE DUREE DE VIE
Le vérin a accouplement magnétique est hermétiquement clos

puisqu’il n’existe aucune liaison mécanique ni tige de piston ; en conséquence aucune fuite vers I'extérieur n'est possible et les
poussiéres ne peuvent y pénétrer. Ce vérin posséde une longue durée de vie.

® FONCTIONNEMENT A L’AIR NON LUBRIFIE
La technologie de construction évoluée de ces produits permet de les utiliser a I'air non lubrifié ou lubrifié.

® PROTECTION MECANIQUE
L’entrainement linéaire étant assuré par accouplement magnétique, si la limite maximale de maintien est accidentellement
dépassée, un «décrochage» magnétique se produit, assurant ainsi une protection supplémentaire des machines et de leur
environnement. Le chariot porte-charge reste en place. Le rétablissement de la liaison magnétique s’effectuera lors d’'un nouveau
chevauchement piston/chariot.

® CONTROLE DE POSITIONS
Tous les vérins sont prévus d’origine pour recevoir des détecteurs magnétiques de positions & ampoule ILS avec LED de
visualisation et sortie de fils pour raccordement électrique.

Gain de
place

Charge

Charge

DOMAINES D’APPLICATIONS

Par leurs caractéristiques et leurs avantages les vérins sans tige trouvent leurs applications dans de nombreux secteurs d'activités
lorsque I'espace d'implantation est limité ou pour les déplacements linéaires de grandes courses comme la manoeuvre de portes
ou carters coulissants, la manutention, les amenages, les translations sur convoyeurs, les ascenseurs de pieces, le déplacement
de pistolets de peinture ou outils de découpe, etc...

JOUCOMATIC@ P260-3



Série 445 VERINS SANS TIGE, DOUBLE EFFET

Type STN A entrainement lineaire par accouplement magnétique !
. A chariot non guidé _
Vérins prévus pour détecteurs magnétiques

SPECIFICATIONS

FLUIDE DE COMMANDE : air ou gaz neutre filtré, lubrifié ou NON
PRESSION ADMISSIBLE : 7 bar maxi

TEMPERATURE ADMISSIBLE : 0 °C, + 60 °C

COURSES (MM) * Mo varin mm)| 6 | 10 | 16] 20| 25| 32| 40
mini - 50 50 50 50 50 50
maxi 300 | 500 | 1000 | 1500 | 2000 | 2000 | 2000 . o ﬂ
FORCE DE L'ACCOUPLEMENT MAGNETIQUE ", @
ZVeérn(mm)] 6 | 10 | 16] 20| 25| 32| 40 =
Force (N) 21 60 160 | 300 | 460 730 | 1170
CHARGE A DEPLACER : La charge admissible est & définir en fonction

de I'implantation de celle-ci et des caractéristiques

du vérin (voir spécifications techniques).
VITESSE MAXI DU CHARIOT : 0,4 m/s (cette limite maximale permet d'éviter le

décrochage magnétique de la charge).

AMORTISSEMENT : Avec amortissement élastique par butées en nitrile (NBR).
DETECTION : Vérins prévus pour adaptation de détecteurs magnétiques de positions de fin de course (sauf @ 6).
CONSTRUCTION
Tube : Acier inox
Fonds : Alliage d'aluminium anodisé
Chariot mobile . Alliage d'aluminium avec bagues de frottement et joints nitrile (NBR)
Piston : Acier inox et alliage d'aluminium
Joints de piston . Nitrile (NBR)
Aimants : Terres rares, matériau de hautes performances magnétiques.
SELECTION DU MATERIEL
@ Vérins VERIN AVEC AMORTI ELASTIQUE @
(mm) CODES REFERENCES Raccordement
6 445 50 001* STN 6 NA * M 5
10 445 50 002* STN 10 NA * -DM M5
16 445 50 003* STN 16 NA * -DM M5
20 445 50 004* STN 20 NA * -DM G 1/8
25 445 50 005* STN 25 NA * -DM G 1/8
32 445 50 006* STN 32 NA * -DM G 1/8
40 445 50 007* STN 40 NA * -DM G 1/4
* Préciser la course (en mm)
ACCESSOIRE
ETRIER COMPENSATEUR D'ALIGNEMENT
Pour vérin (mm) z6 @10 ? 16 @ 20 @ 25 @ 32 @ 40
CODE 881 44 501| 881 44 502 | 881 44 503 | 881 44 504 | 881 44 505 | 881 44 506 | 881 44 507

DETECTEUR MAGNETIQUE DE POSITIONS : voir pages suivantes
DEFINITION DE LA REFERENCE D'UN VERIN SANS TIGE A CHARIOT NON GUIDE

Type vérin sans tige a chariot non guidé
@ du vérin (en mm)
Avec amortissement élastique = suffixe NA
Course (en mm)

sm] (o] [na] []-[om]

Vérin prévu pour recevoir des détecteurs magnétiques de positions : suffixe DM

COMMANDE
Pour votre commande nous préciser : 445 50 002 + course : 200 mm STN 10 NA 200-DM

Le code du vérin complété de la course (en mm)
ou la référence du vérin complétée de la course (en mm)
Nota : les accessoires et détecteurs sont a commander séparément

ACCESSOIRE - Le code de I'accessoire 88144 ---
DETECTEUR - Le code et la quantité des détecteurs magnétiques 881 44 513

P260-4 JOUCOMATIC @




Série 445

FACILITES D'ADAPTATIONS

® CHOIX DE FIXATION

Les 2 embouts des vérins integrent les percages offrant 2
possibilités de fixation axiale ou radiale.

® CHOIX D'ADAPTATION AUX MECANISMES

Le chariot est orientable sur 360° autour de I'axe du tube.
Cette possibilité permet d'adapter la charge a entrainer
quelque soit la position angulaire (Dans les versions avec
détecteurs magnétiques de positions voir recommanda-
tions ci-dessous )

Dans la plupart des applications, cette construction rend
nécessaire I'adaptation, par I'utilisateur, d'un dispositif
antirotation extérieur. Ce type de vérin est donc
particulierement recommandé pour le déplacement des
charges guidées .

® ETRIER COMPENSATEUR D'ALIGNEMENT

Dans le cas de guidage extérieur, il est conseillé de monter
un dispositif additionnel (proposé en accessoire) constitué
d'un étrier destiné a supprimer les moments parasites et les
pertes par frottements générés par un éventuel défaut
d'alignement entre I'axe du mécanisme de guidage et celui
du vérin.

® DETECTEURS MAGNETIQUES DE FIN DE COURSE

Le vérin est prévu pour recevoir des détecteurs magnéti-
gues de contrble de positions. La zone d'influence magnéti-
que pour actionner les détecteurs correspond a la partie
arrondie du chariot.

Chaque détecteur est livré avec un rail d'adaptation et le
dispositif de fixation.

Chagque rail se fixe sur un fond de vérin suivant 2 possibili-
tés de montage : en face avant ou en face arriere.

La détection ne s'effectue que sur les positions de fin

de course.

Possibilités d'orientation du chariot en fonction de la
position du détecteur sur le fond du vérin :

Zone d'influence pour
détecteur magnétique

2 possibilités de
montage du rail

JOUCOMATIC @
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VERIN A CHARIOT NON GUIDE

Caractéristiques

Mécaniques

Le vérin sans tige est essentiellement recommandé pour le déplacement de charges sur de longues courses. Il est possible
d'installer directement la charge sur/sous le vérin en respectant les maximums définis en fonction de la course du vérin.

Charge 200

=

(/] Charge F
Vérin maxi
(mm) (N)

6 4

10 12

16 30

20 50

25 80

I I - - - 32 120
40 180

i

(N) [ @40

150 \
[ 932 \
100 \

RN
>

50

[ 916 \

- 210

0 -_gej L L L |
500 1000 1500 2000

Course (mm)

DEPLACEMENT DE CHARGES GUIDEES EXTERIEUREMENT ( MONTAGE HORIZONTAL)

(%) Moment M F %

T F Vérin maxi maxi
. . (mm) | (Nm) (N)
6 0,1 13

_ = LI m— 3— 10 0.3 36
16 1,2 100

20 2,5 180

25 4 280

M=F xR 32 9 438

X 40 14 702

* 47 bar

Compte tenu du principe d'entrainement et de l'implantation
de la charge par rapport au vérin sans tige, I'effort nécessaire
au déplacement de celle-ci génére un moment. Tenir compte
des valeurs maximales des moments et efforts présentés
dans le tableau ci-contre pour définir le diamétre du vérin
adéquat.

DEPLACEMENT DE CHARGES GUIDEES EXTERIEUREMENT (MONTAGE VERTICAL)
Dans le cas d'un montage vertical, il est nécessaire de guider extérieurement la charge. La relation entre la charge totale a
déplacer et la pression de commande est définie par le graphe ci-dessous.

Poids total
T N) |- ‘
400 | /
— —©® 350 E oy |
' 300 | . - o . -
F ] @ Vérin sans tige a chariot non guidé
' F 250 / | (2)- Etrier compensateur d'alignement
®/ 200 | o3 1 @ Dispositif de guidage extérieur
' ' \@ g ] (@)- Porteur mobile
150 | 4 _ ) -
. i 9257”1 (5)- Paliers de guidage extérieur
I N \® 100y / 720>1 (&)- Charge
277 7 S / 516
éfiﬂ/lo-%:
"1 2 3 4 5 6 7

Pression (bar)

Poids total a déplacer = Poids du porteur + Poids de la charge

P260-6 JOUCOMATIC @



Série 445

ENCOMBREMENTS ET MASSES
orifices de raccordement : 2 @ AD

4 G prof. H

N "
. | & S [fet=2H+
= — - - - - - — 0| + == > .
I ! of 2 \ e Ej
i i = —F 113
AE AF AF AE AL LAY
AA AB + course A/_sl\ AK
8@ M2x0,4
AC + course 2
A | A+ course
S|A I
SD
4-gF |<—>|
§ | [:
- i_8 '% 8 - N
! \ C + course B
\_ 4-SE prof. SF '
@@mm) | A B | c | F G H | J LI{M|P|R|s|T|ul|lw]/ Y |A |AB|AC

6 325 | 5 55 | 34 [ M3x05| 5 | 68| 4 |10 | 0 | 14 |185] 17 | 11 8| of| 10 | 45| 65
10 335 | 55| 56 | 34 | M3x05 | 6 |11 65| 14 | 1 | 22 |265| 25 | 16 | 13 | 9 | 11 | 45 | 67
16 43 | 55| 75 | 45 | M4x07 | 6 |174| 8 |17 | 0 | 27 |32 |30 | 20| 16 | 12 | 11 | 64 | 86
20 53 | 8 90 | 45 | M4x07 | 9 |214|11 |21 | 0 |33 |39 |36 |24 | 22|16 | 16 | 74 | 106
25 56 | 8 9% | 55| M5x08 | 9 |264|12 |23 | 0 |38 |44 | 42 | 28 | 24 | 20 | 16 | 80 | 112
32 64 | 8 |112| 66 | M6x1 9 |336[16 |30 | O | 48 |56 |52 |35 | 32| 24| 16 | 96 | 128
40 76 |10 | 132 | 66 | M6x1 12 |416]18 | 37 | 0o | 60 |69 | 64 | 43 | 36 | 28 | 20 |112 | 152

@ (mm) AD AE | AF | AG | AH | AJ | AK | SA | SB | SC | sD SE SF | sG | MASSES (Ka),

6 M5x08 | — | — | — | — | — ] 14 ] 41|17 |10 |25 | M3x05 | 4 | 5 0,050 0,006
10 M5x08 |25 | 6 | 6 |37 |0, 22 | 41|25 | 16 | 22 | M3x05 | 6 | 95| 0,110 0,013
16 M5x08 |25 | 6| 6 | 4 1 27 | 59 |30 | 20 | 35 | M4ax07 | 6 |11 0,210 0,028
20 G 1/8 25|11 | 6 | 6 1 32 | 68|36 | 26 | 40 | M4x07 | 9 |13 0,410 0,035
25 G1/8 25 |11 | 6 |5 1 36 | 74|42 | 30 | 42 | M5%x08 | 9 |13 0,550 0,047
32 G 1/8 25|11 | 6 | 8 2 46 | 87 | 52 | 38 |55 | M6x1 9 |18 1,030 0,065
40 G 1/4 25 |15 | 6 |9 1 50 | 102 | 64 | 50 | 65 | M6x1 15 |23 1,830 0,080

1 - Masse des vérins avec course 0

AVEC ETRIER COMPENSATEUR D'ALIGNEMENT (ACCESSOIRE) 2 - Masse & ajouter par tranche de 100 mm

MA

MR

N AN TN
2 ~J_+_".'
[

MFE MN @ 4 Trous @ ML pour vis a téte fraisée FO0

ZMQ

Le montage de cet étrier permet de compenser les défauts d'alignement entre le guidage de la charge et I'axe du vérin : + MK (=) et + MP ( ¢ )
Le montage des vis F90 sur le chariot comme sur la charge doit s'effectuer a la LOCTITE 241

@(mm) | MA | MB | MC | MD | ME | MF | MG | MH | MJ | MK | ML | MM | MN | MO | MP | MQ | MR MASSES (Kg)

6 32 25 18 16 9 2 2 29 0 1 35 |23 32 13 2 312 0,027
10 29 22 15 14 7 25| 2 37 16 1 35 |31 40 17 2 4 12 0,032
16 45 35 24 20 10 | 4 2,5 | 45 20 1 45 |38 50 20 2 6 | 26 0,074
20 52 40 30 26 16 | 5 25 |51,2| 26 1 45 |44 54 23 2 8 | 2,6 0,100
25 57 42 31 29 17 6 32 |61,8| 30 15| 55 |524| 66 27 2 10 | 3,2 0,175
32 73 55 39 37 20 8 45 | 79 38 2 6,6 |66 84 34 25| 12 | 45 0,370
40 83 65 49 46 30 |10 45 191 50 2 6,6 |78 96 40 25 | 16 [ 45 0,525

JOUCOMATIC <@ P260-7



Mini-vérins 1ISO 6432

* Mini-vérins suivant ISO 6432
+ Disponibles dans les diamétres de 10 a 25 mm
+ Piston magnétique en version standard

» Amortissement de fin de course pour une grande
durabilité

» Disponibles avec amortissement pneumatique
réglable (@ 16 a 25 mm)

» Gamme compléte d'accessoires de fixation et de
capteurs

P1A

Encombrements voir page 181
Informations détaillées voir catalogue technique 9127 0068-44

Caractéristiques de construction

Matériaux

Tige Acier inoxydable, AISI 303

Joint de tige NBR

Palier de tige Couches multiples de PTFE/acier
Nez et fond Aluminium anodisé

Joint torique NBR

Tube Acier inoxydable, AISI 304
Piston, complet NBR/acier

Elastomeére thermoplastique
Plastoferrite

Support aimant
Aimant

Caractéristiques d'utilisation

Pression dutilisation Max 10 bar
Température de fonctionnement -20 °C a +80 °C.
Version haute température Maxi. +150 °C
Version basse température Maxi. +60 °C

Mini. -10 °C
Mini. -40 °C

Pré-lubrifié, une lubrification ultérieure n'est pas nécéssaire.

Si une lubrification additionnelle est effectuée, elle doit étre
renouvelée périodiquement.

Options et informations complémentaires

Vérins spéciaux (non disponibles avec les versions
simple effet ou amortissement réglable).

Version basse température

Joint de tige
Piston complet

NBR
NBR/acier

Version haute température

Joint de tige
Piston complet

Elastomére fluocarboné, FPM

o NBR/acier

Accessoires de fixation, voir page 84

Capteurs, voir page 86

—Darker LIRSS
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Mini-vérins 1ISO 6432

Composition de la référence de commande

P1A

Pl1

Al-[S

-]

]

Diameétre du vérin
mm

010

012

016

020

025

Diameétre du vérin / fonction

-

Double effet, amortissement réglable
@16-25 mm. Sauf options d'étanchéité
type F et L

=

Double effet, amortissement élastique
@10-25mm

4—=fz.— Double effet, amortissement réglable,

tige traversante, @16-25 mm. Sauf
options d'étanchéité type F et L

%H=. Double effet, amortissement élastique,

tige traversante, @10-25 mm

Double effet, amortissement réglable,
tige traversante (creuse), @20-25 mm
course maxi.125 mm. Sauf options
d'étanchéité type F et L

—Jf—— Double effet, amortissement élastique,

tige traversante (creuse), @20-25 mm
course 125 mm.

(-

Simple efffet, amortissement élastique,
tige rentrée,
@10-25 mm (Pousser)

R I—— Simple efffet, amortissement élastique,

tige sortie,
@16-25 mm (Tirer)

Course, mm
Ex: 0025 =25 mm

Pour les courses standard et
longueurs maxi, voir ci-dessous

Matériau d'étanchéité

Standard, -20 °C a +80 °C
Piston magnétique

-10 °C a +150 °C

Haute température,
1 Piston non magnétique

-40 °C a +60 °C

ﬂ“ Basse température,
Piston non magnétique

Joints standard, sans
Téflond ni Cuivre,
-20 °C a +60 °C.
Piston magnétique

Etanchéités extérieures en
élastomére fluoré, -20 °C a
+80 °C. Piston magnétique

Courses standard

Référence @ vérin

mm
Double effet,
amortissement fixe
P1A-S010D 10
P1A-S012D 12
P1A-S016 D 16
P1A-S020D 20
P1A-S 025D 25
Double effet,
amortissement réglable
P1A-S016 M 16
P1A-S020 M 20
P1A-S025M 25
Simple effet,

tige rentrée (type "pousser”)
P1A-S010SS 10
P1A-S012 SS 12
P1A-S016 SS 16
P1A-S 020 SS 20
P1A-S 025 SS 25

Simple effet,

tige sortie (type "tirer")
P1A-S016 TS 16
P1A-S020TS 20
P1A-S025TS 25

—Parker LIRRE

@® Courses standard en mm

Courses spéciales

10 15 20 25 30 40 50 80 100 125 160 200 250 320 400 500
& 6 o6 o6 o6 o6 o6 o6& o o»
¢ 6 6 6 6 o6 o6 o6 o6 o6 o6 o
& 6 o6 6 o6 o6 o6 o6 o6 &6 & o»
O o S o o N Ve S —
e O @ o o ¢ o o o o o o o o
& 6 6 6 6 6 6 o6 o6 o6 o6 o o o o
9 e 9 & 6 6 & & 6 & 6 6 6 & o

® 6 © o o o o o o o o o o o o
® o o s o
¢ o & o o
O o S o
¢ & &6 o o
e o e o o
““l
¢ & 6 o o
e o () e o
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Mini-vérins ISO 6432 P1A

Double effet, amortissement élastique

Symbole @ vérin Filetage de la tige Orifice Course Masse Référence D
mm mm raccor. mm kg

Double effet 10 4/M4 M5 10 0,04 P1A-S010DS-0010 A

15 0,04 P1A-S010DS-0015 A

20 0,06 P1A-S010DS-0020 A

25 0,05 P1A-S010DS-0025 A

= 30 0,05 P1A-S010DS-0030 A

= “\J:{fg‘m 40 0,05 P1A-S010DS-0040 A

- 50 0,06 P1A-S010DS-0050 A

80 0,06 P1A-S010DS-0080 A

100 0,07 P1A-S010DS-0100 A

125 0,04 P1A-S010DS-0125 A

12 6/M6 M5 10 0,07 P1A-S012DS-0010 A

15 0,08 P1A-S012DS-0015 A

20 0,08 P1A-S012DS-0020 A

25 0,08 P1A-S012DS-0025 A

30 0,08 P1A-S012DS-0030 A

40 0,09 P1A-S012DS-0040 A

50 0,09 P1A-S012DS-0050 A

80 0,10 P1A-S012DS-0080 A

100 0,11  P1A-S012DS-0100 A

125 0,12 P1A-S012DS-0125 A

160 0,13  P1A-S012DS-0160 A

200 0,15  P1A-S012DS-0200 A

16 6/M6 M5 10 0,10 P1A-S016DS-0010 A

15 0,10  P1A-S016DS-0015 A

20 0,10 P1A-S016DS-0020 A

25 0,10 P1A-S016DS-0025 A

30 0,11 P1A-S016DS-0030 A

40 0,11 P1A-S016DS-0040 A

50 0,12 P1A-S016DS-0050 A

80 0,13 P1A-S016DS-0080 A

100 0,14 P1A-S016DS-0100 A

125 0,15 P1A-S016DS-0125 A

160 0,17 P1A-S016DS-0160 A

200 0,19 P1A-S016DS-0200 A

20 8/M8 G1/8 10 0,19 P1A-S020DS-0010 A

15 0,19  P1A-S020DS-0015 A

20 0,19 P1A-S020DS-0020 A

25 0,19 P1A-S020DS-0025 A

30 0,20 P1A-S020DS-0030 A

40 0,21 P1A-S020DS-0040 A

50 0,22 P1A-S020DS-0050 A

80 0,24  P1A-S020DS-0080 A

100 0,25 P1A-S020DS-0100 A

125 0,27 P1A-S020DS-0125 A

160 0,29 P1A-S020DS-0160 A

200 0,32 P1A-S020DS-0200 A

250 0,36 P1A-S020DS-0250 A

320 0,40 P1A-S020DS-0320 A

Courses spéciales sur demande
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Mini-vérins 1SO 6432 P1A

Symbole @ vérin Filetage de la tige Orifice Course Masse  Référence D
mm mm raccor. mm kg
Double effet 25 10/M10x1,25 G1/8 10 0,26  P1A-S025DS-0010 A
15 0,27  P1A-S025DS-0015 A
m%: 20 0,27  P1A-S025DS-0020 A
25 0,27  P1A-S025DS-0025 A
e 30 0,28 P1A-S025DS-0030 A
- Jﬁ:"*—-‘-@hb 40 0,29 P1A-S025DS-0040 A
’ 50 0,31 P1A-S025DS-0050 A
80 0,34 P1A-S025DS-0080 A
100 0,36 P1A-S025DS-0100 A
125 0,39 P1A-S025DS-0125 A
160 0,43 P1A-S025DS-0160 A
200 0,47 P1A-S025DS-0200 A
250 0,53 P1A-S025DS-0250 A
320 060 P1A-S025DS-0320 A
Courses spéciales sur demande
Simple effet, a tige rentrée, type "pousser”
Symbole @ vérin File. tige Force Orifice Course Masse  Référence D
mm mm de rappel raccor. mm kg
maxi. N mini. N
Simple effet 10 4/M4 11 9 M5 10 0,04 P1A-S010SS-0010 A
11 9 15 0,04 P1A-S010SS-0015 A
11 8 25 0,05 P1A-S010SS-0025 A
13 9 40 0,05 P1A-S010SS-0040 A
13 8 50 0,06 P1A-S010SS-0050 A
13 8 80 0,06 P1A-S010SS-0080 A
12 6/M6 16 14 M5 10 0,08 P1A-S012SS-0010 A
16 14 15 0,09 P1A-S012SS-0015 A
16 12 25 0,09 P1A-S012SS-0025 A
19 15 40 0,10  P1A-S012SS-0040 A
19 14 50 0,10 P1A-S012SS-0050 A
19 12 80 0,11 P1A-S012SS-0080 A
16 6/M6 21 18 M5 10 011 P1A-S016SS-0010 A
21 17 15 0,11 P1A-S016SS-0015 A
21 15 25 0,11 P1A-S016SS-0025 A
25 14 40 0,12 P1A-S016SS-0040 A
25 12 50 0,13  P1A-S016SS-0050 A
25 13 80 0,14 P1A-S016SS-0080 A
20 8/M8 27 25 G1/8 10 0,19  P1A-S020SS-0010 A
27 24 15 0,19 P1A-S020SS-0015 A
27 21 25 0,19 P1A-S020SS-0025 A
29 22 40 0,21 P1A-S020SS-0040 A
29 20 50 0,22 P1A-S020SS-0050 A
27 18 80 0,24 P1A-S020SS-0080 A
25 10/M10x1,25 41 38 G1/8 10 0,27  P1A-S025SS-0010 A
41 36 15 0,28  P1A-S025SS-0015 A
41 32 25 0,28  P1A-S025SS-0025 A
44 33 40 0,30 P1A-S025SS-0040 A
44 30 50 0,32  P1A-S025SS-0050 A
43 30 80 0,35 P1A-S025SS-0080 A

—Parker LIRRE .



Mini -vérins 1ISO 6432 P1A

Simple effet, a tige sortie, type "tirer"

Symbole @ vérin Filetage tige  Force Orifice Course Masse Référence D
mm mm rappel raccor. mm kg
maxi. N mini. N
Simple effet 16 6/M6 19 18 M5 10 0,11 P1A-S016TS-0010 F
19 17 15 0,11  P1A-S016TS-0015 B
19 15 25 0,11 P1A-S016TS-0025 F
. 19 13 40 0,12 P1A-S016TS-0040 F
Gl ra 19 12 50 0,13  P1A-S016TS-0050 F
K""Li'_,g-' o
20 8/M8 28 26 G1/8 10 0,19  P1A-S020TS-0010 F
28 25 15 0,19 P1A-S020TS-0015 F
28 23 25 0,19 P1A-S020TS-0025 B
28 20 40 0,21  P1A-S020TS-0040 F
28 18 50 0,22 P1A-S020TS-0050 B
50 19 80 024 P1A-S020TS-0080 F
25 10/M10x1,25 44 42 G1/8 10 0,27 P1A-S025TS-0010 F
44 40 15 0,28 P1A-S025TS-0015 F
44 37 25 0,28 P1A-S025TS-0025 F
44 33 40 0,30 P1A-S025TS-0040 F
44 30 50 0,32 P1A-S025TS-0050 B
41 24 80 0,35 P1A-S025TS-0080 F

Courses spéciales sur demande
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Mini-vérins 1SO 6432 P1A

Double effet, amortissement pneumatique réglable

Symbole @ veérin Filetage de la tige Orifice Course Masse Référence D
mm mm raccor. mm kg

Double effet 16 6/M6 M5 15 0,02 P1A-S016MS-0015 A

20 0,05 P1A-S016MS-0020 A

25 0,02 P1A-S016MS-0025 A

30 0,02 P1A-S016MS-0030 A

40 0,03 P1A-S016MS-0040 A

50 0,03 P1A-S016MS-0050 A

80 0,05 P1A-S016MS-0080 A

100 0,06 P1A-S016MS-0100 A

125 0,07 P1A-S016MS-0125 A

160 0,09 P1A-S016MS-0160 A

200 0,11 P1A-S016MS-0200 A

250 0,13  P1A-S016MS-0250 A

320 0,17 P1A-S016MS-0320 A

400 0,21 P1A-S016MS-0400 A

500 0,26 P1A-S016MS-0500 A

20 8/M8 G1/8 15 0,19  P1A-S020MS-0015 A

20 0,19  P1A-S020MS-0020 A

25 0,19 P1A-S020MS-0025 A

30 0,20 P1A-S020MS-0030 A

40 0,21 P1A-S020MS-0040 A

50 0,22 P1A-S020MS-0050 A

80 0,24 P1A-S020MS-0080 A

100 0,25 P1A-S020MS-0100 A

125 0,27 P1A-S020MS-0125 A

160 0,29 P1A-S020MS-0160 A

200 0,32  P1A-S020MS-0200 A

250 0,36 P1A-S020MS-0250 A

320 0,40 P1A-S020MS-0320 A

400 0,46 P1A-S020MS-0400 A

500 0,53 P1A-S020MS-0500 A

25 10/M10x1,25 G1/8 15 0,27  P1A-S025MS-0015 A

20 0,27 P1A-S025MS-0020 A

25 0,28  P1A-S025MS-0025 A

30 0,28 P1A-S025MS-0030 A

40 0,29 P1A-S025MS-0040 A

50 0,31 P1A-S025MS-0050 A

80 0,34 P1A-S025MS-0080 A

100 0,36 P1A-S025MS-0100 A

125 0,39 P1A-S025MS-0125 A

160 0,43 P1A-S025MS-0160 A

200 0,47 P1A-S025MS-0200 A

250 0,53 P1A-S025MS-0250 A

320 0,60 P1A-S025MS-0320 A

400 0,69 P1A-S025MS-0400 A

500 0,80 P1A-S025MS-0500 A

Courses spéciales sur demande
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Mini-vérins 1ISO 6432

Tige traversante, amortissement élastique

P1A

Symbole @ vérin Filetage de la tige Orifice de raccordement Référence D
mm mm

Tige traversante

E 10 4/M4 M5 P1A-SO10KS-XXXX* F

12 6/M6 M5 P1A-S012KS-XXXX* F
16 6/M6 M5 P1A-S016KS-XXXX* F
20 8/M8 G1/8 P1A-S020KS-XXXX* F
25 10/M10x1,25 G1/8 P1A-S025KS-XXXX * F

Tige traversante creuse, amortissement élastique

Symbole @ vérin Filetage de la tige Orifice de raccordement Référence D
mm mm

Tige traversante

creuse 20 8/M8 G1/8 P1A-S020PS-XXXX* F

=E]%' 25 10/M10x1,25 G1/8 P1A-S025PS-XXXX* F

Tige traversante, amortissement pneumatique réglable

Symbole @ vérin Filetage de la tige Orifice de raccordement Référence D
mm mm

Tige traversante

=E‘ 16 6/M6 M5 P1A-S016FS-XXXX* F
20 8/M8 G1/8 P1A-S020FS-XXXX* F
25 10/M10x1,25 G1/8 P1A-S025FS-XXXX* F

Tige traversante creuse, amortissement pneumatique réglable

Symbole @ vérin Filetage de la tige Orifice de raccordement Référence D
mm mm

Tige traversante

creuse 20 8/M8 G1/8 P1A-S020HS-XXXX* F

E 25 10/M10x1,25 G1/8 P1A-S025HS-XXXX* F

* XXXX = Course
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Mini-vérins 1ISO 6432

P1A

Options pour P1A-S
Type @ vérin Filetage de la tige Orifice raccordement Référence
mm mm
Version haute temp.
piston non 10 4/M4 M5 P1A-S010DF-XXXX*
magnétique
, 12 6/M6 M5 P1A-S012DF-XXXX*
16 6/M6 M5 P1A-SO16DF-XXXX*
+150°C
20 8/M8 G1/8 P1A-S020DF-XXXX*
0°C a
-10°C 25 10/M10x1,25 G1/8 P1A-S025DF-XXXX*
Version haute temp.
tige traversante 10 4/M4 M5 P1A-S010KF-XXXX*
piston non
magnétique 12 6/M6 M5 P1A-SO12KF-XXXX*
i1 L 16 6/M6 M5 P1A-SO16KF-XXXX*
ol T -S016KF-
+150°C 20 8/M8 G1/8 P1A-S020KF-XXXX*
e @ 25 10/M10x1,25 G1/8 P1A-S025KF-XXXX*
-10°C
Version basse temp.
piston non 10 4/M4 M5 P1A-SO10DL-XXXX*
magnétique
! 12 6/M6 M5 P1A-S012DL-XXXX*
16 6/M6 M5 P1A-S016DL-XXXX*
+60 °C
R 20 8/M8 G1/8 P1A-S020DL-XXXX*
-40°C 25 10/M10x1,25 G1/8 P1A-S025DL-XXXX*
Version basse temp.
avec tige traversante 10 4/M4 M5 P1A-S010KL-XXXX*
piston non
magnétique 12 6/M6 M5 P1A-S012KL-XXXX *
7 )
o——71 16 6/M6 M5 P1A-S016KL-XXXX*
+60 °C 20 8/M8 G1/8 P1A-S020KL-XXXX *
0°C
a
25 10/M10x1,25 G1/8 P1A-S025-KL-XXXX *
-40°C

* XXXX = Course
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Vérins

ISO 6431 et VDMA 24562

Vérins standard

=

Série P1E

Diameétre du vérin mm

Orifice de raccordement

32
G1/8

40
G1/4

50
G1/4

63
G3/8

80
G3/8

100
G112

125
G112

160 200
G344  G3/4

Course maxi. mm

2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800

=

Double effet

Aftirants

Profilé

—F—

Tige traversante

Unité de blocage @%ﬁff/

Unité de guidage

Avec
distributeur

Haute température

g

Basse température

é

Hydraulique

Force théorique maxi.en N
a6 bar

18.000

16.000

18850 N

14.000

12.000

12064 N

10.000

8.000

7363 N

6.000

4712N

4.000

3016 N

2.000

1178 N
1870N

483N
754N

0

Voir page

—Barker LIRS
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Veérins ISO 6431/NVDMA P1E

* Veérin pour utilisation intense ISO/VDMA

+ Diamétres @32 - @200

* Tube aluminium anodisé dur en version standard
» Tige en acier inoxydable

* Non lubrifiés

+ Versions profilés ou a tirants

Encombrements voir page192
Informations détaillées voir catalogues techniques CAT-2112F,
CAT-2112B et CAT2112DF

Caractéristiques de construction

Matériaux
Tube Alliage d'aluminium anodisé
Tige Acier inoxydable
Piston Alliage d'aluminium
Nez et fond;
232-350 Zamac
263-@100 Allliage d'aluminium
Joints Polyurethane

Viton en option
Palier de tige Bronze auto-lubrifiant
Segment porteur Acétal
Tirants Acier zingué
Ecrous de tirants Acier zingué

Caractéristiques d'utilisation

Pression d'utilisation 10 bar maxi.
Température de fonctionnement -10 °C a +80 °C (joints standard)
-10 °C a +150 °C (joints viton)

Options et informations complémentaires

Accessoires de fixation, voir page 115
Capteurs, voir page 124

—Parker LIRRE .



Veérins ISO 6431/NVDMA

Composition de la référence de commande

P1E

PI1E|-

-]

Joints/matériaux

Course

Joints standard,
piston magnétique

0025

Joints standard,
piston non magnétique

0050

Joints viton,
piston magnétique

0100

0125

Joints viton,
piston non magnétique

0160

Joints haute température,
piston non magnétique

0200

0250

Version du vérin Diametre du vérin
mm
S | Profilé
032
A tirants
040
A | Tourilllon, blocage de tige,
profilé 050
Tourillon, profilé 063
Tourilllon, a tirants 080
E | Tourillon, blocage de tige, 100
a tirants 125
Blocage de tige, profilé 160
M | Blocage de tige, a tirants 200
Type du vérin/fonction

Soufflet de tige,
joints standard,
piston magnétique

0320

Course standard

en mm

VR —

Double effet

=E. Double eff., tige traversante

Soufflet de tige,
joints standard,
piston non magnétique

Courses standard

Référence @ vérin
mm

Double effet, E_

a tirants

P1E-TO32MS-XXXX
P1E-TO40MS-XXXX
P1E-TOSOMS-XXXX
P1E-TO63MS-XXXX
P1E-TO80MS-XXXX
P1E-T100MS-XXXX 1
P1E-T125MS-XXXX 125
P1E-T160MS-XXXX
P1E-T200MS-XXXX

SBIBEBIW

88

Double effet, E—

profilés

P1E-S032MS-XXXX
P1E-S040MS-XXXX
P1E-SO50MS-XXXX
P1E-S063MS-XXXX
P1E-SO080MS-XXXX
P1E-S100MS-XXXX 1

8BRS BIW

XXXX = Course

—Darker LIRSS

@® Courses standard en mm
50 80 100 125

Courses spéciales

160 200 250 320

Nota : les courses spéciales sont disponibles au mm prés



Veérins ISO 6431/NVDMA P1E

Caractéristiques spécifiqgues pour vérins P1E

Symbole @ veérin Course Masse Référence D Référence D
mm mm kg Vérins a tirants Vérins profilés

Double effet 32 25 1,00 P1E-T032MS-0025 B P1E-S032MS-0025 A

Magnétique 50 1,10 P1E-T032MS-0050 B P1E-S032MS-0050 A

80 1,22 P1E-T032MS-0080 B P1E-S032MS-0080 A

Filetage tige en mm 100 1,30 P1E-T032MS-0100 B P1E-S032MS-0100 A

12/M10x1,25 125 1,40 P1E-T032MS-0125 B P1E-S032MS-0125 A

160 1,54 P1E-T032MS-0160 B P1E-S032MS-0160 A

Orifice raccordement 200 1,70 P1E-T032MS-0200 B P1E-S032MS-0200 A

G1/8 250 1,90 P1E-T032MS-0250 B P1E-S032MS-0250 A

320 2,18 P1E-T032MS-0320 B P1E-S032MS-0320 A

40 25 1,08 P1E-T040MS-0025 B P1E-S040MS-0025 A

50 1,20 P1E-T040MS-0050 B P1E-S040MS-0050 A

80 1,35 P1E-T040MS-0080 B P1E-S040MS-0080 A

Filetage tige en mm 100 1,45 P1E-T040MS-0100 B P1E-S040MS-0100 A

16/M12x1,25 125 1,57 P1E-T040MS-0125 B P1E-S040MS-0125 A

160 1,75 P1E-T040MS-0160 B P1E-S040MS-0160 A

Orifice raccordement 200 1,95 P1E-T040MS-0200 B P1E-S040MS-0200 A

G1/4 250 2,20 P1E-T040MS-0250 B P1E-S040MS-0250 A

320 2,59 P1E-T040MS-0320 B P1E-S040MS-0320 A

50 25 2,06 P1E-TO50MS-0025 B P1E-SO050MS-0025 A

50 2,19 P1E-TO50MS-0050 B P1E-SO050MS-0050 A

80 2,35 P1E-TO50MS-0080 B P1E-SO050MS-0080 A

Filetage tige en mm 100 2,46 P1E-TO50MS-0100 B P1E-SO050MS-0100 A

20/M16x1,5 125 2,59 P1E-TO50MS-0125 B P1E-S050MS-0125 A

160 2,78 P1E-TO50MS-0160 B P1E-SO050MS-0160 A

Orifice raccordement 200 3,00 P1E-T0O50MS-0200 B P1E-S050MS-0200 A

G1/4 250 3,27 P1E-TO50MS-0250 B P1E-S050MS-0250 A

320 3,65 P1E-TO50MS-0320 B P1E-SO050MS-0320 A

63 25 2,10 P1E-T063MS-0025 B P1E-S063MS-0025 A

50 2,25 P1E-T063MS-0050 B P1E-S063MS-0050 A

80 2,43 P1E-T063MS-0080 B P1E-S063MS-0080 A

Filetage tige en mm 100 2,53 P1E-TO63MS-0100 B P1E-S063MS-0100 A

20/M16x1,5 125 2,70 P1E-T063MS-0125 B P1E-S063MS-0125 A

160 291 P1E-T063MS-0160 B P1E-S063MS-0160 A

Orifice raccordement 200 3,15 P1E-T063MS-0200 B P1E-S063MS-0200 A

G3/8 250 3,45 P1E-T063MS-0250 B P1E-S063MS-0250 A

320 3,87 P1E-T063MS-0320 B P1E-S063MS-0320 A

80 25 3,25 P1E-T080MS-0025 B P1E-S080MS-0025 A

50 3,46 P1E-TO80MS-0050 B P1E-S080MS-0050 A

80 3,71 P1E-TO80MS-0080 B P1E-S080MS-0080 A

Filetage tige en mm 100 3,38 P1E-TO80MS-0100 B P1E-S080MS-0100 A

25/M20x1,5 125 4,09 P1E-TO80MS-0125 B P1E-S080MS-0125 A

160 4,38 P1E-TO80MS-0160 B P1E-S080MS-0160 A

Orifice raccordement 200 472 P1E-T080MS-0200 B P1E-S080MS-0200 A

G3/8 250 514 P1E-TO80MS-0250 B P1E-S080MS-0250 A

320 5,73 P1E-TO80MS-0320 B P1E-S080MS-0320 A

100 25 4,30 P1E-T100MS-0025 B P1E-S100MS-0025 A

50 4,57 P1E-T100MS-0050 B P1E-S100MS-0050 A

80 4,90 P1E-T100MS-0080 B P1E-S100MS-0080 A

Filetage tige en mm 100 5,12 P1E-T100MS-0100 B P1E-S100MS-0100 A

25/M20x1,5 125 5,39 P1E-T100MS-0125 B P1E-S100MS-0125 A

160 5,78 P1E-T100MS-0160 B P1E-S100MS-0160 A

Orifice raccordement 200 6,22 P1E-T100MS-0200 B P1E-S100MS-0200 A

G1/2 250 6,77 P1E-T100MS-0250 B P1E-S100MS-0250 A

320 7,54 P1E-T100MS-0320 B P1E-S100MS-0320 A

Courses spéciales sur demande

—Parker LIRRE
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Veérins ISO 6431/NVDMA P1E

Symbole @ vérin Course Masse Référence D
mm mm kg Vérins a tirants

Double effet 125 25 7,35 P1E-T125MS-0025 B

Magnétique 50 7,61 P1E-T125MS-0050 B

80 8,10 P1E-T125MS-0080 B

@E. Filetage tige en mm 100 8,38 P1E-T125MS-0100 B

32/M27x2 125 8,73 P1E-T125MS-0125 B

’ 160 9,21 P1E-T125MS-0160 B

Orifice raccordement 200 9,76 P1E-T125MS-0200 B

G1/2 250 10,45 P1E-T125MS-0250 B

320 11,42 P1E-T125MS-0320 B

160 25 12,28 P1E-T160MS-0025 B
50 12,85 P1E-T160MS-0050 B

80 13,53 P1E-T160MS-0080 B

Filetage tige en mm 100 13,99 P1E-T160MS-0100 B
40/M36x2 125 14,56 P1E-T160MS-0125 B
160 15,36 P1E-T160MS-0160 B

Orifice raccordement 200 16,27 P1E-T160MS-0200 B
G3/4 250 17,41 P1E-T160MS-0250 B
320 19,01 P1E-T160MS-0320 B

200 25 16,08 P1E-T200MS-0025 B
50 16,71 P1E-T200MS-0050 B

80 17,47 P1E-T200MS-0080 B

Filetage tige en mm 100 17,97 P1E-T200MS-0100 B
40/M36x2 125 18,60 P1E-T200MS-0125 B
160 19,48 P1E-T200MS-0160 B

Orifice raccordement 200 20,49 P1E-T200MS-0200 B
G3/4 250 21,75 P1E-T200MS-0250 B

320 23,51 P1E-T200MS-0320 B

Courses spéciales sur demande

—Darker LIRSS



Veérins ISO 6431/NVDMA

Vérins atirants, tige traversante P1E

P1E

Symbole @ veérin Filetage de tige Orifice de raccordement Référence
mm mm Vérins a tirants

Tige traversante

A tirants 32 12/M10x1,25 G1/8 P1E-TO32FS-XXXX

.:E. 40 16/M12x1,25 G1/4 P1E-TO40FS-XXXX
50 20/M16x1,50 G1/4 P1E-TO50FS-XXXX
63 20/M16x1,50 G3/8 P1E-TO63FS-XXXX
80 25/M20x1,50 G3/8 P1E-TO80FS-XXXX
100 25/M20x1,50 G1/2 P1E-T100FS-XXXX
125 32/M27x2,00 G1/2 P1E-T125FS-XXXX
160 40/M36x2,00 G3/4 P1E-T160FS-XXXX
200 40/M36x2,00 G3/4 P1E-T200FS-XXXX

Vérins profilés, tige traversante P1E

Symbole @ vérin Filetage de tige Orifice de raccordement Référence
mm mm Vérins profilés

Tige traversante

Profilés 32 12/M10x1,25 G1/8 P1E-S032FS-XXXX

=HIE‘ 40 16/M12x1,25 G1/4 P1E-S040FS-XXXX
50 20/M16x1,50 G1/4 P1E-S050FS-XXXX
63 20/M16x1,50 G3/8 P1E-S063FS-XXXX
80 25/M20x1,50 G3/8 P1E-S080FS-XXXX
100 25/M20x1,50 G1/2 P1E-S100FS-XXXX

* XXXX = Course




Veérins ISO 6431/NVDMA P1E

Caractéristiques spécifiques pour options

Symbole @ vérin Filetage de tige Orifice Référence D Référence D
mm mm raccor. Vérins a tirants Vérins profilés
Version haute temp.
Piston non 32 12/M10x1,25 G1/8 P1E-TO32MF-XXXX* B P1E-S032MF-XXXX*
magnétique
40 16/M12x1,25 G1/4 P1E-TO40MF-XXXX* B P1E-S040MF-XXXX*
50 20/M16x1,5 G1/4 P1E-TOS0MF-XXXX* B P1E-SO50MF-XXXX*
+150 °C
e N 63 20/M16x1,5 G3/8 P1E-TO63MF-XXXX* B P1E-S063MF-XXXX*
-10°C 80 25/M20x1,5 G3/8 P1E-TOBOMF-XXXX* B P1E-S080MF-XXXX*
100 25/M20x1,5 G1/2 P1E-T100MF-XXXX* B P1E-S100MF-XXXX*
125 32/M27x2 G1/2 P1E-T125MF-XXXX* B
160 40/M36x2 G3/4 P1E-T160MF-XXXX* B
200 40/M36x2 G3/4 P1E-T200MF-XXXX* B
Version haute temp.
Tige traversante 32 12/M10x1,25 G1/8 P1E-TO32FF-XXXX* B P1E-S032FF-XXXX*
Piston non magné.
40 16/M12x1,25 G1/4 P1E-TO40FF-XXXX* B P1E-SO40FF-XXXX*
E’ E T
50 20/M16x1,5 G1/4 P1E-TO50FF-XXXX* B P1E-SO50FF-XXXX*
+150 °C
- a 63 20/M16x1,5 G3/8 P1E-TO63FF-XXXX* B P1E-S063FF-XXXX*
-10°C 80 25/M20x1,5 G3/8 P1E-TOBOFF-XXXX* B P1E-SO80FF-XXXX*
100 25/M20x1,5 G1/2 P1E-T100FF-XXXX* B P1E-S100FF-XXXX*
125 32/M27x2 G1/2 P1E-T125FF-XXXX* B
160 40/M36x2 G3/4 P1E-T160FF-XXXX* B
200 40/M36x2 G3/4 P1E-T200FF-XXXX* B

* XXXX = Course

—Darker LIRSS
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Veérins ISO 6431/NVDMA

Symbole @ vérin Filetage de tige Orifice Référence D Référence
mm mm raccor. Vérins a tirants Veérins profilés
Joints viton
Piston magnétique 32 12/M10x1,25 G1/8 P1E-TO32MV-XXXX* B P1E-S032MV-XXXX*
E— 40 16/M12x1,25 G1/4 P1E-TO40MV-XXXX* B P1E-SO40MV-XXXX*
+80 °C 50 20/M16x1,5 G1/4 P1E-TO50MV-XXXX* B P1E-S050MV-XXXX*
o°C a
63 20/M16x1,5 G3/8 P1E-TO63MV-XXXX* B P1E-SO63MV-XXXX*
-10 °C
80 25/M20x1,5 G3/8 P1E-TO8OMV-XXXX* B P1E-S080MV-XXXX*
100 25/M20x1,5 G1/2 P1E-T100MV-XXXX* B P1E-S100MV-XXXX*
125 32/M27x2 G1/2 P1E-T125MV-XXXX* B
160 40/M36x2 G3/4 P1E-T160MV-XXXX* B
200 40/M36x2 G3/4 P1E-T200MV-XXXX* B
Joints viton
Tige traversante 32 12/M10x1,25 G1/8 P1E-TO32FV-XXXX* B P1E-S032FV-XXXX*
Piston magnétique
40 16/M12x1,25 G1/4 P1E-TO40FV-XXXX* B P1E-S040FV-XXXX*
E 50 20/M16x1,5 G1/4 P1E-TOS0FV-XXXX* B P1E-SO50FV-XXXX*
+80 °C
) 63 20/M16x1,5 G3/8 P1E-TOB63FV-XXXX* B P1E-SO63FV-XXXX*
o a
210 °C 80 25/M20x1,5 G3/8 P1E-TO8OFV-XXXX* B P1E-S080FV-XXXX*
100 25/M20x1,5 G1/2 P1E-T100FV-XXXX* B P1E-S100FV-XXXX*
125 32/M27x2 G1/2 P1E-T125FV-XXXX* B
160 40/M36x2 G3/4 P1E-T160FV-XXXX* B
200 40/M36x2 G3/4 P1E-T200FV-XXXX* B

* XXXX = Course

—Parker LIRRE
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Atos Hydraulique S.a.r.l.at@S A

69628 Villeurbanne, Cedex, France - Fax: 478.79.53.24

Fiche D180-7/F

Clapets anti-retour modulaires type HR, KR, JPR

a action directe ou a ouverture pilotée, plans de pose ISO/Cetop 03, 05, 07 et 08

A B
HR-012 Illlﬂ I; =fi}=3 - KR-014/D
U7, 7
A B
JPR-212
A B
JPR-313 N\
TR
\\\\ \\k\\\
CODE DE DESIGNATION
HR-0 12 14 * ** I*
Clapets modulaires anti-retour fluides synthétiques
HR-0 = ISO/Cetop 03 /WG = eau glycol
KR-0 = ISO/Cetop 05 /PE = ester-phosphate

JPR-2 = ISO/Cetop 07
JPR-3 = ISO/Cetop 08

Configuration, voir la note 2]

a action directe (non disponible pour JPR):
03 = simple sur orifice A
04 = simple sur orifice B
11 = simple sur orifice P
16 = simple sur orifice T

a ouverture pilotée:

Numéro de série

Options (uniquement pour KR-012, -013, -014):
/D = avec décompression (uniqguement avec la pres-
sion d’'ouverture standard = 1 bar)

Pression d’ouverture
pour HR et KR:
— =1 bar (standard)

pour JPR
—=0,5bar

Les valves HR et KR sont des clapets
modulaires anti-retour disponibles en
version directe ou a ouverture pilotée.
Les valves JPR sont des clapets anti-
retour a ouverture pilotée.

Sur demande, on peut livrer des ver-
sions optionnelles avec décompression
pour certains modeles de KR.

HR-0 = plan de pose ISO/Cetop 03;
débit maxi. 50 I/min; pression
maxi. 350 bar.

KR-0 = plan de pose ISO/Cetop 05;
débit maxi. 100 I/min; pression
maxi. 315 bar.

JPR-2 = plan de pose I1SO/Cetop 07;
débit maxi. 160 I/min; pression
maxi. 350 bar.

JPR-3 = plan de pose I1SO/Cetop 08;
débit maxi. 250 I/min; pression
maxi. 350 bar.

Les clapets anti-retour sont congus
pour fonctionner dans des systémes
hydrauliques avec de I'huile minérale
ou des fluides synthétiques ayant des
propriétés de lubrification analogues.

12 = double, sur orifices A et B /2 =2 bar
13 = simple sur orifice A 14 = 4 bar
14 = simple sur orifice B /8 =8 bar
CONFIGURATION
M L 81 . i. Alle
HR-003 HR-004 a2 e XTHIT T
KR.003 KR-004 Al P 'u.. TR B =
e mo e Pi[ [T
HR-011 1 HR-016
o XTHI A KR-011 | . KR-016 |
i P T A r [ P ;(r'\l' 777777 i
1
HR-012 HR-013 HR-014 " )
KR-012 KR-013 KR-014
JPR-212 JPR-213 JPR-214 .
JPR-312 i JPR-313 JPR-314 A8
NEE a Al |B
7
gl A
P T P T

Les clapets KR-***/D sont dotés d’un dispositif de décompression avec rapport de pilotage: 39:1.
Les clapets JPR-2 sont dotés d'un dispositif de décompression avec rapport de pilotage 13,6:1.
Les clapets JPR-3 sont dotés d'un dispositif de décompression avec rapport de pilotage 17:1.

La pression de pilotage appliquée aux orifices A ou B permet 'ouverture du clapet agissant respectivement sur les orifices B ou A, La pression mini. de pilotage est
fonction du rapport des sections = 3,3:1 la pression mini. de pilotage est donc egale a la pression de ligne divisée par 3,3.
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CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DES CLAPETS ANTI-RETOUR MODULAIRES TYPE HR, KR, JPR

Position d'installation

Toutes positions

Etat de surface du plan de pose

Indice de rugosité ., 24, rapport de planéité 0,01/100 (ISO 1101)

Vv

Température ambiante

de -20°C a + 70°C

Fluide

Huile hydraulique suivant DIN 51524...535; pour d'autres fluides voir la note [1]

Viscosité recommandée

15 +100 mm?/sec & 40°C (ISO VG 15 +100)

Classe de contamination du fluide

ISO 19/16, obtenue avec des filtres en ligne de 25 um et 325 = 75 (recommandé)

Température du fluide

T <80°C, si T 2 60°C choisir des joints/PE

DIAGRAMMES POUR HR-0

Débit dans le clapet:

1= A—A1, B—B1 pour
HR-012, HR-013, HR-014

2 = A1—>A; B1—B pour
HR-012, HR-013, HR-014

3 = HR-011, HR-016

DIAGRAMMES POUR KR-0

Débit dans le clapet:

1= A—A1; B—»B1 pour
KR-012, KR-013, KR-014

2 = A1—A; B1—B pour
KR-012, KR-013, KR-014

3 = KR-011, KR-016

E DIAGRAMMES POUR JPR-2

Débit dans le clapet:

1= A—A1, B—B1 pour
JPR-212, JPR-213, JPR-214

2 = A1—A; B1—»B pour
JPR-212, JPR-213, JPR-214

DIAGRAMMES POUR JPR-3

Débit dans le clapet:

1= A—A1, B—B1 pour
JPR-312, JPR-313, JPR-314

2 = A1—A; B1—B pour
JPR-312, JPR-313, JPR-314

;
P vl
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g 2
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5 6 /
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= 1 /
g /
o o
o 12 /
£
© 8 /2
©
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& 4;////
0 20 40 60 80 100
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16
S n '///
g 1
5
s 8
[0} /2
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/
A
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8
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ENCOMBREMENT DES CLAPETS HR-0 [mm]

HR-003 VUE LATERALE
HR-004
HR-012 CH24
HR-013 ' 2
HR-014 2 [
1] 2 = A
= = _A|B :‘
45 21 66 1 17
108 *
Poids: 1 Kg
HR-011 VUE LATERALE
HR-016
o
~
= s A
45 " 6 f’
X
Poids: 0,7 Kg
PLAN DE POSE ISO/Cetop 03
Orifices A, B, P, T: @ = 7,5 mm (maxi) ® Pi O
Joints: 4 OR 108 —lov A RNZA B n
M N>z -
N, m,
Al 127 Q
N 215 e
30.2
Vue de X 405

Vis de fixation: 4 vis CHC M5. La longueur dépend du nombre et du type des éléments modulaires associés.

@ ENCOMBREMENT DES CLAPETS KR-0 [mm]

KR-012
KR-003
KR-004 VUE LATERALE
KR-013
KR-014
5 CH30
Vandi -
2 A o
O
‘ kj ’ ~
~ N
= = = A|B - $*
65 315 85 315
148
Poids: 2,3 Kg
KR-016 35 KR-011
| = = VUE LATERALE VUE LATERALE
B !
| I
® | © wl N » 5 = L atrs A
n i Nt o 3ns A n
m @ n
@ [Ta)
X |
= = . :A’<B =’ n
=1 = | 425A | B 775 1 10 65 85 N
. 65 ] . 120 X X
130
Poids: 2,5 Kg Poids: 1,7 Kg
PLAN DE POSE ISO/Cetop 05
OrificesA,B,P, T: g=112mm (maxi) . _ S R -
Joints: 5 OR 2050 I i
TEN k 31’ l
g f DO %’
PR
= A B|| !
LY S f} IS |
m PLIY
0 32
16.7
27
37.3
Vue de X 50.8
54

Vis de fixation: 4 vis CHC M6. La longueur dépend du nombre et du type des éléments modulaires associés.
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ENCOMBREMENT DES CLAPETS JPR-2 [mm)]

JPR-212
JPR-213
JPR-214
VUE LATERALE VUE LATERALE
46 CH.32. S 46
0 (E\\ 10,
) ’(F? Iy I \ F i ,«;’“\\ Q
n / \ o o \ 0| i ﬁ)
~ \&/}, I} AT T r“ ~ \j
! = " 1 l = n
! |
—— T L | o LY
IO R B 3 AlB Y : = =
L. 90 . = =X i
L 122 i
143 1
166 |
Poids: 4,4 Kg
PLAN DE POSE ISO/Cetop 07
Orifices A, B, P, T: @ =20 mm
Orifices X, Y: @ =7 mm
n Joints: 4 OR 130; 2 OR 109
RPN
T AN
IANFP/\SP/
| A B ola @ 2
H N
L AR Blm[e ™
 {ODe
Q¥ e ok |
RN
341
50
65.9 ‘
76.6 |
88.1
1016

Vis de fixation: 4 vis CHC M10 et 2 M6. La longueur dépend du nombre et du type des éléments modulaires associés.

ENCOMBREMENT DES CLAPETS JPR-3 [mm]

Vis de fixation: 6 vis CHC M12. La longueur dépend du nombre et du type des éléments modulaires associés.

JPR-312
JPR-313
JIPR-314 VUE LATERALE VUE LATERALE
CH.41 Q\ 6‘]
N 10
\
} A S—— u 7 ~
M ﬁ ;o nsA ' N }ﬂ
o n 9?; i j _ i % = | (ﬁ\ 1o
: [ ' P )L
| 10 i Ui F
‘\r ! g ] N\ : g / ﬂ
11 ’ | 1
) 1 1)
- - A H ] = | =
N 116 | < } oo -+
Ly 8 65 30
154
212
Poids: 9,9 Kg
PLAN DE POSE ISO/Cetop 08
o Orifices A, B, P, T: @ =24 mm
AR M rimces X, Y. =/mm
® @D ) Orifices X, Y: @ =7
/q}/ﬂ\\ f\ Joints: 4 OR 4112; 2 OR 3056
NZA\Y \% ‘
| O—m-F--@ 1|98
‘ ol
DO @
[Tal
\J ~[2
N AREN: cREE
[175] 3
9.4
532
945
1008 ‘
12.7
130.2




Atos Hydraulique S.a.r.l. EEDS A

69628 Villeurbanne Cedex, France - Fax 478.79.53.24

Fiche E0O10-7/F

Electrodistributeurs type DHI, DHU, DHO

a commande directe, plan de pose ISO/Cetop 03

Les électrodistributeurs DHI,DHU et DHO

sont des distributeurs a tiroirs, a action

directe. lls sont a trois ou quatre voies,

deux ou trois positions.

lls sont caractérisés par des solénoides a

bain d’huile ® avec poussoir manuel de

secours:

= solénoide Ol pour alimentation AC et
DC;

« solénoide OU pour alimentation DC a
performances supérieures;

* solénoide OO pour alimentation DC a
performances élevées.

Les piéces en mouvement sont lubrifiées

et protégées par le fluide hydraulique.

Les corps (D sont fondus en “shell-moul-

ding”, usinés sur lignes transfert et traités

en ébavurage thermique.

Les passages d’huile sont largement

dimensionnés pour minimiser les pertes de

charge.

L’interchangeabilité des tiroirs ) permet

une grande variété de configurations.

A la demande, dans les valves DHU et

DHO, on peut livrer un dispositif qui per-

met de contrdler le temps de commutation.

Des versions avec capteurs de fin de cour-

se inductifs de proximité (& pour signaler

la position du tiroir sont disponibles.

Les électrodistributeurs peuvent étre

équipés de connecteurs électriques/ élec-

troniques @ capables de satisfaire les exi-

gences d'interface électrique demandées

par les machines modernes.

Les bobines sont plastifiées, classe d'iso-

lement H, et dans les valves DHI et DHU

DHI
DHU

CODE DE DESIGNATION
DHI - 0

Electrodistributeurs ISO/Cetop 03

DHI-0 : solénoide Ol pour alimentation AC et DC
DHU-O0 : solénoide OU pour alimentation DC
DHO-0 : solénoide OO pour alimentation DC

Configuration, voir tableau
61= 1 solénoide, position latérale et centrale, retour

63 1/2 /A-X 24DC ** [*

Fluides synthétiques
WG = eau-glycol
PE = phosphate ester

Numéro de série

par ressort. | h facil raid
63 = 1 solénoide, deux positions extrémes, retour par on P?Ut es changer facilement sans l'aide
67= fless?!t d " R | d’outils.
T panyeaor. ) Postion extreme et centrle, retour L'exécution robuste et autoprotégée per-
70 = 2 solénoides, deux positions extrémes, tiroir libre met l'utilisation de ces valves aussi en
sans ressort. o ) ) lein air
71 = 2 solénaides, trois positions, centrage par ressort Tension d'alimentation, voir paragraphe [6] p .

Montage sur embase: plan de pose
ISO/Cetop 03.

75 = 2 solénaides, deux positions externes, avec cran- 00 = valve sans bobine (seulement pour
tage (il n'est pas disponible pour DHO) DHI et DHU).
D'autres configurations sont disponibles sur demande.

Types de tiroirs, voir tableau [3].

Options, voir note 1 au paragraphe [5].

X = sans connecteur
Voir note 2 au paragraphe les connecteurs
disponibles sont a commander séparément

Débit maxi jusqu’a 60 I/min pour
DHI/DHU et jusgu’a 80 I/min pour DHO.
Pression maxi jusqu’a 350 bar.

EXECUTIONS

AR A B -0700/2 B -0750/2 A B -0630/2 LX:] AR

Eulll'. -071* -0701/2 WBUZ ,:{” lL“—0631/2 I_m—oel* mts?*
wil . B s 3 . i B
a FT b a PTy a FT a T a T a T

Seulement pour DHI/DHU
Al -0630/2/A AR L]
-0631/2/A 1 -061*/A 067A . . o .

M[E]]]]Il . | - | ]H—l M[E]Ib La ou la connexion hydraulique (*) n’est pas indiquée, elle dépend

FT b FT b FT b de la configuration centrale du tiroir - voir le tableau [3].

TIROIRS - Pour les passages intermédiaires, voir la fiche E001

AB AB AB AB AB AB AB AB
T7ITITF T

wXHM X A7« XTH -« [MEX - THEX « TR - X
PT PT PT PT PT PT PT PT
AB AB AB AB AB AB AB AB

« (XIEI =[EH «XHE «ELI »XELE =EH - XHE «ERX
PT PT PT PT PT PT PT PT
AB AB AB ?B

T T
49 ”]]:-EI;'E] IGLXJ-HJ—” l7| X lp/,rr” “ 58” H;_*TI X] Voir note 3, au paragraphe [5].
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CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DES ELECTRODISTRIBUTEURS DHI, DHU, DHO

Position d'installation

Toutes positions, sauf pour le modéle - 070* (sans ressorts) qui doit étre installé horizontalement s'il est
commandé par impulsions électriques.

Etat de surface du plan de pose

Indice de rugosité \/M planéité 0,01/100 (ISO 1101).

Température ambiante

Comprise entre -20°C et+70°C.

Fluide

Huile hydraulique suivant DIN 51524 ... 535; pour d’autres fluides voir note [1].

Viscosité recommandée

15 + 100 mm?/s & 40°C (ISO VG 15 + 100).

Classe de contamination du fluide

ISO 19/16, avec filtres en ligne de 25 um et 325 = 75 (recommandé).

Température du fluide

T 80°CsiT =60°C choisir joints /PE

Directions du flux

Voir tableaux [2] et [3].

Limites de pression

Orifices P, A, B: 350 bar
Orifice T: 120 bar pour DHI, 210 bar pour DHU et DHO;
Sur l'orifice T, dans les versions avec fins de course inductives de proximité (versions /FI/NC et /FI/NO),
on peut avoir une contre-pression maxi de 5 bar

Caractéristique débit/perte de charge

Voir diagrammes Q/Ap a la note [7].

Débit maxi

60 I/min pour DHI et DHU; 80 I/min pour DHO, voir limites d'utilisation, note [&].

Facteur de marche

100%

Tension d’alimentation et fréquence

Voir le code de désignation, note [1].

Tolérance sur la tension d’alimentation

+10%

NOTES

1 Options

A = solénoide monté c6té orifice B (seulement pour distributeurs a un solénoide). Pour I'exécution standard le solénoide est monté coté orifice A

WP = poussoir manuel prolongé et protégé par un capuchon en caoutchouc (standard pour DHO).

L1, L2, L3 = dispositif de controle du temps de commutation (seulement pour DHU et DHO). Il n’est pas utilisable pour les valves avec connecteur E-
SA ou E-SE. Avec les tiroirs 4 et 4/8 seul le dispositif L3 est disponible.

Fr=

2 Type de connecteur électrique/électronique avec fixations normalisées DIN 43650,

SP-666 = connecteur standard IP-65, raccordement directement au réseau.

SP-667 = méme fonction que SP-666, mais avec indicateur lumineux de tension.

avec fin de course inductif de proximité pour contrdler la position du tiroir: voir la fiche E110.

a commander séparément

SP-669 = avec pont redresseur incorporé pour une alimentation en courant alternatif (AC) de bobines DC. Seulement pour DHO.

E-SA

équipées de bobines DC et alimentées en courant alternatif (AC).

E-SE

distributeurs équipés de bobines DC et alimentés en courant continu (DC).

E-SR
E-SD

teurs.

connecteur électronique (seulement pour DHI et DHU) qui améliore les performances et réduit les temps de commutation des valves
E-SE connecteur électronique (seulement pour DHI et DHU) qui améliore les performances et réduit la consommation de courant des

connecteur électronique avec relais statique qui permet la commutation & partir d’'un signal de basse puissance (max 20 mA).
connecteur électronique avec filtre pour I'élimination des perturbations électriques dues aux coupures d’excitation des électrodistribu-

Note: le dispositif de suppression des perturbations, semblable aux E-SD, est incorporé en standard dans tous les connecteurs type E-SA, E-SE, E-SR.

3 Notes sur les tiroirs

- Les tiroirs type 0/2, 1/2, 2/2 sont exclusivement utilisés pour les électrodistributeurs a deux positions avec: 1 solénoide, versions DH* -063*/2; ou
2 solénoides, versions DH* -070*/2 et DH* -075*/2;
- lestiroirs type 0 et type 3 sont également disponibles aussi en version 0/1 et 3/1, qui, en position centrale, étranglent les orifices A et B en direc-

tion du réservoir T;

- les tiroirs type 1, 4 et 5 sont disponibles aussi en versions 1/1, 4/8 et 5/1, dans lesquels les passages intermédiaires, des positions extérieures a

la position centrale, sont profilés pour réduire les chocs d’inversion;
- les tiroirs type 1,3,8 et 1/2 sont disponibles aussi en versions 1P, 3P, 8P et 1/2P qui réduisent des fuites;
- des tiroirs spéciaux peuvent étre livrés sur demande.

E CARACTERISTIQUES ELECTRIQUES

Electro- Tension nominale Type de | Puissance Code de la bobine Couleur (1) Latolérance sur la tension d’alimentation est
distributeur dralimentation connecteur|  assorbée (8) du label de + 10%. ) i i
1)@ () Ja bobine (2) Drautres tensions sont disponibles sur demande:
28 DC, 110 DC, 125 DC, 220 DC, 24/50/60 AC,
6 DC SP-666 SP-COU-6DC/ 80 marron 48/50/60 AC.
12 DC (;u BwW SP-COU-12DC /80 vert ?3) }_a} bobine é)etéto é&re glimentée m?me avg(ct_une
PO réquence de z: dans ce cas les prestations
COURANT 24bC SP-667 SP-COU-24DC /80 rouge sont réduites de 10 a 15% et la puissance
CONTINUE 48 DC SP-COU-48DC /80 argent absorbée est de 55 VA.
12DC SP-COU-6DC /80 marron (4) Valeurs moyennes obtenues dans des condi-
24 DC E-SE 7W (5) SP-COU-12DC /80 vert i(lons hydrauliques nomales , température de
DHI a bobine et ambiance de 20°C. i
ot 110/50 AC 67VA®) | on ~ou-24DC /30 rouge (5) Pour un cycle excitation/désexcitation de durée
DHU 120/60 AC 60 VA (6) une seconde (1 Hz), la puissance moyenne con-
230/50 AC ESA e7vae) sommée est de 7 W; pour des cycles plus logs,
SP-COU-48DC /80 argent cette valeur peut chuter.
COURANT 230/60 AC 60 VA (6) A l'excitation on enregistre un courants maxi
IALTERNATIVE 110/50 AC 40 VA SP-COU-110RC /80 de créte de 6A avec une alimentation de 12
120/60 AC 35 VA ~COU- or Voc et 3A avec une alimentation de 24 Vo ce
230/50 AC SP-669 20 VA 3UI correspond a une puissance maxi en créte
SP-COU-230RC /80 blue e 72 W; ces crétes de courant ont une durée
230/60 AC 35 VA inférieure & 100 msec et doivent étre prises en
110/50 AC (3) SP-666 SP-COI-110/50/60AC /80 jaune co.r:s,l?iérgtlon pour le dimensionnement du cir-
- Ol cuit électrique. ) )
DHI COURANT 120/60 AC ou 60 VA (7) SP-COI-120/60AC /80 blanc ) (6) A l'excitation on enregistre des courants maxi
IALTERNATIVE| 230/50 AC (3) SP-667 SP-COI-230/50/60AC /80 bleu-clair de poussée de 4,6A avec une alimentation de
230/60 AC SP-COI-230/60AC /80 argent 110 Vac, ou de 2,3A avec une alimentation de
12 DC _ _ 230 Vac . La crétes de puissance consommée
SP-666 32w est de 500 VA; ces crétes de courant ont une
COURANT 24 DC ou - - durée inférieure & 40msec et doivent étre pri-
CONTINUE 110 DC SP-667 0w - - ses en considération pour le dimensionne-
220 DC : - - ment du circuit électrique.
DHO (7) A l'excitation on enregistre des courants de
110/50 AC 40 VA - - créte qui sont trois fois supérieurs aux valeurs
COURANT 120/60 AC SP-669 35VA - - nominales. Cela correspond a une piussance
IALTERNATIVE 230/50 AC 40 VA - - ® ien |pomte d? 150 \AA fenVlr0hd he: 100%
solement, classe H; facteur de marche: b.
230/60 AC 35 VA - - Degré de protection connecteur: IP 65.



DIAGRAMMES Q/AP

DHI/DHU DHO
Sens du débit
D D
PoA|P5B|AST|BoT|PoT 21 B n B
Type de tiroir / /,
0 clclclc 75 75 A
; / ; /Y
0/2,1,1/2 Al A A|A =y = A
o -
2 oA S  A°
2,3 A|AlcC]|C o ®
2105 / V4 // g 105 / / e
2/2,4,5,9* D|D|D|D]|A S / c S / /
R A A c A 3 7 // / 3 7 //
Q jo)
© / i3 /
7 Alalalc * 35 ,A // ¢ 35 — //
8 clcl|e|B 0%/ 0
0 10 20 30 40
Essais effectués avec huile de viscosité 43 mm?s at 40°C. 20 60 0 5 30 45 60 75 90
Débit [I/min] Débit (I/min)

LIMITES D'UTILISATION

Les diagrammes sont obtenus avec un solénoide chaud et sous-alimentés de 10%.
Toutes les données de débit font référence a deux flux symétriques a l'interieur de la valve (ex P-»A et B-T). Dans le cas ou il 'y qu'une seule direction du flux
et que les valves sont dotées d'un dispositif de contrdle du temps de commutation, le débit maximum devra étre inférieur.

DHI DHU DHO
400 400 J 400
350}— < 350 mTTTX 350 A\
T 300N\ 7 300— NMy = 300 \
=) \ \ NN x 8 \ \\I g \ \ N
g 250 A< g 250 X 8 250 S
s \ \ S\ T~ £ N T S =
o U NS N 3 200 NN S \ T L
° 200 \ \ \ ‘.\ Eel \ ~N - 200 N
5 \ T c \ .
2 150 AVER A S 150 ! 5 10 “
4 \ N\ ~N 3 | g ]
e 100 \l & 100 " a 100
Y |
50 ! 50 1 50
|
0 ! 0 s 0 j
0 10 20 30 40 50 60 70 80 0 10 20 30 40 50 60 70 80 0 10 20 30 40 50 60 70 80
Débit [I/min] Débit [I/min] Débit [I/min]
X = Tiroirs 0, 0/2, 1, 1/2, 3, 6, 7, 8 avec connecteurs X = Tiroirs 0, 0/2, 1, 1/2, 3, 6, 7, 8, avec connecteurs M= Tiroirs 0, 1, 1/2, 8
E-SA ou E-SE. E-SA ou E-SE. §= Tiroirs 0/2, 3,6, 7.
M = Tiroirs 0, 1, 1/2, 8 avec connecteurs électriques. M = Tiroirs 0, 1, 1/2, 8 avec connecteurs électriques. V= Tiroirs 2, 2/2, *9, 9*.
S = Tiroirs 0/2, 3, 6, 7 avec connecteurs électriques. S = Tiroirs 0/2, 3, 6, 7 avec connecteurs électriques. T= Tiroirs 4, 5.
Y = Tiroirs 2, 2/2, *9, 9* avec connecteurs E-SA ou E-SE. Y = Tiroirs 2, 2/2, *9, 9* avec connecteurs E-SA ou E-SE.
V = Tiroirs 2, 2/2, *9, 9* avec connecteurs électriques. V = Tiroirs 2, 2/2, *9, 9* avec connecteurs électriques.
T = Tiroirs 4, 5 avec connecteurs électriques. T = Tiroirs 4, 5 avec connecteurs électriques.
E TEMPS DE REPONSE (valeurs moyennes en msec)
DHI DHU DHO
Electrodistributeur |Excitation|Excitation | Désexita- Electrodistributeur |Excitation|Excitation| Désexita- Electrodistributeur | Excitation | Excitation | Désexita-
tion AC DC tion AC DC tion
SP-666 SP-666 _ SP-666 —
DHI + 3p_887 30 45 20 DHU + 3p.867 45 20 DHO + 2p-667 50 20
DHI + SP-669 45 —_ 80 DHU + SP-669 45 — 80 DHO + SP-669 50 — 80
DHI + E-SA 20 — 40 DHU + E-SA 20 — 40 DHO + E-8B — 50 50
E-SD E-SD
DHI + E-3R 30 45 50 DHU + E-3R — 45 50 DHO-*/L1 — 60 60
DHI + E-SE — 30 40 DHU + E-SE — 30 40 DHO-*/L2 — 80 80
DHU-*/L1 — 60 60 DHO-*/L3 — 150 150
Conditions d’essais: DHU-*/L2 — 80 80
- 36 I/min; 150 bar DHU-*/L3 — 110 150

- Tension nominale
- 2 bars de contre-pression sur l'orifice T
- fluide de viscosité: 43 mm?/s a 40°C.

L’élasticité du circuit hydraulique et les variations de température peuvent altérer les temps de réponse.
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DIMENSIONS D’ENCOMBREMENT [mm]

03/99

P = PRESSION ISO/Cetop 03 Pk
- - A 8 of v
A, B = UTILISATIONS Vis de fixation: 4 vis CHC M5 x 50 i OO e
T  =RESERVOR Joints: 4 OR 108 2o |
Pour la pression maximum aux orifices, voir  Qrifices P,A,B,T: @ = 7.5 mm (max). "51 7] [ a 5
section [4] e Al g
302
DHI-06 405 DHI-07
DHU-06 DHU-07
_ Gl N pale
J =
215 215
59 66 " 59 66 59
136 184
Poids: 1,5 kg Poids: 1,8 Kg
DHO-06 DHO-07
nBE o ﬁ]' il
212 |219]
90.5 66 1 90.5 66 905
167.5 | 247
Poids: 1,9 kg Poids: 2,6 kg
Branchement avec connecteur SP-666
@ 1,2 = alimentation VAC ou VDC
g~ @ = masse bobine
20 -
Les dimensions générales sont relatives a 'usage des connecteurs de type SP-666
CONNECTEURS (OPTIONS) DIN 43650 - Les connecteurs doivent étre commandés séparément
SP-666 SP-667 E-SA (pour alimentation AC) E-SR/DC (pour alimentation DC) E-SD/AC
(pour alimentation VAC ou DC) | (pour alimentation VAC ou DC)| E-SE (pour alimentation DC) (pour alimentation AC)
E-SD/DC SP-669 E-SR/AC (pour alimentation AC)

(pour alimentation AC)

265

(pour alimentation AC)

79

7
EE]:

Il

85

86

———T1 T

ig

80

34

1,2 = Alimentation VAC

1 =Positif & SP-667 E-SA Alimentation VDC: Signal pilote VDC:
2 =Negatif © 1,2 = Alimentation VAC ou 1,2 = Alimentation VAC ROUGE = Positif & | JAUNE = Positif G
@ = Masse bobine VvDC 3 = Masse bobine BLEU = Masse © | BLANC = Negatif &
3 = Masse bobine
E-SE
1= Positif ®
SP-669 2= Negatif O
1,2= AIimenlalio.n VAC E-SRIAC
3 = Masse bobine 1,2 = Alimentation VAC
3 = Masse bobine
4 = Signal pilote negatif VDC
5 =Signal pilote positif VDC
Fourni avec un cable de 5 m. de long.
EMBASES
- - Orifices BSP @ Lamages Poids
Type Position des orifices A-B-P-T [mm] lkg]
A-B-P-T 9
BA-202 Orifices A, B, P, T inférieurs; 3/8" - 1,2
BA-204 Orifices P, T inférieurs; orifices A, B latéreaux 3/8" 25,5 1,8
BA-302 Orifices A, B, P, T inférieurs 1/2" 30 1,8

Les embases sont livrées avec 4 vis de fixations M5 x 50. Egalement disponibles des embases multiples & plusieurs postes et des embases modulaires qui peuvent étre empilées. Pour

plus de détails, voir la fiche K280.
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Fiche KO20-3/F

Filtres hydrauliques type X-FUI, X-FER, X-FHP

a I'aspiration, au retour et de pression

X-FUI 2
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X-FHP
7777

500,
590
530
o0
b0 OOO OOO
o | A
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() (e} 0000 OOOO
200! OOOO oOO()
OOOO OOOD 4
(JOOO OOOO : )
(JOOO OOOO
@ out
@ Elément filtrant
@ Valve de by-pass
@® Indicateur de colmatage
CODE DE DESIGNATION
X-FER - 100 / 25 / \%

Type:

X-FUI =immergé sur la ligne d'aspiration
X-FER = sur la ligne de retour

X-FHP = sur le refoulement (sous pression)

Dimension nominale:

X-FUI X-FER X-FHP
25=1/2"BSP 25=1/2"BSP 65=1/2" BSP
40 =3/4” BSP 40 =3/4" BSP 135=1" BSP

100=1" BSP 100 = flangia SAE 1" 320 = 1'/." BSP

250=1"7"BSP 250 = flangia SAE 1'/"

630 =2"."BSP 630 = flangia SAE 2'/"

Degré de filtration absolu (Rx = 75) avec cartouches en microfibre:

03= 3 um (X-FHP)
10 = 10 um (X-FER et X-FHP)
25= 25 um (X-FER et X-FHP)

Degré de filtration avec cartouches en toile métallique (3)

125 = 125 um (X-FUI)

CODE DE DESIGNATION POUR CARTOUCHES DE RECHANGE (4)
100

SP - CU -

Type:
SP-CU = pour filtres type X-FER (5)
SP-HP = pour filtres type X-FHP

Dimension nominale
(voir sigle filtre complet):
25 (X-FER)

40 (X-FER)

65 (X-FHP)

100 (X-FER)

135 (X-FHP)

250 (X-FER)

320 (X-FHP)

630 (X-FER)

/

A

25

Degré de filtration absolu (Rx = 75):
3 pum (X-FHP)

03=

V = visuel

Les filtres X-FUI, X-FER et X-FHP ont
d’excellentes prestations de filtration; ils
sont & monter sur la ligne d'aspiration,
de refoulement et de retour et sont pré-
vus pour utiliser des huiles hydrauliques
minérales ou des fluides synthétiques.
Le module filtrant des filtres X-FUI est
une toile métallique & mailles carrées.

Le module filtrant des filtres X-FER et X-

FHP est en microfibre & base inerte sur

support acrylique et peut facilement étre

changé.

Différentes dimensions sont disponibles:

- type X-FUI a monter immergé sur la
ligne d’'aspiration:
raccordements de 1/2” a 2 1/2” BSP.

- type X-FER & monter sur la ligne de
retour au réservoir:
raccordements de 1/2” et de 3/4” BSP
et bride SAE de 1”7 a2 1/2".

- type X-FHP a monter sur la ligne de
refoulement sous pression:
raccordements de 1/2” a 1 1/2” BSP

Les filtres X-FER et X-FHP sont livrés

avec des indicateurs de colmatage

visuels ou électriques.

*k / *

Fluides synthétiques
WG = eau-glycol (1)
PE = ester-phosphate (2)

Numéro de série

Indicateur de colmatage
pour X-FER (doit toujours étre précisé)

E = électrique: voir [4] et [6]
pour X-FHP (livré en série)
VE = visuel/électrique: voir [2] et [6]

*%

/ *

Fluides synthétiques
WG = eau-glycol (1)
PE = ester-phosphate (2)

Numéro de série

10= 10 pm (X-FER et X-FHP)
25= 25 um (X-FER et X-FHP)

1) Pour utilisation avec eau-glycol on conseille d'utiliser des filtres dont le degré de filtration n’est pas inférieur a 25um.

2) Pour utilisation avec ester-phosphate s'adresser a notre Bureau Technique en spécifiant le type de fluide utilisé.

3) Pour les cartouches en toile métallique, le degré de filtration est exprimé en micron par le diamétre de la sphére introduite dans la maille de la toile.

4) La cartouche des nouveaux filtres type X-FER et type X-FHP est en microfibre; quand elle est obstruée elle ne peut pas étre nettoyée mais doit étre

changée. On conseille donc de prévoir au moins une cartouche de rechange pour chaque filtre installé.

5) Les cartouches en microfibre des nouveaux filtres type X-FER ont un degré de filtration d’environ 2,5 fois supérieur a celui des cartouches en toile
métallique type SP-CFE et leur dimension permet de remplacer les unes par les autres.
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NOTES

3.1 X-FUI
A monter immergé dans le fluide pour protéger I'aspiration de la pompe
lls peuvent étre installés dans nimporte quelle position: on recommande,d’éviter tous étranglements et de limiter la vitesse du fluide a 1 + 1,5 m/sec.
L’élément filtrant est une toile a mailles carrées. Le Ap de limite des modules de filtration est de 1 bar.
Ces cartouches n'ont ni clapet de by-pass ni indicateur de colmatage, il faudra donc controler périodiquement I'état d’intégrité du filtre qui doit étre
changé totalement quand il est obstrué.

Température du fluide: -20°C + +70°C Symbole hydraulique
Type X-FUI-25 | X-FUI-40 | X-FUI-100| X-FUI-250 | X-FUI-630 . j.} .
=
Débit maxi. conseillé [/min] 16 48 80 200 400 ’
Ap maxi. [bar] 1 — -

3.2 X-FER
A monter sur la ligne de retour au réservoir
La cartouche est en microfibre a base inerte sur support acrylique et quand elle est obstruée elle ne peut pas étre nettoyée mais doit étre
changée.
La cartouche peut étre facilement changée aprés avoir enlevé le couvercle de fermeture.
Le Ap de limite des modules de filtration est de 10 bar.
Le clapet de by-pass est solidaire du couvercle et la pression d'ouverture est de 2,5 bar
Ces filtres sont livrés avec un indicateur de colmatage visuel ou électrique.
L’indicateur visuel signale le colmatage de la cartouche suivant une indication rouge.
L'indicateur électrique (voir [4] et [6]) se compose d'un micro-interrupteur qui ouvre ou ferme un contact électrique au moment d'atteindre la
valeur de pression différentielle fixée au préalable.
Température du fluide: - 20°C + +70°C.

Type X-FER-25/10 | X-FER-25/25 | X-FER-40/10 | X-FER-40/25 | X-FER-100/10 | X-FER-100/25 | X-FER-250/10 | X-FER-250/25 | X-FER-630/10 | X-FER-630/25
Débit maxi. conseillé [/min]
(8p = 0,25 bar) 10 23 25 50 40 100 120 250 240 540
Pression maxi. entrée [bar] 20
Ap maxi. [bar] 10

Symbole hydraulique

jl X-FER-*/*IV Jl X-FER-*/*/E

— —— > — NC. 2
] \ MD—OG—‘

o tme| 2o masl |

3.3 X-FHP
A monter sur la ligne de refoulement pour protéger les éléments du circuit.
La cartouche est en microfibre a base inerte sur support acrylique et quand elle est obstruée elle ne peut pas étre nettoyée mais doit étre changée.
La cartouche peut étre facilement changée apres avoir dévissé le corps du filtre.
Le Ap limite des éléments filtrants est de 20 bar.
Le clapet de by-pass a une pression d’ouverture d’environ 6 bar
Ces filtres sont livrés avec un indicateur de colmatage visuel et électrique (voir [4] et [6]) se composant d'un micro-interrupteur qui ouvre ou ferme un
contact électrique au moment d’atteindre la valeur de pression différentielle fixée au préalable.
Température du fluide: - 20°C + + 70°C.

Type X-FHP-65/03 | X-FHP-65/10 | X-FHP-65/25 | X-FHP-135/03 | X-FHP-135/10 | X-FHP-135/25 | X-FHP-320/03 | X-FHP-320/10 | X-FHP-320/25
Débit maxi. conseillé [I/min] 12 35 50 90 150 180 200 300 330
(Ap =1 bar)
Pression maxi. entrée [bar] 350
Ap maxi. [bar] 20

é Symbole hydraulique

$-———-

NC—, o2
! "5-eq

& |

| =54

E INDICATEURS ELECTRIQUES DE COLMATAGE POUR X-FER ET X-FHP

Dimensions voir [6]

CONNECTEUR DIN 43650 SCHEMA DE RACCORDEMENT Tension d’alimentation | CAPACITE MAXI. DES CONTACTS
Degré de protection suivant DIN 40050:1P-65 (contacts ouvert/fermé) ) Charge résistive (A)Charge inductive (A)
NC 2 AC 125 7 5
——— B A AC 250 7 5
LA NAS @3 DC 15 10 10
! ! DC 30 7 5
K EC:):]] I+ DC 50 2 2
) | c DC 75 1 1
Lo >0 DC 125 05 0,06
—————— 2 DC 250 0,25 0,03




DIAGRAMMES Essais effectués avec un fluide de viscosité 30 mm?/s a 40°C

X-FUI
003 [ 003—- / -
1 2 3
002 / / / 002 / /
o 5 /
< 001 Ve 001 /
Jad g
% 0 20 30 40 50 60 % 100 200 300 400 500 600
Débit [/min] Débit [l/min]
1 X-FUI-25/125 4 X-FUI-250/125
2 X-FUI-40/125 5 X-FUI-630/125
3 X-FUI-100/125
X-FER
150 / 150
125 - /',3/ 125 V4
V. //// 7
100 / 2 100 4
E ors ',/ & 8 o075 //
5 / ot § A o
050 . 050 L =
025 A 025 > T
0 == o L////
0 25 S0 75 100 125 150 %" 100 200 300 400 500 600
Débit [l/min] Débit [/min]
1 X-FER-25/10 7 X-FER-250/10
2 X-FER-25/25 8 X-FER-250/25
3 X-FER-40/10 9 X-FER-630/10
4 X-FER-40/25 10 X-FER-630/25
5 X-FER-100/10
6 X-FER-100/25
X-FHP
6 / 12 /
5 10
/ v
" 08
7 ’
Eg 3 l/// j;/// 3 _§ 06 /// </’///A
5 e 5 /
Q
é% i 4//’ 4 < 04 // ji//’ ”’/’
— L g | / b
At 2 > 02| AL
% 30 6 % 10 B0 10 % S0 100 0 200 250 300
Débit [l/min] Débit [/min]
1 X-FHP-65/03 7 X-FHP-320/03
2 X-FHP-65/10 8 X-FHP-320/10
3 X-FHP-65/25 9 X-FHP-320/25
4 X-FHP-135/03
5 X-FHP-135/10
6 X-FHP-135/25
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E ENCOMBREMENTS [mm]

X-FUI

EXEMPLES D’INSTALLATION

TYPE A B C D CH
X-FUI-25 /2" BSP 52 78 10 30
X-FUI-40 /" BSP 70 95 10 42
X-FUI-100 1” BSP 70 140 10 42
X-FUI-250 1'." BSP 99 225 15 70
X-FUI-630 2!/ BSP 130 270 20 101
X-FER
Indicateur de colmatage visuel Indicateur de colmatage électrique (option /E)
(option /V) Voir [@ pour les caractéristiques électriques
- &
Ch 30
£
- Raccordement par bride SAE pour X-FER-100, 250, 630
o — ] Voir Fiche K120 pour les sigles et les dimensions des brides.
4
[a) w
| -
@ L GL+1 w 1 o
0 EXEMPLES D’'INSTALLATION
H B i
3 N m IN
Raccordement livré fermé avec HH H» « M =
A bouchon ou bride aveugle. N N
= &~
durous 2P L our & our Lour
/
b g TYPE A B C D E F G H L M N P Q R S T
= Va o
NI v #| [X-FER-25 1/2' BSP 150 | 85 5 3 19 | 62,5| 105 | 835| 89 95 55| 44 - - -
Q ) X-FER-40 34" BSP 190 98 8 35 36 |105 110 | 121 132 138 6,5 | 57 - - -
) X-FER-100 | flangiaSAE1" | 260 | 120 10 5 49 |140 155 | 135 146 154 6,5 | 67 |26,19 |52,37 | M10
X-FER-250 flangia SAE11/2] 345 | 145 10 5 58 |177 240 | 162 170 | 180 | 85| 82 35,71 (69,85 | M12
% Q X-FER-630 flangiaSAE21/2| 400 | 190 | 13 |10 79 |218 275 | 237 253 | 275 | 10,5 |117,5 |50,80 (88,90 | M12
X-FHP
X-FHP - 65 X-FHP - 135 X-FHP - 320
L L 1 © |
Q ) 3 T * 2 i
] | ! i
o o
2 ‘ $ 2
N g B ch.30 S
| 3
i ) s Indicateur de colmatage visuel/électrique
. ‘ Voir [4] pour les caractéristiques électriques.
ch. 30
g uor” \ ‘
66 N :
\[TL,/ ch.30 |
B, .ch.24 g St | d
g g Mg ; sl
_ 27 z \‘T['PT"LMH ..
3 ¥ L'r"' h.30 E o105
s

85

54‘2
293
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Pressostats type MAP

a différentiel fixe

Les pressostats ont un contact électri-
que a différentiel qui se déclenche
quand une certaine valeur de pression
dans le circuit hydraulique est atteinte.

La pression du fluide dans le circuit
commande un piston (D en appui sur
un ressort réglable 2); quand la valeur
de tarage est atteinte, le piston agit sur
un microinterrupteur (3 et provoque la

commutation du raccordement électri-
que.

La valeur de la pression d’intervention
est réglée au moyen d'un bouton gra-

1S

NN

>
A

dué @. La rotation en sens horaire

Piston

Ressort

Microinterrupteur

Poignée de réglage @

Corps

Plateau de commande du microinterrupteur
Vis de blocage du bouton de réglage
Connecteur électrique

CISICIoICIOICIS)

!

augmente la valeur de la pression
d’intervention.

Ces pressostats sont congus pour
fonctionner dans des systemes hydrau-
liques avec de I'huile minérale ou des
fluides synthétiques ayant des pro-
priétés de lubrification analogues.

CODE DE DESIGNATION

MAP - 160 M 06 IE *x WG

Pressostat a ;:Iuides Synthlétiqlues:
ce e B 'WG = eau glycol
différentiel fixe IPE = ester-phosphate
. Numéro de série
Plage de pression: .
40 = 3 + 40 bar Option:
80 = 4 + 80 bar /E = Commun du contact électrique sur borne 1
160 = 8 + 160 bar (voir par. [3])
320 =16 + 320 bar
630 = 32 + 630 bar Pour les adaptateurs BMM et BFM, dimension de l'orifice taraudé,
voir paragraphe [7]:
BMM BFM
06 = 1/4" BSP 06 = 1/4" BSP
L . 10 = 3/8"BSP 10 = 3/8" BSP

Type d’adaptateur (si nécéssaire), voir 15 = 1/2" BSP 15 = 1/2" BSP
paragraphes [é] et [7]: 20 = 3/4" BSP
/M = adaptateur BMM - raccord méle 25 = 1"BSP
/F = adaptateur BFM - pour montage en 32 =1"4"BSP

ligne Pour les adaptateurs BHM et BKM: orifice sur lequel agit le presso-
/H = adaptateur BHM - pour montage stat, voir paragraphe

modulaire ISO/Cetop 03 11 = orifice P 14 = orifice B
/K = adaptateur BKM - pour montage 12 = orifices A et B 17 = orifices P et A

modulaire ISO/Cetop 05 13=

orifice A

18 = orifices P et B

CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DES PRESSOSTATS TYPE MAP

Position d'installation

N’importe quelle position

Etat de surface du plan de pose

Indice de rugosité \* , planéité 0,01/100 (ISO 1101)

Température ambiante

de-20°Ca+70°C

Fluide

Huile hydraulique suivant DIN 51524...535, pour d’autres fluides voir le paragraphe [1].

Viscosité recommandée

15 + 100 mm?/sec & 40°C (ISO VG 15 +100).

Classe de pollution du fluide

ISO 19/16 atteinte avec filtres en ligne de 25 pm et B,5 = 75 (recommandé)

Température du fluide

T<80°C, siT 260°C choisir des joints /PE

CARACTERISTIQUES PRINCIPALES ET CABLAGES DU MICROINTERRUPTEUR INTERNE

Tension d'alimentation [V] Position de repos Position de service
125 AC 250 AC 30DC 250 DC 2
Courant maxi. [A] 7 5 5 02 STD -
- charge résistive - ' ] =l s
Courant maxi. — T
- charge inductive (Cos ¢ = 0,4) - 4 2 3 0,02 1
Résistance d'isolement > 100 MQ 2|
Résistance de contact = 15 mQ -
IE Ul il 15
Vie électrique > 1.000.000 opérations o !
Vie mécanique > 10.000.000 opérations 1
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DIAGRAMMES
. MAP*/40
g ST

2, Scattering range
o 40!

]

§ 30
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5 20
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%]

g

[a

0 10 20 30 40 50
Pression de déclenchement [bar]

MAP*/320
g 35 (—
2 Scattering range
k) 28
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o
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Les diagrammes indiquent, en fonction de la valeur réglée (pression de déclenchement), la différence de pression entre la valeur correspondant a la position de service et la
valeur correspondant a la position de repos du contact électrique du pressostat.

DIMENSIONS DU MAP SANS ADAPTATEURS [mm]

30

D

31

Vis de fixation: 4 vis TCEI M5 x 90 fournies avec le pressostat

215

$265

$345

82

90

116 max

$5.3 trous

755

40

@ CODE DE DESIGNATION POUR LES ADAPTATEURS QUAND ILS SONT FOURNIS SEPAREMENT

BHM

Type d'adaptateur:
BMM =raccord male

*%

Pour adaptateurs BMM et BFM: dimensions orifice taraudé
voir paragraphe [7l:
BMM

Pour adaptateurs BHM et BKM: orifice sur
lequel agit le pressostat, voir paragraphe

— : BFM
BFM = pour montage en ligne 06=1/4'BSP  06=1/4'BSP 20= 3/4" BSP 11 = orifice P 14= orifice B
BHM = pour montage modulaire ISO/Cetop 03 10 = 3/8" BSP 10=3/8"BSP 25= 1" BSP 12 =orifices AetB 17 =orifices P et A
BKM = pour montage modulaire ISO/Cetop 05 15 = 1/2" BSP 15=1/2"BSP 32 =114" BSP 13 = orifice A 18 = orifices P et B
DIMENSIONS DES ADAPTATEURS [mm]
BMM - raccord male BFM - pour montage en ligne
31 31 N°4 M5x10
N°4 M5 B
R [ o &
P ; e 21 Il i
w m TR 7= MAP
& & Lile o II ] Q
F|F o)
F F w’ E
2D
Poids: 0,8 Kg
Poids: 0,3 Kg A B @D E F G H
BFM-06| 50 20 19 1/4'BSP| 225 1 12
BFM-10 50 20 23 3/8" BSP 22,5 1 12
A B c @D E F BFM-15| 50 20 27 1/2'BSP| 225 1 15
BMM-06 22,5 11 15 18 1/4" BSP 20 BFM-20 50 20 33 3/4" BSP 22,5 15 17
BMM-10| 235 11,5 2 22 3/8" BSP 20 BFM-25| 70 30 40 1'BSP 30 15 19
BMM-15 275 15 2,5 26 1/2" BSP 20 BFM-32 70 30 50 14" BSP 30 15 22
BHM - pour montage modulaire avec plan de pose ISO/Cetop 03 BKM - pour montage modulaire avec plan de pose ISO/Cetop 05:
31 31
3 31 - - N°4 M5x10 N°4 M5x10 - -
_ _ N°4 M5x10 N°4 M5x10 _
5 / 9 ® \
. A @ ® RO el @7@ e .
= 9 Am@@i | a 5 0 T T 5
" N Wg% i m © SN "
@ of" & e "ole o ® o, @ e ¢
T T & &
i 100 il
= - % - =
41 41 50
Poids: 1,2 Kg Poids: 2 Kg
Pour versions 11 et 13 le pressostat est coté orifice A. Pour version 14 le pressostat est coté orifice B. Pour versions 12, 17, 18, le pressostat est sur le deux coté.
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Accessoires pour centrales et systemes

Sélection de composants standards

(=]

MANOMETRES: avec cadran au glicerine @ 60. Type Bourdon (echelle in bar et PSI)

[~]

ROBINETS: a pointeau et a boisseau sphérique - dimension maxi. 1 1/2” BSP

[«]

ACCUMULATEURS: A VESSIE - capacité maxi. 20 |

(]

ECHANGEURS DE CHALEUR a eau et a air - débit maxi. 220 I/min - puissance dissipée maxi. 37 kW

BRIDES SAE, RACCORDS COUDES

(]

Les accessoires sont normalement prévus pour étre utilisés avec des fluides hydrauliques, viscosité de 10 a 100 mm’/sec et classe de pollution 1ISO
19/16 ou supérieure. Température du fluide a 60°C

MANOMETRES
1.1 Code de désignation

X-MAN - 60 / 250

Manometre

Echelle

- type @ 60 mm au glicerine
40 = 0 — 40 bar

100 = 0 — 100 bar

N 250 = 0 — 250 bar
Diamétre du cadran
60 = 60mm 400 = 0 — 400 bar

1.2 ENCOMBREMENT [mm]

X-MAN-60

9625
|
\
?68

56

Ch4 %
1/4" BSP

Symbole hydraulique

Les manomeétres X-MAN sont normalement associés a des robinets d'isolement type X-AQM-6 ou X-AQM-6/T

K120



ROBINETS
2.1 CODE DE DESIGNATION

X-AQG - 20 ** *
X-AQG = a pointeau avec corps en acier et pointeau trempé et rectifié . -
X-0OQ = a boisseau sphérique avec corps en acier forgé et boisseau Fluides synthétiques:
en acier chromé dur /WG = eau glycol
X-AQM = a pointeau . /PE = ester-phosphate
X-AQP = & bouton-poussoir
Dimensions = taraudage des orifices:
X-AQG X-0Q X-AQM X-AQP
10 =3/8"BSP 06 = 1/4"BSP 6 =1/4"BSP 6 =1/4"BSP
15 =1/2"BSP 10 = 3/8"BSP 6/T = 1/4"BSP
20 =3/4"BSP 15 = 1/2"BSP
32 =1Y4"BSP 20 = 3/4"BSP
25 = 1'BSP
32 = 1'/4"BSP X
40 = 1'2"BS Numéro de série
2.2 ENCOMBREMENT [mm]
X-AQG Pres. | Débit A Poid
Type maxi. |[maxi. | oo | B c| Do |Ex| F | G H [?<Ig]s
[bar] |[I/min]
X-AQG-10 350 30 3/8' 70 13,5 59 92 83 25 M25x1 0,5
é H X-AQG-15 350 45 1/2’ 80 15 67 106 96 30 M30x1,5 0,7
E| w
w
() I I <
By X-AQG-20 350 80 3/4 100 17 84 131 119 40 M40x1,5 1,4
C
_ :‘ Symbole hydraulique
D X-AQG-32 210 | 200 |11/4'| 120 23 120 172 156 50 M50x1,5 3
<t
X-0Q B ﬁ
Pres. | Débit i
J.‘—n Type maxi. | maxi. ng B C D E F G H F}i'dls
I [bar] |[I/min] 9
i Sn S I |ﬁ a
"
- - X-0Q-06 500 10 1/4 14 71 35 42 27 110 30 0,5
c X-0Q-10 500 30 3/8 14 73 40 44 32 110 35 0,7
" 7
T f‘\\rE‘,—‘}’\ X-0Q-15 500 45 1/2 16 83 43 48 36 110 37 0,9
; &
| hE / X-0Q-20 315 80 3/4 18 95 55 62 41 180 45 1,6
© ‘E‘ qbo/’ X-0Q-25 315 | 150 1 20 113 65 66 55 180 55 2,2
i~~~ symbole hydraulique]  X-0Q-32 315 | 200 |11/4"| 22 | 121 | 65 | 66 | 55 | 180 55 3
VAR
B> X-0Q-40 315 | 300 |[11/2"| 24 131 84 96 75 180 102 4
X-AQM-6 X-AQM-6/T
#26 N
114* BSP
.
5 a g ( I
¥ : 14 BSP r 174 BSP N I " 1/4" BSP
L] % 2
| -] 7
\‘A/
60 %20 14 %20
Symbole hydraulique Symbole hydraulique
X-AQP-6 2825
|
N —— 1/4"BSP
=
' ] n ' o~
’ — el % = "
© @%@ 1/485P 4 ‘ -3 e %/W 1/4BSP
o | ~ g Z oy ® m ~N
O Y ~N m
Z g ¢
o = ey
m B B L
Q| O E oo
1Y 2
- - 29 525 _ _ Symbole hydraulique
45 = } = 30
55
Pression maxi. 320 bar e




ACCUMULATEURS
3.1 CODE DE DESIGNATION

X-AS - 05 -

X-AS = accumulateurs & vessie

Capacité nominale [litres]:
05 =5 litres
10 = 10 litres
20 = 20 litres

Matiere de la vessie
P = Nitrile

Pression maxi. de fonctionnement:
330 = 330 bar

Numéro de série

00 = essai usine

Orifice de raccordement:
G = orifice femelle BSP

Matériau du corps:
C = Acier au carbone allié

3.2 CHOIX DE L'”ACCUMULATEUR

Pour le choix de I'accumulateur, il faut considérer les relations suivantes:

PomMin>0,25xp,; Pomaxi<0,9xp,; usuellement: p,=0,9 py;

AV
transformation adiabatique Vy =

I\Y
transformation isothermique Vy =

3.3 ENCOMBREMENT [mm]

Po 14 (1/p; - 1/py)

Po (U/py - 1py)

ou:

Po = pression de précharge
p; = pression mini. de service
p, = pression maxi. de service

oD

=

Symbole hydraulique

QE

5/38" UNF

Air drain /E’ %g\ L o
\
O F

Type VO_(fl?rSne A B c @D oE oF G H K L P[%d]s

[litres]
X-AS-05 5 455 47 65 168 25 53 144 11 32 50 13
X-AS-10 9.1 570 60 101 220 55 77 > 1 70 70 38
X-AS-20 18,2 875 60 101 220 55 77 > 1 70 70 53
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E ECHANGEURS DE CHALEUR
4.1. CODE DE DESIGNATION DES ECHANGEURS DE CHALEUR REFROIDIS A L’EAU

X-RE - 301 *ok I
X-RE = échangeurs de chaleur refroidis Fluides synthétiques:
aleau /WG = eau glycol
/PE = ester-phosphate
Tailles:
200, 301, 302, 502 Numéro de série

4.2. PRINCIPALES CARACTERISTIQUES DES ECHANGEURS DE CHALEUR REFROIDIS A L'EAU TYPE X-RE

Débit d’huile recommandé et

puissances dissipées: X-RE-200 20 = 70 I/min 2,5+ 5,5kW
- tempéreture d’huile = 55 °C X-RE-301 | 55+ 125 I/min 7,5+ 15 kw
- température d’eau = 20 °C X-RE-302 | 65 + 155 I/min 13 + 20 kW
(pour températures differentes voir 85 + 220 I/min 15 + 37 kW
facteur de conversion s'y rapportant) Les débits d’huile indiqués au tableau permettent d’obtenir les meilleures prestations. Un débit d’huile inférieur pro-
- débit d’eau = 1 I/min pour chaque kW X-RE-502 voque une chute du rendement et 'augmentation du débit au-dela du maximum indiqué provoque une augmentation
a dissiper de la perte de charge sans améliorer I'efficacité de fagon appréciable.
Température de I'eau 20°C [ 25°C [ 30°C [ 35°C
Facteur de conversion 1 \ 0,88 \ 0,75 \ 0,65

Débits d’eau avec température d’huile 50°C
température d’eau 15° C 1,4 I/min par kW dissipé
température d’eau 20° C 1,2 I/min par kW dissipé
température d’eau 25° C 1 I/min par kW dissipé
température d’eau 30° C 0,8I/min par kW dissipé

Pression maxi. de I'huile et de I'eau 12 bar

Position de l'installation On recommande la position horizontale. La fixation est effectuée au moyen des pattes
Raccordements hydrauliques

Sur la ligne de retour du systéme. Protéger I'échangeur de chaleur des perturbations de pression de la ligne au
moyen d’une valve de déviation tarée a 4 + 5 bar

Entretien En fonction de la teneur en calcaire et des impuretés dans I'eau il faut effectuer le nettoyage périodique des tubes
de I'échangeur de chaleur. Les tétes amovibles des X-RE permettent facilement la vérification et le nettoyage interne.

Fluide Huile hydraulique suivant DIN 51524...535;

Classe de pollution du fluide ISO 19/16 (on recommande d'utiliser des filtres de 25um avec Bz > 75).

4.3. DIAGRAMMES DES ECHANGEURS DE CHALEUR REFROIDIS A L’'EAU

4.3.1 Diagramme des prestations au débit 50 3
maxi. et mini. de I'huile avec débit d’eau = 7
1 I/min par kW dissipé A /
1= X-RE-200 z 40 / 5 24
2 = X-RE-301 = / = y
3 = X-RE-302 \é:,_ 30 g 18
4 = X-RE-502 g / / ??J’ 3 / /
2 ]
g 20 / s 3, S 12 / /6 //
4.3.2. Diagramme des pertes de charge en % / / ‘:/:‘2 3 //
fonction du debit 2 o / £ g /
_ 3 = N 72
5 = X-RE-200 o 1
6 = X-RE-301 éﬁfﬁﬁ Z4
sZXRE3 0 0 2 30 4 %0 0 50 10 B0 200 250

At[°C] Débit [I/min]

4.4 DIMENSIONS DES ECHANGEURS DE CHALEUR REFROIDIS A L’EAU [mm]

[] Symbole hydraulique
Entrée huile D Sortie huile

H
Purge d'air 93 (X-RE-200)
1/4” BSP 90 (X-RE-30x)
G 90 90 (X-RE-502)
Sortie eau T
/y \— 5
an}
: _| @ . B
Entrée eau ] &
. LT 1
n°2 trous de L | -
fixation @12 Purge d'huile ‘
1/4” BSP
70
J | L
T T
A
Type A B c D E F G H J K L M N P Q P[f('gd]s
X-RE-200 315 83 110 17 12 95 85 150 160 58 61 25 70 63 60 55
X-RE-301 490 80 110 | 1¥ | 12 95 85 310 | 330 58 61 25 70 63 60 7
X-RE-302 740 80 110 | 1% | 2 95 85 560 | 580 58 61 25 70 63 60 10
X-RE-502 745 130 | 170 | 1% 1 130 | 105 | 535 | 575 70 70 45 105 90 9 25




4.5 CODE DE DESIGNATION DES ECHANGEURS DE CHALEUR REFROIDIS A L’AIR

X-CS-AIR-20

20K / 380

X-CS-AIR-20 = échangeur de chaleur refroidi a I'air

Tailles:
10K
20K
30K

Tension d'alimentation:
380 = 230/400 VAC; 50/60 Hz
Sur demande d’autres tensions sont disponibles

4.6 PRINCIPALES CARACTERISTIQUES DES ECHANGEURS DE CHALEUR REFROIDIS A L’AIR TYPE X-CS-AIR-20

Débits

X-CS-AlIR-2010K/380
X-CS-AlIR-2020K/380
X-CS-AIR-2030K/380

Débit d’huile (recommandé) Débit d’air (aspiration)
5+ 35 |/min 400 m*h

30 + 90 I/min 790 mh

30 + 130 I/min 2670 m*h

Les débits d’huile indiqués au tableau permettent d’'obtenir les meilleures prestations. Un débit d’huile inférieur pro-
voque une chute de rendement, une augmentation du débit au-dela du maximum indiqué provogque une augmenta-
tion de la perte de charge sans améliorer I'efficacité de fagon appréciable.

Niveau sonore

X-CS-AIR-2010K/380 64 dB [A]

X-CS-AIR-2020K/380 68 dB [A]

X-CS-AIR-2030K/380 70 dB [A]
Température d'intervention du thermostat 47 +36 °C
Pression maxi. de I'huile 20 bar

Installation position

"importe quelle position. Ils peuvent étre installés sur la ligne de retour du circuit principal ou sur un circuit de refroi-
dissement séparé.

Raccordements hydrauliques

Sur la ligne de retour du systéme. Protéger I'échangeur de chaleur des perturbations de pression de la ligne au
moyen d’'une valve de déviation tarée a 4 + 5 bar

Fluide

Huile hydraulique suivant DIN 51524...535;

Classe de pollution du fluide

1ISO 19/16 (on recommande d'utiliser des filtres de 25 um avec 325 > 75)

Viscosité maxi. du fluide

10 + 100 mm?/s

4.7 DIAGRAMMES DES ECHANGEURS DE CHALEUR REFROIDIS A L’AIR

4.7.1 Diagramme des prestations au débit
maxi. et mini. de I'huile

CS-AIR-2010K/380
CS-AIR-2020K/380
C

1=X-
2=X-
3 = X-CS-AIR-2030K/380

4.7.2. Diagramme des pertes de charge en

fonction du débit

CS-AIR-2010K/380
CS-AIR-2020K/380
C

4= X-
5=X-
6 = X-CS-AIR-2030K/380

30 25
g 5 I
= =Y
3 S| 5 6
2 2 3 g 15 / /
3 B > g / /
3 1 / /
§ 10 ,/ '§ 4 /
z // ]2 £ 05
- > L~ — ¢ ’ /
— —11 /. /
0 3

0 40 50 60 0 30 60 90 120 150
AL[°C] Débit [I/min]

4.8 DIMENSIONS DES ECHANGEURS DE CHALEUR REFROIDIS A L’AIR [mm]

masse radiante

€]

D) | =>out

e @ e
2 5 -
o kel
3 o g8 —o y
(]
5| <«
==
kb Sl E
iz il 8| e s
o ! IN
| | ‘ % _ -
o T
ﬁ N° 4 trous @ A - | s ﬂ
<> 15 100 |15 N |
Symbole hydraulique 130
Type A B c D E F G H J K L M N P Q IN | ouT P[?(ig]s

X-CS-AIR-2010K/380

10 44 238

150 90 180 154 53 32,5 125 194 225 260 230 280 |1/2"BSP|1/2"BSP| 6

X-CS-AIR-2020K/380

10 44 288

200 140 282 252 53 32,5 145 244 325 310 280 327 |3/4"BSP|3/4"BSP| 8

X-CS-AIR-2030K/380

10 44 438

350 380 380 350 64 37,5 170 394 423 410 380 480 |3/4"BSP|3/4"BSP| 15
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RIDES SAE, RACCORDS COUDES
5.1. CODE DE DESIGNATION DES BRIDES SAE-3000

X-WF A - 40
Tailles
. Type:
X-WF = bride SAE-3000 A = bride basse a souder (aspiration)
P = bride haute a souder (pression)
D = bride avec orifice taraudé BSP (pression)
5.2 DIMENSIONS DES BRIDES SAE-3000 [mm]
WFA WFP WFD
G S
B H N
— 7
7 7
(S D
ald _ I wi|dl |l ~ixid e} o|X|d — Qx|
ASY ASHRSHRSY ° ASHASRIASY PYASAY
é N
i WV
| 7
PE A 29 29 R 2.9
N
M
Vis
Type A B C D E F G H J K L M N P Q R S T Joints WEP
WFA WED
WF*-20 47,63| 65 |22,23| 50 11 | 285 | 12 4 20 23 32 36 18 19 28 19 36 | 3/4" | OR4100 | M10x25 | M10x30
WF*-25 52,37| 70 |26,19| 55 11 | 355 | 12 4 29 31 40 38 18 25 34 22 38 17 | OR4131 | M10x25 | M10x30
WF*-32 58,72| 79 |30,18| 68 115 | 42,5 12 4 34 36 45 41 21 32 42,8 22 41 |1 1/4” | OR4150 | M10x30 | M10x35
WF*-40 69,85 93 |3571| 78 | 135 | 49 15 4 42 45 54 44 25 38 | 486 | 24 45 |11/2"| OR4187 | M12x30 | M12x45
WF*-50 77,77 | 102 |42,88| 90 | 135 | 61 15 4 53 55 64 45 25 51 61 30 45 2" | OR 4225 | M12x40 | M12x45
WF*-65 889 | 114 | 50,8 | 105 | 135 | 77 15 4 64 68 77 50 25 63 77 30 50 |2 1/2" | OR4275 | M12x40 | M12x45
WF*-76 106,38| 134 |61,93| 124 | 17,5 90 20 5 80 83 92 50 27 73 92 34 50 3" OR 4337 | M16x45 | M16x50
5.3. CODE DE DESIGNATION DES RACCORDS COUDES EN ALUMINIUM POUR POMPES A ENGRENAGES TYPE PFG
W-WLG - 1 - 12
bi i del Dimension de ['orifice taraudé:
imensions de la pompe: — 3/8"
W-WLG = Raccord coudé en aluminium pour pompe a 1 = Groupe 1 ig _ ig SSE
engrenages type PFG 2 =G 2 -
= Groupe 34 = 3/4” BSP
3 =Groupe 3 100=1" BSP
5.4 DIMENSIONS DES RACCORDS COUDES EN ALUMINIUM POUR LES POMPES A ENGRENAGES TYPE PFG [mm]
TL’
C
| o
S | g B\
© N
OR QF
A 2E
Type A B C D E F G Joints Vis
W-WLG-1-38 26 12,5 3/8” BSP 18 30 6,5 30 OR-121 M6x35
W-WLG-1-12 26 12,5 1/2” BSP 18 30 6,5 30 OR-121 M6x35
W-WLG-2-12 31 18,5 1/2” BSP 20 40 8,5 40 OR-130 M8x45
W-WLG-2-34 31 18,5 3/4” BSP 20 40 8,5 40 OR-130 M8x45
W-WLG-3-34 43 25 3/4” BSP 26 56 10,5 43 OR-4118 M10x60
W-WLG-3-100 43 25 1" BSP 26 56 10,5 43 OR-4118 M10x60
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Embases individuelles et modulaires pour montage
multiple type BA

Les embases de la série BA ont des plans de pose conformes aux normes ISO 4401, 6263, 6264 et Cetop RP121H; elles sont disponibles dans une vaste
gamme de versions compatibles avec la ligne des valves Atos. Elles sont caractérisées par des pertes de charge particulierement limitées et se divisent
en trois familles de différentes formes d’exécution:
« INDIVIDUELLES: pour les valves de controle de direction, de débit et de pression; les tailles disponibles sont les suivantes: ISO/Cetop 03, 05, 06, 07, 08
et 10;
« MODULAIRES POUR MONTAGE MULTIPLE: pour les valves de contrdle de direction; les tailles disponibles sont les suivantes: ISO/Cetop 03 et 05. Elles
permettent d’effectuer des montages multiples, en paralléle, de distributeurs et d’éléments modulaires série H (Cetop 03) et K (Cetop 05);
A la demande possibilité de livrer des embases spéciales répondant aux exigences de personnalisation des machines de série.

EMBASES INDIVIDUELLES

ISO/Cetop 03 EXECUTIONS
BA-202: embase standard sans orifices X et
BA-202 BA-204 S Y; orifices taraudés P,A,B,T (de 3/8”) sur la
& - s — face inférieure.
n
P oo Do " Pﬁy BA-204: embase standard sans orifices X et
N HD— —& rFEEE o9 8 Y; orifices taraudés P et T (de 3/8") sur la
R RS == J{ jﬂ\ I m o ?{RI f(} o face inférieure; orifices taraudés A et B (de
R el s ] THG N T N 3/8”) sur la face latérale.
o |5 825 || EN 85 ks ifi
127 1 1675 B T s o BA-302: embase standard sans orifices X et
Y; orifices taraudés P, A, B, T (de 1/2”) sur la
213 D75 1035 face inférieure.
302 84.75
93.25 BA-302/Y: embases de taille analogue aux
405 1015 s embases standard correspondantes, mais

avec orifices X et Y (de 1/8”) sur la face infé-

J 18 ] rieure (voir figure ci-contre).
P4 K Les embases /Y sont toujours utilisées pour
Valves associces ’ @ ﬁ_// l A les valves DHZO et DLHZO quand le draina-
A B ge de l'orifice Y est nécéssaire.
275 g
DH-00 475 ~ BA-**/Q: embases identiques aux embases
DH-01 R standard correspondantes, mais pourvues
DH-02 S des orifices taraudés P et T bouchés.

. Les embases/Q sont utilisées pour des valves
B:_gg c)a( I>('\‘D n de type QV-06/* livrées avec 4 vis M5x70.
DH-08 BA-302/Y Y A o9 g g BA-**/N: embases identiques aux embases
DH-09 RN standard correspondantes, mais livrées sans
DHI T ﬂl m vis de fixation pour les valves de type QVZO-
DHU { *-06 (vis de fixation incluses).

DHO - Les orifices X et Y ne se trouvent que sur les
DHA embases /Y.
DHW
DHQ
gl\_/%lg Code Orifices (BSP) | @ Lamages |Poids
RZMO ABP.T| (X-Y) |S [mm]R [mm] [Kg]
SZH(ES BA202 | 3/8" | - - - 12
DLHZO . Livrées avec 4 vis M5x50 BA-204 | 3/8" - 255 165 | 1.8
QVHZO-"-06 (Sauf versions /Q et/N) BA-302(Y)| 1/2' | 8)| 30 | 165 1.8
EXECUTIONS
ISO/Cetop 05
BA-308/Y R BA-428/Y
S BA-308: embase standard sans orifices X et
9%* T Y; orifices taraudés P, A, B, T (de 1/2”) sur la
Vza X % f/a\ A ZA 1 face inférieure.
A B ) \N%)
ARYY R e AR \/, =y REL BA-428: embase standard sans orifices X et Y;
NP\ cI e \\s N\ g 5 orifices P, A, B, T (3/4") sur la face inférieure.
& \%@ i AT e 8] [ N "
”r 1 o1 BA-434: embase standard sans orifices X et
o || R m P Y; orifices taraudés P et T (de 3/4”) sur la face
20 e s inférieure; orifices taraudés A et B (de 3/4")
525 s sur la face latérale
825 025 BA-***/Y: embases de taille analogue aux
05 109 embases standard correspondantes, mais
130 avec les orifices X et Y (de 1/4”) sur la face

1505 inférieure (voir figure ci-contre).
Les embases /Y sont toujours utilisées pour

les valves type DKZJ et DLKZJ et pour les
valves DKZO, DLKZO, DKI, DKU, DKO quand
le drainage de l'orifice Y est nécéssaire.

60

BA-434/Y 0 ®
-z R F %
Valves associées N & o o
NI 7
\u%) i
DK-11 Ll ﬂ
DK-12 275 of
DKI 3 Les orifices X et Y ne se trouvent que sur les
DKU ‘021530 embases /Y.
Bﬁg 503 Code Orifices (BSP) | @ Lamages |Poids
DKQ —————% AB,P,T| (X-Y) |S[mm]R [mm]| [Kg]
DKZO ’() @Nh mIg BA-308 (YY) 1/2' |(1/4) | 30 | 215 | 25
DLKZO B|A 8 f "
DKZJ e s Livrées avec 4 vis M6x40 BA-428(Y) 34 | (4) | 365 | 215 | 55
DLKZJ BA-434(/Y) 3/4" | (4" | 365 | 215 | 85
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ISO/Cetop 07

EXECUTIONS

BA-418: embase standard ; orifices taraudés
P,A,B,T (de 3/4”) et orifices X, Y (de 1/4”) sur
la face inférieure.

3 ] 1
X I of o i BA-518: embase standard; orifices taraudés
i ‘ 7‘* N o v P, A, B, T (de 1”) et orifices X, Y (de 1/4”) sur
L N Dy o) & la face inférieure.
NS N - 1
t BA-519: embase standard; orifices taraudés
18.3 P et T (de 1”) et orifices X,Y (de 1/4”) sur la
347 i face inférieure; orifices taraudés A,B (de 1)
o sur la face latérale.
_504
65.9 BA-***/DR: embases de taille analogue aux
766 embases standard correspondantes, mais
avec l'orifice de drainage L (de 1/4”) sur la
88.1 face inférieure.
106 Les embases /DR sont utilisées pour les val-
- ves a centrage hydraulique type DP-2, DPH-
2, DPH*-2.
Valves associées
DP-21
DP-24
BE;—!ZS2 L'orifice taraudé L ne se trouve que sur les
-28 embases /DR.
DPH-29
DPHI-2 Orifices (BSP)| @ Lamages |Poi
DPHU-2 Code |\ gpT g(-Y(L)) S [mm] Rg[;mm] P[&Igls
DPHO-2
DPHA-2 BA-418(/DR) 3/4" 1/4" | 36,5 | 215 | 35
DPHW-2 . .
DPZO-*- BA-518(DR)| 1 14 | 46 |[215| 8
DPZJ-TE-2 Livrées avec 4vis M10X50 + 2 vis M6X40 [BAG19(DR) 1" | 14" | 46 |215 | 8
EXECUTIONS
ISO/Cetop 08 BA-508 BA-509
°s oR R os BA-508: embase standard; orifices taraudés
P, A, B, T (de 1”) et orifices X,Y (de 1/4”) sur
GIN la face inférieure.
~|
miA L ? i BA-509: embase standard; orifices taraudés
=L ] P, T (de 1) et orifices X, Y (de 1/4”) sur la
b Y BN Mo 3 N face inférieure; orifices taraudés A, B (de 1”)
X A B BN sur la face latérale.
™ L |
A
J BA-618: embase standard; orifices taraudés
5.6 ‘_ P,A,B,T (de 1 1/4”) et orifices X,Y (de 1/4”) sur
175 | la face inférieure.
2L 1 BA-***/DR: embases de taille analogue aux
5321 embases standard correspondantes, mais
7 avec l'orifice taraudé de drainage L (de 1/4”)
9.5 sur la face inférieure.
- Les embases /DR sont utilisées pour les val-
L. 1008 __| ves a centrage hydraulique type DP-3, DPH-
127 3, DPH*-3
130.2

®R ®S
BA-618 ) Xf/‘/f.ﬁu o
Valves associées 1 \Jf&%z el
gh ) L &3
gl > (/&&, )L
- 25 [T ol
DP-35 s e — ,
DPH-38 ) L'orifice taraudé L ne se trouve que sur les
DPH-39 % embases /DR.
DPHI-3 135170 Code Orifices (BSP)| @ Lamage |Poids
Bgngg %0 ABP.T X-Y(L)|S [mm] R [mm]| [Kg]
DPHA-3 BA-508(/DR) 1" 1/4" 46 215 7
DPHW-
DPZO—S 8 BA-509(DR) 1" | 1/4" | 46 | 215 |125
DPZJ-TE-3 Livrées avec 6 vis M12x50  |BA-618(/DR)| 1 1/4" | 1/4" 57 | 215 | 135
EXECUTIONS

ISO/Cetop 10

1302
158.6

X

41
762

825
o163 |
L 476

1683

1905
Valves associées

DP-64
DP-65
DPH-68
DPH-69
DPHI-6
DPHU-6
DPHO-6
DPHA-6
DPHW-6

Livrées ave 6 vis M20x80

BA-708: embase standard; orifices taraudés
P, A, B, T (de 1 1/2”) et orifices X,Y (de 1/4”)
sur la face inférieure.

BA-708/DR: embase de taille analogue a
'embase BA-708, mais avec l'orifice taraudé
de drainage L (de 1/4”) sur la face inférieure.

L’embase /DR est utilisée pour les valves a
centrage hydraulique type DP-6, DPH-6,
DPH*

L'orifice taraudé L ne se trouve que sur les
embases /DR.

Code Orifices (BSP)| @ Lamages |Poids
AB,P,T| X-Y(L) |S [mm]|R [mm]| [Kg]
BA-708(/DR)| 1 1/2"| 1/4" | 63,5 | 215 | 17




ISO/Cetop 06R, 08R, 10R | 'SO/cetop 06R - EXECUTIONS

Xg\)&ea_aigsomees: BA-:06: embase standard, voir figure ci-con-

AGMZO-+10 BA-*06 tre et tableau des tailles correspondant.

ISO/Cetop 08R -

valves associées: )
AGAM-20
AGMZ0O-x-20 ®

ISO/Cetop 10R - - \R

valves associées:
AGAM-32
AGMZO-x-32

@&3\@

° | el

>

Vis livrées pour BA-306: n° 4 M12x35
Vis livrées pour BA-406 et BA-506: n° 4 M16x50
Vis livrées pour BA-706: n° 4 M20x60

. | @lamage 1SO/ Orifices (BSP) Poids
Cod b d f h
ode | a ¢ © 9 "I's|rR(T Code | etopl IN | OUT| X | [Ka]
SO/ Al c|D|E|F |G
Cetop BA - 306 [130 |104| 97 |645]195| 27 | 54 | 80 | 40 {36,5|21,5| 30 BA-306 | 06R | 1/2" | 3/4" | 1/4" 15
06R |538|475|221|221| - (538|269 BA - 406 36,5(215(365 BA-406 | 08R | 3/4" | 3/4" | 14" 35
180 | 150 (133,2592,2537,2537,5| 75 | 105 | 50
08R |66,7|556|334(11,1{238( 70 | 35 BA - 506 46 |215| 46 BA -506 | 08R 1" 1" 1/4" 35
10R |889|762|445|12,7|318|826|413 BA - 706 | 204 | 175 173 51235/43,5| 50 | 100 |130,5 60 |635|215|635 BA-706 | 10R |11/2"|11/2"| 14" 6
EXECUTIONS
ISO/Cetop 06P, 08P, 10P BA-*05 et BA-705A:voir figure Gi-contre et
BA-305 45 2R tableau des tailles correspondant.
ISO/Cetop 06P - BA-505 B v &
valves associées: BA-705 ‘@ \
AGI*-10 BA-705A C ) <§> e
AGRL-10 B A 7
AGRLE-10 \ M) J 1
AGRZO-+-10 \4 1‘
ol
ISO/Cetop 08P - -t
valves associées: < d
AGI*-20 c
AGRL-20 b
AGRLE-20 a
AGRZO-x-20
ISO/Cetop 10P -

valves associées: c
AGI*-32

AGRL-32
AGRLE-32
Vis livrées pour BA-305 et BA-505: n° 4 M10x45
Vis livrées pour BA-705: n° 6 M10x45
Vis livrées pour BA-705A: n° 6 M10x100
. @ lamage 1SO/ Orifices (BSP) Poids
Code |a|bfc|d|e|f h I{mi|n
9 ! s | R Code | etop| IN | OUT | XY | [Ka]
BA-305 |113|90 | 67 | 45|45 |23 | 8 |333(58,7(667| 90 | 30 | 30 | 215 BA-305| 06P | 1/2" | 1/2" | 14" 1
BA-505 |133|110(82,5|64,5|455|275| 64 |39,7| 73 |794|1025 42 | 46 215 BA -505| 08P 1" 1 14" 2
B oo |184]160120| 95 | 65 | 40 | 6 |485( 91 | 97 |121| 60 | 635 | 215 BA-705| 10P |11/2'|11/2'| 14" | 75
EXECUTIONS
BA-325: embase spéciale avec clapet anti-
retour incorporé et plan de pose ISO/Cetop
BA-325/% es o5 ¢ 21 06P, pour des valves de type AGIU-10 dans
BA-425/* By \X & des circuits avec accumulateurs.
%
BA-625/ % [ BA-425: embase intermédiaire spéciale avec
« ») | |- e clapet anti-retour incorporé et plan de pose
ky & |= 1ISO/Cetop 08P, pour des valves de tyFe
@ 1M A LE : AGIU-20 dans des circuits avec accumula-
T - A hd — teurs.
L] D 4 @ { — L BA-625: embase intermédiaire spéciale avec
Y } ISO/Cetop 06P - — NP clapet anti-retour incorporé et plan de pose
- valves associées: b — ISO/Cetop 10P, pour des valves de type
- AGIU-10 a AGIU-32 dans des circuits avec accumula-
F\J o teurs.
A B ISO/Cetop 08P -
X valves associées:
P19 ¢ AGIU-20 or
A
B ISO/Cetop 10P - X SCHEMA FONCTIONNEL
valves associées: % 77777
G AGIU-32 . c T
C bl
0 : e I
E - i i i ‘o
F Vis livrées pour BA-325 et BA-425: n° 4 M10x45 @ X Al B Y

Vis livrées pour BA-625: n° 6 M10x45 T
X
‘ LQ* '
- i
i

Nota: la pression d'ouverture de la valve de référence (2 ou 4 bar) doit toujours
étre indiquée sur le label de 'embase.

1SO/ . 1SO/ Orifices (BSP) Poids
CetOpABCDEFGHILMCodeabcdefgh i I |m @SﬂRQTCodeCetopA B |OUT| XY | [Kg]

=3
e
Qo

06P | 7,1|214]21,4|31,8/357|429| - |79 |333(587|66,7(BA-329 150 | 124 | 102 | 77 | 57 | 17 | 79 |333|587|66,7| 90 | 60 | 40 | 30 | 30 | 215|365 |BA-325| 06P | 1/2" | 3/4" | 1/2" | 1/4” 4

08P [11,1/206/39,7|445(49,2/603| - |64 (39,7| 73 [794[BA-425 205 177,5139,251128%84,25 2925 42 | 375|708 75 | 109 | 90 | 56 | 45 | 46 |215| 46 |BA-425| 08P | 1" 1 1" | 14" | 105

10P |16,7|24,6/59,6/627|67,5(84,1(42,1 4 |48492.9|96,8[BA-625 250 | 220 |1827 145,6‘102,7 22,756 | 50 (89,75 100 |1355| 120 | 52 | 80 |635|215|635|BA-625| 10P |11/2"|11/2"|11/2"| 1/4” | 26
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ISO/Cetop 06-2 et 07-2

ISO/Cetop 06 -2
valves associées:
QV-10/2
QVZO-*-10/2
QVZJ-TE-10/2

1ISO/Cetop 07 -2
valves associées:
0/2

QVZ0-*-20/2
QVZJ-TE-20/2

Vis livrées pour BA-320 et BA-324: n° 4 M8x80

Vis livrées pour BA-420, BA-520, BA-424, BA-524: n° 4 M10x80

EXECUTIONS

-3
BA-420: embase sans orifice de drainage L;
-5 la taille est; analogue a celle de
I'embase BA-*24 représentée sur
la figure ci-contre

-3
BA-424: embase avec orifice de drainage
-5 L sur la face inférieure; voir la figu-
re ci-contre et le tableau des tailles
correspondant.

L'orifice taraudé L ne se trouve que sur
'embase BA-*24.

. lamage @ ISO/ |Orifices (BSP) | Poids
Code |a|b|c|d|e|f h I |m
IS0/ g ' S | R Code | Cotop|PABT, L | [Ka]
A|/B|C|/D|E|F|G|H|I|L|M
Cetop BA - 324 | 140|120 (886 | 60 |44,1{30,13575 65 |825[1055/ 35 | 30 |2L5 BA-324| 06-2 | 12" | 14" | 42
06-2 (95| * |54 |762(794| * |111|238| * |524|826 BA - 424 365 | 215 BA -424| 07-2 | 3/4" 1/4" 55
180 | 155 [107,65(77,5 56,75 22,5 42,75/ 79,5 1015 130 | 45
07-2 |206|508) 75 10161024 08 |11.1|286|587 865 101 BA - 524 46 | 215 BA-524 | 07-2 1 14" | 55
BA-x26 oR EXECUTIONS
ISO/Cetop 06-3 et 07-3
ISO/Cetop 06 -3 -3
etop BA-422: embase sans orifice de drainage L;
valves associées: _ -5 la taille est; analogue a celle de
-10/3 'embase BA-*26 représentée sur la
QVZO-*-10/3 figure ci-contre.
QVZJ-TE-10/3 3
I1SO/Cetop 07 -3 BA-426: embase avec orifice de drainage L
-5 sur la face inférieure; voir la figure ci-
valves associées: contre et le tableau des tailles corre-
QV-20/3 spondant.
QVZO-*-20/3
QVZJ-TE-20/3
Vis livrées pour BA-322 et BA-326: n° 4 M8x80 L'orifice taraudé L ne se trouve que sur
Vis livrées pour BA-422, BA-522, BA-426, BA-526: n° 4 M10x80 'embase BA-*26
. lamage @ ISO/ | Orifices (BSP) | Poids
Code |a|b|c|dje|f|lg|h|i|l|m S R Code Cetop PABT L Ka]
ISo/ B/C|D|E|F|G|H|L|M|N
Cetop BA -326 | 140 | 120|83,1| 60 (369|175(3575 65 |825[1055/ 35 | 30 | 215 BA-326| 06-3 | 1/2" | 14" | 39
06-3 | 32|19 | 38| 57 |762|794]| 95 238 |468 | 738 | 826 BA - 426 365 | 215 BA-426| 07-3 | 3/4" | 14" | 52
80 | 155 (111,25 77,5 43,75 22,5 42,75 79,5 [101,5 130 | 45
07-3 | 08 |238 | 508|778 |1016|1024| 127 | 286 | 857 | 889 | 1016} BA - 526 46 | 215 BA-526 | 07-3 1" 14" | 5.2




07/00

BA-243

BA-243: pour valves ISO/Cetop 03
BA-313, BA-443: pour valves ISO/Cetop 05

Elément de fermeture
T=BAT
BT = BA-***/BT

EMBASES MODULAIRES COMPOSABLES

Nombre d’éléments intermédiaires type BA-***/A

/

Elément de base

A = Elément intermediaire
B = BA-***/B

M = BA-***/M

MP = BA-***[MP/+*

Option pour version avec électro de mise a vide:

10 = 1 pression; mise a vide a solénoide désexité

*

/ 350 [/ * - *

/ *

Fluides synthétiques:
WG = eau-glycol

PE =ester-phosphate

Suffixe éventuel pour codification tension alimentation
électro de mise a vide (idem a fiche C045)

Option

V = avec volant de réglage (uniquement pour versions /M et /MP)

Tarage:
pour BA-***/M: 100, 210, 350
pour BA-243/MP: 15, 75, 150, 250
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L’éventuelle valve directionelle pour le venting est présentée en pointillé.

La superficie de I'embase (BA-243/A) est identique a celle repré-
sentée en premiere figure mais sans les orifices X et Y.

Subplate | Tie-rod

BA-243/T BA-243/1| M8x80

BA-243/2| M8x136

1/4'BSP

BA-243/3| M8x183

BA-243/4| M8x230

BA-243/5| M8x277

BA-243/6| M8x324

BA-243/7| M8x371

BA-243/8| M8x418

BA-243/9| M8x465

BA-243/10 M8x512

BA-243/BT

Chaque groupe est livré avec les bouchons équipés de bonded seal, joints OR et tirants indiqués sur le tableau ci-contre

ELEMENTS DU GROUPE

BA-243/B: élément de base avec orifices P et
T inférieurs de 1/2"; orifices arriére avec P de
3/8” et T de 1/2".

BA-243/M/***: élément de base avec limiteur
de pression a deux étages; embases inférieu-
res et arrieres de 1/2”.

Peut étre livrée avec volant manuel:
BA-243/M/***[\

BA-243/MP: élément de base avec limiteur
de pression direct; embases inférieures et
arrieres P et T de 1/2”

Peut étre livrée avec volant manuel:
BA-243/MP/***|\V

BA-243/A: élément intermédiaire pour le
montage de distributeurs et composants
1SO/Cetop 03; orifices A et B arriere de 3/8”.

BA-243/T: élément de fermeture avec orifice
taraudé de 1/4” pour manometre.

BA-243/BT: élément terminal avec orifices P
et T supérieurs de 1/27; orifices arriere avec P
de 3/8” et T de 1/2”.

LIMITES DE FONCTIONNEMENT

— les groupes BA-243 prévoient un maximum
de 10 éléments intermédiaires (/A) empilés
Qmaxi. sur orifices A-B = 70 I/min
Qmaxi. sur lignes P-T = 100 I/min
Pmaxi. jusqu’a 4 éléments = 350 bar
Pmaxi. de 5 a 10 éléments = 250 bar
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L’éventuelle valve directionelle pour le venting est présentée en pointillé

La superficie de 'embase (BA-243/A) est identique a celle repré-
sentée en premiere figure mais sans les orifices X et Y.

BA-443/T

BA-443/BT
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Chaque groupe est livré avec les bouchons équipés de bonded seal, joints OR et vis pour fixation du groupe

ELEMENTS DU GROUPE

Ces plans de pose sont disponibles en ver-
sion BA-313 sans orifices X et Y et version
BA-443 avec orifices X et Y (voir figure ci-
contre). Les deux versions ont les mémes
encombrements.

BA-**3/B: élément de base avec orifices P et
T inférieurs et arriere de 3/4”

BA-443/M: élément de base avec limiteur de
pression a deux étages; orifices inférieurs et
arriere avec P et T de 3/4” et X et Y de 1/4”.

BA-**3/A: élément intermédiaire pour le mon-
tage de distributeurs et composants
ISO/Cetop 05; orifices A et B arriere de 1/2”
pour BA-313/A et de 3/4” pour BA-443/A.

BA-**3/T: élément de fermeture avec orifice
taraudé de 1/4” pour manométre

BA-**3/BT: élément terminal avec orifices P
et T supérieurs et arriere de 3/4”

LIMITES DE FONCTIONNEMENT:

Qmaxi. sur A-B = 100 I/min
Qmaxi. sur les lignes P-T = 150 L/min
Pmaxi. = 250 bar
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Atos Hydraulique S.a.r.l.@t@g A

69628 Villeurbanne Cedex, France - Fax 478.79.53.24.

Pompes a engrenages type PFG

engrenages extérieurs - cylindrée fixe

Fiche AO55-7/F

A7

7%

]
%w—%

@ corps

@ pignon menant

® pignon mené

@ arbre

® orifice d’aspiration PFG-1
® orifice de refoulement

Les pompes PFG sont des pompes a
engrenages externes, a cylindrée fixe,
avec équilibre hydraulique axial, con-
struction simple; solide, et bas niveau
sonore.

Ces pompes sont appropriées pour
des huiles hydrauliques suivant DIN
51524...535, ou pour des fluides
synthétiques ayant des propriétés
lubrifiantes analogues.

Plans de pose standardisés suivant
SAE et ISO 3019.

Vaste plage de cylindrées: de 1,3 a
51,4 cmd/tour.

Pression maxi. 230 bar

CODE DE DESIGNATION
PFG s - 2

14

Pompe a engrenage a cylin-
drée fixe

Suffixe éventuel caractérisant les pompes PFG-3 a
accoupler aux pompes a pistons de type PFR (voir
fiche A045), voir fiche A190

XF = pour accouplement avec PFRXP-3

XP = pour accouplement avec PFRXF-2

Tailles, voir paragraphe [2]:
1,2,3

Cylindrée [cm?/tour] voir paragraphe
pour PFG 1: 14, 20, 28, 42, 60, 74, 87, 99
pour PFG 2: 10, 11, 14, 18, 21

pour PFG 3: 27, 40, 54

*k

Numéro de série

Sens de rotation (vu face a I'arbre)

D = horaire (fourniture standard sans autre spécification)

S = anti-horaire

Note: les pompes PFG ne sont pas reversibles. Le sens de rotation est

indiqué par une fleche sur le corps de la pompe; cette fleche
indique également la direction du flux d’huile (de l'orifice d'aspi-
ration a I'orifice de refoulement)

CARACTERISTIQUES DE FONCTIONNEMENT a 1500 tours/min avec de I'huile hydraulique, viscosité 24 mm?/s et a 40°C

Type Cylindrée P'n‘::i'ion Plage de vitesse 7 bar (2) 100 bar (2) 210 bar (2)

yp cm?/tour @ . tours/min I/min kW | I/min kW | I/min kw
PFG-114 13 2 ol | 19 04 | 18 0,8
PFG-120 2,0 220 bar 500 - 5000 3 01 | 28 06 | 26 13
PFG-128 2,7 4.2 ol | 39 08 | 37 17
PFG-142 41 6,3 01 | 58 11 | 55 23

, 200 b ] , ) } , , ,
PFG-160 6.1 ar 500 - 3800 9 01 | 83 16
PFG-174 7.4 11 ol | 102 2
PFG-187 9.1 160 bar 500 - 2600 13 02 | 115 23
PFG-199 10,8 140 bar 500 - 2200 16 02 | 145 2,9
PFG-210 95 145 03 | 133 26 | 125 55
PFG-211 13 220 bar 500 - 3000 17 03 | 156 31 | 148 65
PFG-214 14 205 03 | 19 38
PFG218 178 200 bar 500 - 3600 26 03 | 241 48
PFG-221 20,8 180 bar 500 - 3200 31 03 | 285 5,6
PFG-327 26,4 230 bar 20,5 04 | 373 75 | 352 145
PFG-340 39,4 500 - 2500 60,5 06 | 557 11
200 bar

PFG-354 514 80 08 | 742 14,5

1) En fonctionnement intermittent, on admet des crétes de pression dépassant de 20% les valeurs de pression maxi. indiquées (correspondant au fonctionnement en continu).
2) Le débit et la puissance absorbée sont proportionnels a la vitesse de rotation.

AO55



CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DES POMPES A ENGRENAGES TYPE PFG

Position d'installation

Toutes positions.

Charges sur I'arbre

Les charges axiales et radiales ne sont pas admises sur I'arbre.
L’'accouplement doit étre calculé pour absorber les crétes de puissance

Température ambiante

de-20°Ca+70°C

Fluide

Huile hydraulique suivant DIN 52524...535

Viscosité recommandée

maxi. pour démarrages a froid
maxi. a plein régime

pendant le fonctionnement
mini. a plein régime

800 mm?s
100 mm?/s
24 mm¥s
10 mm?s

Classe de contamination du fluide

ISO 19/16 (on recommande des filtres de 25 pm avec 325 = 75)

Température du fluide

T<70°C

DIAGRAMMES

4.1 =Diagramme couple-pression

1=PFG-1
2 =PFG-2
3=PFG-3

4.2 =Diagramme débit-vitesse
mesuré a 7 bar

4=PFG-1
5= PFG-2
6 = PFG-3

Débit [I/mn] Couple nécessaire au fonctionnement [Nm] Couple nécessaire au fonctionnement [Nm]

Débit [I/mn]
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0 50 100 150 200 250
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ARBRE D’ENTRAINEMENT ET LIMITES DU COUPLE

PFG-1 PFG-2 PFG-3
35 40 47
235_15 3 |28 7wy 16 33 % 19
R - X < A A\
Z/ a3 I - ) Ay | ‘g \, -:L | %
e = | 5 N4 BIE :
] -+ - - : n ﬁ
— C < | — —— | by
R x& T
) s " ) . il
{ A @© (A N (
\ \\ ©l \ A
\ 18 taper h \18 taper 18 laper
Type Couple maxi. de fonctionnement [Nm] Couple maxi. disponible a I'extrémité de I'arbre traversant [Nm]
PFG-1 60 16
PFG-2 130 65
PFG-3 280 170

Les valeurs de couple nécessaires pour commander chaque type de pompe sont indiquées au “diagramme couple-pression” du paragraphe [4].

| 6] ENCOMBREMENTS [mm]

A Al
8 C D E
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X G
Des brides de raccordements coudées peuvent étre fournis avec la pompe; voir la fiche K120
Type A B D E F H L oM N P R | A1 | B1 1 | op1 | E1 |Poids
pompe ¢ 2 ¢ 2 In Out Q ¢ 2 Kg
PFG-114 80 43 40
PFG-120 82 45 41
PFG-128 84 47 42
PFG-142 88 51 44
19 18 55 30f8 M6 30 12 12 85 73 24,5 12 68 56 71 6,5 81 1,5
PFG-160 94 57 47
PFG-174 98 61 49
PFG-187 103 66 51,5
PFG-199 108 71 54
PFG-210 103 59 19,5 13 )
5
PFG-211 106 62 51
13
PFG-214 110 25 66 19 5 |36,5f8] 53 M8 40 1135| 96 32,49 | 15,5 89 715 90 8,5 102
19
PFG-218 116 72 56 3
PFG-221 121 77 58,5 19
PFG-327 | 1335 83 66 6
19
PFG-340 | 1425 | 26,5 92 24 5 |50,8f8| 70,5 | M10 56 27 149 128 43 22 118 98,5 120 10,5 149 6,5
02/96 PFG-354 | 151,5 101 75 27 7




HYDROLUB S

HUILES HYDRAULIQUES de TYPE HV pour TRANSMISSIONS

HYDROSTATIQUES

APPLICATIONS

La série des "HYDROLUB S" permet une utilisation
généralisée sur un parc de matériels mobiles soumis a
de grandes variations de températures et a des
conditions sévéres d'utilisation tels que : matériels

mobiles de travaux publics et carriéres-sabliéres,
matériels de travaux forestiers... ainsi que sur les
installations industrielles fixes fonctionnant sous pression
de service tres élevés.

AVANTAGES

Dotées d'excellentes propriétés anti-usure, gage d'une

lubrification efficace sur I'ensemble des pompes et des

moteurs hydrauliques, méme sous fortes pressions, les

"HYDROLUB S" possédent également :

@ un index de viscosité trés éleve,

@ une tenue au cisaillement leur assurant une tenue en
service de longue durée,

@ de trés bonnes propriétés de surface telles que :
résistance au moussage, désaération, désémulsion,

@ une bonne stabilité en présence d'eau et une protec-
tion efficace des composants contre la corrosion.

"HYDROLUB S" remplacent aisément les grades de
viscosité 1SO 32-46-68 des séries HM. Elles procurent
une meilleure précision dans les mouvements, un gain
d'énergie grace a un démarrage sous viscosité plus
faible.

CARACTERISTIQUES
Caractéristiques
unités
Nature
Couleur
Densité a 15°C
Viscosité a 40°C mm?/s
Viscosité a 100°C mm#s
Indice de viscosité
Point éclair °C
Point d'écoulement °C
Essai VICKERS V104C mg
Essai VICKERS 35VQ25 mg
SYMBOLES

S 32 S 46 S 68
Minérale | Minérale | Minérale
Blond a brun clair
0,87 0,88 0,88
33.6 49 67.4
6.9 8,6 10.4
150 150 150
200 210 220
- 36 - 36 -30
1 1 1
10 10 10

DIN 51524 part.3 Catégorie HVLP
NF-E-48603 catégorie HV

FP.MM.47 . AABC.JA.07.00/5



WO S-S O LU - B N L1 8  THEL - S0 60008 (19 R0k TRANEL - G 400 09 (18 80) B
AuBuUSE) - BPIN GEOSE - 0D F HOWD WIIHHONM ™M "W

321435 U2 asiW ap 33130N
suoj3anaisu] Guyyesado
Gunj|ajuescalilag

ESEELDO0 / BE'LL

vssv'ov a

0S-avb 2dAlL

uoissa.d ap ainsawi
ap JN3sSIFIBAUO0)

J292NPSUELL 2.4N553.d
dAsuojuungswyanig

CLLT)

it i, b ST | TSTC T VYA U ONCN SUTInmen s ot el

Firgin,) EEEy CONTIER Ll e ' san TRURRY LA EOTE R TR TSR FRR ([ a] SRy L] SeTeITsy

.
LM BAD PR PANRAR W e el e RN GErnELy Ly sl ey

uafamjaiiagn,

L= ] R

1 AT O § ) LRt
ST AEA L

RS ETTRy

The, '}
i

BN Caf TR

Pl - B I b L

TTLE wd HRARERTT WERLT YRS SEE

3 W [T e W

O oA wer B3 .n......-_.ﬁ_._ o BE LS peE)

Sr BE SR ILE O o]

T e |

¥ O e g eiRE MIRETRMI T

PeaowcE Wy | 1 ETiEAG = LSRRI T

¥ Ol Relenim oy T T

WG LR R i i
Lascmdy

(Ll EhEj

PR [eEl whpy . (T ._-u.-..hn_“.r....__.l-_.._.
28140 BT il
R P §5+L3 0k 1, [ET ) ey

S il fe i (27 20 unye

LV B FIDY =epeey
BEomh Dl v HDD LT,

E2IxE =op
[l T

Aw wenlpieieg o0 - M
[ s o

(L 00 S 3 O
L O BT O O LEyEs]
T TRREE T ECl B e

Of-LE B0 s i
[

[T A

il
P p= Ol BRI T i 3 b
o LT AR WM § ] i
TR ]

S

20 W HUAED MITHHECTT W

PUBIIEIN3] = A0IAESS pun Buneieg

Page :
JUM 1/12




et FNNYNSLSEINT ¢ SLTIMAEINYMALNYN £ SNNBOLS DMILEYAM

................................................. 5 lmﬂhﬂ._. FAEHPRITIRT E_Iﬂ_ﬂ.ﬂ
ERCE RS WEWRULSRIUG)} NP A)aua:s /188 eucgaung ¢ Bunppidsuopsuny
e DoigRged BN0S eE| ¢ wnesosd Bunlody ¢ Gunbiewos N R0
prsmasrnssrese s QRIANGE N IR £ di SHUEYLS ¢ SRHYHNE3IIAN

P !E:ﬁn_q JUSUFSRIOSSEY [ UDEISUUDD [BIRDE [ EN|YIsuy ISEISUTEs
EmEﬁ_,._n_EE ap TRy | wweibep uoaauedD § TREYDSgn|YEwy
vrvames -._._m_Em.n_En_u_.E u_.n. uURld / WiBmp UDjHBuuED §FUBdEn|uYsRsy
.............. " * UBLREEIUS  uongsod u) Buyggy ; nequig
.................................... E.EFE_LW .__ E_U—.H_LW.E_D ._. EE.—L_J.ﬂﬂﬂFlu.i
il KL e R e R i.u.ﬂ._cnfnn_:n_u__.cn_._.l.uﬁ_J._.E.mﬂ.m_—._.__uE
................ slEjLbw 8 BIRRdely / uogsuedayy  BunpaisgecasBesuay
.............................. ALY LNOA F NOLLY T TWASHI & S5 LNOW

b mii e i i R S L ST u:ﬂEI_.ED__.H_El_. _Lﬂnumuﬁ.ﬂnw_. _.'n__-Ir__.__h
...... 5 ' iUl 80 MURYDS f izdl@ip w300 POy SEN o oE

EBnbiEEDe] SenDRRRIIRIRT | BHED [EDUYDE]  UBIET] BLSRIUgDe |
* pEEL0U B BEILEINMUES [ Fnjae) ubisag ; LBEELIBTIUE SAINUIEUDY
Rk s o mE_BEE!nE_E sunRulse] ¢/ SOpoD BOXT [ BIVEENIVGROA |
........... e ﬁ._u_a.._. ng ucgRadeg ¢ uopjeulsssp adl) ¢ BunBRsBUBDA |
................................ ER[RIBUSE) [/ uDORia| / EL ST E=TTRE R TS
mesamnannes Y NOILESMEEIA S NOLLdIEDS30 [ SNNEIEIEHIS3E

EE
ch
L'E

LB
e
gE
FE
B
2
L'z

F
gl
gl
L
£l
'l
'L

Page :

JUM 2/12

JHIVINWOS / SINILINOD / LTYHNI




L
BT
sy F edejuow YUlgE = # ARG Zre-
Wl g = F GuoE ZFE- YWOZ— ¢ Ene 03
vl E = ¢ @fuos 0ZF- YWOZ — 0 nene  gEg-
v §E =0 BuoR 020 Ag — L ndine  @0L-
AS — | 808 gol- AQL—0 wPding GLg-
ADL—0 Buos OLD= UTIHRUSLLD asED oe-
sl Np a OE=" ARSI D=0 0 a
pssgazond a peunci-adid W
ayjijeE us sbejuiow L JLIBLIBIEESL BANESAl]
uoisEaid B8p adnoin r anculb pngalg i
QL0=0E=0v DLg-Qe-O' ¥
ediy np uopesdxa 'L uopeuBisap adi)] T

ROZaR np
nagj @ euandd jussnad sjanbsa) ‘suNs
SE1D No onanbEs S MBI XME BRERpR
s 152 U uCeRsond Bp Peosded e adf] B0
O EE e B

BUBE 1B 58| EN P sRpaad Sy euiyd B
BUED ‘Banbeuwneud |5 sanbyRepiy 8w
- B[ ByELL D I ESaI0 AP SUnEMy B JRod 508
-fiith WITE OE-0 F 804 ynssuozaid uojs
=Hhid 80 BIMEBLW 8P BRINGSSRIEALDT ]
SERIBUSD |'L

00'ES'LELE ®I

‘esndde,| 8p euesel B aipsad ap
anbsu ne ‘ucqes)En, | AIEBULO0D B8 GBS
pesedde,| Jesndiue sed apy EnoU J8aE
BOCHES US AIFELW SNoA ZTDINas Saj0s ey
-E s 2y sRd Jus e eued Sndh au 85
=il 3783 B0 Safessad U|ELE N0 EED Ny
L UDua

LU LD
gurEEaa S1 [0 BA00 BUL D0 N0 YoM
mpaw SusyEsin puE  Agecasin-ybey
IO 2|QEENE oL ) UO[ISBULDD |0 84 B ]

Bunsseyu|Bua fejuew
— L AR PUR LR s L) B Epaepd Buis
-gEs0sd puR EORUBYD U EWBERE JEW
-MBUd DUE HNRIPEAY U] anssaud jo sl
=BUREBEW BlY) M0} PEEn uR QE=Oy b edf]
SIBOMDSUR]  BUNEESN] BAEISOU-0IELY

uopanpoau| |}

SLL-E008 L996F+ IBFUDREUFRGU)
IpRDER

Aipgae) aug) a0 Amp

<FONE JEMIBBL B] JIEILGD aERald AjuRl
= Jew gt sapun gl ok RbuRpua pinoa
M), — “IEINPEURL ey uo EUHR ML
-piu pagqyyoud Lue 1R AHeD JouU op aseajd
‘on Bums W saEnogip AUe B3 pimaye
BBl | CERAAMDE] SUDOoNIE| SuiEesd
BEBL] U pEUEdYE SR [AURssa0au suae)
safusyn pue sjssunsnipe Lmssacau |y
L iBpOE LT S|

NOILdIHOS3a |

NOLLdIHOS3a |

1Az
WwOZ s ¢ Bueliemy  ZpE-
ywigz =g ¢ Buslisny pEp-
Wz =g 0 Buelsmy  Ogg-
A9 =g | Buelsny Spp-
AQL seg o Buefismy QLg-

jlEusEnRLpan) 2]y
AQE ERuoTeed Wypuuig a
s ey W
HILIED B Bl 2]
WHBIBOEGBLE S ¥
OLO-0E-0v ¥
Bunsgppavadiy 21

aulijeal WD Legriyosunsy
BEEID 1 UBULDE LBpdOSIan BBRN| LIBLUEY
Hruf) ap Buniysg ap AP usapap
APURIREIRISLY APpD SEDYEIALI0LY 04
InERefUE Yiugoea

=]| Bl PN <BUli[Y JBR W SMoE uabsuyg
UBLEDB| U DMEUSIBLE, DUn USRS
LB EY LN DUn -§IBIDAH L) UEN
~Hrug uos BunEBE UM UBEUBM OE-OY b
dd] MULUSUIRESILISINA]  BASIEIIOTEL
sauwa iy 1L

gL L-£0 08 (19 80) voyaaL

‘Bunpuicaig, Uj SIS

wep mpd GunsSSEuapdipy UNSEIEU M0
L NS @i ueEas oy uspuygepel yonids
AUIDBLRITT) US| LB 8§ -  usw
ABunzon TReD wap ur ayuluig ks
-SR{MZUMN B 'B6E JIM UETIE UsaIEne ua)
;:mim__irum_mEE.mcﬂm.ETuc:E_EEmﬂ_
TP UB[|0S U GaLIESE] Sunye|URSGEL)
ag wepuabaios sap i puis agubug
%8 pun UeSun||SIEUIE USLTISRIONS Sl

S|aMLIH

DNNBI3HHIS38 |

Page :

JUM 3/12




Page :
JUM 4/12

ARFUDUTIR, P SoRpNE

a
AEHIY=
woiEsaId B BUNSOW BD HMIRD D woe) bueeg @ _ LR I
THSLYTN
auneaw (L= Nt T BEETEENIN]
B JnasEaAwcD mod JoiEtE i@ SERD JeanpsuE] @ —mlLojungdgy J0) BENRUSE @
SIS NOUDE SEAR MIDOYNE @ nu uojun um End pg @ JBINIMPNAEG I EHIEIE-NID @
B4 BOnOg-assad JaAD |l pusd 04 s o0g (B Bungnelgs
GRS d @ o _ -sp 6 Bid ww esopsBuren g
afejuow ap SqUBNaIED 'L ssumeay uBisag ¢'1 - ; :
uayayEIug SARNNOSuOY L
shjEceds senpUg  £E/ sabfum mosds  £E/ aupRusqgBuLERU0S £
BYILES BTET  §L PRYITHE Q|03 WM L/ [SQENn|YZEUY WS W B4/

saufERuaLsdweD suoneubisag £ s8po] BNx3 g1 anesnzuadi] gL




£

%[ T AUS BIVESLI 8D BDNIKWES
G0 | E ALD D02 juind

‘anpwoqueled Jed abebay

WED'D =TT
aEp - i 20muD YWz v

v20'0
AL - in ¥ SOREuD WOz Wy

wvEN'D
._._.w—.|nﬂ._”n.ﬂu_.-.-.-._ﬂ__.d.._._.__u.ﬂnn_

peZ = eBiByD CAOL WD
oG

ADL od G020 =
UDTELLIE, PSR

Wi (I "R SqUOsqe aouesend
UO|ELLNE D UOlEuE

m) anidd SHE|IHH0E BINGIRA S SEEdD

BEd JUSAOR Gl UDjBUE] BD SEUDH 51
BENP{ERs UOLRINPUCY

P00 B0 BUC|SIAUL 5] BYLSD
uajoeaid SuBs D0 ADE-R'LL
‘aRpds UOEN390s ba no

{puepums] DQ ADE-EL

Sy oy L B UQ{RUE]

g oy Sma|jj JBAE WG] "ywl
[ NP S 'y BERDow

‘0G0 EF M0 WRANS BEL
BQEYI0IqWS DIBPUBIS
anbgSiH JUSLSRICISTY

£'F J/0A "2RI02DE) BaNT
BEZ O MIO WRANE Y 5 B
i ESasd B0 QUOSIEY

GLE 15Ty NOU| J0558 S QUL e
L BLE B xou) ey
JRUNESL 1§ Rl 8

AR DEED U §E(LEd

I BIE 1Sy X0u| JegE
HHeE

sanbiuyaa) senbRsMoRIED &L

wopide WwOZF Uds

eoudde wis 0IRT
cpapawousod &g puannenipy
v 20 |1 gta bl NIT Rl

L e LOIN YUWIOE X P
AEL=T0

¥ 200
AZL-TN

¥20'0

il 7
AZL-"M

U PR Z uapeng  CADL THD
ndangy

W UBRUNG W3 o b

BN "YW g oo

AQL ed HBW ShE0
e aBmgos Ajddng

ikl (i Duspen) wew
-Addrs sawod 8yl 10j pRRDIpUl SBNEA

Bl paass j0u jsni sabegos yEad By

LNy [ENEEEY

uonosjoid Aumiod asisan
oA P A E-DLL
JBpUD |Rads af

TR AQE-EL MIRWLIOU

*n Aedng

LOOeE- S0 JODMPL0D uiEg* | Ol dn
pusd @G U Sy Wed

‘0SS Er MIO 9] X0 EujwE|

wp=Banpd ;Ao

UORIEUUGS [EET

£'F 888 'BUD[I9aUD JaH0
BEZ G| MO o edid 5, pEeA BRW
UORDBIUOD AINSERLY

FAST L B TN

'whrwde|p [BalE BER|UEL
TRAGE L JEE TR NS SERUEE
USSP A FIEIDD U B

LESH L PR TEW B80S sEHuIRE
BEED

HEp [ENUYIRL 51

B0 F ‘B3 "BuuRdsga
ay0L R undjny

JUDTUBIDS MO Jeg|esuja
w200 FETE L

AEL-"N " opu0| YWIOZ 9 ¥
W 20'D

AZL - T BRuDE YWOZ S b
YZ0'0

AZL- "N SpDE WWOZ 819 0

tMZ zemog ADLEG0
BugBsny

AL oud azn =
gnyuesBunbiosisssBunuuedg

Wl E SLeySugiEuag el
weqEuyseIBg) oy BunBioaiss

~EAURLUEBIG Jap apa viusgeSabue

i ueUDp varydesiunuuRes |0
i Bjjae]EaE

abeyuy e “gnysesBunjod
-Jap BUYO ADE 90 L1 30
Cegpuwumiias & OE-E1 30
i BunBiosuassBunuuedg

Bungnespasis -5 Od 1w

(UL G HEW §|0 Jeuy0s
~sentaBunge 4y Lwioneg
‘0G0 B W0 YYEU esopsBune
‘mgEzals Bypuusues

En|Y S JBUISRIEE

7 BYBTE AESN|YISUY BEpUR
829l MO WeRU Y '/ D)
HL T L S|

BECE L “IN-ISM SURIQWOLWYEEEP]
LLIGK L IS TUEIERRE
B@ ) BYAISTIRELE I

LEST L AN-EEAA [YEISTEOS
SENEYDD

uSIEQ SYISIUYOSL &L

Page :

JUM 5/12




v

S, 5 uoisseud Bp PSR
sase By 570
Pt

050 0F M0 WRYNE G-
uofEad Bp SpN

TEYD R
LOREE]| N8 WO

sl pB 0L

anbjusagu 3047
THODOZ-51 ¥ BOZ ww
BUIE™

SEUDCoa ap pduss]

WEW W00 = 'BnbidA WNZD'
RUMSIL @p Epngjpding

KR W00 = BnbjdA] WesE0n F
QT Ui

De08+ 0|~ abieyd us
FURGLLT SunjeEpduE] B B EUBNYL|

Dl L+ 0k
SQISHWPR Napil NP dunjliddiug]

ELroa anod 308+ 08

S0 L+"0E-

DPEISFILIEE SIUBIGWE BNFERDWUE ]
Bl'D x>

EISPIMEAH

JO 00 < 2UNEIW SR anpugy mod
BNSEL B0 BjEUY JNSEA B X 2|
e 0l = RqQal <

BNPHU Sp SNpUSR nod

nEnE BE BYEL|} JNSEA B] ¥ 5|
JEQQT| 3 SunNgEN Bp anpuag anod
sl Bf MEU)| Najes B X Z
FELE IOANOA WesnE sy sbusys
044 D3NIA JUBANE a0 5

pudgp ap jujod Ap
abiEjia) Ap BI04 BQN0D B 90 SAUM]

BrEEL||
BN

GG 1'0 Wew

aBiByd B 8P EIUSN)

adid Y, voRIauLeD aumEsaId
s By GED
ELIET)

el OF MNIO 91 S84l
U

pajoensaIun

uvorpsod Buipesedo

oBEW P A 001

HoOYE [EHUBYISA
THOODE - 61 uo B0 e
BUOFRIGIA [RITITY S0

WRLW DS

Bl BEeodEaY

AMke0'0 Bupeasxa jou
T 9,200 Aremidiy ueds
N%P0'0 Guipsesse jou
W 0,200 Allendd) iouaz
D08 ) gL— abUEs B WEM
10443 RunpRIadusag Juslguy

2,021+ o1 0E-
RUNVESA0LIA) LNIPIW PagILba
£.L/ BP0 Y 2,06+ 01 0g-
D0EL+ X 0E-

QUNPEISdWaL IUSQUWE PaRIuLay

CNRIL | D
aIBaasAY

G Q0F < SUBDE UD MEDF [N} %OTL

AR O0F = EQOe| <
BUREE LD BEDE |0} GGl

‘WL 5 EUBEE WD BEIF N} 4003

vELE IOAMON 39
Bujpsnaae JjLUN| PEOUSAD

DL D31 WD Ul
SOUTRIOI0R U| WRW 345'0
UOQRIGHED S{E3E-J0-LEE

JBYE ISLFIIRED WOY, LD

JRE L

JnsuslIRIRLD

o S0
JOLB UBpIAE

W5, 5 anyssuesonag 9q By 520
yDiMaE

020 0% MK YEE SOl
vEnNyIg

Biqeieg
abRUuEy

s B ool
HIOUDE JAYISIUTYIF

THOO0E- 51 g Oz W
uaBuNBuWYIS BYTE|UERa N

FUWE =
LU E

W W P F
‘il Wit 200 F auuTdsgaN

e TR
‘YomdA WS 200 5 BUNd|ny

0,08+ 01~ EEieg U
angusurpesadwgsbungabiun

201+ 0E-
RIS IUSIBUNIPI INZ

L/ BL 199 D.06+ 08"
7,02 |+ 08
myrpdwasBungawn 0z

b LD =
BEBIBEAN

IR0 0% < BIN 180 LampuIgaW JayaRg |
B 008 = JeqQaL < By 1eg
pampuagap Jeydeg’ |

UBEQ0GL 5 AW B LaMpusgals JeynRg
FELE SOAIOA YoEU
Eﬂi

0ld o3vmaea epwal we'n =
Bunjjaysujeyundsfungug
parg Bun Mg | juuey

Ieadl|
Bjuuuay
AN R
fnudjaLepng

Page :

JUM 6/12




D LN NS E{LBALIDD B SUBE (U B0 e
N0 LN US JUUDEURL |58 Su0s o mubs
8 "YU QE R B0 NO Y020 80 JUeanad
SLICE SUN Ny 0UeT U0 NE uon o 5y
lawued epqEideu naPBIYldWE,T eSO
~UEjod un,p apie, § ogiBal 88 sunsdu sp
anpuNa.] " eaUe.D RIUBDEdW) BInEY
O DEUIRED INBJEI|ROWE Un SUED M)
~[{IUR 158 SIURTSISH § SINSAW Sp Juod np
BjLoE & (eule 87 ) AIMEIBOWE] B LOJ
=REUSOLOT dun, O SurBgLLIaU), | J8d sjuEy
~FUCD BHELE] B BNGE BUN B R B I
FEEER-029)0 adiaud B UD|BE BUUOLILDY
ADUBTEISHY B DUNGELW a0 od & @ ajueg
<UD ap abnel v jucd un JBd ER|WEURD
|58 suEsLuSW B oS pbe inb uojssaud T

juswsauuonauog L'}

i
=ane) [ewospodaid & apu (eubss Indino Bl
BalUBYD ) S8RMRAUDD | Ay} ywng-F 40
Yl (-0 MdEne WaLURD @im Jusursnipe
neT Bapeaosd @ 1eudwe dgesnipe ey)
Epaiuafus)od B g perenipe 1 usse syl
i@ BundwR [Ryussgp ssuepedw)-yBiy e
u| peyydwe s |Bulis Jdne 38pEG 344l
uopesuadwos aimEmdwa) eyl YERoIE
@ Addns sbayos umsuoo B aj pojoau
-3 & § epdioued eagEisaI0TRd Sy uo
sRsads oBpug sauesse ey @ ebpug
abfnelumns wiyuiy sy o paliusle
& wibniydeip sy ke Bugoe aurEsald syl

uopesdg 'L

gt
-afiwn wog uMbgidabiue uaue u |Bub
~esbuRBEmy SED ) SHPURAL-|T W) Pas
Wl 02 p Jepo ywpzTp Sustisnewoqs
wpag “aijaLTERuUnd| Ny aule e iSowe
@ JEUIa, aIEa)|BlEUIE Ja0 msaduie
AUUBIEEaY RIP P SINBUGIUBLEc FaUlF
e N bUEEss g pumsapmeiued
=LI[3 WAL 0y FONIEIRIBAT IS ] Wada
Uy Pl BHOSGERWSPUTIEIBP|AL S00 (BUDE
-glumbicry 880 ‘UeRs0YoRRiun g epanb
~ElNuUUBEEUEISUGY BUIE UE I} uoyrsuad
LU M EETUR | U JanD |8 &g diuld
LA B SRIOTH0 AR YUY Byioam i3I0
-gewspumsRpN, ese welsnEon @
BHOMUG)OA-SINO-WIFUL] SUE JNE P
NINUO BPUBHIM BUBIOWSN #P (AR B0

uopyung L)

Page :

JUM 7/12




EhpEususidwoes sudimubissg
0E-OY ¥

SjuSWBIQUOIUT £F

Al on]
of ayryje m) safewusopus, p anbsu e uOE
=500 Bp pIOZORS NP NOYj & BURD aJRued
au abusip sdecg unonenb e g Jegpep

[uSRLsY

ning
~EpBdiLe] ue Bfiueg B| Jajpuuos we juawm
=IPIODIRI 3P BIOFD NP ¥0ED NP &0 IEL
20 8 D06+ 18 2.06-) D00 |+ 10 (E- ouue
sELdweD gy Mop paRdde)] ap nEEAU
NE NS ND 18 SUEIQWE BenjEmdus)

SOpoD WKy

OE-O ¥

SudIsUSWIg £°F

NE aunssaid

ay) sfRwep ARW UOROSUUDD BunERSId

BUL |0 BJog Byl cIW elgo Aue Buuesu)
i

=PI
=g Bugesado &3 40} ) ¥30y3 asead
sjigea Buposuuca &y Bupoaes U,
Bl Bpidy D06+ Pue 2,00-) L0001+
PUR JE- USSWBG B [SNW CEONPEUER
BUY| B PEJATESM WA|DSW Byl JO BURjES
~odwa) Byl PUT QUNRISCWE) JUSHGWR 3y |

UCRiesu)) 2p nar) 277 UDREDD| JUSlUnnsY] I
i, | b5 M S Oy BRS B

uOIEURL Addng @

RIS B ndng i@

ainESW B0 BNpUElY @ abumy @

odi| @ woneubsep sdfL

anbnaElss anb#d B @jQuung [BE] BLL IS
sBmuow np vopeiedaly L7 LOpE)EysY) Joy uonEIBdeld L2
FOVINOW 2 NOLLYTIVLSNI 2

.....

Sk

BT|EENTUA0A ]
DE-Ov ¥

uabunssawgy £

"uapEm BIPFYIEq @) SE]SuIn

i LU SRR NUDBUEN SN SRR Buniyog
aip u uapuElSuabery UDA URIYHUIE Wiag
|Bamay

TaHBp

-umEsgneadwe] WP SEJENINUERSYY
BEE jUEMENY JEP |BQ S5 uapied BRg
‘feLr 5L 199

7,06 80 2,06-] usBaj| 5,001+ U SL0E-
UBYISIME gl usesRLED (EBD ww ang
-papdwaswnipap pun -sfungedun a)g

uoabejuon 22

e
Bunuosusesbunuunds @&
Burtisny @

YR BIBIGEH @
[ESTYSEusd ) Oy

waynud pryRsuads |
vaBunyassqiosasBejuol L2

Page :

JUM 8/12

JOVLINOW €




L wlapy g -y
__.L.r R [

...H.. _H”_ (ST el LA LT
TS & daie & daia m g 2 Aadling T -
SR - b R R HUTY -EHE_IE I.ID I-.D...J.-_
: — i - —
| A P i Brep o g FUOE-F
LR E |ﬂ_ sy el = | .lm"_ P
sunm| " _...,IH”_ T zgad # - m ..”_ R
duli = [ Awsd z g
[ = = AR CADLD minpat =g AL ADI-D
LITH] =g l.ml. Hog B E =7 ._-.m”_ [T 0t
e -1E ﬂ ADE-EL 39 it -1E E AL DO
T ] +15 PR W LB EFTS ] +%1 il rerz

L = Fulng BEED [ Lt ]
AT T ol iy PRI AJRLELL i) i o

WSLLBPIOIIE] B UB)J €7

JIWP S8YD0C 58| SBUAR.D UYE ‘INEy

By BpaA DUOIaEN EEEEEHEEE_-I’:
0 INSEEIUSAUCD O MUDW ¥najw JneA
I ‘EEnbjnespdiy BUO[lE|| S S8 B
IPRELOD

BEZ BL NI WRAING ¥ *, 10 uoissed
Sp pOSIEY W (LT DO) sud XiE g nousg,|
8P NEIAIL NT FRSIASP N0 JES|A BA8 WO
UDFEERNd AP AUNEBLY AP INSEELBALGD 37

'BEZ 0L N 'E By
‘wmd un ssdeEy oet u spfewwopus
U BAG 10D AU ) SUSUDUEIR.D BOBLUNE I

FUBSFHPLI UO(RSIAN,P LOYIEDY
abmuow ¢z

WALEIBEIP UORIBUUDD §F

paddeq Buiaq JjE jusasid 0] B0
w) doj @y I8 UORIaULeD SINSSesd Bl I
JEONDRURS anesaid ol BBURLE O jryash

B B Swsis o|reapiy v Sunmsu uegm
R L

Uye

Wie f 2} @ 5800 uoBexey sy je N0 pue
i pasamss ag Ao [ENW JEIRUSUER B
|BEE SE pEEn

i PINOYys E5Z8L M 'E BUOd SYsEM
Buyrae y ‘sbrwep pur yip Euebe papa)
-oud B0 JENW @ZZ 0| MK] O] UO[EaULE
mngsaud 5, ayl (o @ 998 Buneas sy
peREIpEBsun uosod Bunmisds

uopsoed u Bumly 7

Py Barraunpresy
@ TG
L e L i Ca g
it - g mtpeteby| ) furtaie
e + 0 LR
And -z ..Im..__ farRfiy
el . m. g
Al - Fra BERET o
P ] A ROLY

11 -2 lmu. famfiury ._
11 -9 ARE-T Do
STy =Tk E Beon sl el

P e

Sl Rt Iy

ueidgniyasuy §Z

'LiEsELL

-iaA NE SESOYOSUBYNT W “UiEuow
ME UEBQo YIBU GNYSSURHIN] Wap yw
Jdewuopunginisnig uap ‘GigewsIams s
1= usBBumEnRIpiy v abEuoy Jep (Bg
CE|@MUIH

‘LTI

-NIENE "MIQ -Uia @ LLZ MS) IVENEYDSE WE
IS | R e 18] J BLLLIDJ N BRI 3R] Jag
‘USTNUSS NZ BSZ 91 MO ‘B

LALI0 @GS DB ) B 168 WY ey Wiy
‘wezpyos nz Gundipgysseg pun bunz
INiuysERIa s JOA 5 FEZ G MO YoRu Y i
FOEEN|YIEUEHINID §2P @ AUSTHNOI0 &0

Biqeyeq ‘sbEnEquI
nequg 2

Page :

JUM 9/12




(BYEQLED BjLEd B) ANE Sspdal 1j04)
I |8 o) SABLINGG Un,p 3R, § @ 19
|0 NP @ ARAUED ansed B sabebad uney
~PRUECD B JUAND mmod gy BiA B Jeisessag

S0 ol UOfSE0Id Bp Bpoi
THEW UG 00 LOgoas ‘g ag aBmay
DOAR Sy AFPOW ISE £ NID IUBNNE B8l

‘pas
-inbes €8 SOB]E 06 U) PAJEIDS BO UED Hed
AUl e eEeD Ay o Aquesse Buung

‘fHRd sl ey
D BLUped Do) JRALRMBEIE [BY) MOLIELE
B Bujan * ’.nc_.nﬂn__.u_r_.:_u -.__-.n_‘tln_ Jaus
By} JewaT -y Mauasun ‘Bnpd ey uada o)

‘9 d) LHEtenly gy o) dn wag
~JEE-FE0LT IOENPUeD 'Pusb age § 04

Ul 'y LLIC OGE EF NI 4 %04 [ujLue |

BNbUIFa|s JUBIBPIOIORY 7 UoaeUuoD [Bauserg 1T
ATEY y o ATV
MOLEDw ADLLY
& RO i DEE 7F
WL - g AT e
L LGN T g TR A

.:u| mm . -
_.__u I.._ ;.H.
S Y A | LA |

o™
R
d

e =
TRETHEE .Eu...__m.._._ﬁ_q
= P

—__.__H 0L 24N 0 A

ol

MR LI RS R D TET
F-LE e AF]

WA Berlasaaelosay

RS JENEARRY AN 8] |8 F

gy 3 sBmuopw UO[EISUI0S B2
i et
e Cal E "
_”_Hw“. = 1 APET
= o piogr
WALED 5
WOLYLHE i T =..m._.n___.“_ A —
W . E ,,I,,,,u, _ Wi
(] reit o
5y £ sbEpuay U SEULIDD B~
UBWSPICI0R) 8D BUWRYIS O wwesSep uonIeuuoD 97

N
Bl=
IRRAT ENBEERRONA] J#] ] W

‘umpiaw [Fyesaiue

[BUBInY ST U UBHLADE-,06 Y1 Bigaieg
ABQUBMLLIRSNT W90 UUEN |jBjusul] 8]
sy wea Bun

=SS I BUBIE] UB0aUSNEaY § XUy
WER N9 G (e "seyRpusgnRIyas
WBIe) WeBUYDS N CsbljsupEneliey

 DONEIYDT “RIBYSEIT SRR UAURD wnF
‘gadl

HEQNUDE AAUGT] NRLW )0 JULDsIenD
=EuUray .n:_._n_:u.-ﬁil.____..mu.n_ LR |
WanER '0S6EF NIO Y2EU ssopeBumE

Anyasuy JaYIsaN3 LT

EN|YSEUR DGR

MsURIEYS| B0
BlSY2sgn|ysuy 8

Page :

JUM 10/12




{sapnulL gf ‘Aue) SaiweS ap ain
- Bl B8 WISWE IE pRUR0de,| anb paEs
-GE%L |58 || ‘BORIE] B3 JBMZaE D jURNY

ROZF amnsaw op apnuduwy @
el L* 'AlLS DT WO = @

UOE] SwifE @) ap
AP IR P INEE NS FHE ARNHITWE S
8p UDDBAEDD AU 'BAlDUIBES. D BlLISEL
A% UDILHADE a0 ST 0 IPNIIARS QT
R UQIRRLDD B RURLEIRR adiuiofueiod
&) aipuisqe Jnod 8 IUBULB|E0E B0 SRR
] AB0uEed BRUBLLIRDY U, P BOe,| & P Jnagoau
-USa AP ) SPDWIE) NOIDR) JESSIASD JMEj
I SNCONISE ARl B BUED SBasWwf
~UE|00 NNAE G0 BNE,| B BRUIPOW B jusa
-Mad BN ap epnptue | j8 GugT Juicd
9] ‘sanansifeiss o BINMHNGRI "RING|E
~IPUY BEQ B INESE(LAEALDD &) Jo0RDE JN0g

BANESBOWED LojEEesd 80 BINESL 0 |
~Edde un oaAr nb eygresod 158, u abiesm) B
RIDLEgY
IRl EE

(e wod
108 BUE] MESAMSU B JIBE INEESENIGALD 3|
anb (g || ‘AJEUCD S8 8] BURy eleuun)
-EJB,0 8 B{QILOD B EDYiLead np Saguuap
£3{ JaAT SULID/UDD 305 “aleyneys-pid ap
BRIMUIL F SUjoW Ml Spudepop uoissasd
99 SMEAW AP JNISELUSALCD NP BjL0S ap
|eubiE & ‘vsisua) fnos paiedde) supEl

IUSUBUUOROUD) NP BIORUET 26

i05" Lo Jjaa) apwig aBueya B g vapusgy
uossaud snos Ss|| L'

[Ujll () OsO0E) sunpRIedusl Bupe
<30 Gl PRUDEA SARY NOYS JRONPEURY
ay} juawsnipe syl e GujiuED Baeg

rosdde wozs ueds @
‘*0udde %D1E QIR L @

HEEY SSE0|D puREiwas ayj wi ajoy
2y BPEW URQ SEY WaWsn(pe eyl Jely

e I [FE e
PEIB By JIEa) o) punados By
-10e 8] B reBunl JBALDWAISE B Wi way ]

DEMBIDSIN B [ERW

By oy 4O iy 10 a500] Sy} wHImEadn S
104 "BIRRICOR) PUR BJS[|0UDD 'BiOEpUl
UNE O] SUSIEISE BUY U SISO LAY
oay) Ym pafiueyo 8 UBD UREE PUR DUET
“Fapriqes sunesead B Buisn

N0 PBUED 80 AUD UBD UO|EIg|ED ayy
uEpodw)

uoneiqED £

TE ARG RIS ‘DalRIGIEDI-2) 80 o

SEY JBINPEUEL BU} LOgEASR AUE S 050U} )|
MEIIT UOIRIGIED PUR B8] DREO|DUS
B L) BYEE syl e soue jEnw Jjeanpsuer
aunssaud ) jo peulies Jndino aiy) dn-wiem
U gy Een e aayy Addns uo yopes

Is=] |euyung '

i[5 L WEIeE BEE] Jjul)| pEdy byl ajop
asngsaid Bugdjddy g

3DIAH3S N3 3SIN

df DNLLHYLS £

i
.u__..”.”...-...._.lr ..,..-.lI-LL.
_W%T| o
h gr i
=) | .
~— ~0

(ujw gg w3)
uahey jyxmeus IMBiadussiEqeuag au)ne
158 sep gnuw Suebmaymabaqy wep Jop

WOZF =B euuRdsgeN @

WOLT B0 DUNAINN - @

SRS LOA sEERWgnEI, BiD Yo 1pIUDs
AnpeALTY MUynEeiycng Youp weyDegE
SYEURP B0 [UE0 WEEauyIETuEEaE
wnz gy sssuwgnbias Ep YlUnp sy
~RUPUBSENEIYDE WAL Ju PusgyIsLUy

LS NTEE
10 IS SHIEISE 8RO ) UMM a0
152 NS UOPISM LIBDURIGA BEHHIUCANA|T
L| JejelLONUaD AT SO0 BULBOEEEN
pun pundjing usuugy sEsbiaunsbay
pun -jabay "-afjerwy ue Bunsseduy JnF

‘Y oaBgu e g By 2
51098 BB, WEU|E Pu nu 35) YoeaBgy Jag
‘Bunpyay

ymeBay £°¢

£'F DILUDETY SysE
‘ubpaie BayDiE00r Nau JEWLIogIngeid
-HaruQ sap gnw usBunyHamgy B uew
ALfEUjEIgD SjoyooIdiansne pun =jiud
uspusfiansg s0p LSBT B[ Jlu SEZULIEM
<300, Ui SUBEEDUIN WRU gnw Siaw
-IDJNGRANINID  SeD jeubEebueisny
sRg uagEyssue GunBosassdunuumds

Bunynudsuonyung '

jusqyoeaq |5 auyses) srualbisnsadgn)
BunBejyasnEsqyong Lg

Page :

JUM 11/12

INHYNE3IHLIENI £




oL

‘&0|an Hasabn| snos onb sanbjuysal
_nEn.Eu_.l.En:E 50| sna) amdd uapscd
<RI USOUE DA UBILAI a5 REEIGIE
sjualie @ EMBIUSWIDGD BEDASEE BON

SEIELGD NERRD &) jBE N0 USi]
WERH Ub CIRBERILWING] AODA B INBEHE)
- AU B FelonUB 'MIUBT Bp BED U "uBjl
- BUTLeB LETE PUBDUBLDB D Sy SlauBcile 8eny

JuLnEU| Inod
ED|AJBE 0] PUE SOUSTREER apihoud of pas
-BHd BO WM BRANBWASSUTEH PUR SeuRD
-G "SEUC) FED| A8 L N0 0 LETE B4 ]

wney auyy
PO EIELED (NG e S EdnE Syl o @ wenjae
agEajd ] B |0 BSRD U] EIURUSEIUEL
due Banbal j0U S0P RINPRURE &Yl

INNYd /NIILIHLING ¢

SLINV4/IINVNILNIVIN ¢

Page :

JUM 12/12

oL
MIFEO0D IS
B.i% o0oz
SEOL ooGL o5kl i Ci-R BEL
GZ'F B0
L'2g Q08 0id ] BE ia
EFE ie
! [ila}:] 11757 i3 ER'EZ gl
Py ek .m.m
'LE b S E0E =4 Ll
i G661 505
GELL (0T 0'2EE - 11 (8- B
(V| TER
SEDL a5k 0's¥lL L1 1 L5l oF
e CE
Za 06 il & FEL YE
BTl ZE
FLE ] s F 'l VB
oi'L .m_m
BL'E aor 9z 9E 5z &l L i
Bl L 202
EL'L G2 [1Fagit gL BL0 0
1] il
'l =1 § 06'FL o E810 gi
A5 gl
&4 ol oL'g 80 w20 g
I
L¥F o 8 ' ¥0 L
] SEE
#T0 ¥ E'E 82'0 oL'D (= 4
I ed fed mg yauy i
a||agesunuyreawn
‘BunBopag INE BSEAJEE

pun usBufjiisg ww [EIapo] uslyj Uy
-a]8 usdunpaupey, pun usbunssojuopem
‘BoUpqUBENY LBISEUR U EEaqIEE 2K

HOUFE B
-ppjar] wp ue sqeduBsyed mnewab
VEIBT) BED Qi 85 uspues BunuQis Joujl
B4 wj egsbunuEm pulE SpEaeE i

DNNHOLS / ONNLHYM t




	Page de garde
	Sommaire
	sommaire (suite)

	Modifications
	Plaque de conformité
	Dossier de présentation
	Présentation
	Manutention
	Manutention (suite)
	Manutention (suite)

	Implantations
	Choix technologiques
	S.A.D.T. niveau A-0
	S.A.D.T. niveau A0
	S.A.D.T. niveau A-4
	S.A.D.T. niveau A-5
	S.A.D.T. niveau A-54

	Raccordements
	Première mise en service
	Poste de travail

	Dossier instructions de conduite
	Procédure de fonctionnement
	Conduite du système
	Conduite du système (suite)
	Conduite du système (suite)
	Conduite du système (suite)

	Terminal de dialogue
	Modes de marches et d'arrêts
	Modes de marches et d'arrêts (suite)
	Mode de "Production tout de même"
	Réglages
	Réglages (suite)
	Réglages (suite)
	Instructions diverses
	Consignes de sécurité
	Consignations

	Dossier technique
	Plan mécanique
	00 0001 Déchiquetage/compactage/translation
	00 0002 Boitier du déchiqueteur
	00 0003 Déchiqueteur
	00 0004 Vérin tiroir
	00 0005 Compactage
	00 0006 Tapis à bande
	00 0007 Conditionnement
	00 0008 Poussoir
	00 0009 Cartérisation/poussoir
	00 0010 Guillotine
	00 0011 Vérin soudeuse+presseur
	00 0012 Transport à chaîne
	00 0013 Bac de récupération
	00 0014 Compactage (+nomenclature)
	00 0015 Déréglage compactage

	Schéma électrique
	Présentation
	Puissance (alimentation)
	Puissance (alimentation automate)
	Puissance (actionneurs)
	Puissance (actionneurs suite)
	Puissance (moteur trans. à chaînes)
	Puissance (moteur chargeur automatique)

	Commande
	Commande (sorties automate)
	Commande (entrées automate)
	Commande (option analogique)

	Borniers
	Connecteurs
	Définition des borniers et connecteurs
	Implantation intérieure
	Implantation face gauche
	Implantation face avant (repères)
	Implantation face avant (étiquettes)
	Implantation face avant
	Implantation fce droite
	Implantation armoire (précisions)


	Schéma pneumatique
	Présentation
	Schéma
	Schéma (suite)
	Implantation

	Schéma hydraulique
	Présentation
	Schéma
	implantation

	Dossier automate
	GEMMA
	Généralités
	Descrition des E/S
	Préliminaire
	Grafcet de coord. de tâches
	Grafcet d'initialisation
	Grafcet de déchiquetage
	Grafcet de chargement
	Grafcet transfert à chaînes
	Grafcet de première soudure
	Grafcet vérin tiroir
	Grafcet de compactage
	Grafcet de compactage (suite)
	Grafcet de compactage (suite)
	Grafcet de coordination soudure
	Grafcet tapis à bande
	Grafcet vérin poussoir
	Grafcet de soudure
	Grafcet de conduite en mode réglage
	Grafcet de conduite en mode réglage (suite)
	Grafcet de conduite
	Grafcet de conduite (suite)

	Postérieur
	Variables

	Nomenclature
	Mécanique compactage
	Mécanique compactage (suite)
	Mécanique compactage (suite)
	Mécanique tapis à bande
	Mécanique ensemble poussoir
	Mécanique support bobines
	Mécanique guillotine
	Mécanique transport à chaînes
	Mécanique four
	Mécanique cartérisation
	Mécanique cartérisation (suite)
	Mécanique bac de récupération

	Mécanique commerce
	Mécanique commerce (suite)

	Electrique armoire
	Electrique machine
	Pneumatique
	Hydraulique
	Divers


	Dossier maintenance
	Maintenance préventive
	Dysfonctionnements et remèdes
	Dysfonctionnements et remèdes (suite)
	Historique machine

	Dossier de conformité
	Rapport APAVE
	Rapport APAVE (niveau sonore)

	Dossier d'annexes
	Rouleau moteur
	Pont de diodes
	Relais statique
	Variateur de vitesse
	Moteur à courant continu
	Détecteur ultrason
	Automate
	Fonction PID automate
	Thermostat de sécurité
	Thermocouple
	Résistance à ailettes
	Potentiomètre
	Film polyéthylène
	Matériau
	Douilles à bille
	Turbine
	Bande transporteuse
	Vérin sans tige (poussoir)
	Mini-vérin (soudeuse/presseur)
	Vérin (tiroir)
	Centrale hydraulique
	Clapet anti-retour
	Distributeur hydraulique
	Filtre centrale
	Pressostat hydraulique
	Manomètre hydraulique
	Embase hydraulique
	Pompe à engrenage
	Huile
	Convertisseur de pression




