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Partie 1

11. Impacts environnementaux :

» Diagrammes des impacts sur le cycle de vie des prod  uits

Impacts pour 1 unité(s) du
systéme Assurer 'eclairage de
vellle en permanence pendant

Impacts par phase de vie
Projet : BAES Luminox - Cas : Planéte 60 C
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Comme précédemment, I'allure de la répartitionidgsacts est similaire pour les deux produits.
La variation des valeurs est marquée.
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» Diagrammes des impacts en phase de fabrication

Impacts pour 1 unitéls) du
systéme Assurer I'eclairage de
veille en permanence pendant

Impacts par Elements - Phase de Production
Projet : BAES Luminox - Cas : Planete 60 C
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Impacts pour 1 unita(s) du
systéme Assurer 'éclairage de
veille en permanence pendant
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Impacts par Eléments - Phase de Production
Projet : BAES Luminox - Cas : Planéte 60 D

mAcier courant (vis)

mInjection (Réflecteur)

mFC (Réflectaur)

M Injection (Patére)

EPC (Patére)

Olmpression avec encres (18,8 g/m?) (Motice)
OFapier standard (Motice)

Elmpression avec encres (18,8 g/m? (Emballage)
W Carton d'emballage (Emballage)

Olnjection (Diffuseur)

EFC (Difuseur)

mElInjection (Corps)

mPC (Comps)

B Circuit imprimeé (Circuit imprime)
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mABS (Bloc de jonction)
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O Acier courant (Visserie)

O Thermoformage (Support plafond)
OPMMA en feuille (Support plafond)
O Thermoformage (Support mural)

B PMMA en feuille (Support mural)
M Injection (Reflecteur)

B PC (Réflectaur)

M njection (Patérs)

mPC (Patére)

Olmpression avec encres {18 8 g/m?) (Motice)
O Papier standard (Motice)
Hlmpression avec encres (188 ¢/m?) (Emballage)
M Carton d'emballage (Emballage)
O Thermoformage (Diffuseur)

O FMMA, en fewille (Diffuseur)

o Injection (Corps)

HPC (Corps)

B Circuit imprimé (Circuit imprime)
Olnjection (Bloc de jonction)
®ABS (Bloc de jonction)

@ Accumulateur MiCd (Batteries)

Les valeurs des différents indicateurs sont singitgimalgré une diminution de la masse du 60D.
On note que le plexiglass (PMMA) est tres impactant
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» Diagrammes des impacts en phase de distribution :

Impacts pour 1 unité(s) du
systéme Assurer '8clairage de
veille en permanence pendant

Impacts par Eléments - Phase de Transports
Projet : BAES Luminox - Cas : Planéte 60 C
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syetdme Assurer |Solairage:de Impacts par Elements - Phase de Transports

veille en permanence pendant Projet : BAES Luminox - Cas : Planéte 60 D
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Les valeurs des indicateurs sont trés faibleg desserte locale est la plus impactante.
Le 60 C est moins impactant que le 60 D , poureaeassuremballage.
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» Diagrammes des impacts en phase d'utilisation :

Impacts pour 1 unitéls) du ; T
il Amssrer Fonlaage e Impacts par Eléments - Phase d'Utilisation

veille en petmanence pendant Projet : BAES Luminox - Cas : Planéte 60 C
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UCPE - en équivalent jour d’'un européen moyen

Impacts pour 1 unité(s) du
systéme Assurer IEclairage de
yeille en permanence pendant

Impacts par Elements - Phase d'Utilisation
Projet : BAES Luminox - Cas : Planéte 60 D
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» Diagrammes comparatifs sur I'ensemble du cycle de v e :

Comparaison sur le cycle de vie total

25
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Le diagramme comparatif des produits étudiés monttes impacts de méme ordre avec un léger
avantage au BAES Planéte 60 D.
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» Diagrammes des impacts par phases du cycle de vie :

Comparaison des différents cas

25
1. BAES Luminox
Flanete B0
2. BAES Luminox
Planete B0 D
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-0.5

La phase d'utilisation reste la principale sour@mplacts sur I'environnement.
Le BAES Planete 60 D est moins impactant globalémen

Les impacts dus a la phase de fabrication ne snh@gligeables et sont du méme ordre pour les
deux produits.

La phase de distribution est négligeable.

La phase de fin de vie permet des réductions @otgpqui peuvent encore étre amplifiées.

Le critére du choix entre ces deux BAES sera palement le lieu d'implantation de ceux-ci.

Le BAES 60 C est destiné a un milieu industripetfERT (robustesse prépondérante) alors que le
BAES 60 D sera implanté dans des locaux type ERiRg¢aque prépondérante)
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Partie 2

Comparaison sur la gamme _ Bilan critique

21. Comparaison des produits de la gamme :

» Diagrammes des impacts sur le cycle de vie :

Comparaison sur le cycle de vie total

B BAES Luminox : L3570
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On constate deux groupes distincts : L 8570 / S3@ @&t Planéte 60 C /60 D.

Le premier groupe (non éco-congu) est nettemesstipipactant que le second groupe (éco-concu).
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» Diagrammes des impacts par phase du cycle de vie :

Comparaison des difféerents cas

OFin de Yie
m Phaze d'Mtilisation
&1 B Phase de Transports [ |
OFhase de Production
e
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3
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= 1. BAES Luminox :
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=S 2. BAES Luminox
% STDRS
E 34 3. BAES Luminox
2 Planéte 60 C
o5 4. BAES Luminox
5 24 Plangte GO D
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Conzommation Consommation Effet de serre Acidification Eutrophisation (air Paliution Ecotoxicité Toxicité humaine
-1 energie NE ressouUrces WP O0 mod eau sol) phctochimigue aojuaticue

La phase d'utilisation a été trés nettement dimeénp@ur la série Planéte.

La phase de fabrication permet une diminution fdilse des impacts.

Les phases de distribution et de fin de vie somgimales, voire négligeables.

Les différences d'impacts seraient trés certaineéraeoore plus significatives, et donc plus marquées

sur les diagrammes, si la base de données foutniesa informations concernant les composants
électroniques, la fabrication du circuit imprimécetle des batteries.

Theme 5 : CORRIGE BAES Luminox
Page 9 sur 11 Philippe PAWLAK




22. Bilan critique :

» Masses, volumes, performance :

L 8570 STD65C Planéte 60 C Planéte 60 D
Masse totale
(en g) 847 784 535 472
Emballage
+ notice 56 38 35 142
(en g)
Volume ou
encombrement 1,536 1,421 1.421 1,644
(en dnf) (mural)
Puissance
(en W) 3 3 0,7 0,5

On constate une diminution de toutes les caratitgres des BAES étudiés, a I'exception de la
masse de I'emballage du Planéte 60 D.

L’évolution va bien vers une réduction des impacts

> Partie électronique :

L 8570 STD65C Planete 60 C Planete 60 D
Batteries
(en Q) 352,5 235 135 88
Circuit
(en Q) 52 30 24.5 14
Composants
(en Q) 214 208 48 14
Type
d’éclairage Incandescent Incandescent Led/tube CCFL Led/led

Méme constat que précédemment.

On note également I'évolution de la technologiglayee pour I'éclairage ;
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» Partie constructive :

L 8570 STD65C Planéte 60 C Planéte 60 D
PC

(en g) 164 158 223 109
ABS

(en Q) 158 146 10 6
PMMA

(eng) 243
Acier

(en Q) 2,5 0,5 0,5 1

On passe d'une fabrication polycarbonate/ABS (PGABour les deux premiers, a une

fabrication tout polycarbonate pour le troisiemepeaycarbonate/plexiglass (PC/PMMA) pour le

BAES Planéte 60 D ; ce qui explique les differend@smpact dans la phase de fabrication de ce
dernier (diagramme), les impacts de I'’ABS et dué®dht quasi-identiques.

»  Bilan des mesures d’éco-conception mises en ceuvre :
o  Mesure 1 : prévenir ou réduire 'utilisation de Bré&ux ou composants
toxiques
o Mesure 3 : Préférer I'utilisation de matériaux idaples
o  Mesure 4 : Préférer I'utilisation de matériaux r@éeg
o  Mesure 5 : Préférer I'utilisation de mono-matériaux
o  Mesure 6 : Réduire le nombre d’éléments du produit
o  Mesure 8 : Prévoir une intégration des fonctions
o  Mesure 9 : Favoriser une longue durée de vie
o Mesure 10 : Favoriser I'extraction des matériawbfEmatiques

o  Mesure 11 : Réduire la consommation d'énergie gisation

|
POLYVALENT REGIONAL
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