	Thème : 6
	PANTALON EN JEANS
	Nom :
Classe :



Mise en situation :
Roxy, la ligne sportwear souhaite reconduire un modèle en jeans toujours tendance pour la saison prochaine. Pour garantir la qualité de ses produits, elle teste les matières d’œuvres de ses fournisseurs afin de vérifier leur conformité d’après un cahier des charges.
Le responsable qualité lance la procédure de contrôle de 3 matières en jeans qui viennent d’être réceptionnées. 

JEANS LOU


[image: ]Collection : Femme
Saison : Printemps / Eté 2014
Taille : 34 au 42
Grade de qualité : Grande diffusion







Extrait du cahier des charges du produit :
· Légèreté, souplesse
· Confortable
· Facile d’entretien
· Résistance des coloris
· Résistance à l’usure
· Résistance à la traction
· Coût abordable











FICHES TEXTILES :
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	Appellation commerciale
	JEANS
	JEANS
	JEANS

	Réf coloris :
	JB 109
	JB 107
	JB105

	Composition :
	98% coton, 2%élasthanne
	100% coton
	100% coton

	Laize
	150 cm
	150 cm
	150 cm
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	Poids au m²
	301,4 g/m²
	216,8 g/m²
	259,8 g/m²

	Prix HT
	8 € / m 
	7,90 € / m
	7,50 € / m

	Fournisseur
	BASTIDE
	BASTIDE
	BASTIDE




	BAC PRO 
MMV
	Thème : PANTALON EN JEANS

FICHE CONTRAT

	Nom :
Classe :
Date :

	
	
	Temps alloué :     min

	NATURE DE L’ACTIVITE : TP  industrialisation du produit

	OBJECTIF DE LA SEQUENCE : être capable de :
L’élève doit être capable d’effectuer les tests en laboratoire sur les différentes étoffes en vue de vérifier leur conformité d’après les spécifications du cahier des charges.

	Compétences évaluées :
C3. 2 S’assurer de la conformité des matériaux
C3.21 Vérifier la conformité des matériaux
C3.22 Utiliser le matériel de contrôle
C3.23 Interpréter les résultats

	Savoirs :
S3 .matières et matériaux :
S3 .2 caractéristiques chimiques, physiques et mécaniques :
· propriété mécanique : la masse
S3.3 Essai physico-mécaniques :
· les appareils de mesures et contrôles : 
· résistance des coloris (crockmeter)
· résistance à l’abrasion (martindale)
· résistance à la traction (dynamomètre)
· Procès-verbaux
S5 .qualité et contrôle :
S5 .1 la conformité du produit au regard des spécifications :
· Contrôle par échantillonnage


	Prérequis :
- Les caractéristiques des étoffes, des matériaux.
- Les unités de mesure.
- Identification des appareils de mesures et contrôles.
	Ressource :
- Un extrait du cahier des charges du produit
(contraintes)
- Un métrage d’étoffe
- Matériels de laboratoire
- Notice d’utilisation des matériels






	TP1
	Evaluation de la résistance des coloris aux frottements

	Réaliser les tests : 
Au sec (dégradation et dégorgement) 
Au mouillée (dégradation et dégorgement) 
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	TP2
	Evaluation de la résistance à l’abrasion  le changement d’aspect
	Réaliser le test de la martindale
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	TP3
	Evaluation de la résistance à la traction
	Réaliser le test dynamométrique 

	













· Activité n°1   Réaliser les essais physico-mécaniques TP1, TP2 et TP3

Pour valider l’étoffe, réaliser les tests de mesures et de contrôles :
· De la résistance des coloris au sec et au mouillé (document ressource DR1,  à DR4)
· De l’évaluation du changement d’aspect (document ressource DR5, à DR8)
· De la résistance à la traction (document ressource DR9, à DR12)
Afin de déterminer leur conformité aux spécifications du cahier des charges.

PROCEDURE: pour chaque TP
1. Analyser la documentation remise.
2. Préparer les éprouvettes et le matériel.
3. Effectuer les tests de contrôles sur les éprouvettes, les relevés de mesures.
4. Compléter les procès-verbaux.Document réponse DR1, DR2, DR3, DR4.

Noter les remarques nécessaires, effectuer les moyennes



· Activité n°2  Remplir le rapport de confectionnabilité 

A partir de l’extrait du cahier des charges, des procès-verbaux (document réponse DR1 à DR4), vous devez remplir le rapport de confectionnabilité. Document réponse DR5. 
Validez la matière si elle est conforme à la demande, et justifiez votre réponse.









EVALUATION TP1


	Compétences évaluées et critères d’évaluation
	Positionnement 
	Notes

	C 3. 2  S’assurer de la conformité des matériaux         
	- -
	- 
	+ 
	+ +
	

	C 3.21
Vérifier la conformité des matériaux
	Reconnaissance des principales caractéristiques physico-chimiques des matériaux.
	
	
	
	
	


	
	Respect des règles de sécurité.

	
	
	
	
	

/

	
	Les données collectées sont complètes et les fiches sont renseignées.
	
	
	
	
	

	C 3.22 
Utiliser le matériel de contrôle
	La mise en œuvre des techniques de contrôle est adaptée.
	
	
	
	
	

	
	Les règles et les procédures sont appliquées dans le respect des consignes de sécurité.
	
	
	
	
	

/

	
	Les valeurs vérifiées sont justes.

	
	
	
	
	

	C 3.23
Interpréter les résultats
	L’analyse des résultats est pertinente.
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
/

	
	TOTAL 
	  /20










EVALUATION TP2


	Compétences évaluées et critères d’évaluation
	Positionnement 
	Notes

	C 3. 2  S’assurer de la conformité des matériaux         
	- -
	- 
	+ 
	+ +
	

	C 3.21
Vérifier la conformité des matériaux
	Reconnaissance des principales caractéristiques physico-chimiques des matériaux.
	
	
	
	
	


	
	Respect des règles de sécurité.

	
	
	
	
	

/

	
	Les données collectées sont complètes et les fiches sont renseignées.
	
	
	
	
	

	C 3.22 
Utiliser le matériel de contrôle
	La mise en œuvre des techniques de contrôle est adaptée.
	
	
	
	
	

	
	Les règles et les procédures sont appliquées dans le respect des consignes de sécurité.
	
	
	
	
	

/

	
	Les valeurs vérifiées sont justes.

	
	
	
	
	

	C 3.23
Interpréter les résultats
	L’analyse des résultats est pertinente.
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
/

	
	TOTAL 
	  /20










EVALUATION TP3


	Compétences évaluées et critères d’évaluation
	Positionnement 
	Notes

	C 3. 2  S’assurer de la conformité des matériaux         
	- -
	- 
	+ 
	+ +
	

	C 3.21
Vérifier la conformité des matériaux
	Reconnaissance des principales caractéristiques physico-chimiques des matériaux.
	
	
	
	
	


	
	Respect des règles de sécurité.

	
	
	
	
	

/

	
	Les données collectées sont complètes et les fiches sont renseignées.
	
	
	
	
	

	C 3.22 
Utiliser le matériel de contrôle
	La mise en œuvre des techniques de contrôle est adaptée.
	
	
	
	
	

	
	Les règles et les procédures sont appliquées dans le respect des consignes de sécurité.
	
	
	
	
	

/

	
	Les valeurs vérifiées sont justes.

	
	
	
	
	

	C 3.23
Interpréter les résultats
	L’analyse des résultats est pertinente.
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
/

	
	TOTAL 
	  /20








DOCUMENT RESSOURCE DR1

CROCKMETER
NF EN ISO 105 X12
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· BUT :

Tester la solidité des teintures et impressions au frottement :
· A sec
· Au mouillé
· Au solvant
Pour évaluer le risque de dégorgement et de dégradation de la teinture sur une autre matière.


· ÉPROUVETTE :

Découper deux morceaux de 210 mm × 80 mm pour l'essai de frottement à sec et deux autres pour le frottement au mouillé. 
Dans chaque paire, une éprouvette doit avoir sa longueur dans le sens des fils de chaîne, et l'autre dans le sens des fils de trame. 


· PRINCIPE :

L'appareil comporte un plot cylindrique de 16mm de diamètre soumis à une charge de 900g.
Ce plot revêtu d’un textile sec ou humide effectue des mouvements de va-et-vient d’amplitude de 100 mm à la vitesse de 1 tour par seconde, sur les éprouvettes du textile à évaluer.


· MODE OPÉRATOIRE:
[bookmark: CHP_6.2]
· Incliner la partie supérieure de l'appareil rotatif vertical et le fixer au crochet.

· Ouvrir la cheville, afin de placer et de fixer à l’aide d’une bague spéciale le carré témoin de coton blanc.

· Positionner l’éprouvette de tissu à tester sur la partie plane du bâti et la fixer à l’aide de pattes d’attache sur le socle.

· Replacer la partie supérieure de l'appareil en position de fonctionnement avec l'étoffe de frottement sur l'extrémité de l'arbre en contact avec l'éprouvette.



DOCUMENT RESSOURCE DR2

· Frotter 20 fois l’éprouvette avec un mouvement de-va-et-vient rectiligne. Tourner la manivelle à une vitesse de un tour par seconde. Effectuer un total de 10 allers et 10 retours. (lire le compteur)

· Oter le témoin et l’éprouvette,

· Évaluer le dégorgement sur le tissu témoin : 
Utiliser l’échelle des gris clairs normalisée ; donner un indice de 1 à 5.

· Évaluer la dégradation sur l’éprouvette :
Utiliser l’échelle des gris foncés normalisée ; donner un indice de 1 à 5.

· Noter les cotations sur le PV.


Pour le frottement au mouillé :
Tremper le témoin de coton blanc dans l’eau
L’essorer de façon à contenir environ son propre poids en eau 
Faire l’essai
Laisser sécher à température ambiante et évaluer.

Pour le frottement au solvant :
Tremper le témoin de coton blanc dans un solvant (perchloréthylène, essence F)
L’essorer de façon à contenir environ son propre poids en solvant 
Faire l’essai
Laisser sécher à l’air libre à température ne dépassant pas 60° et évaluer.


· EXPRESSION DES RESULTATS:

Attribuer une valeur de 1 à 5 d’après une échelle de gris, donnée comme référence, pour l’évaluation :
· des dégorgements provoqués sur les tissus témoins par les essais de solidité
· des dégradations provoquées par les essais de solidité

[bookmark: CHP_2.5][image: ]

Foncés




Clairs






Emploi de l'échelle :
Placer côte à côte, et éclairé par la lumière du jour ou par une source équivalente de lumière de 600 lx :
· Comparer l'écart visuel entre le tissu témoin dans son état d'origine et celui qui a été soumis à l'essai, avec les divers degrés de l'échelle de gris.
· Comparer l'écart visuel entre le tissu dans son état d'origine et celui qui a été soumis à l'essai, avec les divers degrés de l'échelle de gris





DOCUMENT RESSOURCE DR3
LA CABINE DE LUMIERE
NF G07-124


       

· BUT :
[image: P1060790]
Cet appareil permet d’effectuer le contrôle visuel des couleurs suivant 
un certain type d'éclairage normalisé, en vue d'une comparaison avec 
des étalons.

Remarque :
Il peut être utilisé conjointement lors de différents essais : 
Boulochage, solidité à la lumière, solidité des teintures, …


· ÉTALON :

Prendre les étalons nécessaires aux observations à effectuer suivant la méthode normalisée employée.
Les différentes formes d'étalons :
· éprouvettes,
· photographies,
· échelles de gris,
· tableaux, …
Elles seront conservées à l'abri de la lumière. 

Les étalons de couleur seront de même nature et de même présentation que le matériau à comparer.


· APPAREILLAGE :

· L’appareil est constitué d’un ensemble (1) comprenant un boîtier (2) dans lequel se trouvent les différents tubes d’éclairage.
· Le bandeau (3) comprend quatre boutons correspondants aux différentes sources lumineuses :

· Bouton blanc (4) : lumière du jour
· Bouton orange (5) : éclairage type commercial
· Bouton jaune (6) : filament standard
· Bouton bleu (7) : ultra-violet

· Le bouton (8) marche / arrêt se trouve derrière l’appareil.
· Un compteur horaire (9) indique la durée d’utilisation des lampes.
· L’intérieur de la cabine est peint en gris neutre.
[image: ]









DOCUMENT RESSOURCE DR4

· MODE OPERATOIRE:

· Installer la cabine dos à la lumière extérieure.

· Mettre l’appareil sous tension.
· Sélectionner la source lumineuse, suivant le type d’observation à effectuer.
· Placer l’éprouvette à tester au milieu de la cabine (à côté de l’échantillon de référence selon l’essai)
· Procéder au contrôle avec l’étalon prescrit dans la norme.

Remarque :
Pour éviter les effets de la fatigue de l'œil, l'observateur doit regarder le gris neutre de l'environnement avant d'entreprendre une nouvelle observation et limiter ses durées d'observation à quelques secondes.
























DOCUMENT RESSOURCE DR5

ESSOURCE DR
MARTINDALE
NF EN ISO 12947-4



        
[image: ] La résistance à l’abrasion : changement d’aspect

· BUT :

Evaluer le changement d’aspect de la surface des éprouvettes selon
un nombre de frottements déterminés.

Domaine d'application :

Pour tous les types de textiles, y compris les non- tissés.
Sont exclus les étoffes qui indiquent une faible résistance à l’abrasion. 


· ÉPROUVETTE :

Prélever au moins 3 éprouvettes (Ø 140 mm) à l’aide du découpoir, à des emplacements ne présentant pas de défaut apparent et situé au moins à 100mm des bords ou lisières.

 Pour les étoffes tissées, effectuer le prélèvement de manière que chaque éprouvette contienne des fils de chaîne et de trame différents.

 Pour les étoffes à dessin ou à surface texturée, veiller à ce que les éprouvettes contiennent tous les éléments caractéristiques du dessin et en particulier les parties susceptibles de réagir à l'abrasion.


· CONDITIONNEMENT :

L'essai est effectué dans l'atmosphère normale :
· Température : 20° C +/- 2° C
· Humidité relative : 65 % +/- 2 %

L'échantillon doit être exposé dans l'atmosphère normale, sur une surface horizontale lisse, pendant au moins 18 heures.


· PRINCIPE :

Une éprouvette de forme circulaire est soumise à une charge définie (masse du porte-éprouvette et de la tige soit 198 ± 2 g).
Sous  l'action de frottement contre un abrasif (étoffe normalisée), selon un mouvement de translation formant une courbe de Lissajous (cf. définition DR7), le porte-éprouvette tourne librement autour de son propre axe, perpendiculairement au plan de l'éprouvette.

La résistance à l'abrasion de l'étoffe est déterminée à partir du changement d'aspect.
La modification de la surface de l'éprouvette d'essai est évaluée et comparée à une éprouvette non soumise à essai de la même étoffe.


· MODE OPERATOIRE:

1. Préparer les éprouvettes et les matériaux auxiliaires :
· 3 éprouvettes Ø 140 mm
DOCUMENT RESSOURCE DR6
· 3 disques de feuille de polyuréthane Ø 38 mm
· 3 disques d'étoffe abrasive Ø 38 mm
· 3 disques de feutre Ø 140 mm
 Remarque :
Changer l'abrasif et la sous couche en mousse pour chaque essai. 
Examiner si le feutre est sale ou usé après chaque essai d'abrasion. En cas de salissure ou d'usure visible, remplacer le feutre. Il est possible d'utiliser les deux faces du feutre.

2. Montage de l’éprouvette :
· Déplacer la plaque de guidage des porte-éprouvettes. 
· Retirer l’anneau de serrage de la table d’abrasion.
· Disposer le feutre sur les plateaux d'abrasion, puis placer l’éprouvette par-dessus.
· Comprimer le feutre et l'éprouvette à l'aide d'une masse de pression de 2,5 kg (± 0,5) et de 120 mm (± 10) de diamètre.
· Ajuster l'anneau de serrage. 
· Enlever la masse de pression.

3. Montage de l’abrasif :
· Placer l'écrou dans le dispositif de montage du cadre de la machine.
· Disposer l'abrasif au centre de l'écrou du porte-éprouvette en plaçant la surface abrasive vers le bas.
· Placer le disque de polyuréthane sur l'abrasif.
· Insérer la couronne de maintien.
· Placer le corps du porte-éprouvette sur l’écrou puis boulonner.

4. Préparer l’appareil d’essai d’abrasion :
· Positionner les trois pivots de guidage en position C (à l’extérieur).
· Replacer la plaque de guidage des porte-éprouvettes en position.
· Positionner les porte-éprouvettes et les tiges à leurs emplacements respectifs.

5. Exécuter le test d’abrasion:
· Activer ou désactiver les compteurs pour chaque essai (chiffre de 1 à 9)

· Remettre tous les compteurs à zéro (RESET TEST)

· Sélectionner dans le mode menu :
· La vitesse : standard
· Le mode : incrément
· Le réglage des cycles : sélectionner le nombre de frottements correspondant à la série d’essai du tableau  ci-dessous :

Tableau : Intervalles d'essai pour les essais de changements d’aspect de surface
	Série d’essai
	Nombre de frottements prévus jusqu’à obtention du changement de l’aspect de surface
	Intervalle d’essai (frottements)

	a
	jusqu'à 48
	Tous les 16  frottements, puis tous les 8 frottements

	b
	de 48 à 200
	Tous les 48  frottements, puis tous les 16 frottements

	c
	à partir de 200
	Tous les 100  frottements, puis tous les 50 frottements



· Lancer l’essai et attendre la fin d’un cycle. (signale sonore)

· Enlever les porte-éprouvettes. 

· Enlever les éprouvettes et évaluer la modification de surface, à chaque intervalle :


DOCUMENT RESSOURCE DR7

 Etat de surface prescrit  non constaté : remonter les éprouvettes et les portes-éprouvette puis poursuivre l’essai jusqu’au prochain intervalle, …. jusqu’à la modification souhaité de l’éprouvette.

 Etat constaté : noter le nombre de frottements.
· Compléter le PV.

· EXPRESSION  DES  RESULTATS:

Pour chaque éprouvette :
· Déterminer l'intervalle d'essai durant lequel l'effet de surface attendu se produit.

· Calculer la moyenne.

· Evaluer  les modifications de teinte d’après  une échelle de gris, donnée comme référence : ISO 105-A02

Emploi de l'échelle : 
Eclairé par la lumière du jour ou par une source équivalente de lumière de 600 lx, placer côte à côte le tissu dans son état d'origine et celui qui a été soumis à l'essai, et comparer l'écart visuel avec les divers degrés de l'échelle de gris. Attribuer une note de 1 à 5.



Définitions: 

Frottement abrasif : 
Tour complet des deux éléments d'entraînement externes de l'appareil d'essai d'abrasion de Martindale.

Cycle d’abrasion :
Exécution de tous les mouvements abrasifs de translation formant une courbe de Lissajous et comprenant 16 frottements, c'est-à-dire 16 tours des deux éléments d'entraînement externes et 15 tours de l'élément d'entraînement interne de l'appareil d'essai de Martindale.

Intervalle de contrôle :
Nombre de frottements effectués en continu.

Courbe de Lissajous :
[image: ]Courbe générée par un mouvement qui commence par former un cercle puis, progressivement, des ellipses de plus en plus étroites, jusqu'à tracer une ligne droite à partir de laquelle des ellipses de plus en plus larges se forment dans la direction diagonalement opposée, avant de répéter de nouveau le dessin.









DOCUMENT RESSOURCE DR8

· APPAREILLAGE :

DESCRIPTIF DE LA MARTINDALE 
                            5
4


6

[image: ]
7

	8
	Anneau de serrage

	7
	Plateau d‘abrasion ; boulochage

	6
	Porte échantillon 38mm (abrasion)

	5
	Plaque de guidage

	4
	Poids (6 ou 12 kPa)

	3
	Dispositif de montage

	2
	Panneau de contrôle

	1
	Mise sous tension

	Rp
	Désignation



8



1







3
2




DESCRIPTIF DU PUPITRE

	5
	Guide 

	4
	Ecran d’affichage et clavier

	3
	Interrupteur Essai

	2
	Interrupteur  Marche / Arrêt

	1
	Coup de poing

	Rp
	Désignation


[image: P1060700]






3
2
5
4
1
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DESCRIPTIF PORTE EPROUVETTE TEST D’ABRASION  

[image: ]
	4
	Ecrou 

	3
	Couronne de maintien

	2
	Corps

	1
	Tige de guidage

	Rp
	Désignation






1
2
3
4



DOCUMENT RESSOURCE DR9
DYNAMOMETRE
NF EN ISO 13934-1




        
 La résistance dynamométrique

· BUT :

S’assurer que la résistance d’un fil ou d’un matériau soumis à un effort de traction corresponde à l’emploi envisagé.
[image: Description : D:\cd\2512B_Tenso_LabIII.jpg]

Le dynamomètre est automatisé et relié à un système informatique.

Domaine d'application :

	Essentiellement aux étoffes tissées, y compris les étoffes extensibles.
Sont exclus : 
· Tricots et articles à mailles
· Non tissés
· Géotextile 
· Supports textiles revêtus de matière plastique


· ÉPROUVETTE :

                   Hauteur                        Pinces





                           Longueur                           Initiale










     Largeur


		      Dimensions :
· Largeur : 50 mm obtenue par découpage
· Longueur suffisante pour que la distance initiale entre les pinces soit de 200 mm
· Hauteur des pinces : 45 mm

Nombre minimale :
· 5 éprouvettes pour l'essai en chaîne
· 5 éprouvettes pour l'essai en trame


Les emplacements de prélèvement des éprouvettes en chaîne doivent être répartis 
sur toute la largeur du tissu afin que deux éprouvettes ne contiennent pas les 
mêmes fils de chaîne.
Disposition du tracé des éprouvettes en 

Chaine    

Trame   ----

150 mm

150 mm
   
   Lisière 












DOCUMENT RESSOURCE DR10

· CONDITIONNEMENT :

L'essai est effectué dans l'atmosphère normale :
· Température : 20° C +/- 2° C
· Humidité relative : 65 % +/- 2 %

L'échantillon doit être exposé dans l'atmosphère normale pendant au moins 24 heures (48 heures si le tissage est très serré.)


· PRINCIPE :

L'éprouvette est étirée à vitesse constante jusqu'à la rupture, au moyen d'un appareil d'essai approprié (le dynamomètre), qui indique la force de traction exercée et l'allongement de l'éprouvette.

La Force s’exprime en NEWTONS.

L'appareil doit être réglé de telle façon que la moyenne des durées d'essais de rupture d'une série d'éprouvettes soit égale à la durée prescrite – 30 secondes – avec une tolérance de  ± 5 secondes.

Pour pouvoir régler la vitesse à sa valeur adéquate il est souhaitable d'effectuer une série de mesures préliminaires.


· MODE OPERATOIRE:

· Régler la distance entre les pinces 200mm

· Sélectionner la référence de la norme à utiliser

· Choisir le sens de l’essai (chaîne ou trame)

· Mettre en place l’éprouvette :

· Bien la centrer
· A plat et sans tension

· Lancer l’essai, puis après la rupture noter :
· La durée d’essai de rupture
· La force de rupture
· L’allongement de rupture

· Compléter le PV

 Remarque :
Rejeter les résultats des essais dans lesquels l’éprouvette glisse de façon asymétrique ou de plus de 2 mm de la ligne de serrage.
Tous les résultats des essais dans lesquels l’éprouvette se rompt à moins de 5 mm de la ligne de fixation des mâchoires et enregistrer les résultats comme rupture dans les mâchoires


· EXPRESSION  DES  RESULTATS:

Force : 
Les forces doivent être exprimées en Newtons.
Calculer la force moyenne de rupture avec 4 chiffres significatifs et l'arrondir avec 3 chiffres significatifs.
DOCUMENT RESSOURCE DR11

Allongement :
L'allongement relatif moyen, de rupture est égal à la somme des allongements relatifs pour chaque éprouvette, divisé par le nombre de mesures.
Arrondir à :
· 0,2 prés s'il est inférieur à 8 %

· 0,5 près s'il est compris entre 8 et 75 %
· 1 près s'il est supérieur à 75 %


Définitions: 

Traction : action d’une force qui tend à allonger un matériau jusqu’à la rupture.


Force de rupture : force maximale que peut supporter l'éprouvette dans un essai de traction conduit jusqu'à rupture.


Force à la rupture : force notée au moment où l'éprouvette se rompt.


Allongement absolu : 
· Longueur d’allongement en mm de l’éprouvette, mesurée au moment de sa rupture (longueur de déformation)
· Il est exprimé comme une longueur.


Allongement relatif : 
· [bookmark: _GoBack]L’allongement de l’éprouvette exprimé en pourcentage % par rapport à sa longueur de départ (longueur initiale)
· Calcul :
					                      a : allongement absolu en mm  A% = 100 x a
               L 0

						         L0 : longueur initiale


Exemple de courbe force / allongement: 
[image: Description : http://sagaweb.afnor.org/Images/FA050401/FA050401_FIG1.png]Légende :
1. force
1. force maximale
1. force à la rupture
1. prétention
1. allongement à la force maximale
1. allongement à la rupture
1. allongement








· APPAREILLAGE :


DESCRIPTIF DU DY






DOCUMENT RESSOURCE DR12

DESCRIPTIF DU DYNAMOMETRE 
	7
	Support accessoire

	6
	Butée haute réglable

	5
	Capteur de force

	4
	Attache inférieur 

	3
	Attache supérieur

	2
	Panneau de contrôle

	1
	Mise sous tension

	Rp
	CARACTERISTIQUES


                            [image: Description : D:\cd\2512B_Tenso_LabIII.jpg]6
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1
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DESCRIPTIF DE PUPITRE 
	6
	Réglage vitesse

	5
	Bouton activation

	4
	signal mise sous tension

	3
	DOWN : descendre la mâchoire supérieure

	2
	UP : monter la mâchoire supérieure

	1
	Bouton ARRET URGENCE

	Rp
	CARACTERISTIQUES



1
5
6
2
3
4

[image: SAM_0966]








DOCUMENT REPONSE DR1, DR2

DETERMINATION DE LA SOLIDITE DES TEINTURES AU FROTTEMENT

PROCES  VERBAL

Extrait du recueil de normes françaises AFNOR textile.
Détermination de la solidité des teintures aux frottements à sec, ou au mouillé NF EN ISO 105-X12 (de mars 2003)

	Matériel :                         crockmeter                                    
                                         réglet
                                         ciseaux
                                         échelles des gris

 NF EN ISO 105-X12 

	Echantillon :

	CONDITIONS D’ESSAI
	MATERIAU

	Conditions atmosphériques :
 atmosphère tempérée
 atmosphère tropicale
Cheville : 16 (±0,1) mm de 
Force : 9 (±2) N
Nombre d’éprouvette : 2 dans le sens chaîne (X5)
                                       2 dans le sens trame (X5)
Dimension des éprouvettes : 210 X80 mm
Témoin : tissu de coton blanc
Expression des résultats :
Par cotation en comparaison avec :
NORMES « ECHELLES » des GRIS : 
- Dégorgement sur le témoin : ISO 105 A03
      - Dégradation sur la matière testée : ISO 105 A02
	Référence :

Appellation commerciale :

Composition :

Armure :

Traitement(s) :


	Essai réalisé:

 Détermination de la solidité des teintures et impressions au FROTTEMENT A SEC :
 Détermination de la solidité des teintures et impressions au FROTTEMENT AU MOUILLE :





	SENS CHAINE 
	
	SENS TRAME

	DEGORGEMENT
	DEGRADATION
	Essai
	DEGORGEMENT
	DEGRADATION

	
	
	1
	
	

	
	
	2
	
	

	
	
	3
	
	

	
	
	4
	
	

	
	
	5
	
	

	
	
	Indice 
Moyenne 
	
	




	Conclusion :




DOCUMENT REPONSE DR3

DETERMINATION  DU CHANGEMENT D’ASPECT DES ETOFFES

PROCES  VERBAL

Extrait du recueil de normes françaises AFNOR textile.
Détermination de l’évaluation du changement d’aspect des étoffes par la méthode Martindale NF EN ISO 12947-4 (d’avril 1999).

	Matériel :                      martindale
                                      découpoirs :  140mm
                                                                     38mm
                                       échelles des gris

 NF EN ISO 12947-4

	Echantillon :

	CONDITIONS D’ESSAI
	MATERIAU

	Conditions atmosphériques :
 atmosphère tempérée
 atmosphère tropicale
Nombre d’éprouvette : 3
Dimension des éprouvettes : disque de  140mm
Etoffe de frottement : abrasive en laine
Dimension des étoffes de frottement : disque de  38mm
Expression des résultats :
Détermination de l’intervalle d’essai d’après le nombre de frottement obtenu lors de la modification de surface attendu.                             
	Référence :

Appellation commerciale :

Composition :

Armure :

Traitement(s) :


	Série d’essai utilisée :
· A jusqu’à 48 frottements prévus, avec un intervalle d’essai tous les 16 puis tous les 8 frottements.
· B de 48 à 200 frottements prévus, avec un intervalle d’essai tous les 48 puis tous les 16 frottements.
· C à partir de 200 frottements prévus, avec un intervalle d’essai tous les 100 puis tous les 50 frottements.



	EFFET DE SURFACE ATTENDU
	




	
	Essai n°1
	Essai n°2
	Essai n°3

	Nombre de frottements
	

	
	

	Intervalle d’essai
	



	
	

	Evaluation de l’aspect
	



	
	

	Indice de cotation
	

	
	




	Conclusion :





DOCUMENT REPONSE DR4
DETERMINATION DE LA RESISTANCE A LA FORCE DE RUPTURE D’UN TISSU

PROCES  VERBAL

Extrait du recueil de normes françaises AFNOR textile.
Détermination de la résistance la force maximale et de l’allongement à la force maximale par la méthode sur bande NF EN ISO 13934-1 (de juillet 2013).
	Matériel :                         dynamomètre
                                         réglet
                                         ciseaux
                              
 NF EN ISO 13934-1
	Echantillon : 

	CONDITIONS D’ESSAI
	MATERIAU

	Durée moyenne de l’essai : 30 s (± 5)
Nombre d’essai : 5 éprouvettes CHAINE
                              5 éprouvettes TRAME
Dimension des éprouvettes : 290 X 50 mm
Type de pinces employées : 75 mm
Sensibilité du capteur : NEWTONS
Détecteur de rupture : oui
Type d’essai :  à sec      au mouillé
Expression des résultats : 
Calcul de la moyenne arithmétique de la force maximale et, s’il y a lieu, celle de la force à la rupture.
	Référence : 

Appellation commerciale : 

Composition : 

Armure : 

Traitement(s) : 





Relevé des valeurs et expression des résultats : 
Force = Valeur exprimées en NEWTONS
	Essai n°
	Sens chaîne
	Sens trame

	
	Force de rupture NEWTONS
	% Allongement
	Force de rupture NEWTONS
	% Allongement

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	

	4
	
	
	
	

	5
	
	
	
	

	Somme :
	
	
	
	

	Moyenne :
	
	
	
	

	Nombre d’essais
invalides
	
	

	Vitesse de la traverse
	
	


	Détails opératoires prévus, susceptibles d’avoir eu une influence sur les résultats :



	Conclusion :
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