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DETERMINATION  DU CHANGEMENT D’ASPECT DES ETOFFES
PROCES  VERBAL

Extrait du recueil de normes françaises AFNOR textile.
Détermination de l’évaluation du changement d’aspect des étoffes par la méthode Martindale NF EN ISO 12947-4 (d’avril 1999).
	Matériel :                      ( martindale
                                      ( découpoirs :  ( 140mm
                                                                      ( 38mm
                                      ( échelles des gris
( NF EN ISO 12947-4

	Echantillon :

	CONDITIONS D’ESSAI
	MATERIAU

	Conditions atmosphériques :

( atmosphère tempérée

( atmosphère tropicale
Nombre d’éprouvette : 3
Dimension des éprouvettes : disque de ( 140mm
Etoffe de frottement : abrasive en laine
Dimension des étoffes de frottement : disque de ( 38mm

Expression des résultats :
Détermination de l’intervalle d’essai d’après le nombre de frottement obtenu lors de la modification de surface attendu.                             
	Référence :

Appellation commerciale :
Composition :

Armure :

Traitement(s) :


	Série d’essai utilisée :

· A jusqu’à 48 frottements prévus, avec un intervalle d’essai tous les 16 puis tous les 8 frottements.
· B de 48 à 200 frottements prévus, avec un intervalle d’essai tous les 48 puis tous les 16 frottements.
· C à partir de 200 frottements prévus, avec un intervalle d’essai tous les 100 puis tous les 50 frottements.
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	Conclusion :



