	FICHE DE GUIDANCE
	LA MARTINDALE       NF EN ISO 12947-2


	PREPARATION DES EPROUVETTES
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Retirer la plaque de guidage des porte-éprouvettes
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Positionner les trois pivots de guidage en position C (à l’extérieur), comme indiqué sur le schéma.
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	MONTAGE DE L’ABRASIF

3. Retirer l’anneau de serrage

4. Placer un disque de feutre Ø 140 mm, puis un disque d’étoffe abrasive Ø 140 mm
       → les fils de chaîne et de trame doivent être 
           parallèles aux bords du cadre de la machine.

5. Comprimer les disques avec une masse de pression.
6. Serrer l'anneau de serrage, puis enlever la masse
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	MONTAGE DE L’EPROUVETTE

7. Retirer l’écrou du porte-éprouvette et le placer dans le dispositif de montage du cadre de la machine.
8. Y placer à l’intérieur :
· L’éprouvette Ø 38 mm (surface d'usure vers le bas)
· Un disque de polyuréthane Ø 38 mm (si la masse surfacique des éprouvettes est inférieure à 500 g·m2)
· la couronne de maintien
9. Placer le corps du porte-éprouvette sur l’écrou puis boulonner.
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Positionner les porte-éprouvettes et les tiges à leurs emplacements respectifs.
12. Ajouter les poids sur chaque tige des porte-éprouvettes.
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	PROCEDURE D’ALLUMAGE

	13. Mettre sous tension LA MARTINDALE :
 bouton situé sur le côté droit de l’appareil
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Allumer LA MARTINDALE 
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                                                                                    L’écran digital s’allume et l’affichage principal apparaît

 

	PROCEDURE DE REMISE A ZERO

	15. Activer ou désactiver les compteurs de chaque emplacement de test en appuyant sur les touches de 1 à 9.


16. Appuyer sur RESET TEST
17. Valider pour remettre les compteurs à zéro




	



	PROCEDURE D’ESSAI

	18. Appuyer sur MENU
       → le mode menu s’ouvre
19. Sélectionner :

· Language : choix de la langue 
        → Anglais ou Italien, puis valider
· Speed : choix de la vitesse

        → Standard (qui est déterminée par les 

              normes) puis valider
· Increase mode : choix du mode
        → Incrément, puis valider.
( Lors de l’essai, sur l’écran TEST STATUS, il est possible de voir le nombre de frottements augmenter jusqu’à ce que le nombre de frottements présélectionné sur l’écran Cycle setting soit atteint.

.

20. Sélectionner : Cycle setting 
21. Sélectionner l’emplacement de l’essai
       → la case "STEP x"  change de couleur

       → un clavier numérique apparaît 

22. Taper le nombre de frottements pour le 1er stade d’évolution. (cf. tableau : catégories d’essai de boulochage)

23. Valider : ENT
       → la valeur s’inscrit



      ( Répéter les opérations 21, 22, 23 pour chaque essai nécessaire.
24. Lancer l’essai jusqu’à la fin du premier stade. ( signale sonore
       → la case "STEP 1" change de couleur


EVALUATION DES EPROUVETTES

25. Enlever les porte-éprouvettes
26. Examiner toute la surface de chaque éprouvette avec une loupe (examen visuel)

         → détérioration de l’éprouvette constatée : noter le nombre de frottements sur PV.

         → détérioration de l’éprouvette non constaté :

· remonter les porte-éprouvettes
· Sélectionner Cycle setting et appuyer sur la touche «  RESET STEP »

      → la progression des étapes déjà exécutées est remise à zéro.

· poursuivre les essais jusqu’à l’observation
de la détérioration des éprouvettes, en alternant période d’essai et évaluation.
27. Evaluer  les modifications de teinte d’après  une échelle de gris, donnée comme référence : ISO 105-A02

	







Permet de revenir au menu précédant







( S’assurer que les porte-éprouvettes soient replacées à leurs emplacements respectifs.


(                                                 

     ( Répéter les opérations 20 à  26.
( si le nombre de frottements est supérieur ou égale à 50 000, interrompre l’essai et changer l’abrasif.


	ETEINDRE LE MATERIEL

	28. Eteindre LA MARTINDALE  et mettre l’appareil hors tension. (bouton situé sur le côté droit de 

      l’appareil)




