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I N D E X

1-
Introduction

1.1-
Garantie

6 mois à compter de la date de livraison.

La période de garantie court de la date de réception des marchandises, avec des exceptions pour certains composants très spécifiques fournis par d’autres fabricants qui pourraient être garantis pour des périodes plus courtes ou plus longues par leurs fabricants réels. Dans tous les cas les avantages de ces engagements sont transférés à l’utilisateur.
Le Martindale 2568 est livré après avoir subi tous les tests de qualité et de conformité prévus.

La garantie s'applique uniquement aux acheteurs qui satisfont à toutes les clauses du contrat et clauses  administratives, et seulement dans le cas ou l'appareil est utilisé et installé selon les instructions jointes.

Le fabricant s’engage à rectifier tout défaut de l’instrument directement attribuable à une conception ou à un assemblage fautif, et qui deviendrait apparent durant la période de garantie.

L'endommagement dû à un entretien et/ou à une utilisation inappropriée ne peut être couvert par la garantie.

Cette garantie exclut toute responsabilité pour blessures directes ou indirectes à des personnes ou pour  détérioration de matériel.

Pour profiter de cette garantie, l’instrument doit être retourné, en port payé, à l’usine du fabricant ou à l’un de ses agents accrédités, où les réparations nécessaires seront effectuées.

La main-d'oeuvre n'est pas inclue dans la garantie et sera facturée le cas échéant.

Dans le cadre de l’assistance sur site couverte par la garantie, les pièces remplacées et les heures de travail passées chez le client ne seront pas facturées ; les temps de déplacement et les dépenses liées le seront.

La garantie ne couvre pas les moteurs électriques, les thermostats, ni toutes les parties qui, de par leur type d'utilisation sont sujettes à de l'usure à court terme telles que: les joints, sangles, courroies, etc.
1.2-
Assistance :

L’assistance passé le délai de garantie par nos techniciens, pour des contrôles ou des réparations sur site, hors des ateliers Mesdan, suppose la facturation du déplacement, de l’hébergement, des heures de travail et des éventuelles pièces détachées.

Pour toute assistance, vous êtes priés de contacter en priorité l’agent local, à défaut le fabricant :


Agent :     Henri R. LECLERCQ  sas


42 rue du Dr Legay  -  59110 La Madeleine  -  France


Tél.  03 20 55 05 31     -     fax  03 20 741 807


Courriel  contact@hrleclercq.com


Fabricant :     MESDAN  spa


Via Nazionale 5  -  25080 Puegnago del Garda  -  Italie
Pour toute demande, précisez toujours:

- Type

- Modèle

- N° de série
1.3-
Préparations incombant à l'utilisateur
Le Martindale a été étudié pour une installation rapide, l'utilisateur devra seulement pourvoir les éléments suivants:

Alimentation :

220 V     50 Hz


ou sur demande

110 V     60 Hz

La ligne d'alimentation devra être protégée soit par un interrupteur magnétique soit par des fusibles (2A).

L'utilisateur devra également s'assurer qu'une prise femelle secteur est installée selon les normes en vigueur (il est conseillé de suivre les directives CEE).
2- Données techniques
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2.1-
Caractéristiques techniques :
	Taille :
	X1 : 850 mm,  Y1 : 660 mm,  Z1 : 334 mm

X2 : 140 mm,  Y2 : 160 mm,  Z2 : 530 mm

	Poids net :
	100 kg

	Alimentation :
	100 VA

	Vitesse de rotation :
	Réf. 2568 : 220 V – la vitesse de rotation du pivot central est de 44 rpm, celle du pivot latéral est de 47 rpm.
Réf. 2568 : 110 V - la vitesse de rotation du pivot central est de 44,5 rpm, celle du pivot latéral est de 47,5 rpm.

	Niveau acoustique :
	Les émissions acoustiques sont très basses (70 db), en conformité avec les normes en vigueur


2.2-
L'appareil comprend :
Le Martindale réf. 2568 se compose des éléments suivants:

· 1 Martindale

· 1 support à échantillon

· 9 porte échantillons de Ø 38 mm

· 9 porte échantillons de Ø 140 mm

· 9 poids de 9 kPa

· 9 poids de 12 kPa

· 9 poids de 260 g

· 1 poids de montage

· 1 porte poids
· 1 couronne de maintien de l'échantillon

· 1 câble d'alimentation

· 1 mode d'emploi et manuel d'entretien

3-
Sécurité et prévention des accidents

Le Martindale a spécialement été conçu pour réaliser des tests d'abrasion et de boulochage sur des étoffes orthogonales et tricotées, non-tissés et cuirs.

3.1- Dispositifs de sécurité :

Le Martindale est équipé d'un interrupteur magnétothermique et de fusibles permettant de protéger le circuit électrique.

Les capacités du moteur qui actionne la pince tournante sont telles qu'elles permettent un couple suffisant, et ce à l'intérieur des limites minimales pour éviter les dommages en cas de contact accidentel.
ATTENTION ! Toujours tenir les mains ou tout autre objet éloignés de la zone de rotation des plaques lorsque le dévidoir est en marche.

3.2- Normes de référence :
L'appareil est conçu en conformité avec les normes suivantes :

CEI EN 61010/1

CEI EN 50082/1

CEI EN 50081/1

CEI EN 50081/2

CEI EN 55011

CEI 110/24

CEI 60204/1

UNI EN 292/2

UNI EN 292/2

UNI EN ISO 11111

ISO pr EN 11688/1

Pr EN f.draft 614/1

Le principe de test est conforme aux normes suivantes :

UNI E15.12.450.0

BS EN ISO 12947-1

ISO 12947-1

ISO 12947-2

ISO 12947-3

ISO 12947-4

ASTM D4970-02

ASTM D4966-98

IWS TM 196

IWS TM 112

SN 198529

Concernant les accessoires :

SN 198525   &   ISO 12945
3.3-
Précautions d'utilisation :
Cet appareil doit être utilisé dans un environnement convenable (bien ventilé, avec une plage de température comprise entre +5 et +40 °C, dépourvu de substances explosives ou inflammables, d'acides, de vapeurs ou de gaz.

Il est nécessaire de suivre les règles suivantes fondamentales dans le cadre d'une utilisation d'appareils électroniques:

NE JAMAIS:

· toucher l'appareil si vous êtes pieds nus, ou si vos pieds et/ou vos mains sont mouillés.

· exposer l'appareil aux intempéries

· laisser du personnel non qualifié utiliser l'appareil sans supervision

· laisser des enfants ou des animaux s'approcher de l'appareil

· nettoyer l'appareil à l'aide de solvants ou liquides inflammables: n'utiliser que de l'eau savonneuse excepté pour le moteur ou les composants électriques/électroniques.

· brancher l'appareil sur autre chose qu'une prise de courant convenable, posée par un électricien qualifié.

· Insérer la prise mâle de l'appareil dans une prise femelle non conforme, et sans être assuré que le tout est protégé contre le contact direct et relié à la terre selon les normes en vigueur.

· Toucher l'appareil en marche, en effet certaines parties chauffent et peuvent donc causer des brûlures.

· approcher un membre quel qu'il soit des parties mobiles. Aucun capot ne doit être retiré.

Ne démarrer la machine que lorsque l'on est sûr que tous les capots sont solidement fixés et sécurisés.

4-
Installation
De façon à installer correctement le Martindale, les étapes suivantes doivent être scrupuleusement respectées:

1- Désemballer et déposer l'appareil sur une table plane et horizontale.

2- A l'aide d'un niveau, vérifier le parfait alignement de l'appareil: régler les pieds si cela est nécessaire.

3- Faire installer une prise électrique convenable et selon les normes en vigueur par un électricien qualifié.

4- Brancher l'appareil à sa prise de courant.

5- Allumer le Martindale.

5-
Description

5.1-
Parties mécaniques de l'instrument :
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Panneau de sélection du diagramme pour test d'abrasion/boulochage et mouvement linéaire
1. Interrupteur Marche/Arrêt

2. Interrupteur

3. Poids (12 et 6 kPa)

4. Poids de montage

5. Porte échantillon

6. Pivot guide

7. Plaquette guide du porte échantillon

8. Dispositif de montage

9. Interrupteur de sécurité

10. Ecran d'affichage et clavier
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1. Interrupteur Marche/Arrêt

2. Prise femelle de l'alimentation secteur
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1-  Table d'abrasion/boulochage
2-  Anneau de serrage
3-  balle coulissante
4-  Pivot de guidage

5.1.1-
Modes de travail :

Cet appareil est capable de réaliser différents mouvements : mouvement linéaire, mouvements de boulochage (petite figure de Lissajous) et d'abrasion (grande figure de Lissajous).

[image: image8.emf]
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Sur cette photo un des pivots est en position C.

ATTENTION! Toujours vérifier que les pivots sont tous positionnés comme indiqué sur la photo et que le test est réalisé avec suffisamment de porte échantillons!

Porte échantillons pour test d'abrasion.
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Porte échantillons de 38 mm
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Porte échantillons pour test de boulochage
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1. Accessoire pour montage d'échantillon
2. Poids de 260 g (N.6)
3. Porte échantillons de Ø 90 mm (N.6)
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1. Anneau de serrage

2. Corps principal

3. Axe

5.2- Ecran digital d'affichage

5.2.1-
Ecran principal :

[image: image14.emf]
Depuis l'affichage principal des tests :

Appuyer sur les touches de 1 à 9, il est possible d'activer ou de désactiver les compteurs de chaque type.

Appuyer sur la touche TEST STATUS et la progression du test va s'afficher :

[image: image15.emf]
5.2.2-
Ecran du Menu :

Depuis l'écran principal, sélectionner la touche MENU.

[image: image16.emf]
Appuyer sur echap ESC pour retourner au menu précédent.

5.2.3-
Réglage des cycles:

9  étapes de test peuvent être sélectionnées : a la fin de l'exécution des cycles de chaque étape, l'appareil s'arrête puis émet un signal sonore afin que l'opérateur puisse analyser les échantillons.

[image: image17.emf]
Le changement de couleur d'une case "STEP x" indique que cette étape a déjà été réalisée.

En appuyant sur le nombre de cycles de chaque étape, il est possible de régler la valeur numérique.

En appuyant sur le bouton RESET STEP, la progression des étapes déjà exécutées est remise à zéro (pour modifier la valeur des cycles de chaque étape, appuyer sur la valeur numérique de chaque étape).

Appuyer sur echap ESC pour revenir au menu précédent.

5.3-
Options disponibles sur l'appareil :

5.3.1-
Vitesse :

Différentes vitesses de test peuvent être sélectionnées : max, standard et min.

La vitesse standard est déterminée par les normes en vigueur: la vitesse de révolution du pivot central est de 44 rpm, la vitesse de rotation des pivots externes est de 47 rpm.
La vitesse minimale possible pour les pivots périphériques est de 24 rpm, la vitesse maximum est de 72 rpm.

Appuyer sur le cadre correspondant pour définir la vitesse voulue.
5.3.2-
Langue :

Italien ou Anglais, peut être sélectionné en appuyant sur le choix voulu.
Position de chargement LOADING POSITION

[image: image18.emf]
En maintenant START appuyé, la plaque supérieure de l'instrument bouge lentement (jusqu'à ce que le bouton soit relâché) ceci est conçu pour assister l'opérateur quand il doit.

Appuyer sur echap ESC pour revenir au menu précédent.
Mode incrément/décrément

Pour chaque étape sélectionnée sur l'écran CYCLE SETTING il est possible, sur l'écran TEST STATUS de visualiser la valeur qui incrémente jusqu'à ce que la valeur présélectionnée pour l'étape en question soit atteinte, ou visualiser la valeur qui décrémente jusqu'à ce qu'elle atteigne le point zéro.

ATTENTION! Lors des changements entre els modes Incrément/Décrément, les compteurs sont remis à zéro!

Depuis l'écran du Menu, appuyer sur echap ESC pour revenir au Menu Principal.

Depuis n'importe quel écran, appuyer sur la touche de sécurité, le message NOTAUX apparaîtra sur l'écran.
6-
Instructions d'utilisation

Exécution des tests : Normes
Test d'abrasion et de boulochage : doit être réalisé en suivant scrupuleusement la procédure recommandée par le standards spécifique que vous désirez appliquer.

Abrasion: ISO 12947, UNI E15.12450, IWS TM112, ASTM D4966, SN 198529, IS 12673

Boulochage: IWS TM196, ASTM D4970, ISO 12945, SN 198525

Les procédures suivantes sont reportées comme de simples exemples d'une bonne utilisation du Martindale et de ses accessoires.

6.1-
Exécution d'un test :

	Les instructions suivantes concernent l'exécution de tests d'abrasion et de boulochage selon les normes ISO 12947 et ISO 12945.

Cependant, concernant les standards internationaux, seuls les aspects concernant directement la bonne utilisation du Martindale et de ses accessoires ont été pris en considération.

Il est par conséquent de la plus haute importance que pour tout autre aspect du test (tels que la procédure de préparation des échantillons, leur longueur ou l'évaluation des résultats) l'opérateur se réfère directement aux textes de la norme en question et suive scrupuleusement les indications.


6.1.1- Test d'abrasion ISO 12947

Accessoires utilisés :

a) étoffe abrasive, réf. 31412

b) disques de feutre Ø 140 mm, réf. 3148

c) feuille de polyuréthane, réf. 31410

d) découpeur d'échantillon circulaire Ø 140 mm, réf. 2560 320

e) découpeur d'échantillon circulaire Ø 38 mm, réf. 2560 322
Préparation des positions inférieures :
1) Préparer le nombre nécessaire de disques d'étoffe abrasive au moyen du découpeur à échantillons circulaire de Ø 140 mm.
2) Retirer la couronne de maintien de l'échantillon.
3) Positionner les trois pivots de guidage en position C (cf. chap. 5.1.1)
4) Retirer l'anneau de serrage de la table d'abrasion. [image: image19.emf]
5) Placer un disque de feutre puis un disque d'étoffe abrasive sur la table d'abrasion. [image: image20.emf]
6) Charger les poids de montage puis ajuster à l'aide de l'anneau de serrage. [image: image21.emf]
Reproduire cette procédure pour toutes les positions restantes, replacer les couronne en prenant bien soin à insérer les trois pivots de guidage dans leurs trous correspondants sur la plaque.

Préparation des positions supérieures :
1) Préparer le nombre nécessaire de disques de l'étoffe à tester ainsi qu'un nombre équivalent de disques en feuille de polyuréthane au moyen du découpeur à échantillons circulaire de Ø 38 mm.
2) Retirer l'écrou du porte-échantillon et le placer sur le dispositif de montage sur le cadre de la machine. [image: image22.emf]
3) Placer dans cet ordre à l'intérieur un disque d'étoffe, un disque de polyuréthane puis insérer la couronne de maintien. [image: image23.emf] [image: image24.emf]
4) Placer le corps du porte échantillon sur l'écrou puis boulonner fermement vers le bas. [image: image25.emf]
5) Positionner le porte échantillon sur son emplacement et le fermer à l'aide du palier nécessaire. Finalement, placer des poids de 9 ou 12 kPa (selon le standard suivi) sur l'axe du porte échantillon. [image: image26.emf] [image: image27.emf]
Répéter la même procédure pour toutes les positions suivantes.

Exécution du test:

Voir les pages précédentes pour les informations relatives aux menus précédents.
Sur l'écran de choix du cycle CYCLE SETTING renseigner le nombre d'étapes que l'appareil doit réaliser avant d'arrêter l'analyse des échantillons. Sélectionner chaque étape et renseigner le nombre de cycles que l'on veut réaliser.

Dans le Menu, sélectionner incrément / décrément selon le mode souhaité.

Sélectionner la vitesse standard dans le Menu des vitesses.

Sur l'écran principal, activer/désactiver les compteurs de chaque type (en appuyant sur les chiffres de 1 à 9) puis appuyer sur RESET TEST pour remettre à zéro tous les compteurs.

Dans le cas ou des prélèvements intermédiaires seraient nécessaires, il est possible d'arrêter le moteur avant que la valeur sélectionnée ne soit atteinte puis de le redémarrer. Les compteurs redémarreront de la valeur atteinte avant l'arrêt.

Pour vérifier l'état de l'échantillon d'étoffe, retirer l'aile de support puis retirer l'échantillon.

6.1.2-
Test de boulochage ISO 12947

 L'exécution de ce test requière l'utilisation des accessoires appropriés:
· Disques de feutre Ø 140 mm, réf. 3148

· Disques de feutre Ø 85 mm, réf 31420

· Découpeur circulaire Ø 140 mm, réf. 2560 320

Préparation des positions inférieures

1) Préparer le nombre nécessaire de disques de l'étoffe à tester au moyen du découpeur à échantillons circulaire de Ø 140 mm.

2) Retirer la couronne de maintien de l'échantillon.

3) Positionner les trois pivots de guidage en position B (cf. chap. 5.1.1)

ATTENTION! Commencer un test de boulochage sans avoir positionné les pivots comme indiqué peut causer de sérieux dommages à la structure de l'instrument comme au moteur.

4) Selon le même procédé que pour le test d'abrasion préparer le nombre nécessaire de positions puis replacer la plaque de guidage en faisant bien attention à ce que les pivots coïncident avec les trous spécifiques.
Préparation des positions supérieures*

1) Préparer le nombre nécessaire de disques de l'étoffe à tester au moyen du découpeur à échantillons circulaire de Ø 140 mm.

2) Retirer l'anneau de serrage du porte échantillon et le positionner sur la surface inclinée du dispositif auxiliaire et le rouler jusqu'à ce qu'il soit inséré dans la gorge du dispositif.

3) Placer centralement sur la face encastrée un disque d'étoffe puis un disque de feutre de Ø 90 mm. [image: image28.emf]
4) Placer le porte échantillon au centre, sur les deux disques. En tenant le porte échantillon et le dispositif auxiliaire fermement serrés, rouler l'anneau du porte échantillon pour qu'il aille se loger dans la gorge du porte échantillon, bloquant de cette façon l'échantillon et le feutre. [image: image29.emf] [image: image30.emf]
5) Placer un poids de 260g au dessus du porte échantillon. [image: image31.emf]
6) Positionner le porte échantillon  sur son emplacement et le fixer avec l'axe. [image: image32.emf]
Répéter cette opération pour toutes les positions utilisées.

Exécution du test

Consulter les pages précédentes pour chaque écran de menu.

Sur l'écran de choix du cycle CYCLE SETTING renseigner le nombre d'étapes que l'appareil doit réaliser avant d'arrêter l'analyse des échantillons. Sélectionner chaque étape et renseigner le nombre de cycles que l'on veut réaliser.

Dans le Menu, sélectionner incrément / décrément selon le mode souhaité.

Sélectionner la vitesse standarddans le Menu des vitesses.

Sur l'écran principal, activer/désactiver les compteurs de chaque type (en appuyant sur les chiffres de 1 à 9) puis appuyer sur RESET TEST pour remettre à zéro tous les compteurs.

S'assurer que la clef de sécurité  est désactivée puis mettre en marche.
Dans le cas ou des prélèvements intermédiaires seraient nécessaires, il est possible d'arrêter le moteur avant que la valeur sélectionnée ne soit atteinte puis de le redémarrer. Les compteurs redémarreront de la valeur atteinte avant l'arrêt.

Pour vérifier l'état de l'échantillon d'étoffe, retirer l'aile de support puis retirer l'échantillon.

7-
Entretien

7.1-
Détection des défauts et leurs solutions

7.1.1-
L'appareil ne s'allume pas

-
Vérifier le câble ainsi que la prise d'alimentation

-
Verifier l'alimentation secteur et l'interrupteur magnétothermique

-
Verifier le voltage interne de l'appareil

7.1.2- L'écran fonctionne mais le moteur ne tourne pas

· Verifier que le bouton d'urgence soit en position relevée
· Verifier que le bon nombre de rotations ait été sélectionné
· Vérifier que l'interrupteur principal magnétothermique FS1 soit enclenché

· Vérifier que le contacteur KM1 soit déclenché lorsque le bouton de démarrage est actionné



