Démarche de spécification d’'un composant
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Composant parent : il participe a la mise en position du composant étudié.

Composant enfant : le composant étudié participe & sa mise en position.
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Portée cylindrique, ajustement serré

Démarche d’analyse des antériorités fonctionnelles et de position d’'un objet

Portée cylindrique, ajustement glissant

S4 : Position bout d’arbre,
portée mini de la bague.

Longueur de portée mini : jeu de sortie
d’arbre J1

Plan théorique d’arrét (montage
presse)

Codes objets :

SCXX : surface de contact.

GCxxX : groupement de surfaces de
contact assurant la méme
fonction technique (exemple :
guidage long assuré par les
surfaces A et B).

SXX : surface libre (exemple surface
garantissant un jeu,...).

GSxx : groupement de surfaces libres
assurant la méme fonction
technique.

SBXX : surface brute

GBxx : groupe de surfaces brutes
assurant la méme fonction
technique.

PLxX : Plan théorique d'épure

LxXx : Ligne théorique d'épure

Pxx : Point théorique d'épure

Antériorités :

Elément surface ou groupe de surfaces

participant a la mise en position et I'orientation

de I'objet étudié.

Les antériorités sont classées par ordre
d’'importance (primaire, secondaire ou
tertiaire). Cet ordre dépend du nombre de

degrés de liberté et d’invariance supprimés.
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Surfaces ou groupement de surfaces
fonctionnelles

GC1 : Groupement de S4 : jeu de sortie d’arbre PL : Plan théorique
surfaces cylindriques J1 d’arrét (montage presse)
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Démarche de spécification d’'un composant
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Spécification 1ISO

Identifier
I'objet a
spécifier

Non g .
Existe-t-il des

w_ aNntériorités ?

Notion de
distance ou de
position ?

Information de
battement ?

Non

Notion de

symétrie ou de coaxialité/

concentricité?

Bi points de

mesure pour I'ensemble des

points de I'élément
spécifié ?

Placer la cote en
tolérancement dimensionnel
XX £tp/2

Démarche de codification 1ISO
des spécifications
associées a un objet

Notion de
distance ou de
™ Position ?

Bi points de
mesure pour I'ensemble
des points de I'élément
spécifié / référence

Spécification géométrique
des produits. Démarche de
codage a partir des feuilles

d’analyse.
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Oui Information de primaire?
Placer la battement ? 5 I Tee et
Aifinati acer la cote encadrée et la
spemflcatlpn de localisation de tolérance t Placer la cote en
symétrie, P tolérancement dimensionnel

par rapport au systéeme de

ou de coaxialité, "
référence

XXxtp/2
ou de concentricité

Non

A 4

Placer la cote encadrée et la
localisation de tolérance tp
par rapport a la référence
unigue

Information(s)
d’orientation / aux

Information(s )

références ?

™ léférences ?

Placer les
spécifications de

Placer les
spécifications de
battement simple

battement simple ou total par
ou total par rapport d’orientation / a la rapport ala
a la référence référence ? référence Non Information(s)
d’orientation / aux références
secondaire et ou tertiaire?
Non aleur tolérance tp
de position acceptable pour
A 4 I'orientation? Valeur 5
tolérance tp de position
Placer les spécifications acceptable pour la ou les
d’orientation tolérance orientations?
& to<tp
M Cette ou ces informations
nécessitent elles une tolérance
v oui particuliere ?
Placer les spécifications
d’orientation
& tolérances to < tp

d’orientation / aux

Y

Placer les informations liées aux
caractéristiques intrinseques et de contact.
Tolérances : trug < tf <to < tp

v

A

Fin de spécification de I'élément
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Pour définir une zone sphérique : s@,
Pour définir une zone circulaire ou cylindrique : @,

valeur est précédée du symbole B

composants produits en série : mise en place de gabarits de contréle)

Les zones de tolérance (ZT) associées aux valeurs tp, to, tf, tb peuvent étre modifiées par la mise en place de préfixes et de suffixes.

Les conditions d’assemblage peuvent nécessiter la définition d’'une ZT hors matiére : utilisation du suffixe () associé a une cote dont la

Les conditions d’assemblage offrent des compensations entre orientation et dimensions : utilisation des suffixes © et (M) (utilisables sur des
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