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ACTIVITE 1 

La fabrication ne pouvant pas être remise en cause, inventorier  les causes possibles du défaut et proposer une (ou des)  solutions. 
 
 
 
 
 
Validation du passage 
 

ACTIVITE 2 

Critiquer le dessin de définition actuel.  
 

 
 

 
 

Pour éviter tout oubli de cotation, une méthode rigoureuse est nécessaire. Elle se compose de 5 étapes.  

 

 

 

 

 

 

  

Identifier les surfaces fonctionnelles 

Nommer les surfaces fonctionnelles 

Organiser les surfaces fonctionnelles 

Ordonnancer les surfaces fonctionnelles 

Coter les surfaces fonctionnelles 
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Liaisons encastrement 

Reste 
du Kart 

Appui plan 

Linéaire rectiligne 

Ponctuelle 

Flux bouclé 

graphe de contact élémentaire du moyeu
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Identifier les surfaces fonctionnelles 

Nommer les surfaces fonctionnelles 

Organiser les surfaces fonctionnelles 

Ordonnancer les surfaces fonctionnelles 

Coter les surfaces fonctionnelles 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Feuille d’analyse préparatoire à la spécification de composants Fonction technique assurée : 
MIP, MAP, passage d’autres 
pièces, rigidité de la pièce etc. 

S = surface libre                      
SC = surface de contact 
SB = surface brute 

G = groupe des surfaces libres 
GC = groupe des surfaces de contact 
GB = groupe des surfaces brutes 

Caractéristiques intrinsèques : 
spécifications de forme, Diamètre, 
distance interne dans le groupe 

Caractéristiques de contact : 
Voir tableau rugosité, traitements de 
surface 

3/5 

 

 

 

ACTIVITES  3 et 4 
Analyse des antériorités fonctionnelles  et/ou de position – Définition du modèle réf. : Moyeu 0104 

 
Antériorités Caractéristiques 

IDENTIFICATION DES SURFACES DU MODELE Fonction Technique 
Assurée 

Surf aces ou groupes de 
surfaces fonctionnels Primaire Secondaire Tertiaire Intrinsèques De Contact 

Première vue isométrique du modèle MIP du Moyeu         
 

 

         n  

          SC1 b 

     SC1 b distance = 0 SC2 f et distant n  

Garantir une longueur de 
guidage S1       Surface inférieure SC1 b  SC2 f et distant 

MAP Moyeu           

Appui vis GC5 
Méplats d’appui vis 
d’entraînement et de 
maintien 

GC4 b SC1 f et distant   Distance entre faces  

Garantir passage tête de vis S9  SC1 b GC4 f et distant     

Garantir passage écrou + clef S10  SC1 b GC4 f et distant     

MIP sous-ensemble volant           

           

Identifier les surfaces fonctionnelles 

Nommer les surfaces fonctionnelles

Organiser les surfaces fonctionnelles

Ordonnancer les surfaces fonctionnelles 

Coter les surfaces fonctionnelles 

 

           

Deuxième vue isométrique du modèle            

           

MAP sous-ensemble volant           

           

           

MIP/MAP palettes           

Appui plan (palette droite) SC5 Appui palette droite SC7 b SC8 f et distant GC3    Orientation

Alignement (palette droite) SC6 Alignement palette droite SC7 f et distant       

Garantir passage palette droite S5  SC6 f et distant       

MAP palette droite GC2 Fixation palette droite SC5 b SC6 f et distant SC8 i n des trous taraudés  

Appui plan (palette gauche) SC3 Appui palette gauche SC7 b SC8 f et distant GC3    Orientation

Alignement (palette gauche) SC4 Alignement palette 
gauche SC7 f et distant       

Garantir passage palette 
gauche S4        SC4 f et distant 

MAP palette gauche GC1 Fixation palette gauche SC3 b SC4 f et distant SC8 i n des trous taraudés  

 
 

 

Allègement central S11  SC1 r     n  

SC2
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ACTIVITE 5  

 Matrice de tri de priorité de cotation             pièce : 0104 moyeu 
 SC1 SC2 SC3 SC4 SC5 SC6 SC7 SC8 SC9 S1 S4 S5 S6 S7 S8 S9 S10 S11 GC1 GC2 GC3 GC4 GC5

SC1                      

SC2 

 

 

                      
 

SC3                      

SC4                      

SC5                      

SC6                      

SC7                      

SC8                      

SC9                      

S1                      

S4                      

S5                      

S6                      

S7                      

S8                      

S9                      

S10                      

S11                      

GC1                      

GC2                      

GC3                      

GC4                      

GC5 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
                     
                     
                     
                     
                     
                     

 

 

 

 
 

                     
RESULTAT DU TRI, ORDRE DE COTATION 

Identifier les surfaces fonctionnelles 

Nommer les surfaces fonctionnelles 

Organiser les surfaces fonctionnelles 

Ordonnancer les surfaces fonctionnelles 

Coter les surfaces fonctionnelles 
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ACTIVITE 6 

 

 

 

 

 

Identifier les surfaces fonctionnelles 

Nommer les surfaces fonctionnelles 

Organiser les surfaces fonctionnelles 

Ordonnancer les surfaces fonctionnelles 

Coter les surfaces fonctionnelles 
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