5 — Gamme initiale

Piéce usinée dans la barre
PROCESSUS de FABRICATION

PHASE 10: Débit (lonaueur 1500mrf)

PHASE 20: Tournage
(ftour DMG CTX 320 linear— 3 axes)

Opération 205: Ebaucher la gorge
dresser finition

Opération 201: Charioter dresser

Opération 206: Percer 6 trous

Opération 202: Percer

Opération 205: Trongonner dresser

PHASE 30: Taillage
Machine a tailler Pfauter CNC

Opération 203: Aléser dresser

PHASE 40: Ebavurage

PHASE 50: Traitement de
durcissement superficiel

Opération 204: Fileter



6 - Simulation de comportement sous charge maximale - masse 48g

Unités: Mimm®2 (MPa)

courQ-Analyse ; Déplacement Statigue
Unités: mm

g

an Mises

S51e+002
255e+002
959e+002

2 BB3e+002
236724002
2 072e+002
1 776e+002

1 4808+002

1 18484002
5.880e+001
921e+001
9624001
S44e-002

LRES

475e-003
585e-003
7 .B96e-003

7 10Be-003
n5.317e-003
L5 527e-003

355 Mpa
1080 MPa




