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Maquette numérique

Répartition des masses - optimisation de la relation produit - matériau
Répartition des colts - optimisation de la relation matériau - procédé
Dessin de définition de la couronne initiale

Gamme d’'usinage

Simulation de comportement
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Analyse de Ia répartition des coits 4 — Dessin de définition de la couronne initiale
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