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	T1.3.1 REPARER UN ELEMENT THERMOPLASTIQUE
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« REPARER UN THERMOPLASTIQUE AVEC UNE PATTE CASSEE »
 FICHE DE SECURITE
[image: http://www.inrs.fr/inrs-pub/inrs01.nsf/IntranetObject-accesParReference/Dossier+Pictos+Signalisation/$File/DangerGeneralSmall.jpg?OpenElement&1169726226]
 Vous devez absolument remplir la fiche de sécurité et la faire valider par le professeur avant de commencer le TP !!! 

	PROTECTION INDIVIDUELLE
	PROTECTION COLLECTIVE
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	Contrôles réglementaires réguliers : Par un organisme agréé des aspirations collectives.

Contrôle hebdomadaire : Mise en fonctionnement et contrôle des aspirations collectives.
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	RISQUES :

· Blessures des mains
· Projections de particules dans les yeux 
· Inhalation de poussières toxiques
· Surdité
· Intoxication
· Irritation de la peau
· Irritation des yeux et rougeur
	CAUSES

· Outils coupants 
· Contact de la main nue avec les produits utilisés
· Inhalation des poussières de ponçage
· Inhalation des vapeurs des produits utilisés
· Contact des produits avec les yeux


· NON
· OUI

Fiche de sécurité validée par le professeur : 









DEMARCHE DE TRAVAIL
MISE EN SITUATION : Suite à un accrochage, l’optique en thermoplastique est cassé. Vous devez utiliser la méthode de collage pour le réparer.

1ERE ETAPE : PREPARATION DU POSTE DE TRAVAIL

	
Préparer le matériel : 


· Préparer le matériel (kit, outillage…).
· Support pour l’élément.
· Produits de nettoyage.
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· Nettoyer l’élément.
· Et identifier la casse
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2EME ETAPE : PREPARER L’ELEMENT

	· Identifier le matériau plastique avec les documents ressources :

______________________________________
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	Identifier la patte cassée est toujours présente ou il s’il manque une partie



	La méthodologie suivante et celle de SIKAPOWER :

	Dans le cas suivant la patte de phare est à recoller
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Poncer l’élément à réparer au 120 ou 150
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	Laisser secher le primaire comme préconisé par la fiche technique du produit



	



3EME ETAPE : FIXATION DE LA PATTE SUR LE PHARE
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4EME ETAPE : FINITION
	[image: ]
	[image: ]
	[image: ]



NOTA :
Toutes les durées sont données à une température de 23 °C (température ambiante et du support). Le comportement de durcissement du produit dépend de la température : plus la température est élevée, plus il durcit rapidement et vice-versa. Le temps de prise peut être accéléré en appliquant de la chaleur jusqu’à 85 °C en utilisant des lampes infrarouges, des couvertures chauffantes ou des fours. Consulter les informations de durcissement sur l’étiquette du produit ou contacter le service technique du fabricant du produit.






	La méthodologie suivante et celle de SIKAPOWER :

	Dans le cas suivant il faut reconstruire la patte
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	Lien vidéo des différentes réparation de chez SIKAPOWER :

https://www.youtube.com/watch?v=qdn3KwXoZNA
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5EME ETAPE : RANGEMENT ET NETTOYAGE

· Nettoyer et ranger les outils.
· Nettoyer et ranger le poste de travail.
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	Analysez vos travaux. Je note les difficultés rencontrées lors de cette activité : 
(Activité de groupe ou seule) :
____________________________________________________________________________
____________________________________________________________________________
____________________________________________________________________________
____________________________________________________________________________
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	Réalisation d’essais destructifs : Que constatez-vous ?
____________________________________________________________________________
____________________________________________________________________________
____________________________________________________________________________
____________________________________________________________________________
____________________________________________________________________________
____________________________________________________________________________



6ème ETAPE : ETUDE DE LA FICHE TECHNIQUE 3M : REPARATION D’UNE PATTE EN PLASTIQUE

1) Quelles sont les EPI à porter lors de cette réparation ?
______________________________________________________________________________________________

2) Pourquoi faut-il effectuer un dégraissage de l’élément ?
______________________________________________________________________________________________

3) Pourquoi faut-il être vigilant lors du ponçage du plastique ?
______________________________________________________________________________________________

4) Pouvez-vous effectuer un perçage avec un forêt de 8 mm de diamètre ?
______________________________________________________________________________________________

5) Combien de temps met le primaire d’adhésion à sécher sur le plastique ABS ?
______________________________________________________________________________________________

6) Combien de temps met la colle super rapide pour être entièrement sèche ?
______________________________________________________________________________________________
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Dégraisser le support




image13.png
Dégraisser la patte cassée
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Nouveau dégraissage
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Appliguer |le p alre d aanere
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Appliquer la résine sur le cassure
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Etendre la colle sur une large zone
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Laisser une surépaisseur de colle
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Poncer la résine au P120
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Résultat final
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RECONSTRUCTION D’UNE PATTE DE
FIXATION CASSEE OU MANQUANTE
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1 Percer quelques trous sur
la partie a encoller a I'aide
d'une perceuse.

2 Poncer la surface au grain
180 a sec.

3 Nettoyer la surface au
Sika® Cleaner G+P avec un
chiffon. Laisser sécher et
veiller a ce qu'il n'y ait plus
d’humidité.

4 Pulvériser une fine couche
de SikaPower®-2900
Primer sur les 2 faces a
encoller. Laisser sécher
5 min (1).

Dessiner la forme de la
fixation cassée et de |a
zone de collage sur le film
plastique de modelage.

Appliguer la colle
SikaPower®-2925 sur la
forme dessinée.

Presser la colle sur la partie
intérieure de la zone a
réparer et replier le film sur
la partie extérieure.

Presser les 2 parties et
attendre la fin de la prise
de la colle (10 min) .

Apreés durcissement,
redonner a la patte de
fixation sa forme d’origine.
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