
 

 
FICHE PEDAGOGIQUE DU T.P. 

 
Classe 
T BEP 

F.T.P.N° 

Professeurs : 
BAYLOU - DEVINGT 

Groupe d’établissement : 
L.P. Jean MOULIN - LE CHESNAY 

 

Support technique : PERFORATEUR PUNCH WIZARD 

Problématique posée : Suite à un entretien avec le service marketing ACCO Europe, nous avons pu 
constater que 5% des perforateurs leurs étaient retournés défectueux. 
Après expérimentation, on peut constater qu'il est possible d'insérer 20 feuilles de 80 g/m² correspondant à une 
épaisseur de 2.2 mm. Dans ce cas, des efforts mécaniques importants se créent, la perforation ne se fait pas et 
cela risque d'engendrer des dégradations dans le mécanisme à court terme. 
 

Centre d’intérêt : 
La transformation mécanique du 
mouvement 

 
 
Durée du TP : 2H 

Autres TP du centre d’intérêt : 
• Lève - charge (système vis - 

écrou) 
• Clé filtre à huile (système pignon 

crémaillère) 

Objectif pédagogique : 
Découvrir différents systèmes permettant une transformation 
mécanique du mouvement 

Compétences à mobiliser : 
C117 Extraire de la nomenclature des informations utiles 
C119 Associer une même pièce dans plusieurs vues d’une mise en 
plan 
C23 Modifier le modèle 3D d’une pièce 
C312 Identifier les fonctions de service 
C40 Identifier le mouvement d’un solide en rotation et en 
translation 

Durée du cycle autour du centre 
d’intérêt (nombre de semaines) : 
3 semaines 

 Savoir nouveau : 
S492 Les transformations mécaniques du mouvement 

Articulation du TP dans ce centre 
d’intérêt avec des cours, T.D. : 
TP lève-charge, TP Clé filtre à huile, 
TP Perforateur, cours sur la 
transformation du mouvement, TD 
Agrafeuse Punch Wizard 

Ressources : 
 Un poste informatique         
 Maquette numérique (3D) 
 Objet réel 
 Diaporama de guidance 

informatique 
 Animations et photos 

Documents : 
 Fiche de préparation du T.P. 
 Fiche de T.P. 
 Un document guide du professeur : Préparation du scénario 

(déroulement des activités) 
 Plan d’ensemble et nomenclature 
 Dossier élève 
 Fiche de formalisation  
 Une fiche d’évaluation : Résultat des activités 
 Un dossier des productions attendues : Eléments du corrigé 

2 ans 0 1 an 



Organisation du travail : Travail en autonomie avec intervention éventuelle du professeur. 

Pré-requis :  
S11 Expression fonctionnelle du besoin 
S13 Les fonctions de service 
S25 Modélisation d’un sous-système suivant une décomposition en blocs fonctionnels 
S37 Dessin d’ensemble 
S390 Modélisation tridimensionnelle 
S392 Fonctionnalités de l’assemblage 
S72 Mouvement de rotation d’un solide 
S73 Mouvement de translation d’un solide 

Relations aux autres enseignements :  
Atelier BEP MPMI :  
            1ère phase en atelier : préparation d’une fabrication de la manivelle (gamme d’usinage, contrat de 
phase et   programme d’usinage). 
            2ème phase en atelier : Usinage de la manivelle modifiée (usinage sur tour conventionnel et 
fraisage sur commande numérique). 
            3ème phase en atelier : Montage de la manivelle usinée sur le perforateur suivi d’essais, afin de 
vérifier la conformité du résultat obtenu. 
Physique : Etude des mouvements 
 
 

 


