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Ref ; situations emblématiques n°1 et 2 

 

Top AMINA 

 

 

CP1 Rechercher une information en local ou à 

distance pour agir… 

A1 T1 Prendre connaissance des données de 

production et proposer, le cas échéant... 
 

CP3 Contribuer à l’adaptation de l’organisation de la 

production. 
 

A1T3 Assurer les réglages aux postes. 

A1T4 Assurer la maintenance de premier niveau 

□ Règles de sécurité et d’ergonomie. 

□ Organisation du travail      Niveau 3 

□ L’aiguille de la PP, les différentes parties, choix et 

positionnement de l’aiguille. 

□ La surjeteuse raseuse, les différentes parties, 

apprentissage…Niveau 3 

 

CP2 Appréhender les solutions constructives en 

adéquation avec les matières d’œuvre, les matériels 

et les fournitures 

A2 T1 Utiliser les données techniques de confection et 

s’approprier les caractéristiques des matières, 

fournitures et matériels. 

□ Les différents sens du tissu, trame chaine et le biais 
□ Le biais spécificités et assemblage 
□ Le coton. Le lin. La soie 

Niveau 3 
A2 T4 Préparer les éléments pour le montage : 

thermocollage, préformage… 

□ Le thermocollage des enformes. 

□ Préformage, pliage, les pinces 

Niveau 3 

CP5 Réaliser les opérations de production 

en préparation, fabrication et finition. 

A4 T1 Utiliser les données techniques de 

fabrication. 

A4 T2 Réaliser les opérations de montage 

des éléments de produit dans le temps 

imparti 

A4T3 Réaliser les opérations de repassage 

dans le temps imparti 

 A4 T4 Réaliser les opérations de finitions 

dans le temps imparti. 

 

□ Réalisation du TOP AMINA. 

□ Les enformes 

□ Les pinces 

□ Les plis 

□ Les coutures ouvertes, couchées, surfilées. 

□ Les coutures anglaises 

□ Le coulissage 

Niveau 3 

CP2 Appréhender les solutions constructives en adéquation 

avec les matières d’œuvre, les matériels et les fournitures 

A2 T2 vérifier et ajuster si nécessaire les patrons et / ou 

patronnages industriels informatisés ou non. 

□ Pose de bolducs de base sur mannequin 

□ Tracé de la jupe de base NUMERIQUE OU PAS en CO-INTERVENTION.  

□ Axe de x et y, coordonnées cartésiennes. en CO-INTERVENTION 

□ Tracé de la jupe à panneaux et évasée. Mise sur toile 

□ Jupe à godets, mise sur toile.     Niveau 3 

 


