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FICHE DE FORMALISATION

FRITTAGE

# Dégager les avantages et inconvénients du procédé de frittage :

avantages inconvénients
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Légende a construire a partir des caractéristiques du procédé et des fonctions de la piece.

# Etapes du processus de frittage :
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DECOUPAGE ET EMBOUTISSAGE DE TOLE

#” Critéres prépondérants pour le choix du procédé :
Emboutissage

# Vocabulaire de I'emboutissage : & \/ocabulaire des formes de découpes :
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# Expliquez le principe de la découpe avec outil a suivre :
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1 poingonnage 5 poinconnage
2 peinconnage § encochage
3 lemps mot temps mort
4 découpags a8 coupe
Acier au sificium, =065 mm,
Les zones noires représzntent Menléverment de matiére b chagque poste.
Les cotes sont en mm.
— Sag de sur outil prog




TP2 - 2°™ partie

LEVE-VITRE

2/3

FICHE DE FORMALISATION

INJECTION

# Critéres prépondérants pour le choix de ce procédé :

# Traces remarquables sur une piéce injectée.

On remarque que
ces marques ne
sont pas nette sur
la piece (cisaillage
de la carotte)

On remarque que
ces marques sont
nette sur la piéce




