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PRESENTATION GENERALE DU SYSTEME

Le systéme automatisé FOUR est un systéme destiné au chauffage de téle d’aluminium pour réaliser un traitement
thermique de surface.

Fonction globale du systéme

lEnergie Réflages COISignes Autorisation

fempérature ambiante CHAUFFER nsortedu
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Vue d’ensemble du systéme FOUR

Le systéme FOUR comporte :
1 Le compartiment de chauffage (four)
2 : Le convoyeur d’entrée,
3 : Le convoyeur de sortie,
4 : Le bati,
5 : L’armoire pneumatique,

Sur 'ensemble est monté :

- 6: Un ensemble motoréducteur pour entrainer le convoyeur,

7 : Les lampes pour le chauffage des piéces,

8 : Deux vérins pneumatiques pour la ouverture/fermeture des portes du four,

9 : Un moto-ventilateur pour le brassage de I'air chaud,
10 : La piéce a chauffer.

I [
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SCHEMA DE PRINCIPE

Le systéme comporte trois sous-ensembles fonctionnels :
. Un sous-ensemble pour le transfert des piéces :

Présence piece
sur systéme

—>

Présence

lénergie lAutorisation

TRANSFERER
LA PIECE

?

sous-ensemble pour le transfert

. Un sous-ensemble d’ouverture ou de fermeture du four :

Portes en
position suivant
configuration

—>

Présence

lénergie

iAutorisation

FERMER OUVRIR
LES PORTES

?

Piéce transférée
sur systeme

——>

Porte ouverte ou
fermée suivant
ordre

—————>

sous-ensemble pour la fermeture des portes

Un sous-ensemble pour le chauffage :

Piece a
température
ambiante

Présence

lénergie l Autorisation

CHAUFFER
LA PIECE

?

sous-ensemble pour le chauffage

Piece chauffée

—>
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Le sous-ensemble d’ouverture et de fermeture des portes

L’ouverture et la fermeture des portes guillotines sont assurées par deux vérins pneumatiques fixés sur le
bati du four par un dispositif d’équerre montées sur le nez et le fond du vérin. lls sont raccordés en
parallele et reliés a un distributeur 5/2 bistable. Le tout est alimenté par un ensemble de traitement et de

conditionnement de I'air (voir schéma pneumatique).

Implantation mécanique :

2 ) Le four

Enceinte du four réalisée en tole d’épaisseur 15/10
Dimensions : L508xP453xH652
Ouies de ventilation en partie supérieure

B L’enceinte est équipée d’une porte guillotine @ au
niveau de I’entrée et de la sortie dont la montée et la
descente sont pilotées par un vérin double effet @ de
diamétre 23mm et de course 50mm.

B Deux capteurs magnétiques sont montés sur chaque
vérin afin d’indiquer la position haute ® ou basse ® de
la porte.
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Calcul d’effort sur un vérin double effet
Effort théorique

L'air comprimé situé dans la chambre arriére applique une poussée sur toute la surface qui 'emprisonne entre autres toute la surface du
piston. Il en résulte un effort axial théorique développé par le vérin et transmis en bout de tige.

P Ft

Ft=px$§

Ft : effort théorique axial
p : pression de service a l'intérieure de la chambre du vérin
§ : Section du piston sur laquelle lu pression s'applique

Calculs et unités pratiques

La formule F = p x S permet de déterminer I'effort développé par un vérin donné ou de déterminer la section nécessaire pour développer un
effort donné.

F=pxn xR p est exprimé en bars
y R (rayon) et d (diumeétre) sont exprimés en ecm
— i § est exprimé en ecm?
4 F est exprimé en daN (déca newton)

Les calculs précédents permettent de déterminer 'effort développé par un vérin en poussant (lorsque la tige sort). La méthode de calcul est
la méme lorsque le vérin rentre mais la surface du piston sur laquelle I'air comprimé agit n’est plus la méme car il faut tenir compte de la tige
du vérin.

@ piston

O tige

(.
¥

Surface @ prendre en compte

$ = spision = siige oit: |S=1. ( Rpiston2 = Rﬁgez)
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ALMENTATION FILTREE

1 | 2 | 1 5 G I & | o 10 11 12 13 in 1% 6 17 18 m
o
g : .
£ =1 E
= (= (=1
E u o
T -
= =2 5
T - E =
ia L=
it f—07) T
r=—7_7 i i L fwy e
PC3 L2 PCH) i, s e i D = ., L
= = O— B ; == = o LIS
u (& [= ] | ¥E o | 1| i - ' = 4
B L2 - 1 E il . L
2 AT 4 ‘_,.r-;”"_m - - = -,-":f* 3 g,
=] l w1 os a |- ' 7 Wz
- . 1 i 4 7 by , & ki P
2 AT Hmf—)z_l—'——’c___.r _}'f},/—n" — - | = P 2 P FOLI
| - 1 1
- s - | I P i E I | r: I P Y FOLIODE
= Woow 1 A ~ 0= —&..-/,..-r.-. -3 .-. " =
| I i
| [ T — J - . < B FOLIOD
2 L]
- PE - | P
PE Tre- e 1 o@P1 o ]
b-—--- s — O =
4L = P o FOLIDDE
F1 ] []
L e | -]
" 'hll I ,1'—= = L P FOILITHOR
il T
E = = *l A L MENTATION A2 TORARTE
= il ]
; ! "‘A-n—— Iu
-}
g w| =
o
m
£ &
& S
1 N L

230/24vDE
120w
AUNOPROTECTION F AR FUSIBLE &6 g5
- = [ B foucs
F2 | [] 1 B3 PREVENTAI
faak ) I - FOILICIS
L = 18 3= FOLID®
= = "
1 -:H?, — 1 o FOLIDD
L J v ALFSENTATION CRETES DNTREES TOR
g E
ER-
2 B
— - . FOLID
LES ATELIERS DE VILLETANEUSE___ FHCMRE | Doaes vi Hervé Bonnetts FOUR
IAE LES PONTS DE BALLET P MALIN Affaire n* CIRCUIT PUISSANCE GENERAL 031115
55560 SAILLET EN FRANCE 18 20 e FOUR TELEPHONE == PLATINE HAUTE ARMDIRE
Baccalauréat Professionnel Maintenance des Systémes de Production Connectés FOUR DTR
Epreuve E2 —Préparation d’une intervention Durée : 2h Page 8/16




E_fver2 O E _fver2 F X X Este Este Ests X
Portes four Portes four X X présence présence présence e
ouvertes fermées X X téle entrée four téla centre four téle sortle four X
FOLICS P 18 I FOLIOA
FOLIO:@ B 18 18 3 FOLIO:2
DGR D G G (
______________________________________________________ -
|r 13-3 13-4 135 138 377 ~ PO |
— N BN AN
I Porte « Entrée » BN Porte BN W18 7 W20 7 !
| ouverte : « Entrée » BN BN |
| Capteur B1 O fermée : @ B2 CONVOYEUR gy  CONVOYER, lon CONVOYELR o I
| magnétique oy Capteur o B5 [0\ B6 BTI\ [ |
| position vérin 1A magnétique ditecteur & oapteur méoanique a1 géracteur photodlectrique I
| vérin 1A . téle entrée tunnel BK 18e centre tunnel [ — BK |
| G - 4 - D QD) - -
' XC XC XC XC XC XC XxC |
__________________________________ - = —_—— - — — —
— TBCD T‘?O TEIQ 9 TQCJ !'DQ 5 e
cs e cs Ti7 csT18 cs T1s csTa0 c5T23
D --ot-=-=--=~- oA D e e e P = = - el
C2+16 C217 C2+18 C2139 C2vw20 C2v23
KA XA KA XA XA KA
18y 177 16§ 197 09 23716 om B <
3 “WFOoLI0:11
XDA |4 ADA LS HDA |6 HDa |7 ¥DA |8
. 80 81 S 3 -5 '
| ]
Ts 10 13 14 TIS 1
|
o 11 12 15 16 17 !
[J]
~N > |
EiBR?EAN] Télémécanique Zelio STATION. 4P13 Télémécanique Zelio :
]
\ ; 1
Carte des entrées automate
Baccalauréat Professionnel Maintenance des Systémes de Production Connectés FOUR DTR

Epreuve E2 —Préparation d’une intervention Durée : 2h Page 9/16




I

11
N

Tz o

"~

3 fond de vérin EN AW-5086 (AIMg4)
€Crou six pans creux R
2 8 de firant M8 41 CrMo4 U
3e:2h
1 | cylindre EN AB-4300 (Al Si 10Mg)
Rep NB Désignation MATERIAU Observation

CS95-40

CS95-50

63 CS95-63

80 CS95-80
100 CS96-100
125 CS96-125

Un jeu comprend la
référence de tous les
joints




Vérin ISO : Standard
Double effet, simple tige/tige traversante

Série C96

032, 040, 050, 063, 080, 06100, 6125

Pour passer commande

X c96SD(B|32-[100]J|W|-[MOBW][S]-

l Exécutions
Détection intégrée spéciales
Détecteur Consultez
— Sans delects page 28 pour
Montage o | L I ns détecteur | plus de détails.
B | Standard’sans foation = Raportaz-vous dans |a tableau
L | Equers Alesage Ci-dessnus pour las modéles
= o seerd 32 | 32 mm de détecteurs compatibles. Mombre de
G | Bride amars 40 | 40 mm détecteurs
€ | Tenon arrigre 50 50 mim — 2 pos.
D | Chape arrigra 63 | 63 mm S 1pc
T | Tourillon central 80 B0 mim 3 3 pes.
100 | 100 mm s Soufflet de tige n | " pes.
125 | 125 mm — | Sans souffiet
J | Toile nylon {una extrémild) .
Course (mm) & JJ | Toile nylon (deux extrémités) Ecrou
Reportez-vous A "Course K | Tode hautes températures {une extrémila) — [ Simpla tige
standard® an page 28. KK | Tole hautes lampératuras (deux axirémibés) W | Tige traversania
Détecteurs compatibles/Montage tirant
oo oncion spécise Conneon| & 2] Cablage Tension dalimentation l.h:udéia de Lé‘badaur |Lm1gn-£ LIEI:‘I detﬂﬂes' gﬂ] Gormacksur Applcation
lactri Sarti ontage ontage pré-cablé
L E E (Sortie) L Lk du tirant | du collier | {—) | 0w | (0 | &
3 fils (NPN) MaN — A= [
sV 12V cl
Fil noys 3 fils (PNF) |24V — MGP — e | e e8| C [=]
_ - 5 e 12V M5B — |e|e e[ [ B
— — 100, 200V 451 = .| — |8 | D —
= Boite de 3 fils (NPN] 5V, 12V = Gl | — | — | — | — = o
E’ COnMnExion 2 fils 12 — K3a — - =1 — _
=2 3 fils [NPN — ;
= Double visualisation ls { ) ERUS AT R s | ® L.: ("' Cl |Relais,
z (indication bicolore) Oui | 3 fils [PNF) MEPW — ® & @ O o APL
o 2 fils 12V MaBwW = LK ] L] =) o —
2 3fils (NPM) [24W - MENA™* — a] 3 ) 3
2 Résistant & F'sau - s (NPH) 5V, 12V L D10 6 1O LY ci
(indication bicolore) il oy 3 fils [PNF) it — cjo/e o o
2 fils 12V MOBA** — o1 o L] (=) L] —
Sorfie double (indication bicolore) 4 fils (MPM) SV 12V F58F — e | —| @ | O [o] Cl
Haute résistance aux champs 2 fils (Modéle o o . o
magnétigues (indicaiion bicolons) non-polarisE) R .= o
3 fils
[Equiv.a | — 5V — ABE — | —|®|— cl| —
Oui | hipn
T )
=2 Fil noyé 100V AS3 — e — | @ | — — _ ]
(i . Relais,
r= Sans 100 W maxi AB0 = .| — || — — Cl AFI
2 - Sans oy | 200Vmaxi | Ae4 — e —|e|[—| —
=2 Boite de 2 fils 24V — — A33 — | — | — | — — AP
a lconmenion 100V 200V — A4 — T =1=1T= — —
Conrecteur DN| Owi ) — Add —|——]— — Redais,
Double visualisation . . _ . APl
(indication bicolore) Fl moys - - AsawW - * — |
+ Symbedas de longueur de cable * 0.5 m .-e- — [eample) MINW + Les détectaurs statiques margués d'un * O sont labriqués sur eommands.
1M e M (eemple) MINWK
L (exemple) MaNWL
] e— Z (example) MINWE

+ Etant donng que d'autres détecteurs compatibles que ceux indiqués sont disponibles, veuillez consuller la guide de détecteurs.

* Pour plus dinformations sur les détectaurs avec connecteur pré-ciblé, consullez le guide de déteclaurs.

+ D=-ASC, M30, MICW, M3CIAL sont liveés ansemble (mais non installés).
(Support de montage du délecteur esl seulement assembléd au moment de Fexpédition. )

++ Eau commulataurs résistants de type auto peut &tre monté sur les modéles ci-dessus, mais dans ce cas de SMC ne peut garantir la résistance de l'esau.
Consultez SMC concernant les types résistant a I'eau avec les numéros de modéle ci-dessus.
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Accessoires

Accessoires de montage du vérin

® @ @ ® ® ® @ ® © (W)
Alésage | Equerre |Chapeamiére| Tenon Chape arrigre | Tenon Bride Tenon | Tenon arriére{ Tenon de tige|Chape de n?u Joint de
(mm) | (Fourni avec| (correspond a|  amiére pour amigre | avantamiére| arriére d'équernre rotulé (ISO 8140) | compensation
deux l'accessoire EY (Fourni avec | accessoire ES|  rotulé (Fourni avec| d'équerre rotulé (ISO 8139) | (Fourni avec
équerres | (Foumni avec 4 vis) (Fowmi avec un{ (Fourni avec 4 vis) un boulon et
et 4 vis) un boulon boulon 4 vis) un dispositif
un dispositif un dispositi de sécurité)
de sécurité de sécurité
at 4 vis) ot 4 vis)
32 L5032 D5032 C5032 DS5032 | CS5032 F5032 E5032 ES5032 KJ10D | GKM10-20 [JA30-10-125
40 L5040 D5040 C5040 DS5040 | CS5040 F5040 E5040 ES5040 KJ12D | GKM12-24 [JA40-12-125
50 L5050 D5050 C5050 DS5050 | CS5050 F5050 ES050 ES5050 KJ16D | GKM16-32 [JAS0-16-150
63 L5063 D5063 C5063 DS5063 | CS5063 F5063 E5063 ES5063 KJ16D | GKM16-32 [JA50-16-150
80 L5080 D5080 C5080 DS5080 | CS5080 F5080 E5080 ES5080 KJ20D | GKM20-40 [JAH50-20-150
100 L5100 D5100 C5100 DS5100 | CS5100 F5100 E5100 ES5100 KJ20D | GKM20-40 |JAHS0-20-150
125 L5125 D5125 C5125 DS5125 | CS5125 F5125 E5125 ES5125 KJ27D | GKM30-54 [JA125-27-200
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Effort the’orique »Sortie <——Rentrée
(N)
Alssage Dclizn:izt;e Mouvement dSuu;:::;n Pression d'utilisation (MPa)
(Mm) | (mm) mm? | 02 | 03|04 |05 |06|07|08]| 09 |10
32 12 Sortie 804 | 161| 241 | 322| 402 | 482| 563 | 643| 724| 804
Rentrée 691 | 138| 207 | 276| 346 | 415| 484 | 553| 622| 691
o 16 Sortie 1257 | 251 | 377| 503| 629| 754 | 880(1006| 1131| 1257
Rentrée 1056 | 211| 317| 422| 528| 634| 739| 845| 950( 1056
50 20 Sortie 1963 | 393| 589| 785| 982 (1178|1374 |(1570| 1767 | 1963
Rentrée 1649 | 330| 495| 660| 825| 989(1154 |1319| 1484 | 1649
- 20 Sortie 3117 | 623 | 935|1247|1559 1870|2182 |2494| 2805( 3117
Rentrée 2803 | 561 | 84111211402 1682|1962 |2242| 2523 | 2803
80 o5 Sortie 5027 | 1005|1508 2011|2514 3016|3519 |4022| 4524 | 5027
Rentrée 4536 | 907 (1361|1814 2268 | 2722 | 3175|3629 | 4082 | 4536
- o5 Sortie 7854 | 1571|2356 | 3142|3927 |4712 | 5498 |6283| 7068 | 7854
Rentrée 7363 | 1473|2209 | 2945|3682 4418|5154 |5890| 6627 | 7363
o 32 Sortie 12272 | 2454 | 3682|4909 | 6136 | 7363 | 8590 | 9817 |11045 (12272
Rentrée | 11468 (2294 | 3440|4587 | 5734 | 6881|8027 917410321 |11468
Note) Effort théorique (N) = Pression (MPa) x Surface du piston (mm?2)
Course standard
Alésage Course standard Course maxi*
{mm) () Simple tige |Tige traver.
a2 25, 50, 80, 100, 125, 160, 200, 250, 320, 400, 500 1000
40 25, 50, 80, 100, 125, 160, 200, 250, 320, 400, 500
Sl 25, 50, 80, 100, 125, 160, 200, 250, 320, 400, 500, 600
63 25, 50, 80, 100, 125, 160, 200, 250, 320, 400, 500, G600 1200 1000
B0 25, 50, 80, 100, 125, 160, 200, 250, 320, 400, 500, 600, 700, 800
100 25, 50, 80, 100, 125, 160, 200, 250, 320, 400, 500, 600, 700, 800
125 — 2000
Courses intermédiaires disponibles
+ Consullez SMC pour des courses plus longues.
++ 3125 al ‘double ige' sont fabriqués sur commande.
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Bon de Travall

Demande d'intervention N°| 00026 Systéeme : FOUR
Nom intervenant Type d'intervention Date
Installation
Nom demandeur Début d'intervention Fin Durée

d'intervention

Travail demandé:

Echange des 2 vérins des portes (C96SD « alésage 32mm et course 50 mm) par 2 vérins de taille supérieure

(alésage 50 avec course identique).

Tableau des principaux écarts en micrométres

1
ages Jdnd 240 o : ; ; ; ; ; 3250 250 4 315 315 4 400 400 & 500
Alésages . ; 6a10 10218 18a30 30a50 50a80 80a120 120a 180 180 a 250 250 a a a
3inclus inclus
+ 60 + 78 + 98 4120 +149 +180 +220 -+ 260 + 305 - 355 400 + 440 ¢ 480
DA0 . 50 + 30 + 40 + 50 + 65 + 8 +100 +120 +145  +170  +190 | #2100  +230
foi6l 220 +.28 o+ 34 |+ 41 4 50 4+ 60 + N } 83 + 96 + 108 £ 119 + 121
F7 e E A0 s e ¥ 0 T+ 25+ 30036 43 50 56 - 62 + 68
o BEE N R SRS RSs R P39 a4 49 + 54 60
Gb B Ecl e Lt Sl B ion FRNANT | Al Aaraid 150 AT | tu B 20
5 8l+ 9] + 11|+ 13i+ 16| +19]| + 22 ¢ 25 29 32 36 40
H6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
10 12 15 8] + 21|+ 25| + 3] + 35 i 40 46 52 57 63
H7 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
14 181 + 22 27 1 + 33| + 39| + 46| + 54 L 63 72 81 89 97
H8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
+ 25 | + 30 36 43 + 52 62  + 74 + 87 100 + 115 130 + 140 + 155
H9 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
+ 40 |+ 48 + 58 + 70 84 | +100 +120 -+ 140 + 160 + 185 +210 + 230 250
H10 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Jusqu'a 3a6 . ; : : 3 ; : : :
Arbres 3 ibelkie dnale 6a10 10a18 18a30 30a50 50a80 80a120 120a 180 180 a 250 250 a 315 315 a 400 400 a 500
a1 270 270 —-280 -290 -300 -320 -360 -410 - 580 - 820 1050 1350 - 1650
-330 -345 -370 400 430 470 530 600 - 710 950 - 1240 1560 1900
f6 6 10 - 13 -16 =20 - 25 =30 -36 — 43 - 5 56 62 68
- 12 18 22 27 33 4 49 58 = 68 | = 79 88 98 108
- 6 10 13 16 200 - 25 -3 -3 - 48 - 5 - 5 - 62 68
- 16 -2 -2 -3 - 8 50 60 71 83 S 06 B 05 EEga] =31
f8 6 - 10 - 13 - 16 20 25 30 36 43 50 - 56 - 62 - 68
- 20 - 28 -3 -4 -5 -64 -76 — 9 - 106 122 137 151 - 165
- 2 4 5 6 7 9 = 10 = 12 14 - 15 17 18 20
9 6 9 11 14 16 200 8203 P =97 | = 30 L3 e a2 o= s 47
¢ 2 4 5 6 7 9 10 120 = S5 = AT 18 20
9 8 12 14 17 20 25 -29 - 38 - 33 - M4 - 4 - 5 - 60
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Traitement de l'air

Filtre-régulateur + Lubrificateur

AC10A 4 AC60A —

Pour passer commande

Filtre-régulabéaur

Lubrificateur

A C 30 A 1 03 D E | L + Option/Semi-standard : $électinnnez une Iel'tn.sh deaal
= Symbode pour Opfion/Elément modulaire/Semi-standard : Entrez
les symboles dans Fordre alphanumérigue.
6 é é é é é Exempig) AC30A-FO3DE1-KSV-136NA
(1)
Symibale Description Tallle du corps
10 | 20 | 30 | 40 | 50 | &0
) Taraudage en mm (M5) & — — — — —
Rc — L] L] L L L J
@] Type detaraudage e ~— — ® ry r ® ®
 phiid G — L L] ® ® ®
+
M5 M5 @ — — — — —
01 1/8 — L] — — — —
02 1/4 — L L J L —
(@]  Raccordement 03 a8 — | — | o] ® | —]—
04 1/2 — — — L — —
06 a4 — — — L) L —
10 1 — — — — o e
+
Maodéle a purge - Sans purge automatigue & [ ] [ ] [ ] ® e
automatique C Maodéle 4 purge automatique A flattaur (N_F_) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] &
4 flotteur D | Modéle 4 purge automatique a flatteur (N.O.) — — L ] 9 ® L
+
- - Sans manométre L [ J . L L [ ]
B E | Manométre carré intégré (avec index de plage) — L L ® L L
Io §- Manoméire Manométre caré intégré (sans indax de plage) [ ) — — — — —
b Manomaétre rond (avec index de plage) — [ ] [ ] [ ) [ ) ®
E1 | Sortie : sortie NPM/Connexion dlectrique : Connaxion a la base — [ ] [ ] [ ) [ ) ®
Pressostat E2 | Sorie : sorie MPM/ Connexdion électrique : Connexion sur le dessus — [ ] L ] L ) [ ) @
numérigue E3 | Sortie : sortie PMP/Connaxion électrique : Connaxion A la base — [ ] [ ] [ ) [ ) @
E4 | Sorie : sortie PNP/Connexion électrique : Connesxdon sur le dessus — [ ] L ] 9 ® L
+
Clapet - Sans éément modulaire [ L L L [ ) L
B antiratour K | Position de montage : AW+K+AL — L L L el —
g +
2 - Sans élément modulaire L ] L ] L) L L ]
9 E Pressostat SHES | Posit - —
= sition de montage : AW+S+AL [ ] [ ] [ ) [ ) ®
2 +
= Vanne 3/2 pour - Sans &lément modulaire ® [ ] [ ] 9 ® @
purge de |2 —
pression résiduslis I Position de montage : AW+AL+V — [ ] L ] 9 ® —
Pression - Réglage entre 0.05 et 0.85 MPa L L L ® L L
da réglage |1 "6 | Raalane entre 0.02 at 0.2 MPa & L ] L ] L & L
+
- | Cuve en palycarbonate ® ® L] ® ® e
2 | Cuve en métal ® L L ® ® ®
-E Cuve 6 | Cuve en nylon ® L ] L ] L ® e
0 = 8 | Cuve on métal avec indication de niveau — — L L L] L
_% C Avec protection de cuve — L — — — —
E 6C | Cuve en nylon et protection de cuve — L — — — —
@ +
3 - Avec orifice de purge L L J L ] L) L L
0”“33 :I?mp}lrg& - -Dn:f!::e de purge de 1/8 — [ ] — — — —
régulateur ™= 7 -D.nfu::e da pu.rge de 1/4 : — — [ ] [ ) [ ) ]
W et S0 Orifice de purge A racoard droit & canule : Pour les ubes en nylon da 0B x o4 — — [ ] [ ) [ ) @
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Vanne 3/2 Eour Eurge dela Eressinn résiduelle !U!

L'utilisation d'une vanne 3/2 pour purge de la pression résiduelle permet d'évacuer facilement la pression restante dans le cireuit.

VHS[30H
)

)

03
)

0

» Semi-standard : Sélectionnaz une lattre de aa b.
+ Symbole semi-slandard : Entraz les symboles dans Fordre alphanumérique.
Exemple) VH530-03-RZ

Symbole JIS

(A

=\

Vanne 32 pour
purge de la pression
résidualle

Symbale Description Taille du corps
20 | 30 [ 40 | =0
. R [ [] [ ] []
Type de taraudage M Moz} NPT L] [ ] L ] [ ]
F i} G [] [] [] []
+
] 18 [ — = —
174 [] [] [] —
03 38 - [ ] [ ] -
lal Raccordement T 0z — — ) —
06 24 — — [ ] [ ]
10 1 — — — [] AA
+ .
. = Sens du débit : De gauche & droite [] [] [] []
|| | Bens du de e e G dBbit : D drofte & gauche [] [ [] [
0 +
b Unité de - Plague dideniification en unités impériales : MPa [ ] L ] [ ] [ ]_
pression ZNate) | Plague didentification en uniks impénales : PSI [] [] [] [] — . T
Mote] Pour le type de (zraudane : NPT uniquement. Corfomément & 2 nouvelle Loi sur les Mesures, ce produit nest desfing qu' Mesportation. {Le modéle & uni 5 est disponible pour e Japon ) N I I m“-m
Caractéristiques —=— |
Modile Raccordement  Surace eflective (mm=) | ): Facteur Cv L &
INOUT [ECHAP. |  IN—OUT | OUT—ECHAP. (111
1/8 10 (0.54) 11 {0.60) ECHAP.
1/8
VHE20 1/4 14 (0.76) 16 (0.87)
1/4 16 (0.87) 14 (0.76)
e a8 b 31 (1.68) 29 (1.57)
1/4 27 (1.46) 36 (1.85)
VHS40 38 kIl 38 (2.06) 40 (2.17)
1/2 55 (2.88) 42 (2.28)
VHS40-06 34 1/2 77 (1.73) 49 (2.66) ) p—
34 B2 (4.44) 50 {2.71) G e
VHS50 12
1 125 (6.78) 53 (2.87) A
Note) Utilisez un filtre du cité IN pour assuwrer un fonctionnement cormrect. Mndﬁ A AR E C g E F E H
Précaution de montage WHS20 [ 40 | 34 | sa 20 [45 |33 [28 | — | 45
1. 5i une vanne damél ou un silencisux est connectd A [lorfice VHS30 54 45 8129 £5 A2 30 — £5
" déchapgement de 13 séria VHS2030, |a saction sfiecsve  _MOdEle | Sechn dlecha o] VHS40 70 | 63 | 107 (39 | 58 | 44 | 36 | 22 [ B3
devra éﬂ; strnenn;wle “u:s veleus Irfimz-m'ées dans le 1aMBaula VHS20 5 VH540-06 | 75 | 67 [110 | 42 | 65 | 50 [ 44 | 21 | &9
suivent afin déviter les dysfonciionn, 5 PAOWOGUES: par
coni prassion. (Non applcsble sux séries VHHSAD et VHSS0) VHS30 5 VHS50 90 | 78 |134 | 53 |76 | &1 [ 54 | 28 [ &4
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