Baccalaureat Professionnel

Maintenance des Systeme de
Production Connectes

DOSSIER TECHNIQUE E1
RESSOURCES

ETIQUETEUSE

Epreuve E2 - PREPARATION D’UNE INTERVENTION




PROBLEMATIQUE

Au moment de votre arrivée, vous constatez que la chaine de conditionnement de jus est
en défaut. Lors des consignes de reléve de poste votre homologue vous indique que le probléme
est localisé au niveau de la transmission, entre le moto-réducteur M1 et le tapis de convoyage,
sur I'étiqueteuse mais qu’ils n’ont pas eu le temps d’intervenir. Le systéme étant a I'arrét il vous
est demandé de procéder au remplacement de la chaine de transmission du sous-systéeme

d’étiquetage.

PRESENTATION DE LA CHAINE DE PRODUCTION

Pour la mise en bouteille d’'un nouveau jus sur le territoire, la société « St Joseph »
s’est équipé d’une nouvelle chaine de conditionnement des bouteilles de jus. Celle-ci permet
a partir d’éprouvettes en plastique, le transfert des éprouvettes, la réalisation des bouteilles, le
nettoyage, le remplissage, le bouchonnage, I'étiquetage et 'emballage.

ANALYSE FONCTIONNELLE

Electricité : 400 V tri + N + PE régime TT ;

Pneumatique : 0,6 MPa

Eprouvettes en
plastique I:> REALISER LE 6 bouteilles
CONDITIONNEMENT DE de jus
Jus — BOUTEILLES plastifiées
DE JUs
Bouchons
Etiquettes
Films plastique Chdine de conditionnement

Cette nouvelle chdine est équipée de 7 unités :
- unité 1: transfert des éprouvettes - unité 5 : bouchonnage des bouteilles
- unité 2 : réalisation de la forme des bouteilles - unité 6 : étiquetage des bouteilles - Zone d'étude
- unité 3 : nettoyage des bouteilles - unité 7 : plastification par 6 des bouteilles

- unité 4 : remplissage des bouteilles

Eprouvettes en vrac Eprouvettes une par Formes des

D une toute dans le bouteilles réalisées

NETTOYAGE DES
BOUTEILLES

méme sens
TRANSFERT DES REALISATION
—> EPROUVETTES —> DES FORMES |
%f DES BOUTEILLES
A U A
Unité 1 Unité 2

| | Jus —»| DES BOUTEILLES

A
Unité 3

Bouteilles nettoyées

—>

™
{

Bouteilles remplies

REMPLISSAGE

Unité 4
| Zone I ﬂ
d’étude I
Bouteilles plastifiées Bouteilles Bouteilles
par 6 étiquetées bouchonnées
CONDITIONNEMENT | ETIQUETAGE BOUCHONNAGE J
DES BOUTEILLES < DES BOUTEILLES <:£| DES BOUTEILLES <=
PAR 6 I I j«—— Bouchons
Y 4—l | Y I Y =
" Films w Etiquettes Unité 5 =
Unité 7 plastiq Unité 6 I nité
(R e |
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PRESENTATION GENERALE DE L’ETIQUETEUSE

Analyse fonctionnelle I

Opérateur Electricité : 380 V Ph + N + PE régime TT ;
|Pneumatique : 0,6 MPa
Bouteilles ETIQUETER
. Bouteilles
: LES étiquetées
Etiquettes BOUTEILLES
A-0
3
Etiqueteuse
° d ' d 4
Fonction décomposée
| Ordres - Opérateur '
i DIAL&GUER Consigne pupitre i
: Ordres :
' Pupitre 4I _| '
| Alientation220v_______ | | |
! v v 1 1 ! 1
: ALIMENTER EN | Alientation24V_________1______________ e - :
: ENERGIE | Arfomprimé6bars & | I L !
i Air comprimé - 380 V | : E-: i : ! i i E
! Bouteilles en ligne H o = P !
' ALIMENTER o L P :
. Unité 5 LE SYSTEME ! D o :
i Tapis 1 ; i i : : : i i i
: BLOQUER o P !
: BOUTEILLES ) P i
: ' LN 4 ! : : :
i Vérin 5C v I '
! Vérin 4C METTRE LES 2 cl !
! - ETIQUETTES P !
! : SUR LES v !
. Efiquettes BOUTEILLES L :
1 A A'A 4 :
| Moteur 2 LAISSER PASSER | |
: Vérin 1 BOUTEILLEs |Vers
| Vérin 3¢ ETIQUETEES .
| Vérin 6C 7'} ods
| Vérin 7¢ Unité 7
| Tapis 1 |
' Vérin 2C !
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SCHEMA DE PUISSANCE DU MOTEUR M1

B | c | D E F G J K L M N o Q
N
1 p Yol
'\’ﬂ3/ © X1
m,LIQ/ © x2
2 1
|
| ?_1)/ ~ X4
3 ol
J_ X5
— = “ b B, I
. @ ,_EE N\ - \\e
u - J 2 P
: DD £
g g 5 ov 230V 400V
I LEGRAND REF:46920
6
|| cl/Ll 32 c5/L3 \-/\/_ —_ -
B U o 24V cc
B K X8 3 X7 \EXS - \z
9
L u v w "{% (5
10 3M~ " } (02-8B)
LP St JOSEPH ETIQUETEUSE Dessinéle: 20v2022 | 01
Modifié le :
Puneauia Schéma de puissance Par 03
Plague signalétique du moteur M1 Formulaire :
Rapport de réduction du motoréducteur
/ \ Ns = R X Ne
Fréquence d’entrée en tr/min
SIREM SA Lz 20 kg IEC 34/1 Fréquence de sortie en tr/min
Rapport de réduction de la
IP 54 60 Hz 40°C S1 KW 0.42 chaine de transmission g Zmenantes
= 7 -
\'% tr/min cos® A menees
Fréquence de
rotation en tr/min
/\ 20| 3160 | o085 | 13 Fréquence de IT x N
rotation en rad/s w = 30
\A 380 | 3200 0,80 08 /
Vitesseenm/s —p \/ = (y X R4 Rayonenm
Fréquence de
rotation en rad/s
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PRESENTATION DU SOUS-SYSTEME TAPIS

Le Tapis qui entraine les bouteilles est actionné par le moteur M1. Ce dernier est accouplé a un
motoréducteur qui actionne une chaine de transmission composée de 2 pignons et d’'une chaine
qui permet d’entrainer le tapis.

Pignon 51 (Z, = 27 dents
R2= 0,026 m)

Chaine

Moteur My +
Motoréducteur

Pignon 49 (Z. = 16 dents)

ECLATE MONTAGE PIGNON 1

50
@
9
49
REP. DESIGNATION "
Arbre de sortie réducteur R =0.018 m 1
Clavette parallele typeA 10x8 60 1
Pignon Z=16 dents 1
N Vis de pression M8x12 1
Caractéristiques du réducteur
Référence OT 2203 B3
-10°C < f < +50°C
Huile ISO Avec ou sans AD
90 < VG < 130
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Pignon a chaine D]IYIIZ&1  Chdine simple au metre
Acier C45

Pas Acier
4,0a19,05mm

- DIN 8187 (Standard Européen)

- 1SO 606

- Compatible avec les pignons
simples du catalogue

- Fournie par multiple de 1 métre
ou de 5 métres selon les références

| Option |

- Pas américain (ASA) sur demande

- Pas 6mm (DIN 04-1)
- Diam. rouleau 4mm
- Matiére :
Acier C45 UNI7845

- Ces piéces ne sont pas modifiables

par nos soins op @AI Jtem| oo
-**Les préalésages sont donnés

a titre indicatif et peuvent varier
en fonction des livraisons

Accessoires 26 'L Accessoires
- Chaines réf. SUA-6/M “LE - Section Tendeurs
(tome € p.120) REMISES (tome €3 p.128 a p.141)

[¢i1CH 1+ 6+ 20+ 40+ |
R 2% -25% Sur di
P age
Z non garantl
érences Dents OP oA+

_PCS6- 10 1942 2170 13 6 10 001 1,40 €
PCS6-11 11 2130 2360 14 B 10 001 1.50 €
TPCS6-12 2 2318 2540 16 6 0002 > 20 €
“PCS6-13 3 9505 2730 18 8 0002 54 €
PCS6-14 4 2696 2920 20 8 0 003 > 54 €
PCS6-15 5 2886 38100 20 3 0 003 > 54 €
PCS6-16 16 3076 88.00 20 8 13 003 2.94 €
PCS6-17 17 3265 3500 20 8 18 0.04 3.49 €
PCS6-18 18 3455 8690 20 8 13 004 3.49 €
PCS6-19 19 3644 3880 20 8 13 004 3,57 €
PCS6-20 20 3834 4070 20 8 13 004 371 €
“PCS6-21 21 4025 4260 25 8 13 006 4,02 €
PCS6 22 22 4216 4450 25 8 13 006 4.45 €
“PCS6-23 3 4406 4640 25 8 3 006 4.66 € M'SES T o
PCS6-24 4 4506 4830 25 8 0,07 475 € Bibabad 1+ 10+ 25+ .
“PCS6 95 5 4787 5020 25 3 3 0.07 545 € R Prix_-5% -10% Sur demande|
PCS6-27 7 51,67 54,00 0 8 5 0,10 5,96 € Rouleau Charge de Vendu
PCS6-30 0 5742 59.80 30 8 5 011 7.70 € B O rupture  par S Prix Unl.
PC56-33 3 6311 6550 0 8 5 012 835 € Références DIN (mm) mutiple de
PCS6-35 5 6693 6980 a0 3 5 013 850 € 270 250 Tmete v
PCS6-36 36 6884 7120 30 8 15 013 9,21 € SUAGM _ 041 600 280 400 78 50 060 3 5meltes o 1264%
;g%:% ig %Eg ;ggg gg g }g g]é 13&‘): SUA250M - 635 330 330 80 60 - 4 5méttes v 1549¢
osan o= o e e SBRBM __ 0581 800 300 500 89 71 080 5 5méres « 1049
B e 5 YT = SBR-375/M 06B-1 952 572 635 141 82 130 9 bmetes « 808€
B R T = S E——T oo SBR-500M 08B-1 1270 7.75 851 182 118 160 18 5metes o  7,81%
e o es Ti40 =0 5 50053 T SBR-625/M 10B-1 1588 9,65 1016 209 147 170 224 5meélies o O74%
—= it 5 14750 a0 5 S0 Tan = SBR-750/M 12B-1 1905 11,68 12,07 242 160 185 29 5méres « 1253

*Nans la limite du disnonible - Nimensinns an mm
Dimensions in mm

E% Maillon pour chaine au métre

Acier Pas
4,0a19,05mm

- Attache rapide
Maillon raccord : ex : SUA-4|L
Maillon coudé : & partir du pas
de 9,52mm, ex : SBR-375[LC

- Vendu par multiple, contactez-
nous

Accessoires

- Chaines simples acier SUA et SBR
(tome ) p.120)

SUA SBR

=
| |
= @

Maillon raccord Maillon coude

45+
% -10% Sur demande

Références
Maillon Maillon Maillon Maillon
raccord coudé m raccord cou

SUA-4/L = - 4,00

SUA-BIL = 041 6.00 SUA6E v 0,90 € -
SUA-250/L = - 6,35  SUA-250 v 1,04 € =
SBR-8/L = 05B-1 .00 SBR-8 v - 0,90 € -
SBR-375/L  SBR-375A.C 06B-1 9,53 SBR-375 v v 075€ 145€
SBR-500/L  SBR-5001C 08B-1 12,70 SBR-500 v v 1.05€ 145 €
SBR-625/L  SBR-625L.C  10B-1 15,88  SBR-625 v v 075€ 1,77 €
SBR-750/L  SBR-750LC 12B-1 19,05  SBR-750 v v 114€ 229€

*Dans la limite du disponible - Dimensions en min



EXTRAITS DE TOLERANCES ISO
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NOMENCLATURE MOTEUR REDUCTEUR

4t 1 rondelle M3
45 1 rondelle d'eparsseir
bl ] rondelle d'appin

BEE | rondelle elmngue
d2 3 bowchon visse
@l i vis Hh3-6
&l 1] wis Hhli- 16
k)l 4 wis Che - M5 x 115-15%
SH | bowsizhon
a7 ] jaunl plat
b 1 jomnts a levees 25-42-7
i3 | Joumt a levres 17-40-1
X | Jomi_vrmg |7
13 | deflecleur
¥ 1 we rowlerment
il 1 rivtlement B303L
0 | rostlement B0
20 s ristlement G201

|_JH | ristidernenl G4
7 1 risudement B2
b ] anmea elashigue 42 % 1.75
25 1 anmea elashigue 32 5 1.2
24 1 anmeay elashigue 11 x 1

k! | anmeau elashigue E R
12 ] anmeau elashigue 10 x 1
21 1 anneay elashigue 17 x 1
20 z anneay elashigue 15 x 1
1 | enirelinsge arbre de sorise E 245
18 | enlrelixse arbre miermedsaine E255
17 | clavelle 6 & 32
16 1 clavelle 6 6 16
15 1 clavelle 4 4 8
14 | claveme 2 2 12
13 | clavene 5 5 18
12 1 roue sortie 41 Mbre die dents: a7
11l 1 sl enlre 414 Mbre die dents:45
10 1 plgnon enlree 41Crd Mbre de dents:27
i | arbre die sortie EX05
] [ pignon arbre A1Crd Mbre de dents: 11
i 1 rislar EMs
i1 | venlilabeur [l
5 | carler 2}
E | Masque ATSITY
3 1 couverche AlSal2
2 | carter reducleur AlSil2
| | sLakor AlZa12

kep. | Nhre | Dhesignalion hlalsere L_Fbservalsom
Lycée St.Joseph. =& ||
H nomenclature
motoreducteur_sew :| 19022019
i1 ] A4
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Detection rapide des changements de I'état de 'huile
Controleur d’huile SKFTMEH 1

Le controleur d’huile SKF TMEH 1 mesure les
changements de la constante diélectrigue dans un
échantillon d’huile.

Le degré de changement de ['état de ['huile est établi en comparant les
mesures obtenues a partir d’échantillons de la méme huile usée et
fraiche. Le changement diélectrique est directement lié a la
dégradation de I'huile et au niveau de contamination. Le contréleur
permet de faire le suivi de 'usure mécanique et de toute perte de
propriétés |ubrifiantes de huile.

* Portable et facile a utiliser.
» Données numériques pour faciliter le suivi des tendances.
* Possibilité d’enregistrement de 'étalon (huile en bonne condition)
dans sa mémoire.
s Désigne les changements de ['état de 'huile affectée par:
— Teneur en eau.
— Contamination par carburant.
— Teneur en métaux.
— Oxydation.

Remarque

Le contrdleur d’huile SKF n'est pas un instrument d’analyse. Il sagit
d’'un instrument permettant uniquement de détecter les
changements au niveau de ['état de I'huile. Laffichage visuel et
numérique sert simplement de guide pour effectuer le suivi des
tendances en comparant les données d’une bonne huile a celles
d’'une huile usée du méme type et de la méme marque. Ne vous
flez pas uniguement aux données nuUMEriques.

—
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LIAISONS

Degrés Symbole
NOM DE LA de Mouvements
. ; . ; . . Exemples
LIAISON liberté relatifs Représentation plane Perspective P
(d.d.l)
Encastrement Translation ] I
Fi O (TRSARE e | AT
ou Fixe Rotation
Translation P
Pivot 1 %_L’ ¢ ﬁ (‘ [\{T )
) —_— L |
Rotation ﬂ “"*——»—f\::r,L
(Principe)
Translation SR,
Rotation i
(Principe
Translation ‘
Hélicoidale 1 Rotation 47} 8 m @ @
Translation et
rotation conjuguées
Translation
. . p| p
Pivot glissant 2 ou— :
Rotation
Sphérique a 2 Translation C\ p/
doigt Rotation
Translation I
Appui plan 3
Rotation r
Rotule 3 Translation —C g
ou sphérique Rotation 3\
Linéaire Translation TN
annulaire ou 4
sphére-cylindre Rotation |
Translation
Linéaire
. 4 Rotation
rectiligne
Rotation
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TABLEAU DES AFFECTATIONS DES ENTREES ET SORTIES DE L’AUTOMATE

Entrées automate :

Mnémonique Désignation Input
s1 Arrét d'Urgence I0.0
sz Cycle . Continu I0.1
s3 Cycle / Cycle I0.2
kai Détection bouteille I0.3
S5 Départ cycle I0.4
) Initialisation I0.5
kmi Marche Tapis I0.6
sb1 Capteur arrivé bouteille I0.7

fdc. Capteur « Sortie vérin 3 » I0.8
fdcs Capteur « Sortie vérin 4 » I0.9
Sorties automate :
Mnémonique Désignation Output
KMm1 Mettre en fonctionnement Tapis (moteur M) Q0.0
10" Sortir vérin 1C (bloquer bouteilles sur le tapis) QO0.1
2D" Sortir vérin 2C (éjecter bouteille sous syst. Etiquetage) Q0.2
3D Sortir vérin 3C (Maintenir bouteille en position verticale) Q0.3
4D Sortir Vérin 4C (Coller étiquettes) Q0.4
5D Sortir vérin 5C (Brosser étiquettes) Q05
6D Sortir vérin 6C (Ejecter bouteilles sur le tapis) Q 0.6
H2 Allumer voyant « Initialisation » Q0.7
H3 Allumer voyant « Cycle Continu » Q0.8
H4 Allumer voyant « Cycle Par Cycle » Q0.9
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GRAFCET POINT DE VUE AUTOMATE FONCTIONNEMENT NORMAL

ol R |
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T 10.7
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101 /10.2
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[ ]
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[ t1/X22/500ms

‘ 40 Hﬁ(Qo.l) T6 ‘

—— t6/X40/100ms

‘ 23 H Q0.2 T2 ‘

I 10.8

e Ll L

— 10.9

— 12/X23/2s

24 (Q0.3)

't

25 1775(Q0.4)

26 | 5(Q05)

13|

— /10.9

28

[ t3/X26/1s
7 TR(Q0.4)

N
I i
N

T t4/X28/2s
2 [ RQ3)

f

‘ 30 H Q0.6 ‘

T t5/X30/1s

/10.1./10.2

10.2.10.7

10.1 +10.2

aH s | [} oo |
JF

EXTRAIT CAPTEUR MAGNETIQUE

3 fils PNP/M12 ou M8

BMA| 4

PNP B4 (NO)
@ BEK/2 (MC)
BUA] -

3 fils NPN/M12 ou M8

BN-'-‘I +
NPN 1
) B2 [NC)

BLI3 —

L BE/4 (NO)

2 fils ~. ou
BM2

1

Par cables :
BL = bleu
BM = brun
BK = nair

S i

A

non noyable

Par connecteurs :
Ma Mi2 1(2:" 20UMNF
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Déchets
non dangereux
non inertes
- .

Déchets

dangereux
CARTOUCHES
DANGERTUSES BORS TAAITE

PEENTURE
DANGEREUSE CHIFTONS SOUILLES

EMBALLAGES
sSouRLLE

Déchets
spédfiques

VERRE
8C1S50M

DECHETS
AJIMENTAIRES

\ Elaborés par la FI8, ces pictogrammes sont téléchargeables sur le site www.dechets-chantier. fibatiment.fr )
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