Baccalauréat Professionnel

Maintenance des Systemes de
Production Connectes

DOSSIER TECHNIQUE ET
RESSOURCES

Epreuve E2 - PREPARATION D’UNE INTERVENTION




PRESENTATION GENERALE DU SYSTEME TRITECH :

La Machine TRITECH est développée autour d’'une table de palettisation industrielle.

Son réle, dans un atelier de production, est d’assurer automatiquement la palettisation de
plusieurs platines en bois ou en acier sur une palette de taille standardisée. La capacité de
chaque palette est de 15 platines. Cependant, dans le cadre de ce sujet, on considére que les
clients commandent des palettes de 5 platines en acier.
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PROBLEMATIQUE GENERALE :

Le service commercial souhaite satisfaire ses clients en améliorant les délais des commandes
de platines. Afin d’atteindre cet objectif, le bureau des méthodes a mené une étude et les
conclusions ont fait ressortir que le systtme TRITECH était un goulet d’étranglement. Cela
signifie que trop de platines fabriquées se retrouvent a I'entrée du systéme en attente d’étre
palettisées.

Une étude préalable de I'historique du systeme (non traitée dans ce sujet) n'avait pas permis de
mettre en évidence un probleme de fiabilité.

SOLUTIONS ENVISAGEES :

Deux solutions ont été envisagées :

* soit augmenter le temps de travail pour les agents de production chargés de la TRITECH (cette
solution engendrerait le recours aux heures supplémentaires).

* soit réaliser une modification permettant d’augmenter la productivité du systeme en conservant
le méme temps de travalil.

SOLUTIONS RETENUE :

Le bureau des méthodes a constaté que la technologie employée pour la table élévatrice était
particulierement lente. Actuellement, le TRITECH palettise 24 platines a I'heure.

L’objectif est de passer a 32 platines a I'heure.

Le systeme TRITECH étant déja pourvu d’un groupe hydraulique, le bureau des méthodes
propose de changer la technologie du vérin de la table élévatrice pour le remplacer par un vérin
hydraulique.

Vous allez étudier et préparer cette intervention.
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ANALYSE FONCTIONNELLE « SADT » A-OETAO0DU SYSTEME TRITECH :

C: Type de palette
Type de platine

Nbre de rangs W: Elec 3X400 V

E: Ordres de I’ op.

R: Vitesse de transfert

Palette Informations
Plati Palettiser
datines .
— des p|at|nes T
Palette de platines
r
Palettiseur Tritech
C: Type de palette
. s i W: Elec 3X400 V
E: Ordres de ["op. fpedeplatines TR R: Vitsses de transfert
Nbre de rangs Hydr
4 Informations
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sécurités !
* i L
Pupitre, X | X
° Chaine de Gérerles |~ I Qerer_ o
Voyants,... sécurité ’ o énergies
signaux
|
Transformater.lrs T
API Sectionneur,...
v hJ k.
Palette
» Empiler platines sur
palette >
" [ Palette de
Platines platines
Partie Opérative I
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r
Palettiseur Tritech
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ANALYSE FONCTIONNELLE « FAST » DU SYSTEME TRITECH :

| Fonction | Sous fonction | Sous fonction |  Sous-ensemble | Composant |
| principale | niveau 1 ! niveau 2 | associé | |
i Palettiser des : | Déplacer la i _| Transférer : .| * Convoyeur * Rouleaux i
| platines 7| palette i| 7| palette | [ palettes * Guides |
! i i ! * Support !
i i i i « Capteurs i
| | : Immobiliser ! - P » Actionneur |
| H | —O—bl + Doigts d’ arrét I_’: |
! : i [ palette ! .| « Support |
i i i i | ¢ Capteurs i
| | Déplacer la : Alimenter en | ,| « Convoyeur » Rouleaux |
| i platine | platines | | platines * Guides i
i i i i » Capteurs i
| i | Transférer i | » Transfert | * Vérin hyd |
| | ! platines | | platine | « Chariot { rail |
| i | | » Capteurs |
i i i i « doigts i
! | Empiler i ' |  Table » Vérin hyd ou élec |
| i platines i I | élévatrice » ciseaux !
| i i | i | = Capteurs |
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DONNEES EXTRAITES DU LOGICIEL SOLIDWORKS :

Pour une platine

Pour le plateau

Propriétés de masse de platine p

Configuration: Défaut

Systéme de coordonnées: -- par défaut --
Densité = 0.01 grammes par millimétre cube
Masse = 7130,59 grammes
Yolume = 914177.71 millimétres cubes
Superficie = 431637.52 millimétres carrés
Centre de gravité: [ millimétres |

X =0.00

= -1.66
£= 4549

Proprietes de masse de plateau

Configuration: Défaut

Systéme de coordonnées: -- par défaut --
Densité = 0.01 grammes par millimétre cube
Masse = 16749.80 grammes
Yolume = 2133731.94 millimétres cubes
superficie = 1335974.62 millimétres carrés
Centre de gravité: [ millimétres )

=054

¥=-1249
£=1.28

Pour la palette

Propriétés de masse de palette
Configuration: Défaut
Systéme de coordonnées: -- par défaut --
Densité = 0,00 grammes par millimétre cube
Masse = 5700.52 grammes
WVolume = 8529926.41 millimétres cubes
Superficie = 345599460 millimétres carrés

Centre de gravité: [ millimétres )

¥ = 0,00
V= 46,26
Z=0.00
FORMULAIRE DE CALCULS DE VERINS :
F=PxSxn F: Force en N
P : Pression en MPa
S: Section du piston en cm?
F 4%S n : Taux de charge du vérin
P+ Diin = T Dmin : Diamétre minimal du piston en cm
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LIAISONS USUELLE DE DEUX SOLIDES :
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Baccalauréat Professionnel Maintenance des Systémes de Production Connectés TRITECH DTR
Epreuve E2 - PREPARATION D’UNE INTERVENTION Durée : 4h Page 6/ 14




SCHEMA CINEMATIQUE DE LA TABLE ELEVATRICE :

ABAQUE DE DEBIT :

ABAQUE

Débit nécessaire en litre / minute
o = g w >
[0, [ (2] N (9] w (2] Ey [0, [0

o
=
N

3 4 5

Descente table

Montée table

Débit nécessaire au vérin pour faire monter ou descendre
totalement la table en fonction d'une durée souhaitée

6

Durée de la course du vérin relié a la table en seconde

PRECAUTION A PRENDRE AVANT CONSIGNATION ELECTRIQUE POUR LA DEPOSE DU

VERIN ELECTRIQUE :
[1 Mettre la table élévatrice en position haute.
[1 Sortir la tige du vérin de translation.
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EXTRAIT DU SCHEMA ELECTRIQUE DU TRITECH (ALIMENTATION) :
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EXTRAIT DU SCHEMA ELECTRIQUE DU TRITECH (AUTOMATE) :
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EXTRAIT DU SCHEMA HYDRAULIQUE DU TRITECH :

TRANSFERTPLATINE TABLE

] 1A ] 2A

B L ymaesiy % 2v4

0.00 Bar

| \
|
| L
\ | \
0z9 ! L ;
\
|
|

té Nom du composant

Filtre a air

Réservoir atmosphérique configurable

Q

1

1

1 Echappement
1

2 Manométre
1

Soupape de sécurité

a7 Conduite de pression

Limiteur de débit fixe

Pompe unidirectionnelle a cylindrée fixe avec 1 arbre
Filtre

Clapet anti-retour avec ressort de rappel

Limiteur de débit ajustable avec clapet

Moteur électique
Solénoide

Valve d'équilibrage avec clapet

Valve d'isolement 2 Orifices normalement femé

Obturateur

Vérin double effet

Jauge de niveau

Ressort de rappel

wl o] r[ N o]~ =] a] r[ s [ N] R[] -

Valve modifiée
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PLANNING DU TRITECH SEMAINE 17 :

Planning semaine 17

Atelier : MSPC Systéme de production : Tritech Sous-ensemble : table élévatrice
Type d’intervention : Changement de technologie du vérin électrique de la table par un vérin hydraulique
jour Mercredi Jeudi Vendredi

heure 8| 9|10]11]|12]|13]14]15]16|17]|18] 8 | 9 |10|11|12]13]14]|15|16|17]|18] 8 | 9 |10]11]12
Arrét machine

Opération |production de 24 platines / heure

_Production réalisée avec le vérin électrique

CLASSIFICATION DES DECHETS :

ﬁ ~

Déchets
inertes
Déchets
non dangereux
non inertes
. v
Déchets
dangereux
GARTOUCHES
DANGEREUSES
CHIFTONS SOUILLLS
S5
g
EMBALLAGES
SOURLES
- T
/3‘ 5
Déchets 3 24 = f. RN,
" B \._\ .. ._| /\ O]
DEHETS EECTHWES > VERRE DECHETS
B ALECTRDNIOUES BOISSON ALIMENTA|RES

\ Elaborés par la Ff8, ces pictogrammes sont téléchargeables sur le site www.dechets-chantier.fibatiment.fr )
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CHOIX DU DISTRIBUTEUR

DISTRIBUTEUR A Cde ELECTRIQUE CETOP3 TYPE : LC1 DZ

CARACTERISTIQUES

- Pression maxi
- Type LC1 DZ :
- Pression maxi sur oritice T-(DZ) :
- Deébit maxi

- Type LC1 DZ
- Plan de pose

310 bar
250 bar ( dynamique ) 310 bar ( statique )

: 70 Vmin
: CETOP 3 -1S0.4401 ( NF.E48422)

CODE:(070XXXX

) Fonction Fonction ... | Fonction Fonction
REL | debase | intermédiaire REL)  de base intermédiaire

CODE 4B A B CODE Ae A B
EODD:S ONDNE “HoGY ONOND
0701105 ar | AR [TTHERIL o7o113s m | XTI | EEED
oror0ss | m | OXETR |REEED| ovortes | oo | HXET | REEHD
o7or0ss e | oRENTs (KHERLD| o7orrss e | eXETR | XINELTD
0701125 o2 | XET | KIS 0701145 r | DTN | XINEIEI
orornrs | e | oXES |RSEETD| 0v0r2vs || dXEER | RETE

Ces distributeurs peuvent étre équipés de solénoides de différentes tensions, en courant alternatif ou continu.
Le choix se fera a I'aide du tableau ci-dessous.

CETOP.3

)

D : Continu

Modeéle

Type de circuit (fonction)

CODE Tension et Fréquence Courant Nominal ( A ) Puissance (W)
GMS5043
0702905 12 Volt D.C 2.8
0702915 24Volt D.C 1.4
07029215 48 Volt D.C 0.7
07030115 RAC 24 Volt 50/60 Hz 1.6
07030215 RAC 110 Volt 50/60 Hz 0.35 33
07030315 RAC 230 Volt 50/60 Hz 0.16
Exemple de commande LC1 Z AllC 24DC O V EP

EF : Cde manuelle par vis

EP : Cde manuelle par poussoir

Joint Viton

0 : Avec connecteur DIN 43650
1 : Sans connecteur DIN 43650

Solénoide Tension

( voir fiche : 3202)
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Epreuve E2 - PREPARATION D’UNE INTERVENTION

Durée : 4h
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