



Baccalauréat Professionnel
 
Maintenance des Systèmes de Production Connectés 



DOSSIER TECHNIQUE ET RESSOURCES

CONDITIONNEUSE DE COMPRIMÉS RAVOUX



Épreuve E2 - PREPARATION D’UNE INTERVENTION 


 (
Durée : 2 heures
)






Vous êtes technicien de maintenance dans l’équipe d’une usine de fabrication et conditionnement de comprimés. L’opérateur d’une conditionneuse de comprimés interpelle votre service en vous signalant que les flacons ont du mal à être bouchés correctement. Le système de transfert parait défectueux. On vous propose d’analyser le dossier technique avant de préparer votre intervention.

La validation de l’intervention par votre responsable a généré l’ordre de travail ci-dessous

	
ORDRE  DE  TRAVAIL


	
Parc

	
Atelier de maintenance
	
Urgence
	
2
	
Equipement
	
N°
	
Conditionneuse

	
Marque

	
RAVOUX
	
Numéro du BT :
	
20.02.2020 - 1

	Motif de la demande :
     Les bouchons ont du mal à être bouchés sur le flacon
     Réparer et remettre en service

	
Machine en arrêt

	
OUI
	
NON
	



Le système de conditionnement de comprimés 326-20-02A est issu de l'industrie pharmaceutique. Il conditionne des comprimés plastiques en flacons.
lI réalise les opérations suivantes : 
		- distribuer les comprimés et remplir les flacons de comprimés, 
		- transférer les flacons entre les postes, 
		- fermer les flacons par des capsules.

Les produits sont disposés sur des palettes support acheminées par un convoyeur à chaînes servant le poste de distribution de comprimés et le poste de capsulage de flacons.
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Analyse de fonctionnement niveau A0 : conditionner les comprimer en flacon
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	37
	2
	Vis H – M4 x 15
	
	Non représentées

	36
	1
	Tige de vérin de transfert
	
	

	35
	2
	Bouchon polyamide XCBE 44
	
	

	34
	1
	Capteur de proximité SMT-8-S-S-LED-24
	
	

	33
	1
	Support vacuostat
	
	

	32
	1
	Vacuostat VPE 
	
	

	31
	1
	Venturi VAD-1-8 FESTO
	
	

	30
	1
	Silencieux U-1-8
	
	

	29
	1
	Tige vérin capsulage
	
	

	28
	1
	Joint torique
	
	

	27
	1
	Prise de vide
	
	

	26
	1
	ADVU 40-20-PA
	
	

	25
	1
	Support de vérin
	
	

	24
	2
	Butée pour profilé support arbre
	
	

	23
	2
	Arbre 8 - D14
	
	

	22
	2
	Profilé support arbre 8 - D14
	
	

	21
	2
	Embout 8 - 80 x 40
	
	

	20
	1
	Profilé 8 - 80 x 40 léger
	
	

	19
	1
	Axe chape
	
	

	18
	2
	Anneau élastique pour arbre 8 x 0,8
	
	

	17
	1
	Bras de liaison
	
	

	16
	2
	Profil 44 x 44 (XCBL 6 x 44) lg 265mm usiné
	
	

	15
	1
	Vis H-M8 x 25
	
	

	14
	1
	Chape articulée SGS M 6
	
	

	13
	2
	Capteur de proximité SMEO-4U-S-LED
	
	

	12
	2
	Fixation SMBR-20 (19276 FESTO)
	
	

	11
	1
	Vérin AH -20-50-PPV-A
	
	

	10
	1
	Chape de pied
	
	

	9
	2
	Embout 8, 160 x 28
	
	

	8
	2
	Axe 8 - D14 
	
	

	7
	2
	Contre-écrou axe 8 - D14 avec excentrique
	
	

	6
	4
	Galet
	
	

	5
	2
	Axe 8 D14 excentrique
	
	

	4
	2
	Profil longueur 140 mm
	
	

	3
	2
	Embout avec lubrification 8 D14 (gauche)
	
	

	2
	2
	Embout avec lubrification 8 D14 (droite)
	
	

	1
	1
	Profilé 8 - 160 x 28 - lg 196 mm
	
	

	Rep.
	Nbre
	Désignation
	Matière
	Observation

	SOUS-SYSTEME  TRANSFERT + CAPSULAGE
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Les fabricants proposent une gamme importante de f
ixations pour implanter les véri
ns. Deux fixations suffisent en général :
 
Une à l’avant en bout de tige (cas 
A,B
) ou sur le nez (cas D,E,F)
Une à l’
arrière (c
as 
G,H
) ou au milieu (cas J).
Cas
 de sollicitations en fonction des 
types de 
fixations
 du montage
.
)
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SCHEMAS PNEUMATIQUES MODULE 2
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Schémas circuit électrique de puissance
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Carte entrées/sorties automate
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Composition de la référence de commande

PHA|-

S

=35 Ve doubl efe, amorssement e
en fin de course, tige traversante,
010-025

——
Diam. vérin ‘Type du vérin / fonction Course mm
enmm
e Vern doube efet, amortissement Par exemple 0025 = 25 mm
010 réglable 16 - @25. Pas pour matériau Pour les courses standard et
o1z oétanchétts type F les longuewrs maximales, voir
016 " Ve Goub efe, amortisement e st e
o0 enfinde course
025 S e Sl amepsement Materiau d‘étancheite
016 - 025. Pas pour matériau Standard
oétanchétts type 20°C2+80°C
Piston magnétique

(g Vo Sok el amorssement e
en fin de course, rappel ressort dans
le sens renirée e fige, 010 - 025
Pas pour matériau d'stanchéits type F.

Faes empératures
212, 16,206t 25 mm
10°Ca+150°C
Fiston non magnétique

|gi— Vern Sk efet, amortssement foa
en fin de course, rappel ressort dans
e sens sortie de fige, 016 - 025
Pas pour matériau d'étanchéits type F.

Elanchéité exianeures en
dlastomere fuors
20°Ca+80°C

Piston magnétique

Note: La gamme P1A est également disponible avec embouts en acier
inoxydable - remplacer P1A par P18 dans le code commande.
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Course 500mm masi 200 P1A-S01205-0200 e PiA-S025D5-000
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Courses standard

Désignation Vendiam. @ Courses standard en (mm) iibes speciales
duvérin mm 10 15 20 25 30 40 50 80 100° 125 160° 200° 250° 320° 400" 500"

Vérin double effet avec amortissement élastique

P1A-5010D 10 e e e o e e e e e e
P1A-S012D 12 ® & & o o e e e e e e o
P1A-S016D 16 ® e & e o e e e o e e o
P14-5020D 20 e e o o o e o o o o e e e e wE
P1A-5025D 2 e e o o o o o o o e e e e o
Vérin double effet ave amortissement pneumatique réglable
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Verin simple effet, tige rentrée au repos

P1A-S010SS, 10 ‘e e e e e+ o
P1A-S0125S, 12 ‘e e e e e o
P1A-S0165S, 16 ‘e e e e e o
P1A-50208S 20 e e e e o o
P1A-S02558 25 L e
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P1A-SO16TS 16 O B —
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* Longueur normalisée en mm d'aprés IS0 4393
** Courses spécisles 1000 mm maxi
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251 G1/8 M22x150 8 1412 2 2. 22 MIOXI25 9 269 16 269 315
252 G1/8 M22x150 8 1412 2 2 22 MIOXI25 9 268 16 266 310
1) SS /TS simple effet 2) DS / MS double effet

Vérin double effet

Vern 0 z X P
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12 G+couse 75+ couse 48 + course
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Fixations pour vérins

Type Desciption \erin Masse
omm kg
Articulation arriére AB3  Four un montage articuié du vérin. Le fourilon est ivie avec 10 0020
un axe pour montage sur e flasque armere. 12-18 0040
2025 0080
Materau:
Tourilon: acier brun, noir
Axe: adier trempé

Gircips: nome DIN 471, acier noxydable:

Articulation arriére AB3  Four un montage articulé du vérin. Le tourilon est vre 10 0020
inoxydable ‘avec un axe pour montage sur ke lasque armere 12-16 0040
2025 0080

Materau:

Tourlon: inoxydable, X 5 CRNI 1810
Axe: nowydable, X5 GRNI 18 10
Girclps: inoxycable, X 5 CRNI 18 10

Vein A B C D E F G H 1 J
omm  mm mm mm mm mm mm mmomm c c
10 45 13 8 24 125 20 653 5 160 17
12 55 18 12 27 150 25 730 T 170 15
16 55 18 12 27 150 25 800 7 170 15
20 65 24 16 80 200 32 91010 165 10
25 65 24 16 30 200 32 100010 165 10

S—course
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< >
Code article —— Alésage (mm) Diamétre du vérin (en mm) Disponibilité Condrtionnement Quantité P
fournisseur pour 1 pléce(s)
@ Délai fournisseur s 6,13 €HT Y
¢ i " 5 ,
0764908 P1A4CMT 10 10 asting 18 03/00/20% la piece B b il (]
@ Délai fournisseur \ 525 €HT N
) B P ;
0/880R FIAADMT 16 16 estimé le 02/02/2022 lapiece [ o ] 630 €TTC B
. 7,54 €HT ~
z = ;
074867N P1A-4HMT 25 25 @ Enstock la piece [ 0 ] il B

pen...
Caractéristiques

Matiére du corps Acier traité

Atouts produit Ces éléments de fixation font partie d'une gamme étendue de kits de fixation pouvant se fixer sur les vérins.
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172717 P1A-4CRS 10 10 @ Détal foumisseur a piece - + IS EHL (]

estimé le 02/02/2022 16,14 €TTC

1727191 P1A-4HRS 20 20 @ Délai foumisseur la piece -
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Vérins pneumatiques mini ISO Fixations

Fixations pour vérins

Type Description Verin Masse Reférence
omm kg

Oeilleton a rotule AP6 Suvant IS0 8139 10 0017
Pour un montage articulé du vérin. La fxation est régiableen  12-16 0025 s
postion 20 0045 3
25 0085
Matériau:

Oellton a otule: acer gavanisé
Rotuke: ackr rempé

Oeileton a rotule APS Suvant IS0 8139 10 0017 S-4CRT
inoxydable Pour un montage artiulé cu vérn, La fxation est égiable en 12-16 0025 S-4DRT
postion. 20 0045 HRT
% 0085
Matériau

Osileton a otule: acker noxydabe, X 5 CRNI 18 10
Rotue: acker noxydable rermpe, X 5 CANI 18 10
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