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MISE EN SITUATION 

Le système EXTRUDICC réalise des pains de savon aux formes, 

parfums et couleurs choisis, en intervenant sur les variables : rapport de 

mélange, régulation de vitesse de chauffe, régulation de froid.  

 
 

FONCTIONNEMENT  

Les copeaux de savon et d’autres produits 

sont versés dans une trémie 

d’alimentation sous laquelle est placée 

une vis affineuse entraînant le produit à 

travers une tête chauffante. Le savon est 

affiné par passage dans un crible puis 

extrudé à travers une filière. La vis sans 

fin est entraînée par un arbre guidé par 

deux roulements à contact oblique 

accouplé à un motoréducteur.  

 
 

PLACE DE L’EXTRUDICC DANS LA LIGNE DE PRODUCTION 
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DEROULEMENT DE L'INTERVENTION 
 

- Analyse du fonctionnement du système sur lequel vous êtes amené à intervenir 

- Etude du choix et remplacement de la motorisation 

- Etude de remplacement des pièces d’usure (maintenance préventive du réducteur) 

- Etude de la sécurité de l’intervention  

 

Cette intervention se déroulera en           deux parties : 

 

1ère partie (à traiter dans ce dossier) 

E2a : Analyse et exploitation de données 

techniques  

Laboratoire de construction 

▪ Analyser l’organisation fonctionnelle, 

structurelle et temporelle d’un système, 

▪ Identifier et caractériser la chaîne d’énergie, 

▪ Identifier et caractériser la chaîne 

d’information. 

2ème partie  

E2b : Préparation d’une intervention 

Plateau technique 

▪ Préparer son intervention de maintenance, 

▪ Participer à l’arrêt, à la remise en service du 

système dans le respect des procédures, 

▪ Respecter les règles environnementales, 

▪ Identifier et maîtriser les risques pour les 

systèmes et les personnes. 
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REFERENCE MOTOREDUCTEUR – DOC CONSTRUCTEUR 
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REFERENCE MOTEUR - DOC CONSTRUCTEUR 

 

 

 

 



 

Baccalauréat Professionnel Maintenance des Systèmes de Production Connectés EXTRUDICC DTR 

 
Sous-épreuve E2.– Analyse et exploitation des données techniques 

 
Durée : 2h 

 
Page 5 sur 19 

 

 

PLAQUE DU MOTEUR ACTUEL 

 

 
 

 

REFERENCE RELAIS THERMIQUE - DOC CONSTRUCTEUR 
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REFERENCE VARIATEUR DE VITESSE - DOC CONSTRUCTEUR 
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CONFIGURATION VARIATEUR - DOC CONSTRUCTEUR 
 

 
PARAMETRAGE DU VARIATEUR  
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SCHEMAS ELECTRIQUES - DOC CONSTRUCTEUR 
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LUBRIFICATION REDUCTEUR 
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CARACTERISTIQUES DIMENSIONNELLES D’UNE VIS 

 

 

GAMME DE DEMONTAGE MOTO-REDUCTEUR 
 

Mise en garde : Le système doit impérativement être hors énergie. 

Outils nécessaires à l’exercice 

 

 
ACTIONS OBSERVATIONS OUTILLAGES 

1. Déconnecter la fiche d’alimentation 

du moteur 

2. Dégager le câble de sa goulotte 

 

MANUELLE 

3. Vidanger le réducteur en position 
verticale. 

 

  

Clé mixte 18 + 

bac à vidange 

4. Démonter les 4 boulons HM 16x80 

Les 2 tiges filetées peuvent rester sur 

la bride du motoréducteur 

  

OUTILLAGE A 

PRECISER 

DANS DQR 

Q3.7 
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• On dispose de matériels d’élingage (pont roulant, palan, grue d’atelier…) :  

Elinguer le motoréducteur par l’anneau prévu à cet effet et mettre l’élingue en pré-

tension. 

• On ne dispose pas de matériels d’élingage placer le motoréducteur à l’horizontal sur 

une desserte roulante 

6. Déposer le bouchon central 2 VIS 
HM8x16 

 

OUTILLAGE 

A PRECISER 

DANS DQR 

Q3.7 

7. Mettre en place l’outillage rep C 
(extracteur réducteur) 

Ne pas serrer les vis HM 12x30 (auto-
alignement).  

Visser la tige filetée pour chasser le moto-
réducteur. 

Nota : une fois la clavette 
dégagée, le moto-réducteur est 
extractible à la main (toujours 
élingué !). 

 

OUTILLAGE 

REP C 

+ 

CLE A 

FOURCHE 

18 

8. Déposer le motoréducteur. 

 
 

GRUE 

D’ATELIER 

+ 

ELINGUES 

9. Déposer le motoréducteur sur l’établi. 

Fixer le motoréducteur verticalement sur la 

table 

Séparer le moteur du réducteur. 

Enlever le 4 vis HM16X80 

10. Extraire le joint plat et en fabriquer un 

autre.  

 
 

 

Clé A PIPE  

24 

Joint Papier 

Calibre à 

coulisse 

Compas 

Emporte 

pièce 
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ELINGAGE ET SECURITE 

 

 

  

 

 

 
 

FORMULAIRES 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Relation entre le poids et la masse 
 
P = m g 
 
P le Poids en N 
m la masse en Kg 
g accélération de la pesanteur en m/s²   
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ETAPES A RESPECTER LORS D’UN ELINGAGE 

 
 

 

CHOIX DE LA MANILLE - DOC CONSTRUCTEUR 

 

  

Précautions d’emploi 

• Toutes les informations sur la manille 
doivent être lisibles 

• L’axe, l’écrou et la goupille utilisés 
doivent provenir de la même manille 
(marque identique) 

• Un axe de manille goupillé doit toujours 
être sécurisé par une goupille 

• Toutes les pièces de la manille doivent 
être intègres et ne présenter aucune 
déformation 

• La manille n’a pas été exposé à la 
chaleur ou aux produits chimiques, 
corrosifs 

1. Contrôle du linguet de 

sécurité sur le crochet de la grue 

Le linguet de sécurité du crochet 

fonctionne-t-il correctement? 

Il doit se refermer! 

En cas de défaut: informer le 

grutier / responsable. 

6. Emplacement de l’élingueur 

Position sûre 

Voie de fuite en cas de 

mouvements incontrôlés de la 

charge 

Contact visuel avec le grutier 

Aucun risque de chute ou de 

coincement 

 

2. Contrôle des élingues 

Les élingues sont-elles intactes 

(pas de fissures, coupures, 

écrasements, noeuds)? 

L’élingue choisie convient-elle 

pour transporter la marchan- 

dise? 

 
 
 
 

 
3. Evaluation de la marchandise 

La marchandise peut-elle être 

transportée en l’état avec la grue 

(emballage intact, palette de bois 

stable, pas d’éléments en vrac)? 

 
 
 

 
4. Choix des points de 

suspension 

Où fixer les élingues sur la charge? 

Il faut équilibrer la charge pour la 

transporter (tenir compte de son 

centre de gravité). 

 
 
 

 
5. Fixation des élingues 

Enrouler et tendre les chaînes, les 

sangles ou les câbles autour de la 

charge, de sorte que les élingues 

ne puissent se déplacer lors du 

levage. 

7. Signal «Lever lentement» 

D’un signe de la main, indiquer 

au grutier de «lever lentement» 

la charge. 

Surveiller le levage de la charge 

depuis un endroit proche et sûr. 

 
 

 
8. Contrôle de la charge en 

suspension 

Lorsque la charge est suspendue 

légèrement au-dessus du sol: 

est-elle équilibrée et les points de 

suspension sont-ils stables? 

Si oui: donner le signal pour «lever» 

la charge. 

 
9. Danger! 

Si la charge s’incline ou si les 

points de suspension se déplacent: 

signal «Stop». 

Ne jamais tenter de redresser 

manuellement une charge 

suspendue. 

 

 
10. Dépôt de la charge 

Sortir de la zone d’intervention 

de la grue. 

Ne jamais stationner sous une 

charge suspendue. 

 

   

 

STOP 
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CHOIX DES ELINGUES - DOC CONSTRUCTEUR 

 

 

 

 

TABLEAU DES LIAISONS CINEMATIQUES 
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NOMENCLATURE MOTO-REDUCTEUR ET VUE EN COUPE 

     

193 7 Vis HM 8x25   classe 8.8 

131 1 Anneau élastique pour alésage 120x4     

130 1 Anneau élastique pour alésage 120x4     

099 1 Joint découpé liège 247x19     

097 2 Joint torique 3x185     

091 1 Joint à 2 lèvres type AS 65x120 ép12     

090 1 Joint à 2 lèvres type AS 65x120 ép12     

066 1 Roulement à rouleaux coniques 33206   30x62x25 

076 1 Clavette parallèle forme A 20x12x85   Clavette de roue 51 

065 1 Roulement à rouleaux coniques 30305   25x62x17 

064 1 Roulement à rouleaux coniques 32306   30x72x27 

063 1 Roulement à rouleaux coniques 32306   30x72x27 

062 1 Roulement à billes    65x120x23 

061 1 Roulement à billes    65x120x23 

053 1 Roue conique arbre  17 Cr Ni Mo 5 41 dents 

052 1 Roue arbre  20 Ni Cr Mo 2 81 dents 

051 1 Roue de sortie arbre lent  20 Ni Cr Mo 2 87 dents 

043 1 Pignon conique arbre  17 Cr Ni Mo 5 13 dents 

041 1 Pignon arbre  20 Ni Cr Mo 2 14 dents 

031 1 Arbre lent (creux)  20 Mn Cr 5   

015 1 Capot protection arbre creux     

007 1 Contre bride FGL150   

002 1 Couvercle FGL150   

001 1 Carter FGL150   

Rep Nb Désignation Matière Observations 
 

REDUCTEUR ORTHOBLOC 3433 EN COUPE 
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CARACTERISTIQUES DES ROULEMENTS 

 

 

AJUSTEMENTS USUELS - SYSTEME ALESAGE H 
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EXTRAIT DE LA GAMME DE DEMONTAGE DES ROULEMENTS 
 

ACTIONS MODE OPERATOIRE OBSERVATION 

PLACER 
Le support réducteur sur une presse hydraulique, 
prévoir l’intervalle nécessaire à la mise ne place du 
réducteur et des outillages sur le dessus. 
(420mm entre pousseur et table). 

Outillage T 
Presse capacité (10 tonnes) 
L’outillage T peut-être bridé 
par 2 vis M10 sur le plan de 
presse. 

 

PLACER 
Un tampon pour amortir la chute de l’axe. 
POSER et BRIDER 
A l’aide d’un serre-joint l’ensemble sur le plan de 
presse. (sens : roue en bas) 

Tampon mousse. 

 

Serre-joint. 

(Longueur utile 600mm) 

Gants de manutention. 
 

PLACER 
Les cales de maintien de la roue rep 51. 

2 Outillages Q  
 (trou de fixation vers le 
haut) 

 

PLACER 
Les cales de maintien roulement rep 62. à plat. 
 

Outillage O à droite 
(Cale courte) 
Outillage P à gauche  
(Cale longue)  

FIXER 
Les supports d’outillage de liaison aux cales de 
maintien sur le carter à l’aide des vis CHc 8X25. 

2 Outillages N.  

4 vis CHc 8x25 + 

rondelles ø8 

(Trou en face des cales O 
et P). 

 Serrer les vis à la main. 
 

Relier 
Les cales de maintien roue rep 51 aux supports 
d’outillage N par vis CHc. Serrer les vis à la main. 
 

2 vis CHc 6x20 + 

rondelles ø6 

 (ne pas bloquer ces 2 vis 
pour permettre l’alignement) 

 

PRESENTER 
L’outillage D, (épaulement en partie basse). 

Outillage D 
Gants de manutention. 

 

PLACER 
l’outillage D, sur la bague intérieure du roulement 
rep 62. 

 

 

PLACER 
l’outillage H, sur  l’outillage D. 
 

 

 

PRESSER 
L’ensemble jusqu’au dégagement du roulement rep 
62. 
 

ATTENTION : surveiller 
l’évolution de la pression 
sur le manomètre. (Elle ne 
doit pas dépasser 5 
tonnes).  
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 CHOIX DU COUPLE DE SERRAGES DES VIS 

 

Exemple vis diamètre M10  

Le couple de serrage Cs est de 36 Nm 
pour une vis de classe qualité 8.8 

 

REPRESENTATION TRANSMISSION MOTOREDUCTEUR  

 

 


