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PRÉSENTATION DE LA LIGNE DE FABRICATION DE SAVON : LE SYNOPTIQUE 
 

 
 

 

 

 

PRÉSENTATION DE L’ÉQUIPEMENT « EXTRUDICC » : ACTIGRAMME 
 

 

  

 

 

 

 

 Malaxeur : Mélanger les bondillons de savon (copeaux) avec 

adjuvants (parfums, colorants, huiles essentielles) ; 

 Extrudeuse : former un boudin de savon ; 

 Découpeuse : découper en bondons de savon ; 

 Presse :  former les savonnettes (en produits finis) ; 

 Encaisseuse : encaisser les savonnettes rangées en nappe ; 

 Palettiseur : palettiser les caisses en quinconce. 

 

 
 

 

 

 

Bondillons : 

 

Bondons : 

 

Boudin : 

 

 

Savonnettes : 

 

Nappe : 

EXTRUDICC 

EXTRUDER 

BONDILLONS DE SAVON 

EXTRUDICC 

Bondillons de savon Boudin de savon 

pertes  représentation : 

L'extrusion est un procédé de fabrication mécanique qui permet de transformer un matériau en le 

comprimant à travers une filière pour lui donner une forme longiligne (forme de boudin).  

 représentation : 

M.O.E : sac de 25 kg de bondillons 

M.O.S :  cadence : ≈ 15 produits / mn 

  savonnettes de 60g (68 x 50 x 20mm) 

  savonnettes de 40g (63,5 x 29 x 20mm) 

400V triphasé 
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PRÉSENTATION DE L’ÉQUIPEMENT « EXTRUDICC » : VUE ÉCLATÉE 
 

 

PRÉSENTATION DE L’ÉQUIPEMENT « EXTRUDICC » : DIAGRAMME FAST 
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EN 
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Motoréducteur (≈ 70kg) 

(OT3433 B52 BS n :25,1 

i :57 – 795Nm 

/ LS100L 2,2kW) 
Écrou à encoches 

Rondelle frein 

Roulement à contact 

oblique  

(SNR 7217 ; ≈ 1,9kg ) 

Roulement à contact 

oblique 2 rangées de billes 

(SNR 3217 ; ≈ 3.4kg))  

Palier 
 (≈ 60kg) 

Clavette 

Arbre de 

transmission 
(≈ 16kg) 

Trémie 

Armoire 

électrique 

Vis sans fin 
(≈ 11kg) 

Cribles fixe et 

mobile 

Tête boudineuse (cône 

d’extrusion + tête chauffante) 

Bloqueur 

Filière 
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DESSIN TECHNIQUE DU PALIER : VUE EN COUPE DU PALIER 
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ROULEMENTS À 1 RANGEE DE BILLES : EXTRAIT CATALOGUES SKF 
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ROULEMENTS À 2 RANGEES DE BILLES : EXTRAIT CATALOGUES SKF 
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CALCUL DE COÛTS : INFORMATIONS, POSTES, DURÉE ET COÛTS 
 

 

 

PROGRAMMER LES TRAVAUX : EXTRAIT PLANNING D’ATELIER 
 

 

 

  

INFORMATIONS LIGNE DE PRODUCTION 

Cadence de la ligne de production par minute : 15 savonnettes 

Prix de vente d’une savonnette : 1,92€ 
 

INTITULÉ DU POSTE COÛT HORAIRE 

  opérateur de production 27€ 
  opérateur de maintenance 36€ 
  technicien de maintenance 47€ 

 

ACTIVITÉS PERSONNEL DURÉE 

Réalisation de l’outil spécifique        Opérateur de maintenance 3h 

Étude, analyse et consignation  Technicien de maintenance 3h 

Dépose - repose du motoréducteur et paliers  
Opérateur de maintenance 

Technicien de maintenance 
1h + 30mn 

Remplacement des roulements et du 

motoréducteur 
 Opérateur de maintenance 4h 

Réception, prise d’information, installation 

et paramétrage du variateur de fréquence 
 Technicien de maintenance 4h 

 DURÉE DES TRAVAUX : 8h30 
 

COÛT DES MATÉRIELS 

Désignation Référence Prix 

Plat 80x12x1000  26,90€ 

Tige filetée M12 (lot de 5 indivisible)  55,98€ 

Quincaillerie  50€ 

Roulement à contact oblique SNR 7217 255,84€ 

Roulement à rotule sur billes  SNR 3217 369,71€ 

Écrou à encoches (lot de 5 indivisible) SKF KM 17 162,20€ 

Rondelle de blocage SKF MB 17 4,19€ 

Motoréducteur Leroy Somer OT3433 B52 BS 3kW 1967,38€ 

Variateur de fréquence Télémécanique  609,52€ 

Relais thermique Télémécanique  89.32 
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REMPLACEMENT DU MOTORÉDUCTEUR : CARACTÉRISTIQUES RÉDUCTEUR  
 

 

REMPLACEMENT DU MOTORÉDUCTEUR : CARACTÉRISTIQUES MOTEUR 
 

 
  

  

   



Baccalauréat Professionnel Maintenance des Systèmes de Production Connectés  EXTRUDICC DTR 

Épreuve E2 – Préparation d’une intervention Durée : 2h Page 9 sur 12 

 

REMPLACEMENT DU MOTORÉDUCTEUR : EXTRAIT SCHÉMA ÉLECTRIQUE  
 

 

REMPLACEMENT DU MOTORÉDCTEUR : EXTRAIT CATALOGUE TÉLÉMÉCANIQUE  
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REMPLACEMENT DU MOTORÉDUCTEUR : EXTRAIT CATALOGUE « UNIDRIVE M » 
 

 

REMPLACEMENT DU MOTORÉDUCTEUR : « UNIDRIVE M » - INSTALLATION 
 

 
  

 

 

(gG) 
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DÉPOSE DU MOTORÉDUCTEUR : PLAN DE L’OUTIL DE DÉMONTAGE 
 

 

DÉPOSE DU MOTORÉDUCTEUR : TABLEAU DES CORRESPONDANCES DES 
TARAUDAGES – PERÇAGES – TAILLE DES CLÉS 

 

 

  

 

 

 

 

Ø de vis de 

fixation  
(en mm) 

Ø de 

perçage 

trou lisse 

Ø de perçage 

avant 

taraudage 

Pas nominal 
(en mm) 

Taille clé 6 

pans mâle  
(dit BTR ou 

Allen) 

Taille forme 

« hexagonale » 
(clé à fourche (dit 

plate) / à pipe) 

Taille clé 

TORX 

  
   

 

M2 2,25 1,6 0,4 1,5 4  

M2,5 2,75 2,05 0,45  5 T8 

M3 3,25 2,5 0,5 2,5 5,5 T10 

M3,5 3,75 2,9 0,6  6 T15 

M4 4,25 3,3 0,7 3 7 T20 

M5 5,25 4,2 0,8 4 8 T25 

M6 6,25 5 1 5 10 T30 

M8 8,25 6,8 1,25 6 13 T40 

M10 10,25 8,5 1,5 8 16 / 17 T50 

M12 12,25 10,2 1,75 10 18 / 19 T55 

M14 14,25 12 2 12 21 / 22 T60 

M16 16,25 14 2 14 24 / 26  

M18 18,25 15,5 2,5 17 27  

M20 20,25 17,5 2,5  30  
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DÉPOSE DU MOTORÉDUCTEUR : CMU ÉLINGUE ET COEFFICIENT DE SÉCURITÉ 
 

 

 

 


