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PRESENTATION GENERALE DU SYSTEME 
 

EXTRUDICC est un sous-ensemble d’extrusion de savon issu du produit 
industriel SAVONICC. 
Il permet de réaliser des pains de savon (bondons) de différentes formes, 
parfums et couleurs, en intervenant sur les variables : rapport de mélange, 
régulation de vitesse de sortie, asservissement de chauffe, régulation de froid 
(en option). 
Il se compose d’une partie opérative et d’une armoire de commande. 

 

- DEFINITION MECANIQUE DE L’EXTRUDEUSE 
 

L’extrudeuse comprend une trémie d’alimentation sous laquelle est placée une vis 
d’Archimède entraînant le produit et accouplée à un motoréducteur d’une 
puissance de 2.2 kW et d’un couple d’environ 900N/m et dont la vitesse est 
variable de 0 à 58tr/mn. 

 
La vis sans fin d’Archimède est entrainée par un arbre comportant un roulement à 

contact oblique (à l’arrière) et un roulement à double range de bille (à l’avant). Le 
fourreau est équipé d’un joint d’étanchéité pour éviter de propager le savon dans 
les roulements. 

 
Le savon sous forme de bondillons et les adjuvants nécessaires sont introduits 

dans l’extrudeuse après ouverture de la trappe de sécurité. 
 
La vis d’Archimède pousse le savon jusqu’au crible situé en bout du fût. Passant 

à travers celui-ci, le savon arrive sous pression dans le cône d’extrusion chauffé 
par bain d’huile à l’aide d’une résistance. Cette tête comprend à son extrémité 
une plaque appelée « FILIERE » dont la forme de découpe détermine la forme du 
boudin de savon. 

 
Cette plaque est maintenue par un écrou quart de tour appelé « BLOQUEUR 

FILIERE » facilement démontable manuellement. 
 

Tout le cône d’extrusion est monté sur charnières afin de faciliter son nettoyage. 
 
Pour permettre de compenser l’échauffement dû à la compression mécanique du 

savon, une double paroi située dans le fût de la machine permet le refroidissement 
par circulation d’eau (groupe froid en option). 

 

- ENERGIES : 
 

Electrique :  
 
Version motorisation 2,2 kW : réseau 3 ph+N+T 400V- 3 kVA 
 
Version motorisation 3 kW : réseau    3 ph+T 400V- 3,8 kVA). 
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Bloqueur de filière 

VUES 3D D’EXTRUDICC 

VUE D’ENSEMBLE  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

VUE 3D ECLATEE DU DE LA TETE DE PRODUCTION  
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- VUE 3D ECLATEE DU REDUCTEUR LEROY SOMER OT 3132 à OT 3933: 
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- NOMENCLATURE DU REDUCTEUR LEROY SOMER OT 3132 à OT 3933 : 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

286 1 Bague de montage démontage

284 2 Rivet Rivet de plaque (rep 282)

282 1 Plaque signalétique

257 1 Bouchon magnétique 1/4G Bouchon magnétique

255 1 Bouchon event 1/4G Bouchon évent

254 3 Bouchon 1/4G Bouchon E-R/N/V

253 1 Bouchon obturateur 62x7 Bouchon obturateur droit axe 3

252 1 Bouchon obturateur 62x7 Bouchon obturateur gauche axe 3

251 1 Bouchon obturateur de ligne primaire

203 2 Vis HM 8x12 classe 8.8 Vis capot de protection bout d'arbre

199 1 Goupille pour pignon Rep 042

193 7 Vis HM 8x25 classe 8.8 Vis fermeture couvercle

184 4 Ecrou pour goujon Rep 183

183 4 Goujon de fixation pour entrée réducteur

181 4 Rondelle de vis Rep 179

179 4 Vis de contrebride moteur

155 1 Cale de réglage 30x42
épaisseur 

0.1, 0.2 ou 0.5 Cale de réglage (rep 64) axe 2

154 1 Cale d'appui 30x42x2.5 Rondelle d'appui (rep 64) axe 2

153 1 Anneau élastique pour arbre 30x1.5 Circlips (rep 64) axe 2

152 1 Cale de réglage 50x62
épaisseur 

0.1,0.15 ou 0.5 Cale de réglage axe 3

151 1 Rondelle d'appui
Arbre H rep 062

148 1 Entretoise arbre 2 Entretoise rep63-64 axe 2

138 1 Anneau élastique pour alésage 72x2.5 Circlips roulement (rep 64) axe 2

136 2 Circlips bague MD Rep 286 axe 4

134 1 Anneau élastique pour alésage 62x2 Circlips intérieur (rep 286) axe 4

133 1 Anneau élastique pour alésage 62x2 Circlips roulement (rep 65) axe 2

132 1 Anneau élastique pour alésage 72x2.5 Circlips roulement (rep 63) axe 2

131 1 Anneau élastique pour alésage 120x4 Circlips roulement (rep 62) axe 4

130 1 Anneau élastique pour alésage 120x4 Circlips roulement (rep 61) axe 4

128 1 Anneau élastique pour arbre 22x1.2

121 1 Cale de réglage

120 1 Cale de réglage

119 1 Cale de réglage 50x62
épaisseur

0.1,0.15 ou 0.5
Cale de réglage axe 3

118 1 Cale de réglage 56x72
épaisseur

0.1, 0.2 ou 0.5
Cale de réglage axe 2 avant

117 1 Cale de réglage 56x72
épaisseur

0.1, 0.2 ou 0.5
Cale de réglage axe 2 arrière

115 1 Cale pignon spiro-conique 67x72x5 Cale d'appui axe 2 avant

114 1 Cale d'appui 50x62x3 Cale d'appui axe 3 gauche

112 1 Cale d'appui 50x62x3 Cale d'appui axe 3 droit

111 1 Cale pignon spiro-conique 67x72x5 Cale d'appui axe 2

103 1 Déflecteur d'huile

099 1 Joint découpé liège 247x19 Joint plat de couvercle

097 2 Joint torique 3x185 Joint torique axe 1

096 1 Bague à lèvre AP- MU

091 1 Joint à 2 lèvres type TC 65x120 ép12 Joint d'étanchéité axe 4 gauche

090 1 Joint à 2 lèvres type TC 65x120 ép12 Joint d'étanchéité axe 4 droit

081 1 Clavette parallèle forme B 10x8x16 Clavette de roue (rep 53)

080 1 Clavette parallèle forme C 6x5x14 Clavette de roue (rep 52)

076 1 Clavette parallèle forme A 20x12x85 Clavette de roue (rep 51)

066 1 Roulement à rouleaux coniques 33206 30x62x25 Roulement droit axe 3

065 1 Roulement à rouleaux coniques 30305 25x62x17 Roulement droit axe 3

064 1 Roulement à rouleaux coniques 32306 30x72x27 Roulement arrière axe 2

063 1 Roulement à rouleaux coniques 32306 30x72x27 Roulement avant axe 2

062 1 Roulement à billes 6213 ZZ 65x120x23 Roulement droit axe 4

061 1 Roulement à billes 6213 ZZ 65x120x23 Roulement gauche axe 4

053 1 Roue conique arbre 3 17 Cr Ni Mo 5 41 dents Roue conique axe 3

052 1 Roue arbre 2 20 Ni Cr Mo 2 81 dents Roue axe 2

051 1 Roue de sortie arbre lent 4 20 Ni Cr Mo 2 87 dents Roue de sortie axe 4

043 1 Pignon conique arbre 2 17 Cr Ni Mo 5 13 dents Pignon conique axe 2

042 1 Pignon axe 1 arbre moteur

041 1 Pignon arbre 3 20 Ni Cr Mo 2 14 dents Pignon axe 3

031 1 Arbre lent (creux) 4 20 Mn Cr 5 Arbre lent

015 1 Capot protection arbre creux

007 1 Contrebride FGL150 Contrebride

002 1 Couvercle FGL150 Couvercle

001 1 Carter FGL150 Carter

Rep Nb Désignation Matière Observations Désignation notice LS

ORTHOBLOC  3132 à 3933
3996-10.2006/d

         (version arbre creux)
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- LUBRIFICATION : 
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- Position des bouchons et quantités d’huile (liée à la position de fonctionnement) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- Position des bouchons (1/4’’) : 
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Code article 
Référence 

Diamètre 
de l’arbre 

Diamètre de 
l’alésage 

Hauteur 
du joint 

Type de 
profil 

Tarif 
€ 

TC 65X100X9.5 65.00 100.00 9.50 TC 9.35 

SC 65X100X12 65.00 100.00 12.00 SC 10.22 

TC 65X100X12 65.00 100.00 12.00 TC 10.30 

TC 65X102X13 65.00 102.00 13.00 TC 10.34 

TC 65X105X12 65.00 105.00 12.00 TC 10.55 

TC 65X110X10 65.00 110.00 10.00 TC 11.05 

TC 65X110X13 65.00 110.00 13.00 TC 11.15 

TC 65X115X12 65.00 115.00 12.00 TC 12.20 

SC 65X120X10 65.00 120.00 10.00 SC 12.32 

TC 65X120X10 65.00 120.00 10.00 TC 12.40 

TC 65X120X12 65.00 120.00 12.00 TC 12.50 

TC 65X120X13 65.00 120.00 13.00 TC 12.55 

TC 65X140X14 65.00 140.00 14.00 TC 12.62 

SC 65X95X10 65.00 95.00 10.00 SC 9.20 

TC 67X82X7 67.00 82.00 7.00 TC 13.15 

TC 67X82X7.5 67.00 82.00 7.50 TC 13.20 

TC 67X85X10 67.00 85.00 10.00 TC 13.35 

TC 68X90X8 68.00 90.00 8.00 TC 14.25 

SC 68X90X10 68.00 90.00 10.00 SC 14.32 

EXTRAIT CATALOGUE FRANCEJOINT 
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EXTRAIT DE CATALOGUE MEYLAN ROULEMENTS 
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SYMBOLISATION D’ELEMENTS MECANIQUES 
 

Les joints d’étanchéités dynamiques 
 
Simple lèvre :     Double lèvres : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Les éléments roulants : 
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