INDUSTRIALISATION ---------------------------------TP de FRETTAGE


FICHE de FORMALISATION

Calcul de l’effort d’arrachement



Formule : 

	Données :

	Diamètre d’emmanchement :
	
	
	

	Longueur d‘emmanchement :
	
	
	

	Diamètre extérieur femelle
	
	
	

	Module de young pièce femelle
	
	
	

	Module de young pièce mâle
	
	
	

	Coef. de frottement
	
	
	

	SERRAGE
	0.01 mm
	0.02 mm
	0.03 mm

	Effort axial d’arrachement

	
	
	


	Eprouvette
	Valeur des efforts maxi d’arrachement des essais
	Valeur des efforts maxi calculés

	Serrage = 0.01 mm
	
	

	Serrage = 0.02 mm
	
	

	Serrage = 0.03 mm
	
	


Résultats 


http://localhost/tp_frettage/fiches/layer.php?id=8&fiche=5&p=disposition&visible=72[image: image1.jpg]




Production sérielle


Dans le cas d’une production sérielle, les pièces males et femelles ne sont pas appairées. 
Conséquences sur les caractéristiques de l’assemblage : 
Pour l’ajustement proposé dans le dossier de fabrication, quelle est la valeur mini de l’effort axial transmissible ?




















































