



Baccalauréat Professionnel
 
Maintenance des Systèmes de Production Connectés 



DOSSIER TECHNIQUE ET RESSOURCES
Déchiqueticc




Épreuve E2 - PREPARATION D’UNE INTERVENTION 





Durée : 2 heures











PRESENTATION GENERALE DU SYSTEME :
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RECYCLICC

Cet équipement est une ligne de recyclage de déchets qui est composé de quatre systèmes : 







Système 1 : LA DECHIQUETICC réalise « les broyats » : Résultat du broyage de matériaux (papier, plastiques, bois ou carton) en petits morceaux. Il est conseillé de ne pas mélanger les matériaux afin d’avoir une homogénéité du produit recyclé.

Système 2 : LE CONVOYEUR réalise le transfert : Transfert des broyats de la DECHIQUETICC jusqu’à la BRIQUETICC.

Système 3 : LA BRIQUETICC réalise le compactage : A partir des broyats de la DECHIQUETICC, la BRIQUETICC réalise un compactage en briquettes à l’aide d’actionneur hydraulique.

Système 4 : EMBALICC réalise l’emballage : A la sortie de la DECHIQUETICC ou du CONVOYEUR, L’EMBALICC réalise l’emballage en carton des briquettes compactées ou des broyats, cela dépend des produits traités.


DECHIQUETICC                    CONVOYEUR                                BRIQUETICC                                EMBALICC
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	NOTRE ETUDE PORTE UNIQUEMENT SUR LE SYSTEME DECHIQUETICC









PRESENTATION DU SYSTEME DECHIQUETICC :

Ce type de broyeur est présent dans les industries les plus diverses à savoir, automobile, agro-alimentaires, chimie, laboratoires, administrations, …

Il est utilisé pour la destruction de produits de luxe, de documents confidentiels ou archives (banques, collectivités, …), de composants sensibles ou dangereux (cartes bancaires, composants électroniques, produits pharmaceutiques et hospitaliers, …).

DECHIQUETICC accepte une large gamme de déchets industriels dans le but de réduire leur volume de les détruire ou de les revaloriser.

[image: ]
Constitution du système DECHIQUETICC 

[bookmark: _Toc9742172][bookmark: _Toc189532218][bookmark: _Toc277608528]CARACTERISTIQUES GENERALES

[bookmark: _Toc9742173][bookmark: _Toc189532219][bookmark: _Toc277608529]DIMENSIONS GLOBALES
Longueur = 1280 mm 
Largeur = 1200 mm 
Hauteur = 2000 mm (position transport 1600mm)
Poids = 360 kg

Bloc de coupe :
· Section de travail : 290 X 260.
· Couteaux de 8 mm.
· Cadence de coupe en option SE ENTRAINEMENT DIRECT 70 kg/h

[bookmark: _Toc9742174][bookmark: _Toc189532220][bookmark: _Toc277608530]ENERGIES
Electrique : 
Version motorisation 3 KW : réseau    3 phases + Terre 400V- P maxi 5 KVA

Pneumatique : (suivant option)
Un presseur pneumatique peut être intégré (en option), dans ce cas prévoir l’amenée de l’énergie pneumatique : 5 à 6 bar.


DECHIQUETICC est construit autour d’un châssis mécano-soudé équipé de 4 roulettes. Il se compose d’une unité de chargement (trémie d’alimentation), d’un presseur (option), d’un bloc de coupe motorisé, d’un coffret de contrôle commande, d’une unité de déchargement.
Trémie
Châssis
Motoréducteur
Armoire électrique
Bloc de coupe






















LES OPTIONS POSSIBLES AVEC LE SYSTEME DECHIQUETICC :

OPTION 1 : ENTRAINEMENT DIRECT.

Le motoréducteur est monté en direct sur le bloc de coupe. La vitesse de broyage peut être modifiée avec un variateur de vitesse.
OPTION 2 : ENTRAINEMENT ARBRES PARALLELES ET POULIES COURROIES.
Le moteur électrique est déporté, un montage Poulies/Courroies permet la variation de vitesse entre moteur et réducteur.
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Rapport de transmission :

R =  = 
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	GAMME DE MAINTENANCE AMELIORATIVE

	DÉSIGNATION MACHINE :        NOM : DECHIQUETICC         MARQUE : ASTRIANE         TYPE(N°) : 

	ZONE :
BATIMENT :
	Gamme N° 51
Page 1/6
	MAINTENANCE AMELIORATIVE
	

	OPERATIONS
	
	

	N°
	A EFFECTUER
	MODE OPERATOIRE
	OBSERVATIONS

	




3E1







PP1







5M1


	MONTAGE KIT COURROIE





DECABLER le MOTEUR







PLACER une table élévatrice sous le MOTEUR






DEVISSER les 4 vis (201+202) de fixation qui assemblent le réducteur avec le moteur



	




Manuellement déconnecter la prise de connexion rapide.






TABLE ELEVATRICE







CLE MIXTE DE 19
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	OPERATIONS
	
	

	N°
	A EFFECTUER
	MODE OPERATOIRE
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5M2






5M3






5M4







5M5





	MONTAGE KIT COURROIE




SEPARER
Le moteur du réducteur 





ATTENTION
Ne pas perdre la clavette de l'arbre du moteur 




ACCOSTER 
L’équerre support moteur sur le châssis et mettre en place une vis (204+205)
Puis
BASCULER
L’équerre en position horizontale


BLOQUER
Les 4 vis (204+205) de fixation reliant l’équerre au bâtit

	




A la main







Ruban adhésif





CLE MIXTE DE 16

A la main


A la main



CLE MIXTE DE 16
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5M6




5M7








5M8






5M9






5M10

	MONTAGE KIT COURROIE




FIXER La platine support moteur sur l’équerre à l’aide des boulons (207+208+209) (axe de réglage à droite)

PLACER
Le moteur sur la platine
et
MONTER
Les 4 boulons (204+205+206) de liaison du moteur sur la platine réglable,
SANS les bloquer.

INSERER
La rondelle de calage et le palier





BLOQUER
Les 4 vis (201+202) de fixation reliant le palier au réducteur




INSERER
L’entretoise
	



CLE MIXTE DE 13 (X2)




TABLE ELEVATRICE
A la main

A la main





A la main






CLE MIXTE DE 19






A la main
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5M11






5M12







5M13








	MONTAGE KIT COURROIE





PRESENTER
Le carter de la courroie





PLACER 
Les 4 rondelles Nylon (109) et les 4 écrous NYLSTOP (213+214)
(Ne pas bloquer, pour permettre un mouvement latéral du carter lors de la tension de la courroie)


BLOQUER
Les 4 boulons (201+202+203) de fixation du carter au moteur






	




A la main






CLE MIXTE DE 16







CLE MIXTE DE 19
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5M14






5M15





5M16












	MONTAGE KIT COURROIE





MONTER
La poulie de grand diamètre sur l’arbre moteur
(Ne pas bloquer)



MONTER
La poulie de petit diamètre sur l’arbre moteur
(Ne pas bloquer)


ALIGNER
Les poulies avec le système d’alignement laser.




	



Voir DT XXXXX 
CLE ALLEN DE 5

(Les 2 vis HC doivent être dans la position : diamétralement opposée)


Voir DT XXXXX 
CLE ALLEN DE 5

(Les 2 vis HC doivent être dans la position : diamétralement opposée)


Utiliser le système FIXTURLASER
La documentation technique est fourni avec le système.
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5M17


















5M18






5M19





	MONTAGE KIT COURROIE




REGLER La tension de la courroie 

Pour tendre la courroie :

ECARTER
L’arbre moteur de l’arbre réducteur (en vissant la tige de la platine mobile, ne pas forcer.


CONTROLER                                             en permanence le débattement de la courroie

Reprendre si nécessaire au point 2M1 pour obtenir le résultat final.
Débattement correct =10 mm




REMONTER
La plaque de protection de la courroie 




BLOQUER
Les 6 écrous borgnes (211+212)


	







CLE A PIPE DE 18





Clé hexagonale male (pour traction sur la courroie !)







A la main






CLE MIXTE DE 8
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Variateur de vitesse Schneider Electric ATV63, 3 kW 400 V c.a. 3 phases, 58 A,
0.1 — 500Hz

Code commande RS: 125-3272 Référence fabricant: ATV630U30N4 Marque: Schneider Electric

' B En stock a partir du 10/02/2022, li
jour(s)

=l 1 [4] o

Prix pour la piéce

964,85 € 1157,82 €
HT TTC
unité Prix par unité

1+ 964,85 €
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