Réalisation de produits

Les types de travaux

Types de travaux

Opérations

Définition

Schémas de fabrication

ASSEMBLAGE

ASSEMBLER

Maintien par une piqdre d'un
élément plié sur lui-méme ou
de deux ou plusieurs éléments
séparés bord a bord
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BORDAGE

BORDER

Finition de bord
Finition d'un bord d'un ou
plusieurs éléments par 'apport
d’une piéce a cheval sur le ou les
bords a protéger. (utilisation
d'une guide)

COULISSAGE

COULISSER

Maintien par une piqdre d'un
élément plié sur lui-méme ou
séparé selon un profil fermé (3
cOtés fermés)

FRONCAGE

FRONCER

Réalisation de fronces (ondulations
successives pour résorber
I’'ampleur) a I'aide d’'une ou
plusieurs piqures paralléles au bord
de I'élément a froncer
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OURLAGE

OURLER

Finition de bord
Maintenir un bord plié deux fois sur
lui-méme par une piqure paralléle
au pli. Les deux valeurs pliées
peuvent étre égales ou inégales.

PLACAGE

PLAQUER

Maintien d'un élément, par une ou
plusieurs pigQres, sur un autre
élément en milieu de piece (a

I'aide de repéres divers exemple :

pointage)

PLISSAGE

PLISSER

Maintien d'un ou plusieurs pliages
de M.O par une piqlre verticale ou
horizontale
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RABATTAGE

RABATTRE

Maintien d'un élément sur I'autre
ou sur lui-méme aprés en avoir
réalisé une piqure d’assemblage.

REMPLIAGE

REMPLIER

Finition de bord
Maintien d’un bord plié une fois sur
lui méme, maintenu par une piqlre
parallele au pli

SURFILAGE

SURFILER

Finition de bord
Finition d'un bord afin qu’il ne
s’effiloche pas - une seule
épaisseur -




SURJETAGE

SURJETER

Finition de bord
Finition d'un bord afin qu’il ne
s’effiloche pas - plusieurs
épaisseurs -

SURPIQUAGE

SURPIQUER

Piglre faite en bord de pli ou sur
une piece pour agrémenter ou
solidifier une couture
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THERMOCOLLAGE

THERMOCOLLER

Renforcer a I'aide d’une étoffe
encollé (thermocollant) une
épaisseur de matiere d’ceuvre. Sur
les schémas de couture, la colle est
schématisée par des croix.




