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Expérimentation

Je désire obtenir une piéce pliée ayant les cotes suivantes

50,00




Expérimentation

Quelle doit étre la cote de débit ?




Expérimentation

Quelle doit étre le réglage de la cote de la butée (cote x) ?




Expérimentation

Aprés debit et pliage, contrble de la piéce
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Que remarque-t-on ?

La cote extérieure de 50 mm n’est pas respectée.
=> Au pied a coulisse, on mesure 56.1 mm
=> La dimension est trop longue de 6.1 mm

La cote extérieure de 100 mm n’est pas respectée.
=> Au pied a coulisse, on mesure 106.1 mm
=> La dimension est trop longue de 6.1 mm

En tout, la somme des surlongueurs est de 12.2 mm




Solution : débit

La cote de débit de 150mm est
donc 12.2mm trop longue.

150 - 12.2 = 137.8

Il suffit de réduire la cote de débit
de 12.2mm

150 - 12.2 = 137.8mm




Solution : cote machine (cote x)

La cote machine (cote x) de
50mm est donc 6.1mm trop
longue.

Il suffit de réduire la cote
machine de 6.1 mm

50-6.1=43.9 mm

50-(12.2/2) = 43.9
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Perte au pli

Les valeurs surlignées en bleu
¢ sont les mieux appropriées

Attention!

Différents angles (tous les 15°)

—> Bord mini du pli

> Force de pliage en tonne/metre plié

> Rayon intérieur de pliage (mm)

> Epaisseur de la tole (mm)




’-Fibre neutre




Au niveau du pli, que se passe-t-il ?

Lors du pliage,
e les fibres intérieures sont
comprimées (compression)
e les fibres extérieures subissent un
étirement (traction)

Angle de pliage

L’angle obtenu est appelé « angle de
pliage ».




Fibre neutre

Entre les deux zones de déformations, la fibre
neutre qui ne subit aucun allongement ni
raccourcissement sera la base de notre calcul de
la longueur développée.

En effet, si nous savons déterminer la longueur de
cette fibre qui ne subit aucune déformation apres
pliage, nous trouverons la longueur de la téle
avant pliage.




Fibre neutre

Entre les deux zones de
déformations, la fibre neutre qui ne
subit aucun allongement ni
raccourcissement sera la base de
notre calcul de la longueur
développée.

En effet, si nous savons déterminer
la longueur de cette fibre qui ne
subit aucune déformation aprés
pliage, nous trouverons la longueur
de la téle avant pliage.

Amincissement
de la tole

Rayon de la
fibre neutre




Position de la fibre neutre

Approximativement, elle se situe a la
distance “k” du bord intérieur du pli.

Suivant le rapport Ri/e, “k” varie comme suit:

Si“‘Ri/e® | =environ1 | =environ 2 | = environ 3

Alors k = 2e /5

0.33xe 04xe 05xe




h Exemple

Avec une tole épaisseur 3 mm, si I'on fait le choix
d’un , le rayon intérieur Ri est de 4.2
mm,

Le rapport Ri/e = 4.2 /3 =1.3mm (environ 1)

Si‘Ri/e“ =environ1 =environ2 | =environ 3

Alors a = | e/3 | 2el5 el2 3
La fibre de neutre se trouve a environ 1/3 de I 3
épaisseur.

Pour les grands rayons de courbure Ri/e > 3 | 3
, et en particulier dans le cas du roulage, 3

la fibre neutre est au milieu. (0,5 xe) = k=0.5
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Méthodes

La longueur développée peut étre calculée de différentes maniéres :
e en utilisant la méthode des cotes intérieures

e en utilisant un correcteur de pliage qui tient compte de la
déformation des fibres, et qui propose dans le calcul de la
longueur développée d’ajouter un AL (une perte au pli) pour
chaque pli.




Méthode des cotes intérieures

Pour rappel, pour passer d'une cote extérieure a une cote intérieure, il faut
soustraire une épaisseur a cette cote extérieure.

épaisseur (ép) Cote intérieure (CI)

Cl=CE-ep

Cote extérieure (CE)




Méthode des cotes intérieures

Elle consiste a ramener toutes les cotes fournies par le plan ( Attention cette méthode nect valable
en cotes intérieures. quavec lec toles d'é,bm‘rs'earr
KA inférievres & 2 mm y

Trocé interieur

A=Ep | B-ép

Lo i Lot

Ld=A+ B—2ép

po|
d e




Application : Méthode des cotes intérieures

On donne :
e le croquis de la tble a plier (ci contre),
e ['épaisseur de téle de 1,5 mm
e ['abaque de pliage,
e longueur de pliage de 750 mm

On demande :
e la force de pliage en KN ou en tonne/m :
le rayon intérieur en mm
le bord mini de pliage en mm
I'ouverture du vé en mm
la force de pliage pour la piece a plier
De remplir le premier croquis de facon littérale (sans
chiffres ou valeurs).




On donne :

On demande :

Application : Méthode des cotes intérieures

le croquis de la téle a plier (ci contre),
I'épaisseur de téle de 1,5 mm
I'abaque de pliage,

longueur de pliage de 120 mm

la force de pliage en KN ou en tonne/m : 12.6 t/m

10 171 1541 7
1,5 12 2 126 | 85
1 1 : :

15 20 3,3 7.6 14

le rayon intérieur en mm: 2 mm

le bord mini de pliage : 8.5 mm

l'ouverture du vé en mm : 12 mm (= 8 x e)

la force de pliage pour la piece a plier :

12.6 t/m sur 750 mm = 12.6 x 0.75=9.45 t

De remplir le croquis suivant de fagon littérale (sans
chiffres ou valeurs, en conservant A, B et C).




Application : Méthode des cotes intérieures

Trocé intérieur

B-2ép N

Ld=A+B+C—4ép




Application : Méthode des cotes intérieures

De remplir le second croquis avec les valeurs suivantes : A=50; B=90; C=20; Ep=1,5

Trocé intérieur

50— 1,5 90 - 3 - 20-15
L[d=50+90+20—6=154 B
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Reprenons la piéce &

”, I'épaisseur a

Il faut rechercher, dans le document “perte au pli

plier.

On a alors le choix entre plusieurs Vé, et I'on choisira celui qui se

le a plier,
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A l'intersection des deux lignes (vé et angle) on trouvera la
valeur de correction a appliquer (ne pas oublier son signe).

Perte au pli

Ep Vé Ri  Ft/m b mini
6 32 53 [ 7567 | 22
6 50 83 | 484 | 35
6 80 133 [ 303 | 55
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Perte au pli

Cette valeur que I'on appelle le AL (prononcer Delta L) pour notre épaisseur de 3 mm est

de -12.2 mm.
NE PAS OUBLIER LE SIGNE ...!!!

La longueur développée avec cette méthode est la suivante :
LD = ) des cotes extérieures + un AL pour chaque pli

La cote de tragage (ou butée x) sera la suivante :

X = la cote extérieure + un AL/2

8
Vé Ri Ftm bmini] 165 150 135 120 105 9 75 60 45 30 15 o0 [
32 | 563 |757| 22 | 11| 23| 37| 65| -79 |2 dwot | 76 | 57| 39| 2 | -02

40 6.7 | 606 [ 28 11| -23 | 37 | -55 | 847 -11.7| -94 )| -7.2 -5 -28 | -06 | 16
50 83 | 484 | 35 -1 22 | 37 | -56 w3 |-122) 95 | 68 | 41 | 14 | 12 3.9
63 | 105 | 384 | 45 -1 21 ] 36 | -56 85 |-128 1 35 | 6.3 -3 0.3 3.6 6.8
80 1331303 | b5 09 | 2136 |-57 | 85==r5/| 96 | -56 | -15 | 26 66 [ 107

Ly
o (@ | (o (o> [




LD =) des cotes extérieures + un AL pour chaque pli
=100 + 50 +(-12.2)

=137.8 mm

"Ep Vé Ri Ftm bmini
6 32 |63 52 ] 2
6 50 | 83 [484 | 35

80

133

30.3

55

50 - 12.2 = 137.8




Cote machine (cote xJ

X = la cote extérieure + un AL/2
=50 +(-12.2/ 2)
=50-6.1
=43.9 mm

"Ep Vé Ri Ftm bmini
6 32 |63 52 ] 2

6 50 83 | 484 | 35

6 80 133 | 303 55




Cotation

—Troceé

| _CM1=439mm___|_ Ou CM1 = 100 - 6,1 = 93.9 mm

- LD =137.8 mm o~




Application

Dans le cas de plusieurs plis successifs, la méthode va
différer un peu.

La méthode de calcul de la longueur développée ne change
pas :
LD=A+B+C+(2xAL)

La méthode de calcul des Cm varie :

Cm1=A+1/2AL
Cm2=A+AL+B+1/2 AL

Et ainsi de suite s'il y avait eu d'autres plis.




On donne:

I'épaisseur de téle de 5mm
longueur de pliage de L = 1550mm
A=75 B=189 C=54 Ep=5

On demande :

la force de pliage en Kn ou en tonne/m 33,6 t/m

le rayon intérieur en mm 8,3 mm

le bord mini de pliage en mm 35 mm

l'ouverture du vé en mm 50 mm

la force de pliage pour la piece a plier en tonnes 52.08 t
Valeur du AL pour 90° -10 mm

De remplir le croquis ci - dessous.




Ld=75+189 + 54 +[2 x (-10) ] = 298 mm

~
V

Cm1=75+(-10/2)=70

Cm2 = 75 + (-10) + 189 + (-10/2) = 249 mm

\ 4

[~
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ANDROID facteur k

Scanner le QRCode pour télécharger
I'application Android
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