



Baccalauréat Professionnel
 
Maintenance des Systèmes de Production Connectés 



DOSSIER TECHNIQUE ET RESSOURCES




Épreuve E2 - PREPARATION D’UNE INTERVENTION 





Durée : 2 heures














PRESENTATION GENERALE DU SYSTEME

Le système automatisé MULTITEC est un système destiné à l’empilage et au dépilage de palettes vides sur les chaînes de conditionnement. 

FONCTION GLOBALE DU SYSTÈME :
[image: ]

CONFIGURATIONS ENVISAGEABLES :

1. En début de chaine :
Le Mutlitec dépile les palettes de son magasin afin de les convoyer les unes après les autres vers le poste de palettisation.
[image: ]

2. En fin de chaine :
Le Multitec empile les palettes arrivant les unes après les autres du convoyeur dans son magasin. Une fois l’empilage maximum atteint, un opérateur enlève cette pile de palettes à l’aide d’un chariot élévateur.
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LE PROCESSUS

	GRAFCET d’empilage Point de vue Système
	GRAFCET de dépilage Point de vue Système
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STRUCTURE DU MULTITEC
Palettes vides empilées

[image: ]               [image: ]Coffret de
Commande
Bâti mécano soudé
Magasin stockage palettes vides
Convoyeur de palettes à rouleaux
Élévateur


Composition des Motorisations électrique et hydraulique :

	Motorisation Électrique
	Motorisation Hydraulique
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		Rep.
	Désignation

	1
	Motoréducteur

	2
	Palier

	3
	Arbre de transmission

	4
	Pignon

	5
	Chaine

	6
	Tendeur fixation Chaine / Elévateur

	7
	Ressort de traction

	8
	Tendeur fixation Chaine/Bâti



		Rep.
	Désignation

	A
	Centrale hydraulique

	B
	Elément de fixation DROIT Elévateur

	C
	Elément de fixation GAUCHE Elévateur

	D
	Chape femelle Bâti

	E
	Vérin hydraulique








PREPARATION DU SYSTEME AUX CHANGEMENTS DE MOTORISATION

I. Consignation MÉCANIQUE : Calage de l’élévateur.

	[image: Rouleau de 100 étiquettes autocollantes Danger]
	Avant toute intervention ou modification sur l’élévateur, il est INDISPENSABLE de commencer par une consignation mécanique de celui-ci. Cette consignation mécanique consiste au calage de l’élévateur sur une palette.


3. Lorsque l’élévateur est en position intermédiaire ou haute, il représente un risque potentiel de chute. Avant intervention sur le système (dépannage, changement de motorisation…), il est INDISPENSABLE de mettre l’élévateur en position basse, via le mode manuel, calé sur une palette.

1. VIDER l’élévateur de ses palettes
2. A l’aide du mode manuel, MONTER l’élévateur en position intermédiaire
3. OUVRIR une porte et METTRE en place une palette sous l’élévateur (voir illustration)
[image: ]
4. DESCENDRE (mode manuel) l’élévateur et le CALER sur la palette (juste au contact)
[image: ]

II. Dépose du carter de protection
	Après consignation des énergies, procéder au démontage du carter de protection situé au dos de l’armoire électrique.

Nota : L’armoire électrique est fixée au châssis sur charnière et peut pivoter à 90° pour permettre l’accès à la motorisation de l’élévateur. Une grenouillère assure l’immobilisation de l’armoire électrique contre le châssis.

	[image: ]






CONSOLE DE TEST

Le système comporte une console de test permettant :
· De piloter un à un les différents actionneurs du système,
· De tester un à un les différents capteurs du système.

Pour utiliser la console de test, positionner le sélecteur S3 sur l’armoire de commande en mode « Manuel »
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[image: ]

[image: ]





DEMONTAGE DE LA MOTORISATION ELECTRIQUE
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Plan d’ensemble du kit de motorisation électrique :
[image: ]
	


	Rep.
	Désignation
	Qté

	1
	Arbre de transmission
	1

	2
	Tendeur de chaine
	4

	3
	Bras de réaction du moteur
	1

	4
	Pignon simple
	2

	5
	Chaine simple
	2

	6
	Ressort de traction
	2

	7
	Entretoise hexagonale taraudée
	1

	8
	Rondelle plate épaisse 
	1

	9
	Rondelle plate N6
	5

	10
	Rondelle plate N16
	8

	11
	Rondelle plate N8
	2

	12
	Vis H,M8-20
	1

	13
	Vis H,M8-35
	1

	14
	Vis H, M6-16
	5

	15
	Ecrou H, M16
	8

	16
	Rondelle élastique W10
	5

	18
	Palier complet
	2

	19
	Rondelle plate N10
	4

	20
	Ecrou H, M10
	4

	23
	Motoréducteur frein
	1

	24
	Clavette parallèle
	1

	25
	Vis H, M10-35
	4

	28
	Vis H, M10-25
	1

	29
	Rondelle élastique W10
	1
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MONTAGE DE LA MOTORISATION HYDRAULIQUE
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Plan d’ensemble du kit de motorisation hydraulique proposé par le bureau d’étude :
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		Rep.
	Désignation
	Qté

	1
	Centrale hydraulique + Vérin
	1

	3
	Plaque support centrale hydraulique
	1

	4
	Axe Ø 20mm pour fixation de vérin 
	2

	5
	Elément de fixation DROIT
	1

	6
	Raccord inox pour gaine
	2

	7
	Ecrou en laiton diam. 29
	2

	8
	Roulette à œil pivotante
	4

	9
	Rondelle plate N20
	6

	10
	Anneau élastique pour arbre
	4

	11
	Rondelle plate N10
	4

	12
	Vis H, M8-20
	4

	13
	Rondelle plate N10
	8

	14
	Vis H, M10-20
	4

	15
	Rondelle plate N10
	4

	16
	Vis H, M10-30
	4

	17
	Ecrou H, M10
	4

	19
	Elément de fixation GAUCHE
	1












PRESENTATION CENTRALE HYDRAULIQUE
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1,1 kW


22
1
Vérin simple effet 30 - 300
21
1
Clapet parachute (antichute)
19
2
Coupleur rapide 1/4"
18
1
Limiteur de débit unidirectionnel
17
1
Clapet piloté
16
1
Distributeur 4/3 centre ouvert
15
1
Manomètre
14
1
Robinet de manomètre
12
1
Pompe à engrenages 3l/min
9
1
Moteur triphasé 400V 1,1KW 1500 tr/min
8
1
Limiteur de pression
5
1
Filtre retour 25 microns
4
1
Reniflard + bouchon remplissage
3
1
Indicateur Niveau
2
1
Vanne de vidange
1
1
Réservoir 10 litres
Rep :
Nb :
Désignation





NOTICE D’UTILISATION ET D’ENTRETIEN DES CENTRALES HYDRAULIQUES


1. Remplissage
La centrale hydraulique est livrée sans huile. Le fluide hydraulique conseillé est toute huile minérale avec une viscosité minimale de 40 cts (centistoke / 1cst = 1mm2/s) à une température comprise entre 10°C et 60°C. 
Avant tout remplissage, il est impératif de veiller à la propreté de l’installation (réservoir, tuyauteries et récepteurs).

2. Démarrage
La pompe est à un sens de rotation, par conséquent, il est impératif de vérifier le sens de rotation du moteur par rapport à la flèche. (voir moteur centrale hydraulique)
Vérifier que la vanne d’aspiration ne soit pas fermée.

3. Réglages
Le réglage de pression a été effectué en atelier suivant la valeur indiquée sur le schéma.
Ne jamais modifier la valeur de tarage du limiteur de pression principal sans consultation d’un spécialiste.

4. Entretien
Afin de garantir un fonctionnement optimal de l’installation, il est demandé d’exécuter les opérations de maintenances suivantes :

· Contrôles à chaque mise en service :
Vérification du niveau de fluide hydraulique
Vérification de la pression de fonctionnement
Contrôle visuel des éléments de raccordement (absence de fuites)
Nettoyer le poste

· Contrôle de la filtration :
Tout au long du fonctionnement, en rondes périodiques, surveiller l’état du filtre retour. Les conditions de maintenance sont les suivantes :
· Si colmatage, remplacement de la cartouche du filtre.
OU
· Toutes les 1000h de fonctionnement, prévoir le remplacement systématique de la cartouche du filtre.


MAINTENANCE DES CENTRALES HYDRAULIQUES
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VERIN HYDRAULIQUE SIMPLE EFFET – SÉRIE JOINER
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	MODES DE FIXATION SUR CORPS ET SUR TIGE
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	[image: ]





SCHÉMAS

[image: ]
Alimentation de commande

Électrovannes pilotage vérin hydraulique
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Détection positon élévateur


HUILE MINERALE POUR APPLICATIONS HYDRAULIQUES
[image: ]
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DEVIS HUILE MINERALE TOTAL AZOLLA ZS

	Devis
	
	Huile TOTAL
	Azolla ZS
	
	[image: ]

	Code article
	Viscosité (cst)
	Disponibilité
	Contenance (litres)
	Conditionnement
	Prix pour
1 unité

	325829T
	32
	En stock
	5
	Bidon 5l
	29,46 €

	136371L
	32
	En stock
	20
	Bidon 20l
	104,53 €

	136369P
	46
	En stock
	5
	Bidon 5l
	28,26 €

	373645P
	46
	En stock
	20
	Bidon 20l
	92,28 €

	364521R
	46
	En stock
	60
	Fut 60l
	249,36 €

	136373H
	68
	En stock
	20
	Bidon 20l
	100,61 €






FILTRE HYDRAULIQUE DE RETOUR MONTE SUR RESERVOIR

	[image: ][image: ]Élément filtrant
(Cartouche)
Corps de Filtre
Bouchon de remplissage
Tête de Filtre
Orifice indicateur de colmatage
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Filtre complet
Cartouche

Matière




	Tarifs
	
	Cartouche 
	Hifi Filter
	

	N° Hifi
	Matière
	Disponibilité
	Conditionnement
	Prix unitaire

	SH 63300
	Cellulose
	En stock
	unité
	38,53 €

	SH 63301
	Cellulose
	En stock
	unité
	28,47 €

	SH 63343
	Fibre de verre
	En stock
	unité
	42,24 €

	SH 63344
	Fibre de verre
	En stock
	unité
	32,18 €

	SH 630081
	Cellulose
	En stock
	unité
	63,56 €

	SH 630019
	Cellulose
	En stock
	unité
	54,82 €

	SH 63586
	Fibre de verre
	En stock
	unité
	68,40 €

	SH 630082
	Fibre de verre
	En stock
	unité
	57,83 €





LES LIAISONS MÉCANIQUES
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Capteurs : Certaines LED peuvent suivant la motorisation en place peuvent rendre compte de I’état
de capteurs différents ; par exemple la LED N°5 qui correspond soit i I'état de S10 (motorisation
électrique ou pnewmatique) soit  Iétat de S8 (motorisation pneumatique).

CAPTEURS

p1 [1A2rentré taquets 111" TtAT rentré / taquets [ ] [1A2 sorii/ taquets A1 sorii/ taguets
gauche sorts arot sorts gauche escamots aroit escamotés

H Eievatour haut Eievatour miter E Eievatour bas m
eiévateur

Ve 273 renve__J| |59 [varn 3Ad ot

Palette en sortie B10|vérin 3ad rentrs fIA Montse autorisée Descente autorisée
[convoyeur
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ACTIONNEURS ACTIONNEURS
trer 1A1 et 2A2
n ene - n [Peu. - rentrer 3A4
Jouir taguets
Sortir 1A1 et 2A2
n escamoter taquets M1 - Rentrer paletto

| YV8 [Hydraulique  sortir 4A5
KM3
1 Evacuerpacte
[Hydraulique : rentrer 4A5
KM5
Pneumarrue Tentrer 243 Elec. - M3 Monter
I e e

Aftention : certaines positions (3 et 4) correspondent a différentes actions (pneumatigie oi
hydraulique).





image20.tiff
N° Opération Désignation de I'opération Observation
Démontage du motoréducteur
1 Démonter Ies 3 capteurs mécaniques de détection de leurs supports, ©
respectifs

2 Démonter la came de détection sur Pélévateur ©
3 Démonter le bras de couple de Ientretoise

4 Démonter le motoréducteur de Parbre °
5 Démonter Ie bras de couple du motoréducteur

3 Démonter Uentretoise fixée sur le montant °

Démontage des chaines
7 Démonter les 2 chapes de chaine de I'élévateur )
8 Démonter les 2 chapes de ressort du chassis ©
9 Désassembler les ressorts des chapes °
10 Désassembler les chaines des ressorts de traction ©
11 Démonter les chaines des chapes ®
Démontage de ’arbre du chassis

1 Enlever Iarbre (débloquer 1&gérement les vis des paliers)
13 Démonter les pignons de Parbre °
14 Démonter les 2 paliers d"appliques des les montants ©
15 Remetire les bouchons d"obturation et remonter le carter de

protection
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N° Opération Désignation de I'opération Observation
1 “Assembler [a fixation avant du veria sut e chiasis ©
2 Fixer [ chape avaat Gu vérin Bydraulique sur T Glévateur & Taide de °
raxe
3 Fixer Ia chape arriére du vérin hydraulique sur le chassis 4 Iaide de ®
Taxe
4 Monter a came de dGtection sur I lévatenr ©
5 “Monter Ies 3 captents mecaniques de Gtection sur 1euts SUpports °

respectifs
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CODIFICATION

JOINER 50 0150 CH B04 co4 B 1 4 0 0 P Option
Protection corps
(Voir page 5)
0 Tige Non peint (standard) N
20 Apprét de stockage P
30
40 Orientation graisseur
50 Fixation tige
60 (Voir page 20)
70 Sans (standard) 0
80
Orientation graisseur
Course (en mm) Fixation fond
(Voir page 20)
Protection tige Sans (standard 0
(Voir page 5) : )
Chrome (stapdird) CH Position de I'orifice d'alimentation
Sursulf-oxynit (*) [0):4 et de la purge d'air **
Nickel-Chrome NC

* Course maxi : 1250 mm

Chabhas&Besson

HYRRALILIE (I ORAL SOLUTIONS

Purge d’air
sur_manchon

Alimentation
coté fond

q&,

ZA\xe référence
fixation corps

** Standard : 0 (sans purge)

Orifice d'alimentation

(Voir page 20)

Tube long bagué

Fixations sur corps
Rotule agricole A
Bride avant B..
Chape C..
Rotule industrielle (I
Tenon male M..
Tenon male bagué N..
Fond rond percé P..
Tube transversal T..
Tube transversal bagué W..
Fixations sur tige

Rotule agricole A..

Chape C..

Tube court E.

Tige filetée F..

Tube court bagué G..

Tige taraudée H..

Rotule industrielle ..

Tige percée P..

Tube long T..

W..
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AZOLLA ZS

/ Graissage TOTAL

Huiles hydrauliques anti

UTILISATIONS

Hydraulique

SPECIFICATIONS

Spécifications
internationales

Constructeurs

AVANTAGES

Longue durée de vie des
organes

Grande fiabilité

-usure atres hautes performances.

® Tous systemes hydrauliques fonctionnant dans des conditions de :
- pressions élevées.
- températures élevées.

® Mouvements dans des conditions trés séveres
- paliers a températures élevées.
- mécanismes de précision.

® Tous mécanismes graissés par brouillard d'huile ne nécessitant pas une huile du type
"extréme-pression”. Lubrification de réducteurs ou variateurs lorsqu'une huile du type
"extréme-pression” n'est pas exigée.

® AFNOR NF E 48-603 HM

® |SO 6743/4 HM

® DIN 51524 P2 HLP

® CINCINNATI MILACRON P68, P69, P70
® DENISON HFO, HF1, HF2, (T6H20C)

® VICKERS M-2950S, -1-286

® Tres bonnes propriétés anti-usure.

® Excellente stabilité thermique associée a une résistance a I'oxydation exceptionnelle.

® Excellentes propriétés anticorrosion, antirouille, antimousse (sans silicone).

® Absence de rétention d’air et excellente désémulsion.

® Tres bonne stabilité a I'hydrolyse associée avec une trés bonne filtrabilité avec ou sans
eau.

® Bas point d’écoulement.

® Parfaite neutrabilité vis-a-vis des joints.

AZOLLA ZS
CARACTERISTIQUES TYPES METHODES | UNITES
10 | 22 | 32 | 46 | 68 | 100 | 150
Aspect (visuelle) Interne - Liquide limpide
Masse volumique a 15 °C ISO 3675 kg/m?® 846 | 866 | 875 | 880 | 884 | 888 | 892

Viscosité a 40 °C
Viscosité a 100 °C

Indice de Viscosité (VI)
Point d'éclair Cleveland VO
Point d'écoulement
Filtrabilité 0.8 msans eau
Filtrabilité 0.8 mavec eau

1ISO 3104 mm?/s 10 225 | 320 | 459 | 675 | 97.5 147
1ISO 3104 mm?/s 2,6 4,4 54 6,8 8,7 11,2 | 145

1ISO 2909 - 100 102 102 100 100 100 97
1ISO 2592 °C 170 221 227 232 242 254 268
1ISO 3016 °C -33 -30 - 27 - 27 -21 -18 -18
NF E 48-690 | Indice (IF) 1 1.02 | 1.01
NFE 48-691 | Indice (IF) 15 15 15

Les valeurs des caractéristiques figurant dans ce tableau sont des valeurs typiques données a titre indicatif.

TOTAL LUBRIFIANTS
Industrie & Spécialités
8 octobre 2002

(annule et remplace version du 14 juin 2001)

AZOLLA ZS
11

Ce lubrifiant utilisé selon nos recommandations et pour I'application pour laguelle il est prévu ne présente pas de risque particulier.
Une fiche de données de sécurité conforme a la législation en vigueur dans la C.E. est disponible sur www.quick-fds.com et auprés de votre conseiller

commercial.
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Ce lubrifiant utilisé selon nos recommandations et pour l’application pour laquelle il est prévu ne présente pas de risque particulier. 

Une fiche de données de sécurité conforme à la législation en vigueur dans la C.E. est disponible sur www.quick-fds.com et auprès de votre conseiller 

commercial. 

AZOLLA ZS 

 

Graissage 

 

 

 

Huiles hydrauliques anti-usure à très hautes performances. 

 

UTILISATIONS 

 

Hydraulique  l Tous systèmes hydrauliques fonctionnant dans des conditions de : 

- pressions élevées. 

- températures élevées. 

l Mouvements dans des conditions très sévères  

- paliers à températures élevées. 

- mécanismes de précision. 

l Tous mécanismes graissés par brouillard d'huile ne nécessitant pas une huile du type 

"extrême-pression". Lubrification de réducteurs ou variateurs lorsqu'une huile du type 

"extrême-pression" n'est pas exigée.  

 

SPECIFICATIONS 

 

Spécifications 

internationales 

 

 

Constructeurs 

l AFNOR NF E 48-603 HM 

l ISO 6743/4 HM  

l DIN 51524 P2 HLP 

l CINCINNATI MILACRON P68, P69, P70 

l DENISON HF0, HF1, HF2, (T6H20C) 

l VICKERS M-2950S, -I-286 

 

AVANTAGES 

 

Longue durée de vie des 

organes 

 

Grande fiabilité 

l Très bonnes propriétés anti-usure. 

l Excellente stabilité thermique associée à une résistance à l’oxydation exceptionnelle. 

l Excellentes propriétés anticorrosion, antirouille, antimousse (sans silicone). 

l Absence de rétention d’air et excellente désémulsion. 

l Très bonne stabilité à l’hydrolyse associée avec une très bonne filtrabilité avec ou sans 

eau. 

l Bas point d’écoulement. 

l Parfaite neutrabilité vis-à-vis des joints. 

 

AZOLLA ZS 

CARACTERISTIQUES TYPES  METHODES  UNITES 

10  22  32  46  68  100  150 

Aspect (visuelle)  Interne  -  Liquide limpide 

Masse volumique à 15 °C  ISO 3675  kg/m

3

  846  866  875  880  884  888  892 

Viscosité à 40 °C  ISO 3104  mm

2

/s  10  22.5  32.0  45.9  67.5  97.5  147 

Viscosité à 100 °C  ISO 3104  mm

2

/s  2,6  4,4  5,4  6,8  8,7  11,2  14.5 

Indice de Viscosité (VI)  ISO 2909  -  100  102  102  100  100  100  97 

Point d'éclair Cleveland VO  ISO 2592  °C  170  221  227  232  242  254  268 

Point d'écoulement  ISO 3016  °C  - 33  - 30  - 27  - 27  - 21  - 18  - 18 

Filtrabilité 0.8 

m

 sans eau 

Filtrabilité 0.8 

m

 avec eau 

NF E 48-690 

NFE 48-691 

Indice (IF) 

Indice (IF) 

 

 

 

1 

1.5 

1.02 

1.5 

1.01 

1.5 

 

 

 

 

Les valeurs des caractéristiques figurant dans ce tableau sont des valeurs typiques données à titre indicatif. 
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Dimensions | Abmessungen

e
Flow'  Complete filter Cartridge
L/min N Hifi N°Hiff Bl B2 B3 DI D2 D3 H1 H2 H3 M
15 DRC 03RAZBDC10B SH 63300 Cellulose 10
17 DRC 03RAZBDC25B SH 63301 25 83
D mCommoe MG g 9
2 DRC 03RBZBDC10B SH 630081 Cellulose 10 89 |205| 51 |615| 24 67 4 8 M
25 DRC 03RBZBDC25B SH 630019 25 152
15 DRC 03RBZBDF10B SH 63586 Fiber glass 10
18 DRC 03RBZBDF25B SH 630082 25
20 DRC 07RAZBDC10B SH 63300 Cellulose 10
25 DRC 07RAZBDC25B SH 63301 25 83
22T omeuein 31880 oo 2
30 DRC 07RBZBDC10B SH 630081 Cellulose 10 8 |205| 51 |675| 24 67 4 8 M
37 DRC 07RBZBDC25B SH 630019 25 152
2 DRC 07RBZBDF10B SH 63586 Fiber glass 10
27 DRC 07RBZBDF25B SH 630082 25
25 DRC 11RAZBDC10B SH 63300 Cellulose 10
30 DRC 11RAZBDC25B SH 63301 25 83
20 DRC 11RAZBDF10B SH 63343 Fiber glass 10
2 DRC 11RAZBDF25B SH 63344 25
37 DRC 11RBZBDC10B SH 630081 Cellulose 10 8 |205| 51 |675| 24 7 4 8 Me
45 DRC 11RBZBDC25B SH 630019 25 152
30 DRC 11RBZBDF10B SH 63586 Fiber glass 10
33 DRC 11RBZBDF25B SH 630082 25
36 DRC 07RCZBDC10B SH 63305 Cellulose 10
42 DRC 07RCZBDC25B SH 63306 25
30 DRC 07RCZBDF10B SH 63347 Fber glass 10 115 285 67 885 275 87 106 73 1 M8
32 DRC 07RCZBDF25B SH 63348 25
42 DRC 11RCZBDC10B SH 63305 Cellulose 10
48 DRC 11RCZBDC25B SH 63306 25
35 DRC 11RCZBDF10B SH 63347 Fber glass 10 115 285 67 885 275 87 106 73 1 M8
40 DRC 11RCZBDF25B SH 63348 25
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