BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL MAINTENANCE DES MATÉRIELS

Option B : Matériels de travaux publics et de manutention
- exemple de questionnement U2 -

Chargeuse KRAMER 750
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Analyse préparatoire à une

intervention
DOSSIER TECHNIQUE
· DOSSIER TECHNIQUE : Identifié DT, numéroté DT 1/16 à DT 16/16
	
	Baccalauréat Professionnel
	Exemple de questionnement
	

	MAINTENANCE DES MATÉRIELS

Option B : Matériels de travaux publics et de manutention
	DT
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	E2- Analyse préparatoire à une intervention 
	Durée : 3 h
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Toute la documentation utilisée dans ce dossier est issue du manuel de réparation et d’utilisation Chargeuse KRAMERALLRAD
ANNEXE 1 : Maintenance sur site
Préparation des interventions de maintenance sur chantier

· Informer de votre présence sur le site en vous adressant à l’accueil où vous serez informé des règles de sécurités à respecter sur le site

· Prévoir une aire dégagée pour stationner l’engin et le camion durant l’intervention

· S’assurer de le présence du kit anti-pollution

· Posséder un double gyrophare sur le véhicule
Organisation de la prévention

Les intervention sur site sont à éviter compte tenue des conditions de travail

· Préparation de l’outillage :

Il est nécessaire de consulter les préconisations des constructeurs de matériel avant toute opération de maintenance et d’utiliser les outils spécifiques prévus
· Prévention des collisions et du risque de heurt :

Vous avez été informé des règles de sécurité individuelles et de circulation applicables sur le site ; vous devez respecter :

· Le plan de circulation

· Le port des équipements

· Le balisage

· Les affichages sur le site

Afin de prévenir les risques de heurt vous devez isoler la circulation du chantier et l’opération de maintenance en :

· Choisissant une aire dégagée pour effectuer maintenance
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Balisant votre zone de travail
· Allumant gyrophares et feux de croisement sur le véhicule de maintenance
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Tenue exigée
ANNEXE 2.1 : caractéristiques
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Moteur

100%

Produt

Moteur Deutz diesel

Modéle

FaM 2011 BFAM 2011

Type

Enligne

N° cylindres

N

Cyindrée

3109 om?®

Aksage X course

94x112mm

Taux de compression

119 1175

Rendement (selon IS0 9249)

44 XW/58 ch 56 KWI76 ch
22400 trimn 22300 trmn

‘Couple-moteur max

270Nm a 1600 t7
mn

195 Nm & 1700 trimn

‘Consommation spéciique min. de
carburant

2229kiNh 210gkiWh

Systeme dinjecion

njection directe

‘Séquence dinjecton

1342

‘Aide au démarrage

Bougie de préchaufiage

Positon inclinée max
(fin dalimentation en huile moteur)

Latérale gaucheldroite max.- 30 e 57 %
Montée/descente max. : 30 et 57 %
Observer la limite de renversement de la
‘machine !

Pression dhile

3045 bars a 2300 trimn

Réglage du jeu des soupapes
(moteur frod)

Soupape dadmission 0.3 mm
‘Soupape déchappement 05 mm
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Pont moteur-directeur a planétaire, rigide, vissé sur le chssis

Blocage de différentiel

Difiérentel a autoblocage

ad5%

Differentiel a 100 %

Incinaison e faxe de
pivot de rove

Carrossage

‘Angle de braquage

Pincement

Voie

1490 mm?/1530 mm®

1 Aecmeunataes 12518
v reumates 12520

2 Avecmeumatues 167020

3 Aves memmaioues K702

Pont moteur-directeur a planétaire, oscillant

Type

Blocage de différentiel

Difiérentel a autoblocage

ad5%

Aucun

Incinaison e faxe de
pivot de rove

o

Carrossage

3

‘Angle doscilltion total

EEIN

‘Angle de braquage

10°

Pincement

omm

Voie

1490 mm?/1530 mm®

1 Aecmeunataes 12518
v reumates 12520
v eumatues 167020

3 Aves memmaioues K702
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ANNEXE 2.2 : caractéristiques
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10.18 Légende : schéma électrique pour modéles 346-01 (750), 346-(
uipe- ) Position ui|
Ergcn: g (secteur) (A E’g.";:
Al Poste de radio X6/2 Option K23
BT Jauge de carburant X172 K27
B2 Avertisseur sonore X312 Mi
B3 Avertisseur de recul X372 Option M2
B8 Avertisseur de surcharge X6/2 M3
B11 Haut-parleur X612 Option [
B12 Haut-parleur X6/2 Option M5
5] Feu de position AV droit X312 P1
E2 Feu AR droit X312 P2
E3 Feu de position AV gauche X312 P6
E4 Feu AR gauche X372 R1
ES Phare, code droits X312 R2
E6 Phare, code gauches X312 St
E7 Projecteur de travail AR X6/2 Option S2
E8 Projecteur de travail AR X612 Option S3
E9 Projecteur de travail AV X6/2 Option S5
E10 Projecteur de travail AV X6/2 Option S6
E14 Eclairage intérieur avec interrupteur X6/2 S9
E15 Allume-cigare avec éclairage X512 S
F1.F16 Fusibles S12
F17 Fusible principal S14
F18 Fusible de préchauffage/démarrage S15
<] Alternateur 2 S16
G2 Batterie 2 S18
H1 Témoin des phares X412 S19
H3 Témoin de la température moteur X472 S21
H4 Témoin de la pression d'huile moteur X412 S27
H5 Témoin de la foncion de charge de l'altemateur X472 S30
H7 Témoin du filtre & huile hydraulique X472 S31
H8 Témoin de la température de I'huile hydraulique X472 S32
H10 Témoin de la soupape de rupture X212 Option S33
H11 Témoin du 3° circuit hydraulique X412 S34
H18 Temon du frein @ main X412 S35
H20 Feux-stop X5/2 S40
H21 Feux-stop X512 S44
H22 Témoin des clignotants de la machine X272 S47
H23 Témoin (clignotants pour équipement AR) X472 S56
H24 Clignotant AV droit X372 S59
H25 Clignotant AR droit X372 S63
H26 Clignotant AV gauche X312 V1.V
H27 Clignotant AR gauche X312 V8V9
H28 Gyrophare X6/2 Option V10
K1 Relais pour courant trés fort 70A 1 Vi1
K3 Marche AR 40/60A X171 V13Vi|
K4 Marche AV 40/60A X171 V16V
K5 Relais pour courant trés fort de préchauffage 2 V18 Vi|
K7 Relais pour courant trés fort (démarrer) 2 V20V2
K10 Relas de clignotants X2/1 V22
K16 Prise AV 40/60A X3/1 Option w1
K17 Déverrouiller 40/60A X Option X1
K18 Verrouiller 40/60A X Option X2
‘ServHb 346 01Fr- Edion 2.0" 34601s1030.fm
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} E:::": Equipement (l::lﬂ:r) Remarques E,:‘::‘
T K23 Essuie-glace 1° vitesse 40/60A X5/1 X
1 K27 Relais temporisé 5 min X211 Option X:
B M Démarreur 2 X!
1 M2 Moteur d'essule-glace AV X672 X
n M3 Moteur dessuie-glace AR X612 X
B [ Ventilateur du moteur X612
1 M5 Pompe & lave-glace X672 X
P1 Compteur d'heures de service X412
] P2 Indicateur du niveau de carburant Xai2 X
P6 Avertisseur de surcharge X612 Tele
: RT Bougie de préchauffage 2 X1
R2 Chauffage de la vitre AR X612 Option
1 St Commutateur du démarrage préchauffé X412 X
n S2 Manocontact (huile moteur) X112 X1
il S3 Thermocontact du moteur X2 Xt
] S5 Manocontact (hulle hydraulique) Xi12 X1
- 6 Thermocontact (hufle hydraulique) X112 X
1 S9 Tnterrupteur des feux-stop X572 X
| S Interrupteur (frein & main) X212 X
1 S12 Levier de colonne de direction gauche X212 X1
n S14 Interrupteur (éclairage) X6/1 i
| S15 Interrupteur (chauffage) X5/1 Y.
1 S16 Interrupteur du projecteur de travail X6/ Option Y
il S18 Interrupteur (gyrophare) X6/1 Option v
1 S19 Interrupteur (feux de détresse) X2r Y1
| s21 Interrupteur (15/2°%) X212
1 S27 Interrupteur (prise AV) X2 Option Y2
1 S0 Touche (d&verrouler) X2 Oplon Y2
1 S31 Touche (verroulller) X212 Opfion Y2
n S32 Interrupteur (3° circuit hydraulique) X1 Option
| S33 Interrupteur (3° circuit hydraulique) X1 Option Y24
n S34 Interrupteur (marche AV) X212 G
S35 Interrupteur (marche AR) X2R
n S40 Touche (verrouillage de lattache rapide) X512 Tele Y2
| S44 Interrupteur (stabilisateur de charge) X1 Option
1 S47 | Interupteur a ck (verrouillage du vérin de cavage) X512 Option Y2
| S56 Interrupteur 4° circuit hydraulique X1 Option
1 S59 Interrupteur du chauffage de la vitre AR X2 Option A
1 S63 | Interrupteur (position flottante/soupape de rupture) X212 Option Y3
| [iwr Diode d'extinction X112 Y3
] VBV Diode anfi-refour XiA Y3
B Vi0 Diode anfi-etour X6
x| Nk Diode anfi-refour X2
s | Vi3V1s Diode d'extinction X2
7] [viev Diode ant-retour X6
3 VigVv19 Diode d'extinction X52
s ] [vava Diode anti-efour X212 Opfion
2 ] V22 Diode d'extinction X572 Tele
] w1 Antenne pour la radio X6/2
1 X1 Connecteur multiple moteur/soupapes Transparent
" | X2 Connecteur multiple (entrées de conduite)
.g
T
3
<





	Référence kit frein (disques + plaquettes)

	Chargeuse modèle
	346-01/342-02
	347-01/347-02

	Marque 
	BOSCH
	LUCAS

	Type
	523
	308

	N°série
	DB1410880
	TY56487


ANNEXE 3 : matériel zone maintenance carrière
	Liste du matériel

zone maintenance carrière
	nombre
	capacité

	Tours de levage PL
	8
	2T

	Crics de levage
	3
	1T / 5T / 20T

	Manilles diamètre 25mm
	2
	1T

	Manilles diamètre 30mm
	2
	2T

	Manilles diamètre 35mm
	2
	3T

	Grue de levage
	1
	5000N

	Portique palan
	1
	700daN

	Portique palan
	1
	1500daN

	Chaînes de levage
	3
	3000daN

	Sangles de levage
	2
	800kg

	Sangles de levage
	2
	1000kg


ANNEXE 3.1 : nomenclature du schéma électrique
[image: image20.png]8 5
bt Systéme électrique y
@ =
Equipe- Position X
ments Equipement (Crm) Remarques .
X3 Connecteur multiple (éclairage) Transparent 3
X4 Connecteur multiple (tableau de bord) =
X5 Connecteur multiple (alimentation électrique)
X6 Connecteur multiple (foit)
X7 Raccord a fiches verrouilage de démarrage
(moins) 13 poles
X8 Connecteur multiple du [evwerde commande xon
(conduite)
X9 Connecteur mu[(\p\e du \ev'\erde qcmmande xon
(hydraulique supplémentaire)
X10 Connecteur multiple 12 pdles de la colonne de
direction gauche
X1 Prise AV X312 Option
X12 Prise AR X312 Option
X13 Raccord de la radio gris X512
X14 Raccord de laradio marron X5/2
X15 Raccord du tableau de bord X4
X16 Raccord de l'essuie-glace AV X672
X17 Raccord des feux latéraux X412
X18 Raccord de l'avertisseur de surcharge X672 Tele
Y10 Electrovanne de coupure X172
Y2 Clapet magnéfique (T%/2°) X112
Y4 Clapet magnétique (marche AR) X172
Y5 Clapet magnéique (marche AV) X112
Clapet magnétique
Y10 (identification du sens de marche) X2
Y20 Clapet magnétique (stabilisateur de charge) X112 Option
Y21 Clapet magnétique (stabilisateur de charge) X112 Option
Clapet magnétique
3 (faire rentrer le bras télescopique) X2 Tole
Clapet magnétique
4 (faire sortir e bras télescopique) X2 Tole
Y22 Clapet magnétique (soupape de rupture, arrét) X112 Option
Clapet magnétique
Y2 (verrouillage de I'attache rapide) X602 Tele
Clapet magnétique N
Y8 (verrouillage de vérin de cavage) e Option
Clapet magnétique N
Yar (verrouillage de vérin de cavage) e Option
Y30 Clapet de compensation soustractive (moteur IT) 2
Y33 Clapet magnétique (4° circuit hydraulique) X112 Option
Y34 Clapet magnéiique (4° circuit hydraulique) X172 Option
x
3 Légende : schéma électrique pour modéles
 : 346-01 (750), 346-02 (850)
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A Danger !

Ne pas désassembler le piston du frein
dans ['étrier du frein

Risque d'accident !

v Remplacer I'étrier de frein complet
sl présente des fuites !

Remplacer les garnitures de frein
e Déposer la goupille de sécurite
e Déposer le pivot

v Déposer la tirette a cable sur I'trier du frein

= Rabatre [etrier du frein vers le haut

v Déposer les garnitures de frein

= Tourner le piston du cylindre du frein en exer-
cant une pression pour le remettre a sa
position intiale

v Monter les gamitures de frein neuves et monter
I'etrier du frein dans I'ordre inverse
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ANNEXE 3.2 : schéma électrique
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2.18 Boite a fusibles principale, modéles 346-01 (750)/346-02 (850)

La boite a fusibles principale avec les relais wattmétriques et I'appareil de commande du
temps de préchauffage se trouve dans le compartiment-moteur & gauche en dessous de la
batterie

F17 Fusible principal

Fusible de préchauffage/démarrage

F18 40A (démarreur)

Fig 31: Boite 4 fusibles principale,
modéles 346.01/346-02 F19 10A Compensation soustractive

K5 Préchauffage : relais wattmétrique

K7 Démarrage : relais de démarrage

K29 Compensation soustractive

Raite a fuicihles nrincinale madalas 247.01 (95N /247.02 (1150)
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Décomposition du schéma : 
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Schéma électrique partie 1 :
ANNEXE 3.3 : schéma électrique partie 2 

[image: image26.jpg]UCHS

I TR BOUSRLS.

NA ITALIA Sp.





ANNEXE 3.4 : schéma électrique partie 3
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 ANNEXE 3.5 : schéma électrique partie 4
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ANNEXE 4 : implantation des fusibles
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ANNEXE 5 : schéma cinématique
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ANNEXE 6 : freins inching
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Description du clapet inching

Une pression est appliquée sur le clapet inching et le frein de service en appuyant sur la
pédale de frein.

La machine est d'abord freinée par I'entrainement hydraulique, et ensuite par le frein

de service.

Description fonctionnelle

En actionnant le maitre-cylindre de frein, une pression de pilotage est appliquée sur le raccord
Y du clapet inching qui, & son tour, coomande le piston distributeur dans le clapet inching et
assure la connexion entre le raccord P et le raccord T.

La pression de pilotage de la pompe a cylindrée variable est réduite, et le débit de la pompe &
cylindrée variable est donc réduite.

La machine ralentit et & la fois, les freins sont actionnés proportionnellement & la pression de
freinage.

A Danger !

Le clapet inching est un composant de sécurité de premiére ordre : défense
d'effectuer des modifications.
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ANNEXE 7 : freins remplacement
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	Couples de serrage

	Vis de fixation de l’étrier
	102 Nm

	Vis de fixation de l’arbre de transmission
	80 Nm


ANNEXE 8 : levage et arrimage 
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Points de levage du chargeur



Diamètre du trou de fixation 40mm


	Liste du matériel

zone maintenance carrière
	nombre
	capacité

	Tours de levage PL
	8
	2T

	Crics de levage
	3
	1T / 5T / 20T

	Manilles diamètre 25mm
	2
	1T

	Manilles diamètre 30mm
	2
	2T

	Manilles diamètre 35mm
	2
	3T

	Grue de levage
	1
	5000N

	Portique palan
	1
	700daN

	Portique palan
	1
	1500daN

	Chaînes de levage
	3
	3000daN

	Sangles de levage
	2
	800kg

	Sangles de levage
	2
	1000kg


ANNEXE 9 : rappel constructeur



KRAMERALLRAD


Nussdorfer Strasse 50


D-88662 UBERLINGEN


E-mail infokramer.de


à l’intention de 
INTERTP




20 route de Genève





01400 MONTREAL LA CLUSE
le 04 juin 2019


Objet : rappel constructeur chargeuse KRAMER 750



Madame, Monsieur,

A la suite de plusieurs retours clients concernant un éventuel dysfonctionnement d’une partie du circuit électrique de votre chargeuse KRAMER 750 et afin d’améliorer la qualité de nos produits, nous  devons procéder à une modification sur un faisceau électrique.

Nous proposons à nos clients la venue dans votre entreprise d’un de nos techniciens qui procédera à la modification. 

Dans le cas d’une indisponibilité, nous joignons à ce document la démarche à effectuer afin de réaliser la modification vous-même dans un délai d’un mois à compter de la date de réception de ce présent courrier. 

Dans ce cas, vous devrez nous retourner le bulletin d’intervention et de décharge signé sans quoi la garantie sur le reste de la machine cessera de fonctionner.

Nous tenons toutefois à rassurer notre clientèle concernant cet éventuel dysfonctionnement, sachez qu’il n’a aucune conséquence sur la sécurité de leur machine.

Bien cordialement 

Clauss STRUF responsable SAV 

Procédure à suivre pour l’isolement du cicuit électrique avec le chassis
au niveau de la boite à fusibles principale : 

Repérage de la boite :


Procédez à l’ouverture de la boite et dégagez le faiseau électique comme sur la vue ci contre




Contrôlez le bon état du faisceau



Renforcez l’isolement comme entouré sur la vue
ANNEXE 10 : planning atelier
	Semaine 27 du 01 au 05 juillet

	Personnel
	Lundi
	Mardi
	Mercredi
	Jeudi
	vendredi

	chauffeur
	Dépalcement Roanne
	

	Régis

Transmission freinage
	Man 408 freins
	Cardan ed750

Freins kangoo 1
	Freins kangoo 2
	Prépa mines iveco 305
	Mines iveco 305
	Remplacement moteur chenille buldozer komatsu
	Remplacement moteur chenille buldozer komatsu

	Paul

moteur
	Formation DEUTZ

	Guy

entretien
	Plaque waker 1

Plaque waker 2
	Man 408
	
	
	Tracto JCB 1
	
	
	
	RTT

	Arthur

entretien
	Scie Holtz 1

Scie Holtz 2
	Retour loc t140
	
	
	
	
	RTT
	
	

	Redoan

Mécanique manutention
	Repose cabine tracto JCB 1
	Kangoo 2

Prépa CT
	Kangoo 1

Prépa CT
	Remplacement flèche courte par flèche longue pelle komatsu
	Remplacement moteur chenille buldozer komatsu
	Formation CACES

	John

Mécanique manutention
	Repose cabine tracto JCB 1
	
	
	Remplacement flèche courte par flèche longue pelle komatsu
	
	
	Formation CACES

	apprentis
	Ecole

	Semaine 28 du 08 au 12 juillet

	Personnel
	Lundi
	Mardi
	Mercredi
	Jeudi
	vendredi

	chauffeur
	Livraison

JCB1
	
	Retour pelle komatsu
	
	Transfert buldozer komatsu
	
	Visite médicale
	RTT

	Régis

Transmission freinage
	Freins av master
	
	vacances

	Paul

moteur
	
	
	Echange moteur volvo 703
	Distrib master 1
	Distrib master2
	Distrib master 2
	

	Guy

entretien
	Réception moteur volvo
	
	
	
	Entretien concasseur carrière
	Entretien concasseur carrière
	
	

	Arthur

entretien
	vacances

	Redoan

Mécanique manutention
	Moteur chenilles
	
	
	
	Entretien concasseur carrière
	Entretien concasseur carrière
	
	

	John

Mécanique manutention
	Bv dumper
	
	Bv dumper
	
	

	apprentis
	Bv dumper
	Révision scie holtz 3
	
	Révision scie holt 2
	Entretien concasseur carrière
	Entretien concasseur carrière
	Distrib master 2
	


	FICHE SUIVI MACHINE

	
	20, route de Genève

01460 MONTREAL LA CLUSE
	

	
	N° machine : 549864
	CHARGEUSE KRAMER 750

	Date de l’intervention
	Lieu de l’intervention
	Nom de l’entreprise et de l’intervenant
	Heure machine
	intervention

	10/06/2016
	Carrière
	INTERTP

Yoan
	507
	2ème inspection

	02/06/2017
	Carrière
	INTERTP

Fabrice
	1503
	Révision des 1500h

	20/06/2018
	Atelier
	INTERTP

Fabrice
	3097
	Révision des 3000h

Remplacement plaquettes de frein

	27/10/2018
	carrière
	INTERTP

Fabrice
	3512
	Révision des 3500h

	13/01/2019
	carrière
	INTERTP

Stéphane
	3855
	Remplacement bagues et 4 axes chargeur coté godet  + tous les axes des vérins

Remplacement vérin cavage

	12/02/2019
	carrière
	INTERTP

Stéphane
	3998
	Révision des 4000h

Remplacement plaquettes de frein

	27/02/2019
	carrière
	Pneus +

JAILLET JP
	4084
	Remplacement 4 pneus

	05/04/2019
	carrière
	INTERTP

Fabrice
	4195
	Remplacement disque + plaquettes freins

	16/05/2019
	carrière
	INTERTP

Fabrice
	4396
	Remplacement plaquettes de frein 


 Annexe 11 : fiche suivi machine
ANNEXE 12 : Schéma hydraulique transmission
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ANNEXE 13.1 : plan de maintenance
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ANNEXE 13.2 : plan de maintenance
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A la suite de toute intervention sur l’ensemble disque/garnitures, effectuez une purge du circuit de freinage et ajustez le frein de parc en actionnant plusieurs fois le levier de frein à main.









Bac. Pro. Maintenance des matériels Option B
exemple



U 2

Analyse préparatoire à une intervention
DT 16/16

