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DT1  PLAN D’ENSEMBLE 
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DT2 Principe de levage 
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DT3   Plan de B03 
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DT4 Extrait de l’Eurocode 3 
Assemblages soudés utiles à la vérification du cordon de soudure de l'oreille de levage  
 
Calcul de soudure (Eurocode 3) 
 
La résistance de la soudure d’angle sera suffisante si les deux conditions suivantes sont 
satisfaites : 

βw . √ σ 2 + 3 (𝜏𝜏 2 + 𝜏𝜏// 2) ≤  
𝑓𝑓𝑢𝑢

𝛾𝛾𝑀𝑀𝑊𝑊
 et     𝜎𝜎  ≤  

𝑓𝑓𝑢𝑢
𝛾𝛾𝑀𝑀𝑊𝑊

  

 
avec : 
    contrainte normale perpendiculaire à la gorge ; 
  //  contrainte normale parallèle à l’axe de la soudure 1 ; 
    contrainte tangente (dans le plan de la gorge) perpendiculaire à l’axe de la soudure ; 
  //  contrainte tangente (dans le plan de la gorge) parallèle à l’axe de la soudure. 
 
et les coefficients βw et 𝛾𝛾𝑀𝑀𝑊𝑊 variable selon la nuance d’acier :                                                                                                 
          
 
 

 

 
 

                                            
 
1 La contrainte normale  // parallèle à l’axe n’est pas prise en considération pour la vérification de la résistance 
de la soudure 
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DT5 Extrait de QMOS 

 
 

Extrait de la norme EN 1011-1 
Si nécessaire, la valeur de l'énergie de soudage peut être calculée comme suit : 

          𝐐𝐐 =  𝐤𝐤 . 𝐔𝐔.𝐈𝐈
𝐯𝐯  . 𝟏𝟏𝟎𝟎−𝟑𝟑     en kJ/mm 

où : 
Q est l'énergie de soudage, en kJ/mm ; 
k est le rendement thermique ; 
U est la tension à l'arc, mesurée le plus près possible de l'arc, en V ; 
I est le courant de soudage, en A ; 
v est la vitesse de déplacement, en mm/s. 

 
Tableau 1 - Facteur de rendement thermique k des procédés de soudage 

Procédé Procédé de soudage k 

12 Soudage à l'arc sous flux 1.0 
111 Soudage manuel 0,8 
131 Soudage MIG 0.8 
135 Soudage MAG 0.8 
114 Soudage à l'arc avec fil fourré 

autoprofecteur 
0,8 

136 Soudage à l'arc sous protection de gaz 
actif avec fil-électrode fourré 

0.8 
137 Soudage â l'arc sous protection de gaz 

inerte avec fil-électrode fourré 
0,8 

141 Soudage TIG 0.6 
15 Soudage plasma 0.6 

Lieu : Méthode de préparation et de nettoyage :
PV-QMOS N° :
Fabricant : Désignation du matériau de base :
Mode de transfert de métal : Épaisseur du matériau (mm) :
Type d’assemblage et type de soudure : Diamètre extérieur (mm) :
Détails de préparation de la soudure (Schéma)*: Position de soudage :

Schéma de préparation Disposition des passes

Paramètres de soudage :

Passe Procédé Dimension Intensité Tension
de du matériau     

N° soudage d'apport A V

Etuvage ou séchage spécifique: Autres informations :
Gaz de protection / flux : ……….. endroit :

envers : Balayage (largeur maximale de la passe) :
Débit de gaz : ……...………... endroit :

envers : Oscillation : amplitude, fréquence, temps d’arrêt
Type d'électrode de tungstène/Dimension :
Détails sur le gougeage ou le support envers : Soudage pulsé, détails :
Température de préchauffage : Distance tube contact/pièce :
Température entre passes : Détail du soudage plasma :
Post-chauffage : Inclinaison de la torche :
Traitement thermique après soudage et/ou veillissement :
Temps, Température, Méthode :
Vitesse de montée en température et de refroidissement* :

Fabricant
Nom, date et signature

*Si nécessaire
HP EN ISO 15609-1:2004 Extrait  de QM OS

/
/
/

ARGON

6 L (141)

Marque et type : ALTIG 316L     / STARINOX R 18.8.3.S
 Désignation du matériau d'apport:

3 111 4 145 20 cm/mn
2 111 3.2 110 18 cm/mn

métal
1 141 2 80 CC- 5 cm/mn

Polarité du fil d'avance chaleur

Transfert
courant/ dévidage fondue / Vit de du
Type de Vitesse Lg d'électr Apport

T-FW Ø508 / Ø168
PB

DESCRIPTIF DE MODE OPERATOIRE DE SOUDAGE
( DMOS )

W11
8 / 8

PARIS
QMOS 08-2014 Chanfreineuse + Meule
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DT6 ABAQUE DE PLIAGE 

 
 

CORRECTEUR DE PLIAGE 

Ep Prio
rité Vé Ri Force 

T/m 
Bord 
mini  0° 15° 30° 45° 60° 75° 90° 105° 120° 135° 150° 165° 

2 

 10 1,6 27 7 -0,3 -0,9 -1,4 -2,0 -2,6 -3,2 -3,7 -2,7 -1,9 -1,3 -0,8 -0,4 
 12 2 22 8,5 0,3 -0,4 -1,1 -1,8 -2,5 -3,1 -3,8 -2,7 -1,8 -1,2 -0,8 -0,4 
 16 2,6 17 11 1,2 0,3 -0,5 -1,4 -2,3 -3,1 -4,0 -2,7 -1,9 -1,2 -0,7 -0,3 

 20 3,3 13 14 2,2 1,1 0,0 -1,0 -2,1 -3,2 -4,2 -2,8 -1,9 -1,2 -0,7 -0,3 

 25 4 11 17,5 3,1 1,8 0,6 -0,7 -1,9 -3,2 -4,5 -2,9 -1,9 -1,2 -0,7 -0,3 

2,5 

 12 2 35 8,5 -0,4 -1,1 -1,8 -2,5 -3,2 -4,0 -4,7 -3,3 -2,3 -1,6 -1,0 -0,5 
 16 2,6 26 11 0,6 -0,3 -1,2 -2,1 -3,0 -3,9 -4,8 -3,3 -2,3 -1,5 -0,9 -0,5 
 20 3,3 21 14 1,6 0,5 -0,6 -1,7 -2,8 -3,9 -5,0 -3,4 -2,3 -1,5 -0,9 -0,4 

 25 4 17 17,5 2,5 1,2 -0,1 -1,4 -2,6 -3,9 -5,2 -3,5 -2,3 -1,5 -0,9 -0,4 

 32 5 13 22 3,9 2,3 0,7 -0,8 -2,4 -4,0 -5,6 -3,6 -2,4 -1,5 -0,9 -0,4 

3 

 16 2,6 38 11 -0,1 -1,1 -2,0 -2,9 -3,8 -4,7 -5,7 -4,0 -2,8 -1,9 -1,2 -0,6 
 20 3,3 30 14 0,9 -0,2 -1,3 -2,5 -3,6 -4,7 -5,8 -4,0 -2,8 -1,8 -1,1 -0,5 
 25 4 24 17,5 1,9 0,6 -0,7 -2,1 -3,4 -4,7 -6,0 -4,1 -2,8 -1,8 -1,1 -0,5 

 32 5 19 22 3,3 1,7 0,1 -1,5 -3,1 -4,7 -6,3 -4,2 -2,8 -1,8 -1,1 -0,5 

 40 6,5 15 28 5,3 3,3 1,3 -0,8 -2,8 -4,8 -6,8 -4,5 -2,9 -1,8 -1,0 -0,5 

4 

 20 3,3 54 14 -0,4 -1,6 -2,8 -4,0 -5,2 -6,3 -7,5 -5,3 -3,7 -2,5 -1,6 -0,7 

 25 4 42 17,5 0,7 -0,7 -2,1 -3,5 -4,9 -6,3 -7,7 -5,3 -3,7 -2,5 -1,5 -0,7 
 32 5 34 22 2,1 0,4 -1,2 -2,9 -4,6 -6,3 -7,9 -5,4 -3,7 -2,4 -1,5 -0,7 
 40 6,5 27 28 4,2 2,1 0,0 -2,1 -4,2 -6,3 -8,4 -5,6 -3,7 -2,4 -1,4 -0,7 

 50 8 21 35 6,2 3,7 1,2 -1,3 -3,9 -6,4 -8,9 -5,8 -3,8 -2,4 -1,2 -0,6 

5 

 25 4 67 17,5 -0,7 -2,2 -3,6 -5,1 -6,5 -7,9 -9,4 -6,6 -4,6 -3,1 -1,9 -0,9 

 32 5 52 22 0,8 -0,9 -2,7 -4,4 -6,1 -7,9 -9,6 -6,7 -4,6 -3,1 -1,9 -0,9 
 40 6,5 42 28 3,0 0,8 -1,3 -3,5 -5,7 -7,8 -10 -6,8 -4,6 -3,0 -1,8 -0,9 
 50 8 33 35 5,1 2,5 -0,1 -2,7 -5,3 -7,9 -10 -7,0 -4,7 -3,0 -1,8 -0,8 

 63 10 26 45 7,8 4,6 1,5 -1,7 -4,8 -8,0 -11 -7,3 -4,7 -3,0 -1,7 -0,8 
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DT7 LISTE DES MACHINES DISPONIBLES 
REP REF NB DÉSIGNATION OUTILLAGE 
BD1  1 Banc d'oxycoupage à commande 

numérique 
Potence équipée d'un chalumeau OA et 
d'une tête plasma 

BD2  1 Banc de coupage LASER  4kW   
Format : 3000 x 1500 
 

Epaisseur maxi :     
 Acier doux : 20mm  
 Acier inoxydable : 12mm  
 Aluminium : 8mm   

CA 201 1 Cisaille alternative à lames courtes outils rectilignes, outils circulaires, 
dispositif de centrage, règle de guidage 
rectiligne 

CG1 GPS 1230 1 Cisaille Guillotine butée numérisée, règle d'équerre 1,5 m 
équerre orientable 

CG2 GPS 420 1 Cisaille Guillotine butée numérisée 
CP  1 Cintreuse à profilés   

EAV  1 Encocheuse à angle variable Capacité 6 mm. Angle de 30 à 170° 
MCH TKF1525.0 1 Machine à chanfreiner   
PC2 PC15 1 Perceuse à colonne Cone Morse 2 Capacité 3 à 16 mm 
PG ARIES 222 1 Poinçonneuse grignoteuse, format 

600 x 600, Ep 4,5 
Rond Ø4, 5, 8, 11, 20 - Carré 20, 50 - 
Rectangle 30x5, 60x5, 20x10 

PO KLH700 1 Poinçonneuse 700 KN   
PP1 170/4 1 Presse plieuse 1 700 KN à CN  

Longueur 3050 
4 axes de programmation 

CV standard longueurs 835 x 2, 415 x 3; 
CV fractionné 835 =  
      100,10,15,20,40,50,200,300,100 ; 
Vés de 16-20-25-32 longueur de 3m ; 
Vés de 50-80-120-160 en lg de 3 x 1 m ; 
Outillage pour pliage en frappe en 
longueur de 3 x 1 m ; Vés de 8-10 

PP2 PS PRO 
63.25 

1 Presse plieuse 630 KN à CN 
Longueur 2500 
2 axes de programmation 

Contre vé standard longueur 2,5 m ; 
Contre vé fractionné avec bigorne  
  835 = 100,10,15,20,40,50,200,300,100 
Vés de 8-12-16-20-25-32-40-50 en 
longueur de 835 x 3 ; 
Outillage pour pliage en frappe longueur 
2 x 1,250 m ; Vés de 6-8-10 

PR  1 Perceuse radiale   
PU  1 Plieuse universelle 2 000 x 6   
R1  1 Rouleuse croqueuse 2 500 x 12   
R2  1 Rouleuse 1 000 x 4   
SA  2 Poste de soudage à courant alternatif 

250A à 100 % 
  

SF  1 Poutre de soudage automatique (arc 
submergé) 600A à 100 % 

 

SM  4 Poste de soudage semi-automatique 
240A à 60 % 

  

SP  1 Soudeuse électrique par résistance Capacité 2 x 4 mm 
SR  2 Poste de soudage courant redressé 

200A à 60 % 
  

ST  2 Poste de soudage TIG 160A à 60 %  
TFS  1 Tronçonneuse fraise scie Ø 315 mm Butée manuelle de longueur 2 m 

évacuation 4 m 
TM  1 Tronçonneuse meule 350 mm Tête orientable, butée de longueur 

butée de profondeur de coupe 
support de barre 
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DT8 Plan de la fourrure F05 
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(Suivi, s’il y a lieu, du nom d’épouse) 
Nom : $$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$ 

Prénom :  $$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$ 

N° d’inscription :  $$$$$$$$$$ Né(e) le : $$/$$/$$$$ 

 $$$ $$$$$ $$$$$ $$$$ 

 

(Le numéro est celui qui figure sur la convocation ou la feuille d’émargement) 

Modèle ENSD ©NEOPTEC 

Concours Section/Option Epreuve Matière 

EFE GIS 1
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DR1 Fiche à renseigner du logiciel de TAO 

 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

(Suivi, s’il y a lieu, du nom d’épouse) 
Nom : $$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$ 

Prénom :  $$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$ 

N° d’inscription :  $$$$$$$$$$ Né(e) le : $$/$$/$$$$ 

 $$$ $$$$$ $$$$$ $$$$ 

 

(Le numéro est celui qui figure sur la convocation ou la feuille d’émargement) 

Modèle ENSD ©NEOPTEC 

Concours Section/Option Epreuve Matière 
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Nom : $$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$ 

Prénom :  $$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$ 
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(Suivi, s’il y a lieu, du nom d’épouse) 
Nom : $$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$ 

Prénom :  $$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$ 

N° d’inscription :  $$$$$$$$$$ Né(e) le : $$/$$/$$$$ 

 $$$ $$$$$ $$$$$ $$$$ 

 

(Le numéro est celui qui figure sur la convocation ou la feuille d’émargement) 
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Documents Réponses 

CAPLP Externe Page 22 sur 24 

DR4 Descriptif de Mode Opératoire de Soudage Prévisionnel (DMOS-P) 

 
Paramètres de soudage : unités Ampère, Volt, cm/mn, kJ/cm 

 

 

 

 
 

Lieu :   EXAMINATEUR OU ORGANISME D'INSPECTION : 
N° DMOS-P du fabricant :          
N° PV-QMOS du fabricant :  Méthode de préparation et de nettoyage : 
Fabricant :   
  Spécification du matériau de base :  
Nom du soudeur : Épaisseur du matériau :  
Mode de transfert du métal : Diamètre du matériau de base :  
Type d’assemblage et de soudure : Position de soudage de l'assemblage :  
  

Schéma de préparation Disposition des passes 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 

Passe 
Procédé 

de 
soudage 

Dimensions  
du 

matériau 
d’apport 

Intensité 
(A) 

Tension 
(V) 

Type de 
courant 
polarité 

Vitesse 
de 

dévidage 
du fil 

Vitesse 
d’avance 

Apport 
de 

chaleur 

Transfert 
de métal 

           
           
           
          

Désignation et marque du 
matériau d’apport 

 Autres informations par 
exemple : 

 

Etuvage ou séchage 
spécifique 

 Balayage largeur maximale 
de la passe : 

 

Gaz de protection / flux 
endroit 

 Oscillation :amplitude, 
fréquence,temps d’arret 

 

Envers  Soudage pulsé détails :  
Débit du gaz de protection 
endroit 

 Distance tube contact 
pièce : 

 

Envers  Détail du soudage plasma :  
Electrode de tungstène / 
dimension 

 Inclinaison de la torche  

Détail de gougeage ou du 
support envers 

   

Température de préchauffage    
Température entre passes    
Post chauffage    
Traitement thermique après 
soudage 

   

Temps température méthode    
Vitesses de montée en 
température et refroissement 

   

Fabricant  Examinateur ou organisme d’examen  

Nom date et signature  Nom date et signature  



 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

(Suivi, s’il y a lieu, du nom d’épouse) 
Nom : $$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$ 

Prénom :  $$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$ 

N° d’inscription :  $$$$$$$$$$ Né(e) le : $$/$$/$$$$ 

 $$$ $$$$$ $$$$$ $$$$ 

 

(Le numéro est celui qui figure sur la convocation ou la feuille d’émargement) 
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(Suivi, s’il y a lieu, du nom d’épouse) 
Nom : $$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$ 

Prénom :  $$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$ 

N° d’inscription :  $$$$$$$$$$ Né(e) le : $$/$$/$$$$ 

 $$$ $$$$$ $$$$$ $$$$ 

 

(Le numéro est celui qui figure sur la convocation ou la feuille d’émargement) 

Modèle ENSD ©NEOPTEC 

Concours Section/Option Epreuve Matière 

EFE GIS 1

EfTournez la page S.V.P.

DR6
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