	Contrat de phase N°200
	Brut : Lopin 70x50x62
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	Machine Outils : DMG MORI NH4000 DGC 
	Session 20..
	Bureau des Méthodes

	Ensemble : Distributeur 4/2

Elément : Corps
Nombre : 500
Matière : EN573 AW-ALZn4.5Mg
	
	
	Programme N° 2100
	Opérateur : Candidat
	

	
	
	
	Porte pièce : Polymut 80
	
	

	
	
	
	Croquis de phase
	Outils

	S.Phase
	opérations
	Outils
	T
	D
	Vc
	n
	Vf
	fz
	a
	
	

	210
	Surfacer éb.&fin.
	Fraise à surfacer Ø100 z=10
	1
	1
	
	
	600
	
	1
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	Pointer
	Foret à pointer Ø 10
	2
	2
	
	7000
	600
	
	1.2
	
	

	
	Percer  Ø5.5
	Foret HSS coupe alu Ø 5.5
	3
	3
	
	6500
	800
	
	45
	
	

	
	Percer Ø4.2
	Foret HSS coupe alu Ø 4.2
	4
	4
	
	7200
	800
	
	17
	
	

	
	Percer  Ø4.5
	Foret HSS coupe alu Ø 4.5
	18
	18
	
	7500
	800
	
	13
	
	

	
	Tarauder M5
	Taraud M5
	5
	5
	
	1000
	
	
	12
	
	

	
	Percer  Ø3.2
	Foret HSS coupe alu Ø 3.2
	6
	6
	
	7800
	800
	
	4
	
	

	
	Percer  Ø3
	Foret HSS coupe alu Ø 3
	7
	7
	
	7850
	800
	
	26.5
	
	

	
	Lamer Ø9
	Fraise 2 tailles  Ø 9
	9
	9
	
	5200
	600
	
	5.5
	
	

	
	Surfacer éb.&fin.
	Fraise à surfacer Ø100 z=10
	1
	1
	
	
	600
	
	1
	Posage 2
	

	
	Pointer
	Foret à pointer Ø 10
	2
	2
	
	7000
	600
	
	1.2
	
	

	
	Percer  Ø3.2
	Foret HSS coupe alu Ø 3.2
	6
	6
	
	7800
	800
	
	4
	
	

	
	Percer Ø3
	Foret HSS coupe alu Ø 3
	7
	7
	
	7850
	800
	
	23
	
	

	
	Percer  Ø15
	Mèche Ø15
	10
	10
	
	4200
	600
	
	34.4
	
	

	
	Percer  Ø9.3
	Foret HSS coupe alu Ø9.3
	11
	11
	
	7600
	600
	
	7
	
	

	
	Percer Ø9.5
	Foret à fond plat Ø9.5
	12
	12
	
	7580
	590
	
	
	
	

	
	Aléser Ø21H10 éb.& fin.
	Fraise 2T  Ø14
	13
	13
	
	5200
	670
	
	
	
	

	
	Aléser  Ø16H10 éb.& fin.
	
	
	
	
	5500
	730
	
	
	
	

	
	Aléser Ø17 éb.&fin.
	
	
	
	
	5300
	680
	
	
	
	

	
	Gorges L=1.1 Ø22 éb.& fin.
	Fraise à rainurer  L=1.1 Ø12 z=3
	14
	14
	
	3500
	490
	
	
	
	

	
	Gorges L=5 Ø22 éb.& fin.
	Fraise à rainurer  L=5 Ø14
	15
	15
	
	2800
	450
	
	
	
	

	
	Chanfreiner
	Fraise à chanfreiner
	20
	20
	
	3200
	400
	
	
	
	

	
	Surfacer éb.&fin.
	Fraise à surfacer Ø100 z=10
	1
	1
	
	1800
	600
	
	1
	Posage 3
	

	
	Percer  Ø15
	Mèche Ø 15
	10
	10
	
	2300
	600
	
	28.8
	
	

	
	Pointage
	Foret à pointer Ø 10
	2
	2
	
	7000
	600
	
	1.2
	
	

	
	Percer  Ø3.2
	Foret HSS coupe alu Ø 3.2
	6
	6
	
	7800
	800
	
	4
	
	

	
	Percer  Ø3
	Foret HSS coupe alu Ø 3
	7
	7
	
	7850
	800
	
	26
	
	

	
	Percer  Ø9.3
	Foret HSS coupe alu Ø 9.3
	9
	9
	
	5200
	600
	
	
	
	

	
	Percer  Ø9.5
	Foret à fond plat Ø9.5
	12
	12
	
	7580
	590
	
	
	
	

	
	Aléser Ø21 éb.&fin.
	Fraise 2T  Ø14 
	13
	13
	
	5200
	800
	
	
	
	

	
	Aléser Ø17 éb.&fin.
	
	
	
	
	5200
	800
	
	
	
	

	
	Aléser Ø23H10 éb.&fin.
	
	
	
	
	5200
	800
	
	
	
	

	
	Gorges L=1.1 Ø22 éb.&fin.
	Fraise à rainurer  L=1.1 Ø12 z=3
	14
	14
	
	3500
	490
	
	
	
	

	
	Gorges L=1.3 Ø24 éb.&fin.
	Fraise à rainurer  L=1.3 Ø12
	16
	16
	
	3350
	450
	
	
	
	

	
	Chanfreiner
	Fraise à chanfreiner
	20
	20
	
	3200
	400
	
	
	
	


	Contrat de phase 200
	Brut : Reprise Sous-phase 210
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	Machine Outils DMG MORI NH4000 DGC
	Session 20..
	Bureau des Méthodes

	Ensemble : Distributeur 4/2

Elément : Corps Nombre : 500
Nombre : 500
Matière : EN573 AW-ALZn4.5Mg
	
	
	Programme N° 2100
	Opérateur : Candidat
	

	
	
	
	Pote pièce : Polymut 80
	
	

	
	
	
	Croquis de phase
	Outils

	S.Phase
	Opérations
	Outils
	T
	D
	Vc
	n
	f
	fz
	a
	
	

	220
	Surfaçage eb.&fin
	Fraise à surfacer Ø100 z=10 
	1
	1
	
	
	600
	
	6/1
	Posage1
	

	
	Pointer
	Foret à pointer Ø 10
	2
	2
	
	7000
	600
	
	1.2
	
	

	
	Percer Ø4
	Foret HSS coupe alu Ø4
	18
	3
	
	6500
	800
	
	6.2
	
	

	
	Percer Ø7
	Foret HSS coupe alu Ø7
	3
	3
	
	6500
	800
	
	40
	
	

	
	Percer Ø8
	Foret HSS coupe alu Ø8
	19
	19
	
	
	
	
	24
	
	

	
	Pointer
	Foret à pointer Ø 10
	2
	2
	
	7000
	600
	
	1.2
	Posage2
	

	
	Percer Ø3
	Foret HSS coupe alu Ø3
	7
	7
	
	7850
	800
	
	34
	
	

	
	Percer Ø3.2
	Foret HSS coupe alu Ø3.2
	6
	6
	
	7800
	800
	
	4
	
	

	
	Pointer
	Foret à pointer Ø 10
	2
	2
	
	7000
	600
	
	1.2
	 Posage3
	

	
	Percer Ø2
	Foret HSS coupe alu Ø 2
	17
	17
	
	9950
	650
	
	6
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