Conditions de coupe fraisage CoroMill®245 (Fraisage avec grand engagement)

	ISO N
	CMC
	Matière
	Force de coupe spé-
cifique Kc1
	Dureté Brinell
	CD10
	H10

	
	
	
	
	
	Epaisseur maxi du copeau hex, mm

	
	
	
	
	
	0.10
	0.15
	0.20
	0.10
	0.15
	0.20

	MC No.
	No.
	
	N/mm²
	HB
	Vitesse de coupe Vc, m/min

	
	
	Alliage d’aluminium
	
	
	
	
	
	
	
	

	N1.2.Z.UT
	30.11
	Forgés ou forgés et travaillés à froid, non vieillissants
	400
	60
	1900
	1750
	1600
	940
	870
	810

	N1.2.Z.AG
	30.12
	Forgé ou forgé et vieilli
	650
	100
	1700
	1550
	1450
	850
	780
	730

	
	
	Alliage d’aluminium
	
	
	
	
	
	
	
	

	N1.3.C.UT
	30.21
	Coulés, inaptes au vieillissement
	600
	75
	1900
	1750
	1600
	940
	970
	810

	N.1.3.C.AG
	30.22
	Coulé, ou coulé et vieilli
	700
	90
	1700
	1550
	1450
	850
	790
	730

	
	
	Alliage d’aluminium
	
	
	
	
	
	
	
	

	N1.1.Z.UT
	30.3
	Al>99%
	350
	30
	1900
	1750
	1600
	950
	880
	810

	
	
	Alliage d’aluminium
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	30.41
	Coulés, 13–15% Si
	700
	130
	760
	700
	650
	380
	350
	325

	N.1.4.C.NS
	30.42
	Coulés, 16–22% Si
	700
	130
	570
	530
	485
	285
	265
	245

	
	
	Cuivre et alliages de cuivre
	
	
	
	
	
	
	
	

	N3.3.U.UT
	33.1
	Alliages de décolletage, ≥1% Pb
	550
	110
	940
	870
	810
	470
	435
	405

	N3.2.C.UT
	33.2
	Laiton, bronzes au plomb, ≤1% Pb
	550
	90
	940
	870
	810
	470
	435
	405

	N3.1.U.UT
	33.3
	Bronze et cuivre sans plomb, cuivre électrolytique
	1350
	100
	660
	610
	570
	330
	305
	285
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