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 Contenu du dossier : 

  

 

 Document DT1 Photo de l’ensemble 

 

  Dessin de définition du composant 

 

 Document DT2 Contrat de phase PF42 

 

  Caractéristique du tour Manurhin PF42 

  

 Document DT3 Tableau des fréquences de broche de la PF42 

 

  Tableau des fréquences de l’arbre à cames 

 

 Document DT4 Caractéristiques des cames 

 

  Formulaire de calcul de production 

 

  Tableau des valeurs improductives 

 

 Document DT5 Vitesse de coupe et d’avances 

 

  Tolérances générales – Norme ISO 2768 

 

 Document DT6 Puissance de coupe 
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EPREUVE E2 - Unité 2 Durée : 4H Coefficient : 3 DT : 1/6 

 

 

ECROU 

RACCORD 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
BCP Productique Mécanique Option Décolletage Code : 1706-PM T Session 2017 Dossier technique 

EPREUVE E2 - Unité 2 Durée : 4H Coefficient : 3 DT : 2/6  

 
E

C
R

O
U

  
R

A
C

C
O

R
D

 
C

O
N

T
R

A
T

 D
E

 P
H

A
S

E
 

 

M
ac

h
in

e 
: 

M
a
n

u
rh

in
 P

F
 4

2
 –

 A
p
p
ar

ei
l 

: 
C

o
m

b
in

é 
3
 b

ro
ch

es
 

 Je
u
 d

e 
ca

m
es

 J
2
1
0
6

 

 M
at

iè
re

 :
 C

W
6
1
4
N

 

 P
ro

fi
l 

: 
H

ex
ag

o
n
e 

Ø
 e

x
te

r 
3
3
.5

 (
Ø

 a
v

an
t 

u
si

n
ag

e)
 

 V
C

 =
  
1
0
0
 

 N
 =

  

 R
ap

p
o
rt

 d
es

 l
ev

ie
rs

 (
o
u
ti

ls
 e

n
 A

R
S

) 

    O
p
ér

at
io

n
s 

: 
 

 O
u
ti

l 
n
°1

 :
 F

o
n
ça

g
e 

Ø
3
2
.5

 

 O
u
ti

l 
n
°2

 :
 F

o
n
ça

g
e 

Ø
2
8
 

 O
u
ti

l 
n
°4

 :
 T

ro
n
ço

n
n
ag

e 
(c

o
u
p
e)

 

 O
u
ti

l 
B

r 
I 

: 
P

er
ça

g
e 

m
u
lt

ip
le

 

 O
u
ti

l 
B

r 
II

 :
 G

o
rg

e 
in

té
ri

eu
re

  

 O
u
ti

l 
B

r 
II

I 
: 

T
ar

au
d

ag
e 

¾
 g

az
 

 



Tableau des fréquences de la broche principale de la PF42 Tableau des fréquences de l’arbre à cames de la PF42 
 

                                                             Avec boîte de vitesses 3 arbres 
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                           Caractéristiques des cames                                                            Tableau des valeurs improductives 
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      Vitesses de coupe Vc en mètres par minute                                                 Tolérances générales – Norme ISO 2768 
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0.14 0.14 

Cuivre                                           150                      50                     120                      20 

Laiton                                           100                       50                      80                      40 

Bronze                                            90                       30                      70                      30 

 

 

 



                                                                                                                                 Effort et Puissance de coupe en Tournage 
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