Brevet d'Etudes Professionnelles

BOIS option B : Fabrication Bois et Matériaux Assoc  iés

Epreuve EP2
Fabrication et Mise en ceuvre

DOSSIER TECHNIQUE

Composition du dossier Pages
Page de garde 1/13
Géomeétral 2/13
Vue ensemble éclaté 3/13
Dessins de définitions 4/13 410/13
Documentation charniére 11/13 4 12/13
Documentation coulisse 12/13 4 13/13
Montage d’usinage des pieds a la raboteuse 13/13

Ne pas tenir compte des échelles indiquées dans tou tle dossier technique.
Se référer uniquement aux cotations

Examen et spécialité : BEP BOIS option B : Fabrication Bois et Matériaux  Associés
Intitulé de I'épreuve : EP2 : Fabrication et/ou mise en ceuvre
. Durée : Coefficient : Page :
Session 2017
DOSSIER TECHNIQUE 14 Heures 8 113
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Ensemble : Meuble Platine Vinyles S/Ens :
———i—| A3-H |Elément : Matiére : CP Bouleau |Réf. :
Date : Ech :- Section : Nom :
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12 Vis coulisse 3x17
1P Coulisse sortie total Blum 300mm
4 Vis fagade tiroir 4x25
8 Vis charniére 3x17
2 Charniére 110° et embase
12 Excentrigue
12 Minifix filet bois
24 Tourillon 8x35
4 Vis 5x65
N 1 Fond tiroir CP Oko. | 335 287 5
M 2 Coté tiroir CP Oko. | 300 200 12
L 2 Fagade tiroir CP Oko. | 335 351 12
K 1 Fausse fagade tiroir CP Boul.| 398 3955 |18
J 1 Porte CP Boul.| 398 3955 |18
C I 1 Fond CP Oko. | 783 405 5
H 1 Séparation CP Boul. [ 386 31 18
G 1 Joue gauche CP Boul. | 404 332 18
F 1 Joue droite CP Boul. | 404 332 18
E 1 Dessus CP Boul.| 800 350 18
D 1 Dessous CP Boul.| 332 764 18
C 2 Traverse courte Hétre 310 50 22
B 2 Traverse longue Hétre T80 50 22
A 4 Pied G, Droit symetrique Hétre 328 50 50
Repérne Nombra Désignation Matiere | Lengueur | largeur | Epaissaur Observations
Ensemble : Meuble Platine Vinyles S/Ens :
————| A3-H |Elément: Matiere : CP Bouleau |Réf. :
Date : Ech :- Section : Nom :
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Ensemble : Meuble Platine Vinyles S/Ens : Pietement -
| r - L1 fad r :
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Date : Ech :1/2 Section : Nom :
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‘SfEns : Caisson

Réf. :E

:CP Bouleau

Matiere

Nom :

Section :

Ech ;:1/5

Ad4-H |Elément : Dessus

Ensemble : Meuble Platine Vinyles

i o o i e i

Date :
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Ensemble : Meuble Platine Vinyles

S/Ens : Caisson

———i—| A4-V |[Elément :Joue droite |Matiere :CP Bouleau |Ref.:
Date : Ech:1/4 Section : Nom :
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Ensemble : Meuble Platine Vinyles

S/Ens : Caisson
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Ensemble : Meuble Platine Vinyl

S/Ens : Caisson

— —i-| A4-V_[Elément : Joue gauche |Matiere : CP Bouleau |Ref.:G ———i—| A4-V [Elément :Séparation |Matiére :CP Bouleau |Réf.:
Date . Ech:1/4  |Section: Nom : Date : Ech:1/4  |Section : Nom :
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Ensemble : Meuble Platine Vinyl

S/Ens : Caisson

Ensemble : Meuble Platine Vinyl

S/Ens : Caisson

———i—| A4-V |Elément : Fond Matiére : CP Okoumé |Ref. :| ———i—| A4-V |[Elément : Porte Matiére : CP Bouleau |Réf. :J
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Ensemble : Meuble Platine Vinyl S/Ens : Tiroir Ensemble : Meuble Platine Vinyles S/Ens : Tiroir
———i—| A4-V [Elément :Fausse Fac¢. |Matiére :CP Bouleau |Réf.:K —— =i A4-V |Elément :Fagade Tir. |Matiere : CP Bouleau |Ref. :L
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————| A4-V |Elément : Coté Tir. Matiere :CP Bouleau |Réf.:M —— ——| A4-V |Elément : Fond Tir. Matiere :CP Bouleau |Réf.:N
Date : Ech:1/2 Section : Nom : Date : Ech:1/4 Section : Nom :
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CLIP top BLUMOTION % H

CLIP top BLUMOTION % H

ELLIMOTRIN 10° ELLIMOTRON 110°

Charniere 110°

Charniéere 110°

Produit Description Application

Planification

Dimensions de la charniére et calcul des jeux avec réglage en usine (distance embase =0 mm)
Encombrement de la porte en pleine cuverture

Parte en applique —i= J Portes jumelées = M Porte sncastrés — = J

215 31 395

]

- Chamiére entiarement maétalligue, nickelée

- Angle d'ouvarture 110°

- fyec BLUMOTION intégré

- fwoc désactivation de BLUMOTION

- Aver réglage en profondeur confortable
par vis sans fin

- Compatible avec les ambases existantes

- / ey
- Avec rappel de fermeture (ressort) e d o
- Montage et démontage sans outil de la porte = E = '_:
sur le corps de meuble @ [ @ [ I H——
- Réglage dans 3 dimensions (avec embase i
correspondante) 37
- Pour INSERTA, en plus montage sans outil r_|_1] .L 1137 r—| "...‘l T ==t .l- Al a-7 l_l_.;l
au boer t L S L ——r | I
L = : F i 3 E
2] % ‘ 11 2.5 k"-, 5 1.5 Sﬂ - 7 -
% F_._‘ W s I 1
v Lt ngend
F Jeu Décaler vers lintérieur la position de fixation
Informatinns de cnmmande de l'embase de lépaisseur de la porte +1,5 mm

Distance du baoitier

e - B S i o s s .:::h o Recouvremant Racouvnemeant Recouvrement
rte en applique r um s rie encastrés
J 5|6 | 7|a&|9 || |i2(13|14]15)16][17 |18 A R-3AR-251 5L05|05|1.5[25|35(4.5 55 657585 4lalala|o
g: Bofitier g: Baitier E: Boitier o 3l4|5(6|7||0 3|4 |5(6|7(|0 3|4|5]|8|7
INSERTA Rété rence, INSERTA Référence, INSERTA Référenca g 3|4|8|6|7 2 3|a|65(6|7 3
Boitier en acier, avec ressort T1B3580 Boitier en acier, avec ressort T1B3GY0 Beitier en acier, avec mssort T1B3780 [ E|G|T (] 3|4 |5(6|7 6
g|3(4|5|6(7 al3|4(5]|86|7 L]
| |[Boltier | |Boitier | |Boitier Yembase = Embase Y Embase
= A visser e A vissar E— A visser
Boitier en acier, avec mssort ral-5C0] | Boltier en acier, avec ressort fACETLT  (Boitier en acier, avec ressort 7183750 Jeuminimal pour portes a arétes chanireingées (A = 1 mm) avec réglage d'usine Plages de reglage
g +.
Epaisseur de la porte A
Baitier [40'] Boitier 40 Boitier 40 i
:hh hh “ 16]18|19]20 |21 [22]23[24] 25| 28] 28 [m |22 ¥
o e -y appar Distancs du 3 |05|08|10|1.2|15|18|22(27|35(|43
Boitier en acier, avec messort Boitier en acier, avec mssort an acier, avec messort & ; ok max. + 3 0mm + 2.0 mm + 3,0 mm
boitier 4 |0508B(10|L2|14|1.T|20|25|3.1|38 _ i
E E 5 05[os|0g(12|14|1.7|20|24|29]|34 '“‘_:.':‘:::,:‘ vak:embazes =S
Boitier Boitier | [Boitier [T
_—.:i ! :E H :i . € |05|0.8/09|12]|1.3|16|1.9(23|27|32
CRAPRNGD | CAFANGD | CXPANGD | 7 os|loa|o9|11|1.3|1.6|19|22|26(30
Boitier en acier, avec ressort TIB358BE Baoitier en acier, avec rmssort T1B3GEE Baitier an acier, avec ressort T1B3T8E -
En plus pour + 2 mm réglage latéral
l-z-[l.2||-{|.4 L0405 +u.5|+¢15 m.s‘m.im.ﬁm.q
. |Caches j Caches ’) Caches
o Acier nickelé Aciar nickelé Acier nickelé
non-imprime | |nen-imprime ; non-imprimd Montage a visser Montage INSERTA/a frapper Dimensions boitier
estampeé Sérigraphie Sérngraphie
; min 13 &7 3.2 (6.4)
— [
Accessoires a5 r 7 ‘é _|__
:“L Vis agglo pour le montage o Cache boitier pour boltiers a Limiteur d'angle d'ouverture (86°) £ \l_/ i || & |_
. |duboitier < visser, 4 frapper et EXPANDO ' &
3.5x 15 mm Acier nickelé Matigre synthétique (O INS A
35x 17 mm
. . ) L . . . . L . Durée : Coefficient : Page
Session 2017 BEP BOIS option B : Fabrication Bois e  t Matériaux Associés EP2 : Fabrication et /ou mise en ceuvre DOSSIER TECHNIQUE ET RESSOURCE 14 Heures 8 11/13




Systémes de charniéres

»» Embases

Blum

Embase en croix

-Montage avec aurovis & Gx
14.5 mm (661.1450)

-Avec réglage en hauaur 2 mm

» CLIP top BLUMOTION / CLIP top— chamieres

37/32 B

- Matériau : zamac min 11.5
-Couleur : nickelé
A} * Vs
i Lo om T - SW
Distance (mm) +8 % :::T:::ﬂ
i & grand anghe
3
5 26 av
g L
e o H  Haueur
37/32 =
-Montage avecvisagglo @35 [ |Planification
ould4 mm H
- Awvec réglage en hauteur 3 mm | 3T
£
- Longueur de vis recommandée % !
17 mm ]
-Matériau : acier _ b " Vis
nformations utll la o nda -Couleur : nickale - EIppRIas:
Distance (mm) & + ot
0 A geand
3 57 angie fmin.
20 )
L~
/ H Hautzur
Embase en croix 37/32 o
e -Montage avec vis spéciales
: I | prémontées avec tounlions
T yo= b (EXPANDO)
= - fwec reglage en hauteur £2 mm min 11.5
S ensm— - Matériau : acier
T -Couleur : nickelé = s
IOl 1 i DO Imano suppEmen-
Distance (mm) ::;'m
0 A grand
3 angje fnin.
20 o)

Embase en croix

tées @ 6Emm

-Matériau : acier
-Couleur : mickale

nformations utiles GO de

Distance {mm) |Hauteur {mm) Reference
[H] BS LB 100
3 1.5 ILB130

-Montage avec eurovis prémaon-

- Awec réglage en hauteur £3 mm

37/32 R

min 11.5

Hautur

Vil
Suppidmen
laresw
charmide
& grand
ange i

20-reT)

Systemes de coulisses

MIHTRELOTS

A COmmand

=~

Coulisses corps de meuble et coulisses de tiroir

gauche/droite

» STANDARD
»» Sortie partielle

l‘:%

- Technique de femmeture automatioue

BLUMATIC {230M), ou butée arriére de ferme-
ture (Z30E)

- Revétu d'époxy, blanc créme [HAL 8001)
-Charge dynamigue 25kg
- Blocage en pleine extension (4 partir de lon-

guelr nominale NL 300 mmj

-Contrainte de guidage unilatéral

Longueur nomi-
nale NL (mm}
250

300

350

400

450

500

550

600

650

700

750

BO0

Couleur

Ferrure de réglage de la face
WMateri

Couleur

Matiére synthétique [Naturel

R9001

INME2500
230 000
YI0MEE00
F30KA000

30500

A0 [RAL IO Hans osmes

Session 2017

BEP BOIS option B : Fabrication Bois e

t Matériaux Associés

EP2 : Fabrication et /ou mise

en ceuvre

DOSSIER TECHNIQUE ET RESSOURCE
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14 Heures
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STANDARD <« Systémes de coulisses
Sortie partielle <«

2.,

STANDARD — 230ME

[ | Planification
Encombrement dans le meuble

min 20 (18.5)

14 (12.5)

+
125

=4
8
=]
m

Position de fixation — coulisses corps de meuble Hbébﬂ-pmmmdnﬁmm
Longueur nominale NL (mm) Fond

250 ML
[a]

300, 350

400

L LW - 25 mm

450

KB  Largeur du corps de
meuble

LW  Largeur intérieure

ML  Long. nominale

550, 600

700, 750

Prof. intériaura mini du mauble LT = longueur nominale NL + 3mm

Renvoi de pages Montage d’usinage pour le gainage des pieds A a la raboteuse

Apercu- STANDARD 477
Accessoires 482
Fixation des coulisses coms de meuble 486
Montage, démontage et réglage
Aparmgu - aides de montage

Pour plus dinformations technigues

3288

Durée : Coefficient : Page
14 Heures 8 13/13
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