Brevet d'Etudes Professionnelles

BOIS option B : Fabrication Bois et Matériaux Assoc  iés

Epreuve EP1
Etude technologique et préparation

DOSSIER TECHNIQUE
DOSSIER RESSOURCE

Composition du dossier Pages
Page de garde 1/12
Géomeétral 2/12
Vue ensemble éclaté 3/12
Dessins de définitions 4/12 4 10/12
Abague et Fiche outils 11/12
Documentation quincaillerie 12/12

Ne pas tenir compte des echelles indiquées dans tou t le dossier technique.
Se référer uniguement aux cotations.

Examen et spécialité : BEP BOIS option B : Fabrication Bois et Matériaux ~ Associés
Intitulé de I'épreuve : EP1: ETUDE TECHNOLOGIQUE ET PREPARATION
DOSSIER TECHNIQUE ET Session 2017 Durée : Coefficient : Page :
RESSOURCES 4 Heures 4 1/12




350 3 395,5 3 A = 300
—
T PN NN NN NN SN SN Y
! - N
) % TN
] TN
H 11
H 11
! /Q
VN
B % /1
“r Bl Bl i 5
— 1 /\Q
n
% TN
] 1
H 11
o P
" ~ gl N
i S:NANNNRRNRNNN NN
N NE
A Coupe A-A
— -
o
|
7
gl e 800
| — ]
G T
==
K
s | /]
M
™
| N V)
N W
Coupe B-B ]
| N
N
NE%
| N
N} N ? ot
5 ™ B
| N
T 777777777
) ISR
Ensemble : Meuble Platine Vinyles S/Ens :
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12 Wis coulisse 3x17
1P Coulisse sortie total Blum 300mm
4 Vis fagade tiroir 4x25
8 Vis charnigre 3x17
2 Charniére 110° et embase
12 Excentrique
12 Minifix filet bois
24 Tourllon 8x35
4 Vis 5x65
N 1 Fond tiroir CP Cko. | 335 287 5
it 2 Coté tiroir CP Cko. | 300 200 12
L 2 Facade tiroir CP Cko. | 335 351 12
K 1 Fausse fagade tiroir CP Boul. | 388 395.5 18
J 1 Porte CP Boul. | 398 395.5 18
| Fond CP Ckao.
H Séparation CP Boul.
G Joue gauche CP Boul.
F Joue droite CP Boul.
E Dessus CP Boul.
D Dessous CP Boul.
C Traverse courte Hétre
B Traverse longue Hétre
A Pied G, Droit symétrique Hétre
Repéne Mombre Désignation Matigre | Lengueur | largeur | Epaisseur Chservations
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‘SJ’Ens : Caisson

Réf. :E

:CP Bouleau
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tpaisseur hols

Vis d'assemblage VS
Raccord en une piéce Direkta 1 / Direkta 2
Meche étagée

Vis d'assemblage V5

- Epaisseur bois 29 - 36 mm

- Filet ME pour & de percage B mm
- Agier brillant

- Téte en plastique blanc dﬁ,:r
Référence até
0013 108 100

PU 100 = 100 vis M6 + 100 caches

Vis d'assemblage Direkta 1
- Avec téte pozidive

et a pergage [2]
Cache pour Direkta 1
- Plastique
Désignation Longueur mm [ Référence Qte
Finition
€ Dirckta 1 63 x50 0250251 2500
@ Cache pour blanc 1005457 5000
Direkta 1 brun 1005456 5000
Raccord en une piéce Direkta 2 .
TRl A
« Avec téte pozidive et & pergage LU rl,,o-l"'i"“

Acier chromaté (2] ' ]E-J/

Cache pour Direkta 2

» Plastique
Désignation Length mm [ Référence Qe
Finish
@ Direkta 2 £3 x50 1005109 1000
&3 Cache pour blane 1005 457 5000
Dirkta 2 brun 1005456 5000

Technik fiir Mabel

et

Meche étagée HSS g S mm f @ 7 mm

Bague de réglage
Designation Référence Qe
@ Miche étagée 0019445 1
£ Bague de réglage 0024838 1

Ferrurmes d'assemblage 8.2.13
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