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DOSSIER TECHNIQUE
Ce dossier TECHNIQUE comprend 20 pages numérotées de DT 1/20 à DT 20/20
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[image: image30.emf]LE CALCULATEUR DE PLIAGE

Additionner les longueurs des parties droites et les corrections delta L correspondant.
Exemple pour un vé de 20 mm tôle ép 2mm :

- Développé = 60 + (-2.1) + 120 + (-4.2) + 180 + 
(-1.2) +150 + (+1.1) + 60 = 561.4 mm

- Mise en butée = 
A = 60 – 2.1/2 = 58.95 mm              B = 120 – 4.2/2 = 117 mm

	Ep

mm
	Vé

mm
	Ri

mm
	F

t/m
	B

mm
	Angle de pliage

	
	
	
	
	
	165°
	150°
	135°
	120°
	105°
	90°
	75°
	60°
	45°
	30°
	0°

	2
	10
	1,6
	27
	7
	-0,4
	-0,8
	-1,3
	-1,9
	-2,7
	-3,7
	-3,2
	-2,6
	-2
	-1,4
	-0,9

	
	12
	2
	22
	8,5
	-0,4
	-0,8
	-1,2
	-1,8
	-2,7
	-3,8
	-3,1
	-2,5
	-1,8
	-1,1
	-0,4

	
	16
	2,6
	17
	11
	-0,3
	-0,7
	-1,2
	-1,9
	-2,7
	-4
	-3,1
	-2,3
	-1,4
	-0,5
	-0,3

	
	20
	3,3
	13
	14
	-0,3
	-0,7
	-1,2
	-1,9
	-2,8
	-4,2
	-3,2
	-2,1
	-1
	0
	+1,1

	
	25
	4
	11
	17,5
	-0,3
	-0,7
	-1,2
	-1,9
	-2,9
	-4,5
	-3,2
	-1,9
	-0,7
	+0,6
	+1,8

	
	Delta L


ETUDE D’ENCOCHAGE

Exemple de schéma d’encochage
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	Exemples

	Désignation
	Symbole
	Mise en 

Position  (MIP)
	Maintien en Position  (MAP)

	Appui plan 
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	Système à serrage, sauterelles
	
	
	
	



ETUDE DE POINCONNAGE

Choix de la matrice: 

Le montage poinçon matrice s’effectue selon un choix respectant un jeu minimum entre les deux éléments. Il devra être constant tout le tour du poinçon. 

Cela fait partie des réglages à respecter.

Ce jeu est : 

CHOIX DE L’OUTILLAGE DE PLIAGE

	Ref : 1010/88°
	Ref : 1011/ 30°


Pliage épaisseur maxi 1.5 mm 



	Ref : 12/20- 2054                                       Ref : 1625- 2055



 

EXEMPLE DE GRAPHE D’ASSEMBLAGE :
	GRAPHE D’ASSEMBLAGE



	ELEMENTS
	ASSEMBLAGE PERMANENT
	ASSEMBLAGE 

DEMONTABLE

	1 Renfort
	
	

	2 Platine
	
	

	3 Marche
	
	

	5 Rond Ø 8
	
	

	
	
	

	4 Rond Ø 8
	
	

	7 Rondelle
	
	

	8 Goupilles
	
	

	
	
	

	6 Ressort
	
	


MODELES DE GRILLES ET D’AERATEUR

	Référence
	Tarif € HT

	Eole 12v 02135072

Eole 24v 02135073
	70.50

80.50


	Tension
	Référence
	Puissance électrique
	Débit aspiration
	Fusible recommandé
	Poids

	12 v
	Eole 12v 02135072
	60 W
	700 m³ /h
	7.7A
	1.7 kg

	24 v
	Eole 24v 02135073
	50W
	600 m³ /h
	7A
	1.7 kg


 


	référence
	Tarif € HT

	Eole blanc 02302000

Grille de finition intérieure Eole 02302010
	50.20

6.30




	Grilles intérieures ou extérieures
	Référence

	  1 - Ronde encastrable marron 34mm,
	86.122.00

	  2 – Ronde encastrable blanche 34mm, 
	86.122.10

	  3 – Ronde encastrable blanche 60mm,
	86.122.40

	  4 – Hexagonale encastrable blanche 60mm,
	86.123 10

	  5 – Ronde encastrable « Cornet » blanche 78mm,
	86.004.30

	  6 – Grille de coffre à gaz, blanche 150x78mm,
	86.005.10

	  7 – Rectangulaire plastique extérieure blanche 330x125mm,
	86.129.00

	  8 – Encastrable blanche + moustiquaire 360x135mm, 
	86.132.30 

	  9 – Grille plastique extérieure à poser 380x220mm,
	86.147.00

	10 – Grille plastique intérieure en applique, blanche, 170x90mm,
	86.113.00

	11 – Grille plastique extérieure blanche 250x70mm,
	86.135.00

	12 – Grille plastique extérieure blanche 250x70mm, avec volet de ventilation
	86.236.00

	13 – Grille plastique intérieures blanche 210x850mm,
	86.137.10

	14 – Grille plastique extérieures blanche 160x50mm, en 3 parties avec volet
	86.237.00

	15 – Grille aluminium extérieures 360x115mm, à poser,
	86.125.90

	16 – Grille aluminium extérieures 255x115mm.
	86.125.80

	

Tarif € HT

	xxxxxx

	xxxxxx

	xxxxxx

	15.20

	12.30

	13.30

	25.20

	26.60

	14.50

	15.50

	16.20

	16.10

	35.50

	14.00

	40.50

	33.50



NOM ET ADRESSE DU FOURNISSEUR


	Parties vérifiées par le certificateur de la DREAL 

	OBJET : Réception Véhicules ateliers

Ci-dessous Les caractéristiques que doivent présenter les véhicules pour pouvoir être réceptionnés comme véhicules-ateliers. 
Cette codification traduit une double exigence : l'aménagement intérieur de ces véhicules doit permettre l'exécution d'un travail dans des conditions proches de celles que l'on peut observer dans un atelier ou un laboratoire, et ces véhicules ne peuvent être utilisés pour le transport de marchandises.
Ces caractéristiques, qui devront être vérifiées au moment de la réception, sont les suivantes : 
a) La hauteur sous plafond, dans le compartiment de travail doit être supérieure à 1,70 m ; 
b) Des dispositifs efficaces d'aération (fenêtres, aspirateurs, etc.) et d'éclairage doivent être installés ; 

c) L'outillage et les aménagements intérieurs destinés à accueillir entre autres des pièces détachées par exemple doivent être fixés solidement et de manière permanente de façon à éviter tout déplacement intempestif lorsque le véhicule circule ; des points d'arrimage doivent être également prévus pour la fixation des pièces détachées ou du matériel nécessaires occasionnellement ; 
d) L'accès au compartiment de travail doit être assuré : La loi vous oblige en cas de transport de bouteille de gaz (véhicule plomberie …) à ventiler votre véhicule, deux ouvertures de 200 cm2 chacune minimum sont nécessaires. Une au plus haut et une au plus bas.
e) Un extincteur vérifié et homologué capable d'éteindre au moins un foyer 89 B conforme aux normes française NF S 61-901 et suivantes et une boîte de premiers secours doivent être placés dans le compartiment de travail ; 
f) Les sièges du conducteur et du ou des passagers doivent être isolés du compartiment de travail par une paroi résistante pleine ou ajourée ; 
g) Le réservoir à carburant, lorsqu'il existe, et ses divers équipements doivent être isolés du compartiment de travail par une paroi étanche et résistante ; 
h) Le véhicule peut être équipé d'un ou de deux feux tournants orangés homologués et installés conformément aux dispositions de l'arrêté du 4 juillet 1972 relatif aux feux spéciaux des véhicules à progression lente. Ces feux ne pourront être actionnés qu'à l'arrêt lorsque le compartiment de travail est utilisé ; 
i) L'évacuation des gaz d'échappement du moteur du véhicule ou du moteur auxiliaire nécessaire au fonctionnement des outils doit être effectuée de manière à éviter toute pénétration par les dispositifs d'aération prévus ci-dessus : 
j) Le véhicule sera réceptionné et immatriculé dans le genre camionnette en type VASP : véhicule atelier.


CARTE GRISE ET CARACTERISTIQUE DU VEHICULE

CARTE GRISE ET CARACTERISTIQUE DU VEHICULE (SUITE)

Dimensions du véhicule



Coupe B-B


Echelle1 : 4





Coupe A-A


Echelle 1 : 3





Coupe E-E 


Echelle 1 : 4





Coupe C-C


Echelle 1: 4





COUPE B-B





Bras établi Rep 2


Epaisseur 2





Détail C 


Echelle 2 : 5





Pied Rep 4 


Epaisseur 2





Articulation pied (gauche rep 21 et droite rep 20)


Epaisseur 1





Détail A 


Echelle 1 : 1





Socle établi Rep 1


Epaisseur 3





ENCOCHAGE A
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 20 % de l’épaisseur du métal à usiner.











Les Contre-vés


Lg : 1mètre ou 2 mètres





Les vés


Lg : 1 mètre ou 2 mètres








20





Assemblage fini





O 8


Pour Sortie Câble


Forcable exit





Découpe / Cutting  O 203





Sortie des fils / Electric câble exit


+          : Rouge / Red 


- 12 v  : Noir / Black


- 24 v  : Bleu / Blue





86.123.50 – Aérateur de coffre 


Diamètre 34 mm





Certificat d'immatriculation


                          PREFECTURE DE L'AIN


     N° Immatriculation	Date du certificat	Date de 1ère Immatriculation


(A) AZ-1001-BA                     10/06/2015                 10/06/2015


(I)	    (B) (C.1)      L’ARTISANAT DU BATIMENT 





(C.4a)EST LE PROPRIETAIRE DU VEHICULE (C.4.1)	1


�(D.1)PEUGEOT	(D.2.1) 2PU9 3J H DG 6 04 A0


(D.2) YBBMFB


(D.3) BOXER	(E) VF3233J5215558270


(F.1) 3300	(F.2) 3300 (PTAC)	(F.3) 5800 (PTRA)


(G) 1975 (PV)	


(J)  CTTE	(J.2) FOURGEON  TÔLE	(J.3) CI 


(P.1) 2198	(P2) 88	(P.3) GO	(P.6) 7





(Q)	1~1.1)	(S.2)	(U.1)








 (Y.1) 150,00	(Y.2)	(Y.3) 150,00


(I.1)	(A.1)





(X.1) VISITE AVANT LE (SAUF REGT. SPEC.)
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