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 DIFFERENTES ANALYSES D’UNE CARTE DE CONTROLE  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
  
Rappel : 

 La moyenne est la somme des échantillons divisée par le nombre d’échantillons. 
 L’écart est la différence entre la valeur la plus haute et la valeur la plus basse. 
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Le procédé est sous con-
trôle statistique. 
Règle : 2/3 des points sont 
dans le tiers central et 1/3 des 
points sont situés dans les 
2/3 extérieurs. 

Le procédé n’est pas 
sous contrôle statis-
tique. 
Présence d’un ou plusieurs 
points au-delà des limites 
de contrôle. 
Production fausse. 

Le procédé n’est pas sous 
contrôle statistique. 
Moins de 2/3 des points sont 
dans le tiers central. 
Points trop rapprochés des 
limites de contrôle. 
Mais production bonne. 

Le procédé n’est pas sous 
contrôle statistique. 
Présence d’une dérive. 
Production fausse. 
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