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Durée : 4 heures Coefficient : 2

Compétences et connaissances technologiques associées sur lesquelles porte I'épreuve :

C13: Analyser une piece
c21: Organiser son travail
C32: Produire les dessins de définition de produi  t

S 1: Analyse fonctionnelle et structurelle
S 3 : Représentation d'un produit technique
S 5: Solutions constructives — Procédés — Matériau X

Ce sujet comporte :

- Le dossier travail corrigé pages 02/07 a 07/07
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Cotation fonctionnelle de I'Axe 10 -

GFS1 (vert)

Pieces en Surfaces étudiées Nature géométrique Fonctions Dimensions Tolérances géométriques (Spécifications de Forme et de Position, Eléments de référence) ,
contacts des Surfaces assurées fonctionnelles les états de surfaces et les cotes fonctionnelles (y compris celles issues des chaines de cotes)
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Pieces en
contacts

Surfaces étudiées

Nature géométrique
des Surfaces

Fonctions
assurées

Dimensions
fonctionnelles

Tolérances géométriques (Spécifications de Forme et de Position, Eléments de référence) ,
les états de surfaces et les cotes fonctionnelles (y compris celles issues des chaines de cotes)

Cotation fonctionnelle de I'Axe 10 -

GFS4 et Re
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« Refl » correspond a I'axe de rotation. «Ref2 » correspond a la butée axiale de roulement.
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Tolérances géométriques (Spécifications de Forme et de Position, Eléments de référence) ,

Piéces en 2 . 2 Nature géométrique Fonctions Dimensions
contacts Surfaces etudiees des Surfaces assurées fonctionnelles les états de surfaces et les cotes fonctionnelles (y compris celles issues des chaines de cotes)
Cotation fonctionnelle du Plat 3— GFS4 (violet) et GFS5 et Relation R3 (rouge) (Donne)
GFS4 Cotation limitée au GFS4 et GFS5 et Relation R3
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Nature géométrique

Fonctions

Dimensions

Tolérances géométriques (Spécifications de Forme et de Position, Eléments de référence) ,
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Piéces en . .,
contacts Surfaces étudices des Surfaces assurées fonctionnelles les états de surfaces et les cotes fonctionnelles (y compris celles issues des chaines de cotes)
Cotation fonctionnelle du Plat 1 — GFS6 et relation R4 (bleu)
La référence B est définie dans le GFS5
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Tolérances géométriques (Spécifications de Forme et de Position, Eléments de référence) ,

Piéces en . - 2 Nature géométrique Fonctions Dimensions
contacts Surfaces tudiees des Surfaces assurées fonctionnelles les états de surfaces et les cotes fonctionnelles (y compris celles issues des chaines de cotes)
Les références A et B sont définies dans le GFS6
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Cotation fonctionnelle du Plat 2 —

GFS2 et relation R5 (orange)
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