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MISE EN SITUATION.
La commune de Strasbourg a pour projet de renouveler la couche de roulement sur la rue de la Rochelle. Il s'agit d'une route départementale à 2 x 2 voies de circulation. La largeur moyenne de la chaussée est de 14 m. 
Ces travaux seront réalisés sur une distance de 1200 mètres.



[image: ]



L'ancienne couche de roulement sera fraisée sur une profondeur de 5 cm et les fraisâts seront reposés sur le site d'une entreprise voisine afin de réaliser une plate-forme. 
Toutes les étapes seront coordonnées par la même entreprise. 
Une journée de travail comporte 8 heures et chaque journée de travail entamée est due.
Le site de dépôt se situe à 18 km du chantier. 
La surface dont les limites sont en pointillés sur la carte de la page 3/8 représente l'emplacement de la plate-forme à réaliser. 
Les dimensions sont de 120 m x 110 m. 
L'épaisseur du remblai de fraisât non compacté sera de 30 cm.
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Emplacement de la plate-forme à réaliser.

[image: ]

Données raboteuse.
La raboteuse WIRTGEN W130 Fi a un coût journalier de 2 000 euros H.T.
Les conditions sont favorables et le matériel pourra être utilisé à sa vitesse de production maximale.
[image: ]
Données techniques de la raboteuse.
[image: ]
[image: ]
L'enrobé a une masse volumique en place de 2 350 kg/m3 et un coefficient de foisonnement de 1,32.

Vue arrière avec les différentes largeurs de fraisage, avec train de chenilles.
Toutes les cotes sont en mm.
[image: ]

DONNÉES CAMION.
Les engins de transports sont des camions bennes. Il faudra compter 0,05 heure pour la mise en place du camion à la raboteuse.
La vidange se fera sur le site de la future plateforme, et est comprise dans le temps de trajet en charge.
	
	Camion benne

	Capacité
	16 m3

	Charge utile
	20 t

	Vitesse moyenne à vide
	60 km/h

	Vitesse moyenne en charge
	40 km/h

	Coût journalier
	440 euros H.T.





DONNÉES NIVELEUSE.
La niveleuse de l'entreprise est de marque Caterpillar, modèle 12H, équipée d'une lame standard.
L'efficience sur ce chantier sera admise pour 0,75 et tient compte des temps de manœuvre ainsi que des facteurs humains et d'entretien. La vitesse moyenne de travail est de 3 km/h.
Le recouvrement des passes sera de 0,9 m. La lame sera inclinée de 40°. 
Le coût quotidien s'élève à 1 900 euros H.T.
[image: ]

La production d’une niveleuse se calcule à partir de la formule suivante :
[image: ]A = S . (Le – L0) . 1000 . E
où :
A = surface travaillée m2/h ;
S = vitesse de travail en km/h ;
Le = largeur effective de lame ;
L0 = largeur de recouvrement ;
E = efficience.
 (
* la longueur effective de la lame correspond à la surface couverte par le déplacement de la machine lorsque la lame est à un angle donné.
)

Données bouteur.
L'entreprise possède également un bouteur de type D8R.
Son efficience est donnée pour 0,70. Son coût horaire est de 185 euros. 
Pour les matériaux foisonnés : coefficient de correction de production = 1,2

[image: ]
TRAVAIL DEMANDÉ


Première partie : détermination de la durée de l'atelier rabotage.
1.1 Calculer le volume d'enrobé à raboter.
1.2 Déterminer la production horaire de la raboteuse.
1.3 En déduire la durée de l'atelier de rabotage et son coût.

Deuxième partie : détermination du nombre de camions nécessaires pour que la raboteuse puisse travailler en continu.
Nous admettrons que la raboteuse a une production horaire réelle de 115 m3/h.

2.1 Calculer la durée de remplissage d'une benne.
2.2 Calculer le temps de trajet aller et retour du camion benne.
2.3 En déduire le temps de cycle complet du véhicule de transport.
2.4 Déterminer également le nombre de camions nécessaires et le temps d'attente moyen de chaque camion à la raboteuse.
2.5 Déterminer le coût de l'atelier de transport.

Troisième partie : comparatif entre niveleuse et bouteur.
Le régalage du fraisât se fait le jour suivant la fin du rabotage.

3.1	Quelle est la distance idéale de travail d'un bouteur ?
[bookmark: _GoBack]□ 50m	□ 150m	□ 400m

3.2 Déterminer la production horaire réelle de la niveleuse, sachant que le nivelage se réalise en 3 passages de machine.

Pour des raisons pratiques, la distance de refoulement du bouteur sur la plateforme se fait par portions de 60 mètres.
3.3 Déterminer la production horaire réelle du bouteur.
3.4 Choisir le matériel le plus adapté et justifier votre choix.
3.5 Déterminer le coût total du chantier.
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CAPACITES DE REMPLISSAGE

Réservoir de carburant 1 610
Réservoir d’huile hydraulique | 130
Réservoir d'eau 1 1.340
CARACTERISTIQUES DE MARCHE

Vitesse de fraisage maxi. m/mn 0-32 (1,9 km/h)
Vitesse d'avancement maxi. m/mn 0-125 (7,5 km/h)
TRAINS ROULANTS

Dimensions des pneus avant et arriére (& x mm 660 x 280

P)

Trains de chenille avant et arriére (L x P x H) mm 1.330 x 260 x 550
CHARGEMENT DE FRAISATS

Largeur de bande (bande de réception) mm 650
Largeur de bande (bande de déversement) mm 600

Débit de chargement théorique m¥h 176

Vue arriére avec les différentes largeurs de fraisage, avec trains de chenilles

Toutes les cotes sont en mm.
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Constructeur du moteur CUMMINS

Type QSL9

Refroidissement Eau

Nombre de cylindres 6

Puissance nominale a 2 100 tr/min kW/ 224 /300/ 305

HP/ch
Puissance maximale a 1 900 tr/min kW / 239/320/325
HP /ch

Cylindrée unitaire cm? 8.900

Consommation de carburant a la puissance Vh 64

nominale

Consommation de carburant lors du travail 26

sur le chantier

Classe d'émissions d'échappement EU Stage 3b / US Tier 4i

SYSTEME ELECTRIQUE

Tension \' 24

TAMBOUR DE FRAISAGE FB 1.000 FB 1.200 FB 1.300
Largeur de fraisage mm 1.000 1.200 1.300
Profondeur de fraisage mm 0-320 0-320 0-320
Ecartement des pics mm 15 15 15
Nombre de pics 99 115 121
Diamétre de fraisage mm 880
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MODELE

Putszance nette au voant
Rapports £ 8 104 W 10 HP 1tdeW 10O WP 138vW 186 HP HLIEN  200HP
Rapports 18 34 3w 126 HP = - 1235W 186 HP 1IMEN  1BOHP

Foas en orgre de marche” 125158 27,0000 2428y 314AUOD 14724y 240D 15585 g 3438010

Mootie de moteur 3118 DITA 3308 DIT 3308 DIT 2308 DITA

Régime nominai (wmn) 2000 1800 1800 1800

Nombre de Cyinares L L] L] 8

Cyindrée BEL 402 po’ 1045L 828 po* 04l ®&38p0 1045L @e38po

Rézerve de couple max! % W% 0% 0%

Nombre de rappors AVIAR ae &% am s

Wiesse maxi | marche AV 426xmh 206 mih 237 kvh 247 miih 411 vh 265 mih 0.7 kmh 263 mih

marche AR 327xmh 208mih | 3130 WNEmEPh | 324vh 202mih | 321 kmA 20.0 midh

Preus otid — AV 22 AR 13.00-24 (10 plic) {0-2) | 13.00-24 (10 piic) (G-2) | 14.00-24 (10 plic) (G-2) | 14.00-24 (12 pikc) (B-2)

Essiey svant'Direcion :

Angile dozcliation £ o 2 k- L
Angle Incinason des roues 19 1% 1% 1
Angie de bagage 60° 60 50 o
Angle darticuaton 20° 20 20 20
Rayon de braguage minimu 72m o T4Am 223 TAm 223 TAmM 203

Modue de resictance de

ecton Qu DEt svant - Mn. 1B1Scm Mpo 2082 o 127 pos Xe3cme 127 por 083cme 127 por
Max 3\B1om’ 226 po* LATEE o™ 201 po* 4&TeScm’ W1p0 4785cm® 281 po*

Nore ge zabots supports de certle 4 e e L]

Crout nyarauique - Type de pompe: A pictons axdaux A pistons axiaw A pletone axiaux A pictone axiaux
Deot ge pormpe ~ax W45 Umn 38 gaima | 205 Len 84.4 galmn | 206 Lmn 544 galmin | 206 Umn 54.4 galtmn
Comenance du crout 8L TTgalus L 208paUS S0L 2MBgaiusl. 80L 208gaus.
Prezsion dequipement - Max. 24 150Pn 2600 pel |24 1S0kP3 3600 pe! |24 1S0KFD 3600 pol |24 150 KFn 3600 pat

Mn. 100 Py 450 pul 3100 450 pel 31003 460 pel 3100k"3 480 pal

Nveau sonore niérewr1S0 6358 77 dBA T aBA 77 dBA 77 0BA

Crout dlectique ©
Almentation 24y 24av 24v 2av
Capacte de oemarmage & frog

delsbateresta Q O°F L 50 80 860
Atemnatewr sod. S0 A s0A L) @A

ENCOMBREMVENT
Hauewr (au sommet du ROPS) 31m wr 311m 1w 312m Rl a2m wr
Hautewr (zans supersructure | 291m Lt 3p4m 100" 304 m 109" Inm 00"
Longueur nors tout 826 m T 857Tm 1 860m 283 e60m 283

Avec rpper et pogue
e poussée 9TEmM 2 1001m 2w 1001m 320" 1001m  3240"
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Longueur effective de la lame™
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ESTIMATION DE LA PRODUCTION DES BULLDOZERS

‘COURBES DE RENDEMENT (est) ® Lames semi-universelles ® D6M 3 D11R

m

foisonnés/ foisonnées/
heure heure

L 3

3600 —
uoo_ a
”“"“x: \\ LEGENDE
3000 [ 4000 ——¢ A — D11R-11SU
i SRR B — D10R-10SU
2700 (- 3800 C — DOR-G5U
2o 30—\ £ brRsy
besiod = F — D6R-8SU
ztw-m_ { G — DBM-85U
too0 | 2400\ —\
md S B BN
Lo s S8 T\ RN
Eey \
1200 |- 1600 — CANIAN
1400 — \ \
m_:xt EN_ [\
600 |- 800 —
o] ——A
300 - 400 — B
ol zn:" 1 1 1 k\- 1 1 T 8
o 100 200 300 400 500 600 Pieds
o 30 60 %0 120 150 180  Métres

DISTANCE MOYENNE DE REFOULEMENT




image1.jpeg




