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Pieces en Surfaces fonctionnelles Nature géométrique des Cotations
Fonctions A repasser en rouge sur les - . . Tolérances géométriques (formes, orientation, position, battement), Cotes fonctionnelles issues des chaines de cotes. Etats de surface ...
contact . X surfaces fonctionnelles dimensionnelles
perspectlves ci-dessous
_ FONCTION 1 GFES 1 Repasser en rouge les surfaces fonctionnelles
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Surfaces fonctionnelles

Fonctions Pigces en A repasser en vert sur les Nature géomét_rique des Dim_ensions Tolérances géométriques (formes, orientation, position, battement), Cotes fonctionnelles issues des chaines de cotes. Etats de surface ...
contact X . surfaces fonctionnelles fonctionnelles
perspectives ci-dessous
'_:(?NCT'ON 2: GFS 2 | Repasser en vert les surfaces fonctionnelles | | Remarque : on pourra reporter ci-dessous les
Guider en rotation sur I’extrait de mise en plan ci-dessous résultats de la chaine de cote J page 7/8
le rotor 16 par
rapporta 7
Cylindre 2 30
- Positionner le rotor
16 par rapport a 7 et | Roulement Plan
résister aux efforts 20
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Surfaces fonctionnelles

Fonctions Pieces en A repasser en bleu sur les Nature geomet_rique des Dim_ensions Tolérances géométriques (formes, orientation, position, battement), Cotes fonctionnelles issues des chaines de cotes. Etats de surface ...
contact . . surfaces fonctionnelles fonctionnelles
perspectives ci-dessous
FONCTION 3: ; ;
Régler le débit GFS 3 Repasser en bleu les surfaces fonctionnelles Remarque : on pourra reporter ci-dessous les
sur I’extrait de mise en plan ci-dessous résultats de la chaine de cote K page 7/8
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Surfaces fonctionnelles A

Fonctions Pieces en repasser en marron sur les Nature geometrique des D|m_en5|ons Tolérances géométriques (formes, orientation, position, battement), Cotes fonctionnelles issues des chaines de cotes. Etats de surface ...
contact . . surfaces fonctionnelles fonctionnelles
perspectives ci-dessous
FONCTION 4 : Lier GES 4 ) . ) ) )
complétement le Repasser en marron les surfaces fonctionnelles sur I’extrait de mise en plan ci-dessous
couvercle avec la
pompe
- Mettre en position | Couvercle 8
le couvercle 8 sur le Plan A-A
corps de pompe 7 B
) 5.5
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o B
M5 K&
- Maintenir en 3 taraudages Prof percage 5.5 4
position le couvercle | Couvercle 8 Prof taraudage 8
8 sur le corps de 3vis 9

pompe 7 ’ .
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o Rainure circulaire : @ ext 57 Rade/
I'étanchéité entre la 14 1 plan Prof 2.15 pd) =
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et I'extérieur ﬁ
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Chaine de cotes K (relation R3) :

o 4 La cote condition K permet de garantir le rendement de la pompe en minimisant les fuites de débit de la
@) !nJ ( @ C @) F r n ( @ cellule hydraulique, entre I'admission et le refoulement, par contact direct entre 19 et 8. On demande de :
e I ) ) = - Tracer la chaine de cotes relative a la cote condition K sur la figure ci-dessous,
- Ecrire les équations en cotes maximales et minimales,

| — e
(==
| — e

Propos

S . . . . IT
- En déduire la cote dimensionnelle tolérancée pour le corps de pompe 7 sous la forme =+ Py

- Exploiter le résultat précédent pour répondre a la relation R3 (avec indication de tolérance).

) ) ) " (Remarqgue : On pourra reporter le résultat dans le tableau de la fonction 3 page 5/8)
3- Rechercher les cotes dimensionnelles issues des chaines de cotes

J et K.

_/ Données :
Chaine de cotes J (relation R2) : @J{ ! l +0.04
La cote condition J permet le montage fonctionnel du guidage en rotation : jeu axial entre le roulement % K =0.1-0.02
20 et le corps de pompe 7 (plan de I'épaulement). On vous demande de : I .
- Tracer la chaine de cotes relative a la cote condition J sur la figure ci-dessous, | _ \\ \
- Exploiter la chaine de cotes pour répondre & la relation R2 (sans indication de tolérance). JW | . ] \ \ |
(Remarqgue : On pourra reporter le résultat dans le tableau de la fonction 2 page 4/8) K "'\] .' % s
o 7 77 E s é 77 Y
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Equation en cotes maximales :
— ] : S Kmax = K7max - K19min
11 “@ 20 0.14 =K7max - 21.88
_ B _ Equation en cotes minimales :
Kmin = K7min - K19max
0.08 =K7min - 21.9
&— o — 2 Calcul de la cote dimensionnelle tolérancée pour le corps de pompe 7 sous la forme + % :
16 K7max = 21.88 + 0.14 = 22.02
\\ K7min =21.9 +0.08=21.98
Vi | \r
T >’ K7 = 22%992 4vecIT =0.04
|
J4 N J2 J7
+—t fa
J21 J16 J20
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